B6

CZ 285 737

PATENTOVY SPIS

(19) (21) &islo ptinlasky: 6280-90
CESKA (22) Piihlaseno: 14. 12. 90
REPUBLIKA

URAD

PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(30) Pravo pfednosti:

(40) Zvetfejnéno: 16. 12. 98
(Véstnik €. 12/98)

(47) udéleno: 31. 08. 99

(Véstnik &. 10/99)

14. 12. 89 DE 89/3941277

(24) Oznameno udéleni ve Véstniku: 13. 10. 99

{11) &islo dokumentu:

285 737

(13) Druh dokumentu: B6

(51) Int. a8
CO03B 35/20

(73)

Majitel patentu:

SAINT-GOBAIN VITRAGE INTERNATIONAL,
Courbevoie, FR;

(72) Pavodce vynélezu:
Henn Klaus, Aachen, DE;
Elfgen Ansgar, Aachen, DE;
Schwartz Ludwig, Aachen, DE;
Krumm Helmut, Aachen, DE;
(74) zastupce:
Vsetetka Milo§ JUDTr., Zitn4 25, Praha 1,
11000;
(54) Nazev vynalezu:
Zpilsob a zafizeni pro v§yrobu plochych
sklenénych dilct
(57) Anotace:

PH zplsobu vyroby plochych sklenénych dilct na
lince obsahujici vice po sobé nasledujicich pra-
covnich stanic se plochy sklenény dflec upeviiuje na
vstupu na linku na prvni z pracovnich stanic na
pohyblivy nosi¢ v uréené poloze vzhledem k tomuto
nosit¢i, a dopravuje se od jedné pracovni stanice na
druhou pfesouvanim nosi¢e, pfitemZ se zabrafnuje
Jakémukoli relativnimu posunu dflce vzhledem k jeho
nosi¢i po celé délce linky, a pfi¢em? se sam nosi¢
polohové ustavuje, a tim i plochy sklenény dilec,
ktery je k nému pfipojen, ve zpracovavac{ poloze na
ptisludné pracovni stanici, a plochy sklenény dilec se
na vystupu z linky na posledn{ zpracovaivac{ stanici
snima z pohyblivého nosite. V zafizeni obsahuje do-
pravovaci soustava fadu pohyblivich nosi¢t (25) s
nosnou plochou a prostfedky (28, 29) pro unaSeni
uvedenych nosi¢il linkou, ptitemz2 kaZdy nosic¢ (25) je
opatfen prostfedky pro upeviiovan{ plochého sklené-
ného dilce (1) na nosné plo$e v neménitelné poloze
podél linky, a kaZdy nosi¢ (25) je opatfen prostfedky
pro polohové ustavovini samotného nosi¢e (25)
vzhledem k nejméné jedné pracovni stanict (B, C, D).
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Zpiisob a zafFizeni pro vyrobu plochych sklenénych dilci

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplisobu a zafizeni pro vyrobu plochych sklenénych dilcl na lince obsahujici
vice po sob€ nasledujicich pracovnich stanic, béhem kterého se kazdy plochy sklenény dilec
krokové dopravuje od jedné pracovni stanice k nasledujici stanici, a polohové se ustavuje na
kazdé z nich pfed provadénim pfislusného zpracovavaciho pochodu.

Pod pojmem ,,ploché sklenéné dilce” se ve smyslu vynalezu rozumi v celém textu dilce, které
mohou byt jak zakfivené (napfiklad okenni skla pro zaskleni automobild), tak i rovinné (sklenéné
tabule).

Dosavadni stav techniky

Zpusoby tohoto typu nachazeji uplatnéni na bé€znych vyrobnich linkach pro vyrobu plochych
sklenénych dilci pro zaskleni automobilovych vozidel. Takové zpisoby jsou popsany naptiklad
v némeckém patentovém spisu DE-29 45 682 C2. V tomto piipadé obsahuje linka ofezavaci
stanici, na niz se provadi rysovani obrysu na vychozim obdélnikovém polotovaru a za ni stanici,
na niZ se provadi olamovani nebo rozbijeni okraji pro oddélovani postrannich pasi. Takové
vyrobni linky obsahuji také ¢asto obruSovaci stanici, pro brouseni okraji skla a eventuelng dal3i
stanice pro provadéni vrtani, méfeni obrysu skla nebo provadéni napisi na skle.

Béhem vyroby vrstvenych skel maji jiné vyrobni linky funkci sestavovat elementarni dily nebo
vybavovat jiz dokonené sklenéné dily pfidavnymi prvky. Jako ramy, objimkami pro zrcatka,
upeviiovacimi svérkami a jinymi cily. Némecky patentovy spis DE-3124 172 C2 popisuje
naptiklad zafizeni pro osazovani riznych tabuli skla na vodorovném dopravniku pro jejich
sestavovani za i¢elem vyroby vrstveného skla.

Na znamych linkdch na vyrobu plochych sklenénych dilcd se doprava dé€je pomoci
horizontalnich dopravnikii, kde ploché sklenéné dilce spocivaji na dopravnich pésech, valeécich
a jinych analogickych zatizenich. Na kazdé pracovni stanici je zapotfebi provést pfesné polohové
ustavovani plochych sklenénych dilcii do potrebné polohy. Toto ustavovani se provadi, alespori
ve sméru ptiéném vzhledem k vyrobni lince, pomoci zarazek, které je pfi plisobeni na hrany dilct
nechavaji klouzat na jejich spodnim lici az do pozadované polohy. To ma za nasledek, Ze mezi
dopravnikem a plochymi sklenénymi dilci mize dochazet ke sledu klouzavych posund, které
mohou vést k poskozeni povrchu nebo dokonce ke zlomeni plochych sklenénych dilct.

Ve vyrobnich linkdch obsahujicich vice zpracovavacich stroji je znamo upeviiovat ploché
sklenéné dilce na paletich, které se vyméiuji na pohyblivych vozicich mezi jednotlivymi
opracovdvacimi stroji a stanicemi pro manipulaci s paletami, jak je napfiklad popsino
v némeckém patentovém spisu DE 27 41 647 Al. V tomto pfipadé jsou na voziku, pohyblivém
napfi¢ ke sméru jeho obéhu, dvé dvojice kluznych ty¢i, roztaZitelnych smérem ven. Jedna z nich
pfijima paletu s plochym sklenénym dilcem, opracovanym jednim opracovavacim strojem po
vykonani pfisluiného pracovniho kroku, zatimco bezprostiedné poté mu druha dvojice poskytuje
novou paletu s plochym sklenénym vyrobkem, ktery se ma zpracovavat.

V automatizaci dopravy k montdZnim zafizenim a vyrobnim zafizenim je rovnéz znamé, Ze se na
stroje instaluji manipulani bloky pro dopravovani dilci, coz dovoluje dosahnout velkou
pfesnost osazovani, jak je naptiklad znamé z prospektu némecké firmy Bosch ,Bosch Flexible
Automation 11.83“. Na takovych montaznich zafizeni se rovnéz provadé€ji montidzni prace
v obézném sledu, sestavajici z jednotlivych modulid.
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Do stavu techniky nalezi jesté systém uskladiiovani plochych sklenénych dilct, v némz jsou dilce
dopravovany krokové pres vyrobni zafizeni do zasobniki, odkud jsou odebirany a zavadény do
vhodné polohy na vyrobnich strojich. To je zndmo napfiklad z prospektu firmy SIEMENS,
tykajiciho se systému skladovani dilct a palet z roku 1984.

Jsou rovnéz zndmy montazni automaty, na nichZ prochéazeji nosice plochych sklenénych dilcii
jednotlivymi montéznimi stanicemi pfi posunu zjedné stanice na druhou, a to postupné
s vykonavanim jednotlivych montaznich krokl. To je znamé napiiklad z némeckého prospektu
firmy OKV z biezna 1989. Zde si feSeni klade za cil ziskat rychlou, ekonomickou a racionalni
montaZ plochych sklenénych dilct vyrabénych ve velké sérii.

Pro vyrobu a dokonovani plochych sklenénych dilcti nejsou tohoto typu znama4, a co takova
nejsou znadma zafizeni uzplsobena pro vyrobni linky na vyrobu plochych sklenénych dilci.

Vyndlez si proto klade za ukol vytvofit zplisob vyroby plochych sklenénych dilcii na lince

obsahujici n€kolik po sobé nasledujicich stanic, ktery by snizil a popfipadé elimitoval riziko
poskozeni dilcti vyplyvajici z vice po sob& nasledujicich vice ustavovacich pochodu.

Podstata vynalezu

Podle vynalezu je vy3e uvedeného cile dosazeno zplisobem vyroby plochych sklenénych dilct na
lince obsahujici vice po sobé nésledujicich pracovnich stanic, béhem kterého se kazdy plochy
sklenény dilec krokové dopravuje od jedné pracovni stanice k nasledujici stanici, a polohové se
ustavuje na kazdé z pracovnich stanic pfed provddénim pfislusného zpracovavaciho pochodu,
jehoZ podstatou je, Ze se plochy sklenény dilec upeviluje na vstupu na linku, na prvni
z pracovnich stanic, na pohyblivy nosi¢ v ur¢ené poloze vzhledem k tomuto nosi¢i, a dopravuje
se od jedné pracovni stanice na druhou pfesouvanim noside, pfitemz se zabrafiuje jakémukoli
relativnimu posunu dilce vzhledem k jeho nosi¢i po celé délce linky, a pfi¢emZ se sam nosié¢
polohové ustavuje, a tim i plochy sklenény dilec, ktery je k nému pfipojen, ve zpracovavaci
poloze na pfistusné pracovni stanici, a plochy sklenény dilec se na vystupu z linky na posledni
zpracovavaci stanici snima z pohyblivého nosice.

V ptipadé potieby se plochy sklenény dilec upeviiuje na nosi¢i na vstupu linky tak, Ze jeho
obvod pfesahuje nosi¢. MizZe se pfitom podporovat cely obvod plochého sklen&ného dilce
v poZadované zpracovavaci poloze na nejméné jedné pracovni stanici.

Zplsob podle vynélezu vyluéuje jakykoli pokluz mezi plochym sklenénym dilcem a nosnym
povrchem dopravniku, Nosi¢, ktery je posuvné pohyblivy, pfebira dopravu plochého sklenéného
dilce, pricemz ho udrzuje, at’ je rovinny nebo zakfiveny, ve fixni poloze jednou providy a co
takovy je ukladdin do pozadované polohy vici kazdému vyrobnimu néstroji, pfi¢emz je
znehybnén v této poloze béhem odpovidajiciho vyrobniho pochodu. Timto zplisobem se béhem
dopravy na vyrobni lince plochy sklenény dilec dostava do styku pouze s jedinym dopravnim
istrojim, a to nosi¢em, na némz spociva bez relativniho posunu. To znaéné sniZuje nebezpedi
poskozeni.

Zpisob podle vynalezu pfinasi jest€ dalSi vyznamné vyhody. Naptiklad zlepSuje pfesnost
ukladani plochého sklenéného dilce. Zatimco ve znamych postupech zavisi pfesnost ukladani na
kvalité prace na predchazejicich pracovnich stanicich, ponévadz prostiedek pro ukladani pisobi
na hranu samotného plochého sklenéného dilce, pfi zpisobu podle vynalezu se toto ukladani
dosahuje pomoci nezménnych referenénich ploch nebo bodd naleZejicich samotnému nosici.
Vzhledem k tomu, Ze se ve znamych postupech vady pfesnosti ukladani v jednotlivych vyrobnich
pochodech séitaji, protoze pro kazdy pracovni pochod odpovida toleranéni rozmezi pro obrys
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dilce a navic vykazuji mechanicka ustroji stale uréitou vuli, vyplyva ztoho, Ze vynélez také
pfinasi znacéné zlepSeni pfesnosti provadéni praci na vyrobcich.

Vynélez navic dovoluje znatn& zkritit dobu trvani pracovnich operaci na jednotlivych
pracovnich stanicich, protoZe stfedéni nosice se milize provadét v Ease zna&né& krat$im, neZ kdyby
se stfedéni samotnych plochych sklenénych dilcl vykonavalo podle znamych postupi.

Ve smyslu zrychlovani vyrobniho procesu hraje roli také skutednost, Ze dilce fixované na
nosi¢ich mohou podstoupit pfi kazdém kroku jejich posunu pfi zavadéni na drahu a brzdéni
znalné vyssi zrychleni a zpomaleni a Ze je tedy mozné zkratit nebo zcela vylougit obvyklou fazi
pfibliZzovani u znamych postupi, kratce pred dosaZenim kone&né polohy, coz velmi vyrazn&
zvysuje rentabilitu takového zafizeni.

Dalsi vyhoda zplsobu podle vyndlezu spolivd ve znaln& zvySené volnosti vzdjemného
uspofadani jednotlivych pracovnich stanic. Zatimco ve zndmych postupech se musi doprava
plochych sklenénych dilcti provadét na pfimocarych vodorovnych dopravnich pasech, zpisob
podle vynélezu dovoluje posouvat nosi¢e v jakémkoli sméru. Napiiklad mohou byt pracovni
stanice uspofaddny podél kruhové drihy. Vynalez kromé toho dovoluje bez obtiZi ukladat
pracovni stanice na sebe nebo umistit ¢ast vyrobni linky podle uréitého thlu vzhledem ke druhé
dovoluje bez jakéhokoli problému sledovat ploché sklenéné dilce béhem vyrobniho procesu pro
dohled na kvalitu.

Obecné se doporucuje umistit ploché sklenéné dilce do vodorovné polohy na montaZich
orientovanych vodorovné. Je samozfejmé rovnéz tyto ploché sklenéné dilce fixovat na nosidi
Jjakymkoli pozadovanym zpiisobem, zvolenym pfipad od piipadu v zavislosti na uspofadani a na
zplisobech prace jednotlivych vyrobnich tstroji na pracovnich stanicich.

Zpiisob podle vynélezu je obzvlasté vyhodny ve vSech ptipadech, kde neni zapotiebi nosny stul
na kazdé pracovni stanici, jako naptiklad pro ofezavani u€inkem tepla nebo pro obruSovani hran.
KdyZ je takovy stll zapotrebi, je tfeba pocitat s odpovidajicimi ustrojimi uzpisobenymi pro
podporovéni okraji dilci.

Vynalez déle prinasi zafizeni pro provadéni vySe uvedeného zplsobu, obsahujici vyrobni linku
zahmujici vice pracovnich stanic, na nichz jsou ploché sklenéné dilce podrobovany uréenym
operacim, a dopravovaci soustavu plochych sklenénych dilci ke kazdé pracovni stanici,
umoziujici polohové ustavovat plochy sklenény dilec na nejméné jedné pracovni stanici,
vyznacené tim, Ze dopravovaci soustava obsahuje fadu pohyblivych nosi¢i s nosnou plochou a
prostiedky pro unaSeni uvedenych nosiéi linkou, pfiéemz kazdy nosi¢ je opatfen prostiedky pro
upeviiovani plochého sklenéného dilce na nosné plose v neménitelné poloze podél linky, a kazdy
nosi¢ je opatien prostiedky pro polohové ustavovani samotného nosi¢e vzhledem k nejméné
jedné pracovni stanici.

Podle dalsiho znaku zafizeni podle vynalezu je fada pohyblivych nosi¢l usporadana pro obihani
v uzavieném okruhu vyrobni linkou. Pohyblivy nosi¢ mize byt nosny vozik, tvorici jediné
dopravni ustroji.

Podle jednoho provedeni vynalezu ma nosna plocha rozméry mensi, neZ jsou rozméry plochého
sklenéného dilce, takze obvod plochého sklenéného dilce pfesahuje nosnou plochu. Nosna
plocha miZe mit v tomto pfipad€ tvar ramu.

Podle dalsiho znaku vynalezu ma nosna plocha tvar odpovidajici zakfiveni plochého sklenéného
dilce.
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Prostfedky pro upeviiovani plochého sklenéného dilce obsahuji podle dalsiho provedeni
vynélezu podtlakovou komoru, zplisobilou uvedeni do podtlaku, pfi¢emz uvniti nosné plochy je
uloZeno nejméné jedno saci Ustroji, pfipojené k uvedené komote. Nosna plocha ma s vyhodou
tvar desky, perforované otvory, Gsticimi do komory a piisobicimi jako saci Ustroji. Saci Gstroji
rovnéZz miZe byt trubicovity prostfedek opatfeny zatahovaci soustavou pro sefizovani jeho
polohy pod nosnou plochou ramu.

Komora miize obsahovat méchy proménlivého objemu, opatiené ovladacim prostfedkem
spolupiisobicim s prostfedky pfizplisobenymi plnici stanici na vstupu do linky a odebiraci stanici
na vystupu z linky. Podle jiného provedeni vynalezu je podtlakovd komora opatena rychlou
spojkou s ventilem pro zadrzeni tlaku a spolupisobici na plnici stanici s odpovidajicim
protikusem, a ventilem pro opé&tné zavadéni vzduchu, ovladanym tlanym &lenem na odebiraci
stanici.

Podle dal$iho provedeni vynalezu je nosna plocha, zejména nosnad deska nebo nosny ram,
upevnéna na nosi¢i uvoliiovatelné pro vyménu za jinou plochu jiného rozméru a/nebo jiného
tvaru.

Prostredky pro polohové ustavovani nosite na pracovni stanici podle dalsiho provedeni vynalezu
obsahuji zvedaci stfedici ustroji, opatfené trny nebo stfedicimi vybranimi, které spolupiisobi
s odpovidajicimi stfedicimi vybranimi nebo trny, umisténymi na nosi¢i. Zvedaci stiedici ustroji a
nosi¢ maji s vyhodou vodorovnou dorazovou plochu pro sefizovani nosiée ve svislém sméru.

Podle jiného provedeni zafizeni podle vynilezu mad nosnd plocha rozméry takové, Ze je
pfizplsobena pracovni stanici uvnitf zvedaciho stolu, opatfeného nosnymi plo¥kami, ktery
v horni poloze nese obvod plochého sklen&ného dilce piesahujiciho nosnou plochu. Zvedaci stil
Jje s vyhodou tvofen vnéjsi &asti, opatfenou nosnymi ploskami s malym zdvihem a vnitini &asti,
opatienou nosnymi ploSkami vét$iho zdvihu.

Prehled obrazki na vvkresech

Vynélez je blize vysvétlen v nasledujicim popisu na ptikladech provedeni s odvolanim na
pfipojené vykresy, ve kterych znazoriiuje obr. 1 celkovy perspektivni pohled na vyrobni linku
pro provadéni zpisobu podle vynalezu, obr. 2 ve vét§im méFitku strukturu ofezévaci stanice,
obr.3 pohled na nosi¢ obsahujici nosnou rovinnou desku a ptisavna Gstroji s mechanickym
ovladanim, obr.4 pohyblivy nosi¢ obsahujici nosnou rovinnou desku a pfisavna dastroji
s pneumatickym ovlddanim, obr. 5 pohled na pohyblivy nosi¢ obsahujici rdm pro zakfiveny
sklenény dilec a obr.oji s mechanickym ovladanim, obr. 4 pohyblivy nosi¢ obsahujici nosnou
rovinnou desku a pfisavna dstroji s pneumatickym ovladanim, obr. 5 pohled na pohyblivy nosi&
obsahujici rdm pro zakfiveny sklenény dilec a obr.6 piiklad provedeni prostredkii pro
mechanické stfedéni nosite na pracovni stanici.

Priklady provedeni vynilezu

Vyrobni linka pro vyrobu plochého sklenéného dilce, zpracovidvaného na automobilové sklo,
kterou znizoriuje obr. 1, obsahuje plnici stanici A, stanici B pro tvarové ofezavani, stanici C pro
odstrafiovani okraji, stanici D pro obruSovani hran a vykladaci stanici E. Na této vyrobni lince
jsou vychozi obdélnikové dilce 1 ofezivany na dilce 2 uréeného obrysu 3 a obrusované po celé
délce obvodu. Na vykladaci stanici E jsou takto vytvofené dilce 2 vyjimany z vyrobni linky a
jsou napfiklad ukladany na sobé v meziskladu, nebo jsou eventuelné piepracovany na del3i
vyrobni linku, na nichz bude provadén dalsi zpracovavaci pochod.
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Ve znazornéném piipadé jsou jednotlivé pracovni stanice umistény se stejnym odstupem,
pfiCemzZ kazda vykonava ve stejnou dobu svou vlastni pracovni operaci, coZ znamena, Ze na
kazdé stanici se naléza jeden dilec. Ihned, jakmile je na vSech stanicich ukoncen proces plnéni,
vykladani, nebo zpracovavaci krok, viechny dilce jsou soucasné posouvany k nasledujici stanici.
Vyrobni linka je tak jako celek optimalné vyuzivana.

Je moZné pouZzivat pro vyrobni stroje obvyklé stroje. Ve znazornéném ptipadé je stroj 6 pro
odfezavani ve formé odfezavaciho stroje s kfizové uspofadanymi voziky s ¢islicovym ovladanim,
jehoz odfezavaci hlava 7 se posouva na mistku 8 a tento mistek na lavici 9 podél kluznych
ty¢i 10, pfiCemz oba posuvy se d&ji podle ofezavaciho programu. Pfi pohénéni strojem 6 tak
odfezavaci nastroj prenasi na dilec 1 obrys 3 odpovidajici tomuto programu odfezavani.

Stroj pro odstrafiovani okraji, zndzornény jako stroj 13 na stanici C obsahuje napfiklad v rozich
nad vychozim dilcem 1 na podpimém nosniku 15 &tyfi plynové hotdky 16 usmériiujici své
plameny 14 k okrajim, které se maji od n¢j oddélovat. Hofaky tyto okraje lokaln¢ zahfivaji
v mistech, kde se nachazeji, a vyvolavaji zde silna tepelna napéti, takZe tyto okraje popraskaji a
oddéli se od dilce 2 vné€ obrysu 3. Stfepy jsou vhodnym zplUsobem odvéadény.

Na stanici D pro brouSeni hran je umistén brusny automat 19 s Cislicovym ovladanim, majici
rovnéZ konstrukcei stroje s kiizové uspofadanymi voziky. Bruska 20 je osazena na voziku 21 a
posouva se pricné k ose vyrobni linky podle brousiciho programu. Vozik 21 je nesen sanémi 22,
které se samy posouvaji na kluznych ty¢ich 23 v podélném sméru vyrobni linky.

Pro dopravu sklenénych dilci na vyrobni linku, pro jejich usazeni a pro jejich udrZovani
v pfedem ur&ené poloze na jednotlivych pracovnich stanicich se pouzivaji nosice 25 ve formé
podptirnych voziki, které pojizdéji na kolejich 26 pfes pracovni stanice, kde jsou ustavovany.
Pro pohyb téchto nosi¢i 25 je v tomto znazornéném ptipadé k dispozici unaseci prostiedek 28 ve
formé fetézu, ktery klouze na draze 27, ptic¢emz do tohoto unaseciho prostiedku 28 ve formé
fetézu zabiraji unadeci prostfedky 29 ve formé uchytky nalezejici ke kazdému voziku. V3echny
voziky jsou tak krokové dopravovany na kazdou z té€chto pracovnich stanic.

Kazdy nosi¢ 25 ve formé voziku obsahuje jednu nebo vice nosnych ploch, uréenych pro ulozeni
zpracovavanych plochych sklenénych dilcit a mé kromé toho pfidavné ustroji, pomoci néhoz jsou
tyto dilce pevné pfidrZzovany v dotyku s témito nosnymi plochami. Riizné moznosti provedeni
nosného povrchu a pfisavnych Ustroji jsou popsany nize s odvolanim na obr. 3 a 4.

Na vyrobni lince, znazornéné na obr. 1, je na plnici stanici A, kde jsou obdélnikové polotovary
v podstaté ukladany na nosi€ich 25 ve formé vozikd, je pfesné ustavovani plochych sklenénych
dilctd 1 na téchto vozicich zbyte€né, nebot’ okrajova oblast skel bude oddélovana na nésledujicich
pracovnich stanicich. '

V pripadé napfiklad montaZni linky pro vyrobu vrstvenych skel, kdy musi byt na sebe ukladany
jednotliva skla, majici kazdé sviij konedny tvar, je tfeba pfesn€¢ polohové ustavovat plochy
sklenény dilec 1 na plnici stanici A vzhledem nosi¢i 25 ve formé& podpirného voziku, a to pred
tim, se tento plochy sklenény dilec zafixuje na voziku pomoci pfisavnych ustroji. K tomuto ucelu
se hodi bézna ustroji, ktera v tomto pfipadé nebudou popisovana.

Pfesné ustavovani polohy jednotlivych zpracovavanych plochych sklenénych dilci vzhledem
k jejich zpracovadvacim nastrojim na jednotlivych pracovnich stanicich B, C a D je obecné
doporugené, nebo je dokonce, naptiklad v pfipadé brousiciho stroje na stanici D, zcela nezbytné.
Za timto u&elem se samotné nosné voziky, tvofici nosite 25 stiedi nebo polohové ustavuji viici
kazdé z pracovnich stanic. Obr. 1 a 2 znazoriiuji schematicky odpovidajici stfedici dstroji 32,
opatfena stfedicimi prostfedky 33, které vystupuji do odpovidajicich stfedovych vybréni
nosicu 25.
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Poté, co ploché sklenéné dilce prosly viemi pracovnimi stanicemi, jsou vyjimany na konci linky
na vykladaci stanici E z nosi¢i 25. Za timto i¢elem jsou na této stanici umisténa automaticka
ovladaci ustroji pro zrudeni podtlaku v pfisavnych astrojich voziki. Ploché sklenéné dilce tak
mohou byt odd€lovany od nosnych povrchil voziki, které se hned vraci v uzavieném kruhu na
jejich vychozi polohu, kde jsou k dispozici pro dopravu nového plochého sklenéného dilce
vyrobni linkou.

Aby se mohly opracovavat okraje plochych sklenénych dilcii, je nosna plocha pohyblivych
nosici 25 ve formé vozikii, urena k podporovani uvedenych plochych sklenénych dilct, mensi
nez je plocha téchto plochych sklenénych dilct, takZe jejich okrajova oblast, ktera se ma
zpracovavat, preCniva smérem ven. JelikoZz ofezdvaci nastroj vyviji na odiezavaci stanici B na
tuto okrajovou oblast svislou silu, musi mit k tomuto u&elu opéru.

Zatizeni upravené pro tento ucel je znadzornéno na obr. 2. Obsahuje zdvizny stil, tvofeny dvéma
¢astmi nesenymi nezavisle na sob&, a to vnitini ¢asti 36 a vn&jsi &asti 37. Vnitini &ast 36
odfezdvaciho stolu ma nosnou plosku 40, ktera podporuje ploché sklenéné dilce v jejich
oblastech blizkych ose odiezavaci stanice a zejména v oblasti, ktera odpovida $ifce ramu 30
pohyblivého nosi€e 25. Tato vnitini ¢ast 36 odfezdvaciho stolu je vedena na svislych vodicich
sloupech 41 a je pohybovana zdviznym Gstrojim 42. V horni poloze, tj. pracovni poloze, spodiva
okraj dilce na nosné plo3ce 40. Ve spodni klidové poloze se vnitini &ast 36 s jeji nosnou plogkou
40 dostate¢n€ zasune, aby ram 30 pohyblivého nosi¢e 25 mohl projit odfezavaci stanici.

Vnéjsi €ast 37 odrezdvaciho stolu je opatfena dvéma op&rnymi nosnymi ploskami 44 a mizZe se
rovnéz zdvihat pomoci vystfednikového fistroji 45 do horni pracovni polohy nebo sestupovat do
dolni klidové polohy. Amplituda chodu této vng&jsi €asti 37 odfezavaciho stolu je zfeteln& mensi,
neZ amplituda chodu vnitini ¢asti 36. JelikoZ se pravé vnéjsi ast 37 uklada vné obrysu posunu
ramu 30 podpimého voziku nosi¢e 25, vyzaduje pouze maly posun ve svislém sméru, aby
oblastem, které pfesahuji po stranich voziku nebylo branéno prochazet v priibéhu posunu
voziku.

Na vnitini &asti 36 odfezavaciho stolu je uloZeno stedici ustroji 80, jehoZ stiedici prostiedek 81
vnika do odpovidajiciho stfediciho vybrani pohyblivého nosi¢e 25 b&hem opétovného zdvihu
této vnitini Casti 36 a zajiStuje pfesné stfedéni nosice 25 a tedy pfesné uloZeni zpracovavaného
plochého sklenéného dilce.

Pohyblivé nosi¢e 25 mohou byt opatfeny riznymi konstrukcemi, jak to vyplyva zobr.3 a 4.
S vyhodou je na kaZzdém pohyblivém ramu 30 uloZena velkoplo3na nosna plocha 48, ktera rovnéz
podporuje do zna¢né miry zpracovavané plo3né sklenéné dilce a zabrafiuje, aby dochazelo
k jejich nezadoucimu prithybu.

Toto je vyhodné pii préci se skly, ktera jsou relativné tenka. Pro relativné tlusté ploché sklenéné
dilce mizZe sta€it v ur¢itych okolnostech nechat spogivat ploché sklenéné dilce pouze na tlustych
piisavnych dilech, kterymi jsou soudasné pfidrzovany. Velkoplo$nid nosna plocha 48 ma
v kaZdém ptipad€ rozméry mensi, nez maji sklenéné dilce dopravované vyrobni linkou.

Nosna plocha 48 je tvofena deskou 49 opatienou povlakem pruzné vrstvy 50, naptiklad tvotené
z elastomerniho materidlu. V téchto dvou deskéch je vytvorena fada otvordl 51 a 52 souvisejicich
s komorou 56, kterou je mozné uvést do stavu podtlaku. Pruzna vrstva 50 utésiiuje otvory 51
vzhledem ke sklenénym dilcim spoéivajicim na nosné plose 50. Jestlize pruZnost materidlu
vrstvy 30 neni dostatena k tomu, aby zarucila dobrou pruZnost, je moZné umistit uvnitf
otvori 52 tésnici prstence 54, tvofené mékéim pruznym materialem.

V provedeni podpirného voziku znazoméného na obr. 3 se ziskava podtlak potiebny k fixovani
zpracovavanych dilci na plnici stanici A mechanickou cestou. Kazdy podpirny vozik, tvotici
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nosi¢ 25, je opatteny za timto (elem uzavienou komorou 56 uloZenou pod kovovym deskovym
dilem 49. Ve znazornéném pfipadé umoZziiuje tah, vyvijeny na t&sné méchy 57, zvySovat vnitini
objem naplnény vzduchem téchto komor 56, takze se vytvofi podtlak, ktery udrzuje plo3né
sklenéné dilce. Kazdy zmé&chd 57 je opatfen horni tuhou deskou 58, na niz pilisobi ovladaci
prostiedek 59 ve formé tahla. Na tahla ovladacich prostfedki 59 pisobi ovladaci prosttedky 61
ve formé& ojnice pomoci ovladaciho prostfedku 60 ve formé spojovaci tyce. Na plnici stanici A
po uloZeni sklengného dilce pisobi ovladaci Gstroji s pevnou stanici na ovladaci prostfedek 62 ve
form& paky pro uvedeni ovladaciho prostfedku 61 ve formé ojnice do polohy, ktera vytvafi
podtiak. Na vykladaci stanici E uvadgji ovladaci tlaéné tyCe umisténé na této stanici ovladaci
prostiedky 62 ve form& paky obdobné do jejich opagné polohy pro to, aby prestaly vyvolavat
podtlak.

Na podpiirnych vozicich znazornénych na obr.4 je nosnd plocha také vytvatena kovovou
deskou 49 opatfenou otvory 51 a krytou vrstvou 50 vytvofenou zelastomerniho materialu.
Otvory 52 ve vrstvé 50 jsou vyplnény plastem s pénovou nebo mechovou strukturou z pryZze,
ktera zaruduje, Ze sklenéné dilce budou také zde podporovany.

V tomto ptipadé se vyvolani podtlaku pro fixovani plochych sklenénych dilcd déje pneumaticky.
Podpiirny vozik, tvotici nosi€ 25, je opét opatfen komorou 66 pro zavadéni podtiaku, kde mize
byt podtlak sledovan pomoci manometru 67. Komora 66 je spojena prostfednictvim kanalu 68
pfes zpétnym ventilem 69 pro udrZovani tlaku k rychlé spojce 70, ktera se na plnici stanici A
napojuje na centralni vakuové &erpadlo pomoci odpovidajiciho protikusu 71 umisténého na
pevném stanovisti. Komora 66 je tak po uloZeni sklenéného dilce vakuovéna, zatimco na
vykladaci stanici E umoZiluje ventil 72 pro opétné zavadéni vzduchu, ovlidany tlaénym
&lenem 73 ve formé tyde, uvolnéni plochého sklenéného dilce opétnym zavedenim vzduchu do
komory 66 pres vedeni 74.

Obr. 5 znazoriiuje provedeni podpirného voziku, uzptsobeného napftiklad pro vyrobni linku, na
niz je zakfiveny sklenény dilec 76 opatfovan podél svého okraje profilem 78, ktery vytvari
vytlaéovanim na bézi lepivé vytvrditelné hmoty vytladovaci tryska 77. Takova vyrobni linka
obsahuje zpravidla tfi pracovni stanice, a to prvni stanici, kde se isti okrajova oblast plochého
sklen&ného dilce, ktera se ma povlékat, druhou stanici, kde okraj ptijima primarni adhezni vrstvu
a tieti stanici, kde je profil ukladan na sklenénou tabuli pomoci vytlatovaci trysky 77.

Plochy sklenény dilec 76 tedy nespodiva na podparné desce celym svym povrchem, ale naopak
podél svého obvodu prostfednictvim nosného ramu 80. Lic nosného ramu 80, ktery se nachazi
v dotyku s dilcem 76, je upraven tak, Ze je opatfen pruznou vrstvou 81. Nosny ram 80 spociva na
podpiirném voziku 82, kde miZe byt zaménén na jiné nosné ramy rozdilného tvaru. Vozik 82 je
opatien valecky 83, které pojizdéji po odpovidajicich kolejnicich.

Na podpiirnych vozicich 82 jsou uloZena saci uUstroji pomoci nichz je sklenény dilec 76
pfitahovan k ramu 80. Zasadn& mohou mit pfisavna Wstroji jakékoli poZadované uspofadani.
Miize se tak jednat napiiklad o saci nastavce, které pneumaticky pracovni valec ihned zatahne,
jakmile vstoupi do zabéru s plochym sklenénym dilcem 76. V pfipadé, znizornéném na vykresu,
jsou saci Ustroji tvofena trubicovitymi prostfedky 84 s pruznymi zihyby otevienymi smérem
nahoru, opatfenymi pruznou obrubou 85 zpryze a ptipojenymi ke komotfe 86 uvedené pod
vakuum. KdyZ se nosny ram 80 nachdzi ve volném stavu, pfesahuji konce trubicovitych 84 se
zéhyby jejich obrubou 85 nad nosny povrch nosného ramu 80. Jakmile plochy sklenény dilec 76
spo&ine na nosném ramu 80, je uveden do potfebné polohy pfiméfenym zplsobem. Potom je
komora 86 uvedena do podtlaku prostfednictvim ventilu 69. Méchy 84 se pfitlatuji sinim na
dilec 76 a potom, pii svém stladovani pod GSinkem podtlaku, ho pitahuji k nosnému ramu 80.
Ptivedeni vzduchu do komory 86 na vykladaci stanici se d&je pomoci ventilu 72 pro opétovné
zavadéni okolniho vzduchu zplisobem popsanym ve spojeni s obr. 4.
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Jak jiz bylo uvedeno, pfesné ukladani podpurného voziku na pracovni stanici je obzvlasts
diilezité, kdyz je zde zapotiebi vykonavat iikon vyZadujici velkou piesnost.

Za timto Celem spoCiva dilezity znak podpirnych voziki ve vytvoreni stfedicich povrchi a
nebo bodd, které dovoluji umistit kazdy z nich na rizné pracovni stanice se stejnou presnosti.
Setizeni podpirného voziku muze podle provedeni byt ziskdno s dotykovymi plochami nebo
body nebo dokonce bez dotyku.

Piiklad zafizeni dotykovymi plochami je znédzornén na obr.6. Na dolni stran& nosite 25
podpirného voziku jsou uloZeny jednak dorazové prvky 88 majici vodorovné dorazové
plochy 89, které spolupilisobi na pracovni stanici spoluplisobi s odpovidajicimi &astmi
dorazovych ploch 90, nalezejicich ke stfedicimu astroji 91, které po pfijezdu podptirého voziku
se zdvihd na poZadovanou vysku. Stredici trny 92 vybihaji ven do odpovidajicich stredicich
vybréni 93, takze usazeni se d&je ve tfech rozmérech s pozadovanou presnosti.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby plochych sklenénych dilcii na lince obsahujici vice po sobé& nasledujicich
pracovnich stanic, béhem kterého se kazdy plochy sklenény dilec krokové dopravuje od jedné
pracovni stanice k nésledujici stanici, a polohové se ustavuje na kazdé z pracovnich stanic pred
provadénim pfisluSného zpracovavaciho pochodu, vyznaéeny tim, Ze se plochy sklenény
dilec upeviiuje na vstupu na linku na prvni z pracovnich stanic na pohyblivy nosi¢ v uréené
poloze vzhledem k tomuto nosici, a dopravuje se od jedné pracovni stanice na druhou presouva-
nim nosiCe, pfi¢emZ se zabraiiuje jakémukoli relativnimu posunu dilce vzhledem k jeho nosiéi po
celé délce linky, a pfi¢emZ se sdm nosi¢ polohové ustavuje, a tim i plochy sklenény dilec, ktery
Jje k nému pfipojen, ve zpracovévaci poloze na pfisluiné pracovni stanici, a plochy sklenény dilec
se na vystupu z linky na posledni zpracovavaci stanici snima z pohyblivého nosice.

2. Zplsob podle naroku 1, vyznaéeny tim, Ze se plochy sklenény dilec upeviiuje na
nosi¢i na vstupu linky tak, Ze jeho obvod pfesahuje nosig.

3. Zpusob podle niroku 2, vyznaceny tim, Ze se podporuje cely obvod plochého
sklenéného dilce v poZadované zpracovavaci poloze na nejméné jedné pracovni stanici.

4. Zafizeni pro provadéni zpisobu podle nejméné jednoho z naroki 1 az 3, obsahujici vyrobni
linku zahrnujici vice pracovnich stanic (A, B, C, D, E), na nichZ jsou ploché sklenéné dilce
podrobovany urenym operacim, a dopravovaci soustavu plochych sklengnych dilci ke kazdé
pracovni stanici, umoziujici polohové ustavovat plochy sklenény dilec na nejméné jedné
pracovni stanici, vyznaéeny tim, Ze dopravovaci soustava obsahuje fadu pohyblivych
nosi¢lt (25) snosnou plochou a prostiedky (28, 29) pro unéd$eni uvedenych nosidt linkou,
pii¢emz kazdy nosi¢ (25) je opatien prostfedky pro upeviiovani plochého sklenéného dilce (1) na
nosné plo3e v neménitelné poloze podél linky, a kazdy nosi€ (25) je opatfen prosttedky pro polo-
hové ustavovéani samotného nosice (25) vzhledem k nejméné jedné pracovni stanici (B, C, D).

S. Zarizeni podle naroku 4, vyznacené tim, Ze fada pohyblivych nosi¢i (25) je
usporadana pro obihani v uzavieném okruhu vyrobni linkou.

6. Zafizeni podle narokl 4 nebo 5, vyznaéené tim, Ze pohyblivy nosi¢ (25) je nosny
vozik, tvorici jediné dopravni Gstroji.
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7. Zafizeni podle nejméné jednoho z narokd 4 az 6, vyznaéené tim, Ze nosna plocha
ma rozméry men$i, nez jsou rozméry plochého sklenéného dilce, takze obvod plochého
sklenéného dilce pfesahuje nosnou plochu. '

8. Zafizeni podle niroku 7, vyznaéené tim, Ze nosna plocha ma tvar ramu (80).

9. Zafizeni podle nejméné jednoho z naroki 4 az 8, vyznadené tim, Ze nosna plocha
ma tvar odpovidajici zakfiveni plochého sklenéného dilce.

10. Zatizeni podle nejméné jednoho z naroki1 4 az 9, vyznaéené tim, Ze prostiedky pro
upeviiovani plochého sklenéného dilce obsahuji podtlakovou komoru (55, 66), zplsobilou
uvedeni do podtlaku, pfic¢emz uvnitf nosné plochy (48, 84) je ulozeno nejméné jedno saci ustroji,
pfipojené k uvedené komore.

11. Zatizeni podle ndroku 10, vyznacené tim, Ze nosna plocha (48) ma tvar desky (49),
perforované otvory (51), usticimi do komory (66), a piisobicimi jako saci ustroji.

12. Zaftizeni podle naroku 8, vyzmacdené tim, Ze saci ustroji je trubicovity prostiedek
(84), opatieny zatahovaci soustavou, pro sefizovani jeho polohy pod nosnou plochou ramu (80).

13. Zatizeni podle nejméné jednoho znérokti 4 az 12, vyznadené tim, Ze nosna
plocha (48), zejména nosna deska (49) nebo nosny ram (80), je upevnéna na nosiéi (25)
uvolfiovatelné pro vyménu za jinou plochu jiného rozméru a/nebo jiného tvaru.

14. Zarizeni podle naroku 10, vyznacené tim, Ze komora (56) obsahuje méchy (57)
proménlivého objemu, opatfené ovladacim prostiedkem (59, 60, 61, 62) spolupisobicim
s prostiedky pfizpisobenymi plnici stanici (A) na vstupu do linky a odebiraci stanici (E) na
vystupu z linky.

15. Zafizeni podle naroku 10,vyznaéené tim, Ze podtlakova komora (66, 86) je opatfena
rychlou spojkou (70) s ventilem (69) pro zadrZeni tlaku a spoluptisobici na plnici stanici (A)
s odpovidajicim protikusem (71), a ventilem (72) pro opétné zavadéni vzduchu, ovladanym
tla¢nym ¢lenem (73) na odebiraci stanici.

16. Zatizeni podle nejméné jednoho z narokli 4 az 15, vyznadéené tim, Ze prostiedky pro
polohové ustavovani nosi¢e (25) na pracovni stanici obsahuji zvedaci stfedici ustroji (91),
opatiené trny (92) nebo stfedicimi vybranimi (93), které spoluptisobi s odpovidajicimi stfedicimi
vybranimi nebo trny, umisténymi na nosici (25).

17. Zatizeni podle niroku 16, vyznaéené tim, Ze zvedaci stfedici dstroji (91) a
nosi¢ (25) maji vodorovnou dorazovou plochu (89, 90) pro sefizovani nosice ve svislém sméru.

18. Zatizeni podle niroku 7, vyznaéené tim, Ze nosna plocha (48) ma rozméry takové,
e je pfizplsobena pracovni stanici (B) uvnitf zvedaciho stolu, opatfeného nosnymi ploskami
(40, 44), ktery v horni poloze nese obvod plochého sklenéného dilce (1) pfesahujiciho nosnou
plochu (48).

19. Zatizeni podle naroku 18, vyznaéené tim, Ze zvedaci stil je tvofen vné;jsi Casti (37),

opatfenou nosnymi plo$kami (44) s malym zdvihem a vnitini ¢asti (36), opatfenou nosnymi
ploskami (40) vétsiho zdvihu.

6 vykresu
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