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(54) Wickeleinrichtung fiir die Herstellung eines Wickels aus Fasermaterial.

(57) Eine Wickeleinrichtung fiir die Herstellung eines Wickels (3)
aus Fasermaterial umfasst Wickelwalzen (1, 2), die Mantelfla-
chen aufweisen, und eine Vorrichtung zum Zufthren von Hil-
sen (4a bis 4n) zu den Wickelwalzen (1, 2), die einen Speicher
(5) umfasst, in dem leere Hulsen (4a bis 4n) in Vorrat gehalten
werden kénnen. Die Vorrichtung zum Zufuhren von Hulsen (4a
bis 4n) ist derart ausgebildet, dass eine (4a) der genannten lee-
ren Hulsen (4a bis 4n) nach einem Wickelwechsel in einen von
den Mantelflachen der Wickelwalzen (1, 2) gebildeten spaltfér-
migen Raum (6) eingelegt werden kann. Ferner umfasst die Wi-
ckeleinrichtung eine Vorrichtung zum Zubringen der jeweiligen
leeren Hulse (4a) aus dem Speicher (5) in den von den Mantel-
flachen der Wickelwalzen (1, 2) gebildeten spaltférmigen Raum.
Der Speicher (5) ist stirnseitig der Wickelwalzen (1, 2) ange-
ordnet, und die jeweilige in einer Einschubposition in Héhe des
spaltférmigen Raumes angeordnete leere Hilse (4a) ist aus der
Einschubposition von der Stirnseite der Wickelwalzen (1, 2) her
mittels der Vorrichtung zum Zubringen aus dem Speicher (5) in
den spaltférmigen Raum (6) einfiihrbar.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Wickeleinrichtung fur die Herstellung eines Wickels aus Fasermaterial gemass dem
Oberbegriff des unabhangigen Patentanspruchs 1.

[0002] In der Kdmmvorbereitung arbeitet man allgemein mit zwei Systemen, dem Wattedoublierverfahren und dem Band-
doublierverfahren. Bei einem Bandwickler erhalt die den Kdmmmaschinenwickel zu bildende Maschine die Vorlage in
Bandform von mindestens einer Strecke. Das Aufwickeln der Vorlage zu einem Wickel erfolgt auf einer Hilse, wobei der
Wickel auf einem Paar angetriebener Walzen aufliegt. Es ist bekannt, eine gewisse Zahl von leeren Hillsen nahe der den
Wickel bildenden Maschine in Vorrat zu halten, z.B. in einem entsprechend ausgebildeten Speicher. Nach einem Wickel-
wechsel wird eine leere Hilse in den von den Wickelwalzen gebildeten Walzenspalt eingelegt.

[0003] Aus der DE 19 846 915 A ist es bekannt, das Zuflhren der leeren Hilse zu dem Walzenspalt auf mechanischem
Wege zu gestalten. Die hierzu vorgesehene Vorrichtung ist kompliziert. Der Abgabestelle der Wickel ist ein quer zur Aus-
gaberichtung der Wickel fahrbarer Wagen zugeordnet, der mit einer unteren Aufnahme fir die leeren Hilsen versehen
ist. Die Aufnahme fir die leeren Hilsen ist in einzelne Aufnahmemulden unterteilt, die quer zu den Langsachsen der auf-
gelegten Hllsen einzeln schwenkbar gelagert sind. Es sind Mittel vorgehen, z.B. Druckzylinder, um die auf den Walzen
zwischengespeicherten Hilsen einzeln zu der wickelbildenden Vorbereitungsmaschine zu tberfuhren. Der Wagen mit den
Hulsen ist vor den Wickelwalzen angeordnet. Die jeweils zuzuflihrende Hulse wird in Richtung quer zu den Langsachsen
der Wickelwalzen in den Walzenspalt eingelegt. Sobald die Kippmulde (Aufnahmemulde) eine umgekehrt geneigte Stellung
erreicht hat, rollt die Hilse in Folge der Schwerkraft auf der schréggestellten Flache der Kippmulde nach unten und gelangt
auf eine Rampe der Aufnahmestelle. Da die Rampe ebenfalls zur wickelbildenden Vorbereitungsmaschine hin geneigt ist,
rollt die Hulse in die wickelbildende Vorbereitungsmaschine, wo sie von einem nicht ndher gezeigten Mechanismus erfasst
wird, Uber welchen die Hulse zur erneuten Wickelbildung in den Bereich oberhalb der beiden Wickelwalzen bewegt wird.
Die Hilsenzuflihrung erfolgt somit von unterhalb des Walzenspaltes in den Walzenspalt. Die Vorrichtung ist anlageméssig
aufwendig. Insbesondere stért, dass mehrgliedrige Mechanismen zu Aufnahme, Transport und Zuflihrung der leeren Hiilse
in den Walzenspalt (Wickelposition) vorhanden sind. Ein weiterer Nachteil besteht in einem Bewegungsablauf, der keine
Uberschneidung der Zufiihrbewegung (der leeren Wickelhulse) mit der Auswurfbewegung (des vollen Wickels) beinhaltet.

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Wickeleinrichtung zu schaffen, die die genannten Nachteile
vermeidet, die insbesondere auf konstruktiv einfache Weise eine schnelle und sichere Einfuhrung der leeren Hllse in den
spaltférmigen Raum ermdglicht.

[0005] Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsgemass durch eine Wickeleinrichtung mit den Merkmalen des unab-
hangigen Patentanspruchs 1.

[0006] Die leere WickelhUlse ist stirnseitig der Wickelwalze in einem Speicher bevorratet und wird von dort in die Wickelpo-
sition eingeflihrt. Mit dieser Anordnung kann bei entsprechender Ausbildung des Speichers unter Nutzung der Schwerkraft
(ohne zusatzliche Mechanismen) die Wickelhllse in die Einschubposition im Speicher transportiert werden. Ausserdem
wird die Mdglichkeit geschaffen, die Zufiihr- und die Auswurfbewegung der Wickelhilse in die bzw. aus der Wickelposition
gleichzeitig bzw. zeitlich optimierbar vorzunehmen. Dies wiederum hat eine Verkiirzung der Produktionszeit zur Folge. Die
leere Hllse kann mit einfachen Bewegungsmechanismen in die Wickelposition gebracht werden. Besondere Vorteile bil-
den der dadurch mégliche vereinfachte Wechselmechanismus und auch die mdgliche Zeitersparnis beim Wickelwechsel.
Dies wiederum zieht eine Erhéhung der Produktivitat nach sich.

[0007] Die abhéngigen Anspriche haben vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgeméssen Wickeleinrichtung zum
Gegenstand.

[0008] Die Erfindung wird nachstehend anhand von zeichnerisch dargestellten Ausflihrungsbeispielen naher erlautert.

Es zeigt:

[0009]
Fig. 1 perspektivische Detailansicht einer erfindungsgeméssen Wickeleinrichtung fir einen Bandwickler,
Fig. 1a Seitenansicht im Detail eines Flihrungsschlittens,

Fig. 2a, 2b  schematisch Seitenansicht (Fig. 2a) und Draufsicht (Fig. 2b) auf zwei Wickelwalzen und seitlich ausser-
halb benachbart angeordnete Speicher mit leeren Hllsen,

Fig. 3 den von den Mantelflachen der Wickelwalzen gebildeten spaltférmigen Raum und

Fig. 4a— 4c schematisch Seitenansicht der Abgabe des fertigen Wickels und Aufnahme der leeren Hllse.

[0010] Nach Fig. 1 umfasst die Wickeleinrichtung fir einen Bandwickler zwei rotierende Wickelwalzen 1, 2, oberhalb derer
der Wickel 3 gebildet wird. Hierbei werden (nicht dargestellte) Faserbander auf eine Hilse 4 (Fig. 2b) aufgewickelt, an deren
beiden Stirnseiten jeweils ein Seitenteller 10a bzw. 10b befestigt ist. Mit 3 ist ein abgegebener fertiger Wickel bezeichnet.
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In einem Speicher 5 (Magazin) werden leere Hllsen 4a bis 4n in Vorrat gehalten. Der Speicher 5 ist als schraggestellte
Rampe ausgebildet und seitlich benachbart ausserhalb der Wickelwalzen 1, 2 angeordnet. Zwischen dem Speicher 5 und
den Stirnflachen 17, 2” der Wickelwalzen 1, 2 ist ein Abstand vorhanden. Der untere Endbereich 5 der Rampe 5 ist dem
von den Mantelflachen 1" bzw. 2°" gebildeten spaltférmigen Raum 6 (Fig. 3) zugeordnet. An den unteren Endbereich 5°
schliesst sich eine Hillsenbeschickung 7 an, z.B. ein pneumatischer Druckzylinder 8 mit einem Schiebeelement 9.

[0011] Eine Hilsenaufnahmevorrichtung wird wahrend der Hilsenbeschickung aus dem spaltférmigen Raum 6 (Arbeits-
bereich, Wickelbereich) herausgefahren. Damit eine seitliche Hulsenzufuhr direkt in die Wickelstartposition bei einem
Bandwickler méglich ist, missen die seitlichen Hilsenaufnahmen (Seitenteller 10a, 10b) aus diesem Bereich nach oben
herausgefahren werden. Die Hilsenaufnahmen werden auf einer Fihrungseinrichtung 11 aus zwei Fuhrungsschlitten 11a,
11b (nur 11a gezeigt) gelagert und mittels diesen translatorisch in Richtung A, B auf ortsfesten Fihrungsstangen 14a,
14b (nur 14a gezeigt) bewegt. An den Flihrungsschlitten 11a sind Lagerhllsen 18a, 18b befestigt, die auf den ortsfesten
Flhrungsstangen 14a, 14b verschoben werden. Die Flhrungsstangen greifen durch die Lagerhilsen 18a, 18b durch. Mit
17a, 17b sind ortsfeste Befestigungselemente bezeichnet. Die Zufuhr der Hiilse 4 von der Seite ist daher nur méglich,
wenn an diesem Schlitten 11a an der entsprechenden Stelle eine Offnung 13 vorhanden ist (Fig. 1a) oder der Schlitten als
offener Rahmen gestaltet ist. Mit 12a, 12b sind pneumatische Zylinder fur die Fuhrungsschlitten 11a bzw. 11b bezeichnet.
Die Seitenteller 10a, 10b werden mittels pneumatischer Zylinder 15a bzw. 15b an die Leerhilse 4 hin bzw. von der Hilse
mit dem vollen Wickel 3 wegbewegt.

[0012] Um die Hllse 4 mit mdglichst einfachen Bewegungsmechanismen in die Wickelposition zu bringen, rollen gemass
Fig. 2a zunéachst die in einem Vorratsmagazin 5 gespeicherten Hilsen 4a bis 4n (ber eine schiefe Ebene in Warteposition.

[0013] Sobald der Wickel 3 gefllltist (Fig. 4a), wird er in die Auswurfposition gebracht (Fig. 4b) und der Haltemechanismus
der Hulse 4 geldst. Jetzt fallt der volle Wickel 3 auf eine schiefe Ebene 16 und rollt selbststandig in die Entnahmeposition
(Fig. 4c).

[0014] Nach dem Auswurf des Wickels 3 wird die sich in der Warteposition (Fig. 2a) befindende Hllse 4a mit einem linearen
Bewegungsmechanismus 10 (pneumatischer Zylinder 8, Schiebeelement 9) in die Wickelposition (Fig. 2b) gebracht und
der Wickelvorgang kann wieder beginnen. Je nach Maschinengeometrie und Prozesszulassigkeit sind das Anfahren der
Auswurfposition und die Zufiihrung der leeren Hllse 4 (Leerhilse) zugleich ausfihrbar.

[0015] Mit 1a, 2a ist die Drehrichtung der Wickelwalze 1 bzw. 2 bezeichnet. Zwischen den Mantelflachen der Wickelwalzen
1 und 2 ist ein Walzenspalt vorhanden.

Patentanspriiche

1. Wickeleinrichtung flr die Herstellung eines Wickels (3) aus Fasermaterial, insbesondere flir einen Bandwickler, wel-
che Wickeleinrichtung Wickelwalzen (1, 2) umfasst, die Mantelflachen aufweisen, und welche Wickeleinrichtung eine
Vorrichtung zum Zufiihren von Hilsen zu den Wickelwalzen (1, 2) aufweist, die einen Speicher (5) umfasst, in dem
leere Hulsen (4a bis 4n) in Vorrat gehalten werden kénnen, und welche Vorrichtung zum Zufihren von Hilsen derart
ausgebildet ist, dass eine (4a) der genannten leeren Hilsen (4a bis 4n) nach einem Wickelwechsel in einen von den
Mantelflachen der Wickelwalzen (1, 2) gebildeten spaltférmigen Raum (6) eingelegt werden kann, wobei die Wicke-
leinrichtung ferner eine Vorrichtung zum Zubringen der jeweiligen leeren Hillse aus dem Speicher (5) in den von den
Mantelflachen der Wickelwalzen (1, 2) gebildeten spaltférmigen Raum umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass der
Speicher (5) stirnseitig der Wickelwalzen (1, 2) angeordnet ist und die jeweils in einer Einschubposition in Hohe des
spaltférmigen Raums angeordnete leere Hilse (4a) aus der Einschubposition von der Stirnseite der Wickelwalzen (1,
2) her mittels der Vorrichtung zum Zubringen aus dem Speicher (5) in den spaltférmigen Raum (6) einflhrbar ist.

2. Wickeleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Speicher (5) ortsfest in Bezug auf den von
den Mantelflachen der Wickelwalzen (1, 2) gebildeten spaltférmigen Raum (6) angeordnet ist.

3. Wickeleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Speicher (5) derart aus-
gebildet ist, dass die eine genannte leere Hilse (4a) unter Nutzung der Schwerkraft in die Einschubposition gelangen
kann.

4. Wickeleinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Speicher (5) als nach unten schraggestellte
Rampe ausgebildet ist.

5. Wickeleinrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die nach unten schraggestellte Rampe (5) einen
unteren Endbereich (5°) aufweist und dieser untere Endbereich (5) der Rampe derart angeordnet ist, dass er stirn-
seitig auf H6he des von den Mantelflachen der Wickelwalzen (1, 2) gebildeten spaltfdrmigen Raums (6) liegt.

6. Wickeleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Wickelwalzen (1, 2) Stirnfla-
chen (17, 2°) aufweisen und dass die Langsachse des Speichers (5) parallel zu den Stirnflachen (17, 27) der Wickel-
walzen (1, 2) verlauft.

7. Wickeleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsachse des Speichers
(5) rechtwinklig zu den Achsen der Wickelwalzen (1, 2) verlauft.
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Wickeleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsachse des Speichers
(5) rechtwinklig zu den Achsen der Hillsen (4a bis 4n) verlauft.

Wickeleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung zum Zubrin-
gen der jeweiligen leeren Hilse (4a) aus dem Speicher (5) in den von den Mantelflachen der Wickelwalzen (1, 2)
gebildeten spaltférmigen Raum einen linear wirkenden Bewegungsmechanismus (10) fur die Zuflhrung der in der
Einschubposition angeordneten genannten leeren Hllse (4a) in den von den Mantelflaichen der Wickelwalzen (1, 2)
gebildeten spaltférmigen Raum (6) umfasst.

Wickeleinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der lineare Bewegungsmechanismus (10) einen
Druckzylinder (8) umfasst.

Wickeleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass sie Hilsenaufnahmen in Form
von Seitentellern (10a, 10b) umfasst, die an beiden Stirnseiten der jeweiligen in Wickelposition im spaltférmigen Raum
(6) angeordneten Huilse angeordnet sind und dass die Seitenteller (10a, 10b) in Bezug auf den spaltférmigen Raum
(6) ortlich verlagerbar sind.

Wickeleinrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass sie fur die 6rtliche Verlagerung der Seitenteller
(10a, 10b) eine Fuhrungseinrichtung (11) umfasst.

Wickeleinrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungseinrichtung (11) zwei translatorisch
bewegbare Flhrungsschlitten (11a, 11b) umfasst.

Wickeleinrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass einer der genannten zwei translatorisch beweg-
baren Flihrungsschlitten (11a, 11b) eine Offnung fr die seitliche Zuflihrung der in der Einschubposition angeordneten
leeren Hilse (4a) in den von den Mantelflachen der Wickelwalzen (1, 2) gebildeten spaltférmigen Raum (6) aufweist.

Wickeleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass
ein durch eine vollstandig geflllite Wickelhllse gebildeter voller Wickel (3) aus dem von den Mantelflachen der Wickel-
walzen (1, 2) gebildeten spaltférmigen Raum (6) entfernbar und anschliessend die jeweilige in der Einschubposition
angeordnete leere Hilse (4a) von der Stirnseite der Wickelwalzen (1, 2) her mittels der Vorrichtung zum Zubringen
in den von den Mantelflachen der Wickelwalzen (1, 2) gebildeten spaltférmigen Raum (6) einfuhrbar ist.

Wickeleinrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass der volle Wickel
(3) mit den Seitentellern (10a, 10b) quer zu den Langsachsen der Wickelwalzen (1, 2) aus dem von den Mantelflachen
der Wickelwalzen (1, 2) gebildeten spaltférmigen Raum (6) entfernbar ist.

Wickeleinrichtung nach einem der Ansprliche 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass sie zwei pneumatische Zy-
linder (12a, 12b) umfasst, wobei jedem der genannten zwei Flhrungsschlitten (11a, 11b) jeweils einer der genannten
zwei pneumatischen Zylinder (12a, 12b) zugeordnet ist fir die translatorische Bewegung der Fihrungsschlitten (11a,
11b).

Wickeleinrichtung nach Anspruch 11 und nach einem der Anspriche 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass
sie zwei weitere pneumatische Zylinder umfasst, wobei jedem der genannten zwei Flihrungsschlitten (11a, 11b) ein
jeweils einer der genannten zwei weiteren pneumatischen Zylinder (15a, 15b) zugeordnet ist fir die Verlagerung der
Seitenteller (10a, 10b) achsparallel zu den Wickelwalzen (1, 2).
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Fig. 2b
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Fig. 4a
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