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Zalizeni nu regulaci teploty kapalinou

(54) chlazendho kovoviho pracovniho nistroje

Redent apotivd v tom, Ze vatupni ]
privodni potrubl nebo vystupni odp'LdnJ. 10 8 \-{
potrub:. chladici kapaliny pracovnho kovo-~ "
vého nastroje, napPiklad formx e v-zvit- x
veno na nékolik paralelm.ch veét vn., pL ic¢ems
j2dna vétev je maldho prifezu a v kafdd
deldi vétvi je elektramagnetlcxcy ventil s
pro regulaci pritoku chladici kapnlmy
uv;slostl na teplote pracovuiho nastroje.
Elektrona snetické ventily jsou elekiric-
ky Pizeny v soulinnosti se snimalem tep-
loty v blizk ogti pracovniho nastrOJe neho
umisténého pfimo na pracovnim ndstroji.
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Vynélez FetjkéAzafizeni na regul=zci teploty kapzli-~
nou chlazeného kovového przcovaiho nédstroje na vstupu nebo
na vystupu z pracovaniho ndstroje, mp¥iklad kovové formy pro
tlakové 1liti barevnych kovl, kokily, kovové formy pro vstbi-
kovaci stroje na plastické hmoty =pod.

PPi vstPikovdni barevnych kovi nebo plaestickych hmot
do kovové formy je potfebné udrZovat jeji optimdlni teplotu,
Kterd podstatnd ovlivnuje jak jeji Zivotnost, tzk jskost vy-
robkd 2 celkovou produktivitu stroje.

Pro regulaci teploty kovovych forem bylz zkonstruovén=a
rGznéd zarizeni. Je zndmé zzPizeni s ruénim nastavovanim pri-
toku chladici koapaliny. Nevyhodou tohoto za¥izeni Jje, Ze te-
plota kovové formy neni snimdna, ale Jje urdovéna zkusmo. To
zpusobuje prehrati nebo podchlazeni kovové formy do té doby,
ne? nastane stabilni tepelny reZim. Ddle je zndmé zarizendt
na regulaci pritoku chladici kapaliny s uzavienym okruhen,
se sméSovacim ventilem a cirkuladnfm €erpadlem. Jeho nevy-
hodou je, %e pro ka¥dy chladici okruh je pot¥ebné samostatné
takové zarizeni, &imZ znadn& stoupaji ndklady. Zndmd jsou
rovné%Z zaPizeni s otevPenou cirkulaci chladic{ kapalihy, kde
do pr{ivodu chladict kapaliny Jjsou umistény reguladni ventily,
s prestavovac{ui pohony, které ¥idi otevirdni ventill. Jejich
nevyhodou je pot¥eba specidlnich ventild s prestavovacimi
pohony, a tim vznikaji i vy33{1i ndklady. Xromé& toho je znémé
zaPizeni na regulaci teploty kovové lici formy, které obsahu-
je sekce chladici soustavy opat¥ené elektromagnetickymi ven-
tily 2 umist&né na vstupu kaZdého kandlu lici formy 2 kontrol-
ni snim=8e se snimadi ¥Fizeni teploty umisténymi na vystupu

ka2Zdého kandlu lici formy. Jeho nevyhodou Jje sloZitost celého

zatizeni.

Uvedend nevyhody odstranuje za¥izeni na regulaci teploty
kapalinou chlazeného kovového pracovnfho ndstroje, umfstdné na
vstupu nebo vy¥stupu z pracovnfho ndstroje, napriklad kovové '
lici{ formy, které sestdvéd z nejméné Jjednoho elektromagnetické¥
ho ventilu, umisténého na potrubf chladici k=paliny a elektric-
ky Pizeného v soulinnosti se snimafem teploty, umisténym na




263 140

pracovnim ndstroji p¥imo nebo v jeho blizkosti, podle vyndle-
zu, jehoZ podstota spolivd v tom, Ze vstupni pPfivodni potru-
bi nebo vystupni odpzadn{ potrubi chlzdfc{ kapaliny je roz~
vétveno na nejméné tPi psralelni vétve. Z nich jedna vétev

je malého prifezu a-v kazdé dzl8i vétvi je elektromagne-
ticky ventil rtzného pratoku.

Vyhody za¥izeni na regulaci teploty kovového pracovniho
nastroje podle vyndlezu spolivaji v tom, Ze kombinovanym
ovlddidnim elektromagnetickych ventild rGzného pritoku je Fi-
zen pratok chladici kapaliny v chladicich kandlech pracovni-
ho nédstroje, nap¥iklad kovové formy, a tim je udrZovéna opti-
mélni teplota. NemlZe nastat pfehPdti ani podchlazeni kovové
formy. Zarizeni podle vyndlezu neni ndroéné na vyrobu, ener-
gii =2 materidl. Po nastaveni regulainiho ventilu prttoku chla-
dici kap=liny, zaPizeni na regulaci teploty kov—ové formy, '
pracuje automaticky. Vicendsobné pouZiti zafizeni podle vyné-
lezu tvori pzak baterie pro regulz=ci teploty kovové formy ne-
bo jinych kovovych pracovnich ndstrojl.

Prikladné provedeni zarizeni na regulaci teploty kovové
formy podle vyndlezu Je zndzorn&no na priloZeném vykresu.

Privodni potrubf 1 chladici kapaliny s regulaénim venti-
lem 2 je pohyblivé spojeno se vstupem na kovové formé 3 .
Jeji vy¥stup je pohyblivé spojeny s odpzdnim potrubim 6, kte-
ré je opatlfeno elektrickym snfmadem 4 teploty & pritokomé&rem
1 odvad&né chladici k=paliny. Toto vystupni odpadni potrubf
6 wé paralelné zapojené elektromagnetické ventily &, 9 rdzné
velikosti pritoku 2 umisténé samostatné nna paralelnim rozvét-
veni odpadniho potrubi 6, které mé dali{ vitev 10 malého pru-
Yezu . Elekiromasgnety elektiromagnetickych ventild 8, 9 Jsou
elektricky propojené s ¥ridfci sk¥ini 5, do.ni% je zapojen i
elektricky snima& 4 teploty. .

Pri regulaci teploty kovové formy 3 se chladici kapalina
privad{ p¥ivodnim potrubim 1 s regulsdnim ventilem 2, na ndmZ
se nastavi velikost priatoku chladicdi kapaliny chladicim kandlem
v kovové formé€ 3.Zde se od materidlu, zpracovdvaného nap¥.
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vstrikovanim, ohi*ivéd @ ndsledné vystupuje do odpadniho
potrubl 6, v némZ Jje zabudovén elektricky snimaé 4 teploty.
Ddle prachdzi pritokomérem 7 a odpadni v&tvi 10 malého pri-
Tezu Je odvaddéna do odpadu ll. Pri zvySené teploté kovové
formy 3 elektricky snimad 4 teploty v soudinnosti s ele-
«trickou ridfci sk¥ini 5 oteviou elektromagneticky ventil 8.
P¥i poklesu teploty kovové formy 3 pek tento elektromagne-
ticky ventil §‘uzavfou. Pokud =2le teplots kovové formy 3
za urlity &as neklesne, p2k elektrickd ¥idfci skiin 2 vypne
prvnl elektromagneticky ventil 8 a zapoji druhy elektromag-
neticky ventil 9 o vét3fim pritoku. XKdyZ teplota kovové formy
3 ani nynf neklesne, pPfipoj{ k elektromagnetickému ventilu
9 vét8fho pritoku i prvnfl elektromagneticky ventil 8. Oba
tyto elektromagnetické ventily 8, 9 rtzného pritoku Jsou spo-
le€né& zapojeny tak dlouho, dokud teplota kovové formy 3 ne-
klesne na optimdlni teplotu. Pak se elektromegneticky ventil
9 vétdfho pritoku vypne. KdyZ teplota kovové formy 3 ddle
poklesne, elektrickd $fdfc{ sk¥fn 5 vypne i dektromagneticky
ventil 8 a chladici kapalina znovu prochdzi pouze odpadni
vétvi 10 velmi malého prilezu.

Za¥{zeni na regulaci teploty kovovych pracovaich ndstro-
Jj4 podle vyndlezu lze pouZit u kovovych forem pro vstiikovaci
stroje, pro liti barevnych kovl pod tlakem, pro kokilové 1iti,
pro chlazeni tahall Jjader 2 v3ude tam, kde je potPebné regu-
lovat teplotu kovovych pracovnich nédstrojt.
\
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PREDMET VINALEZU

Za¥izeni na regulaci teploty kapalinou chlszeného
kovového pracovniho néstroje na vstupu nebo na vystupu z pra-
covniho néstroje, n2apriklad kovové formy, sestdvajici z re-
gulaéniho ventilu, z nejméné jednoho elektromagnetického
ventilu, unist&ného nz potrubf{ chladici kapaliny a elektric-
ky Pizeného v soufinnosti se snimadem teploty, vyznadujici
se tim, Ze vstupni p¥ivodni potrubi (1) nebo vystupni odpzd-
ni potrubi (6) chladici kapaliny Jje rozv&tveno na nejménéd
t¥i paralelni v&tve, prifem% jedna vdtev (10) je malého
prafezu a v kaZdé d=131i vétvi je elekiromagneticky ventil
(8, 9) rGzného prirezu.

1 vykres
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