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SPOSOB WYTWARZANIA WKLADEK MATRYCOWYCH DO WYCISKANIA METALI

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ze stopu kobaltowego wkladek matryco-
wych do wyciskania metali, a zwlaszcza wkiladek matrycowych do wyciskania na gorgco wyrobdéw
o malych wymiarach i duzych stopniach przerobu, z miedzi 1 jej stopéw.

Znany i stosowany sposéb wytwarzania wkladek matrycowych do wyciskania ksztaltow=-
nikéw z miedzi i jej stopow polega na tym, 2e stop kobaltowy o sktadzie wagowym: 25-33%
chromu, 10-25% wolframu, 1-3% wegla, reszta kobalt odlewa sig¢ do form ceramicznych, po
czym zestalone odlewy w postaci krazkéw obrabia si¢ mechanicznie, przez stlifowanie, na-
dajgc im okres$lony ksztalt geometryczny, Tak wytworzone wkladki matrycowe wykazujg wzgled-
nie niskq zZywotnoéé na skutek niejednorodnej striuktury i poréw wystepujacych w érodkowej
czeéci wkiadki, w ktérej wykonuje sig otwory kalibrujgce.

Do wytwarzania wkladek matrycowych do wyciskania metali sluzy rdéwniez stop znany
z polskiego opisu patentowego nr 88 399, Stop ten zawiera wagowo: 1-2% wegla, 12-16% wola-
framu, 28-34% chromu, 0,4-1,%% niklu, 0,2-0,8% krzemu, 0,5-0,95% manganu, 0,3-3% molibdenu,
0,01-3% tytanu, do 0,5% zelaza, reszt¢ stanowi kobalt., Wkladki z tego stopu wytwarza sie
przez odlewanie precyzyjne w formach z wytapianymi modelami,

Wadgqg tego sposobu jest brak technologicznych czynnikdéw umozliwiajgcych kierowanie
orientacjg ziarn, ich wielkoécip, rozmieszczeniem pordéw oraz jam usadowych w odlanych
krgazkach matrycowych, W wiekszoséci przypadkéw w odlanych krgzkach matrycowych ziarna sg
drobne na calym przekroju, a ich orientacja jest przypadkowa,
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Z polskiego opisu patentowego nr 119 914 znany jest sposéb wytwarzania wkladek ma-
trycowych do wyciskania metali ze stopu kobaltowego zawlerajacego wagowo: 25-30% chromu,
5-9% 2elaza, 3,5-8# molibdenu, 0,01-1% manganu, 0,2-0,5$ wegla, reszta kobalt, Stop ten
odlewh‘sie na walki, ktére po zestaleniu tnie sig na krazki, Krqzki te nagrzewa sig¢ do
temperatury okolo 1430 K i wyzarza w czasie okolo 1 godziny, po czym przekuwa si¢ je w za=-
kresie temperatur 1370-1270 K z gniotem sumarycznym okolo 40% 1 chlodzi na powietrzu.
Hykﬁte wkladki matrycowe wyzarza sig¢ w temperaturze okolo 970 K w czasie powyzej 1 godziny,

Wadg tego sposobu jest réwniez brak mozliwoéci orientowania ziarn woodpowiednim
kierunku w krgzkach matryoowych,

Wedlug wynalazku wkiadki matrycowe do wyoiskania metali wytwarza siq ze stopu kobal-
towego zawilerajqcego wagowos 1,5-2,5% C, 14-16% W, 29-32% Cr, do 1% Ni, do 1% Mo, do 0,5%
Nb, do 0,05% B, reszte stanowi kobalt, Stop ten wytapia sie W piecu prézniowym i odlewa
do wlewnic, po czym ponownie przetapia w piecu prézniowym i odlewa do wlewnic ceramicznych
podgrzanych tak ze temperatura gérnej czeéci wlewnicy wynosi okolo 870 K, a dolnej czesci
wynosi okolo 670 K, Odlane walki stopu kobaltowego przecina si¢ na dwie czedci, po czym
dolne czegécli walkéw zestalone w dolnych cze$ciach wlewnic wyzarza si¢ w temperaturze 1120-
1170 K w ozasie 2-6 godzin i przecina na krgzki, ktére wyzarza sie w temperaturze 1070-1270 K
w czasie okolo 2-% godzin, Wyzarzone krazki obrabia sie¢ mechanicznie w celu nadania im
ostateoznego ksztaltu geometrycznego,

Wkladki matrycowe wytworzone sposobem wediug wynalazku majg zwartg budowe krysta-
liczng, bez pordéw oraz wtrgoeri niemetaliocznych i strukture gruboziarnistg o ziarnach ukie-
runkowanych do érodka wkladki, Wkiadki te charakteryzujg sie bardzo wysokg wytrzymaloscig
i gznacznie wigkszq 2zywotnodcig, anizeli wkiadki wykonane znanymi sposobami, a przy tym
odznaczajg sie duzq stabilno$cig geometryogzng otworu kalibrujqcego, dzigeki czemu przy ich
uzyoiu, drogg wyciskania na gorgco, uzyskuje sie wyroby o bardzo wysokiej Jakodci, zwlaszcza
w zakresie tolerancji wymiarowe].

Sposéb wedlug wynalazku objaéniony jest blizej na ponizszym przykiladzie,

Skladniki stopu kobaltowego w iloéci 5,2 kg Co, 0,25 kg C, 1,4 kg W, 3,2 kg Cr,

0,1 kg Ni, 0,1 kg Mo, 0,01 kg Nb i 0,005 kg B, po umieszczeniu w tyglu indukcyjnego pieca
prézniowego roztapia sie W atmosferze argonu i odlewa do wlewnic metalowych, Zestalony
stop przetapia sie¢ ponownie w prézni i odlewa do rurowej wlewnicy ceramicznej podgrzaneJ
tak, z2e jejJ gérma ozeéé ma temperature 870 K, a dolna czedé - temperature 670 K, Zestalony
stop w postaci walkéw o érednicy 40 mm przecina si¢ na dwie czedci, po ozym dolng czesé
walka Wwyzarza sie w prézni w temperaturze 1150 K przez 4 godziny. Po wyzarzeniu walek tnie
si¢ metodng elektroiskrowg na krazki, ktérych stosunek $rednicy do wysokosci wymosi 2,5,
Krazki te wyzarza sie w temperaturze 1070 K przez 2 godziny, a naste¢pnie obrabia mecha-
nicznie nadajgc im ostateozny ksztait geometryczny,

Gotowa wkladke umieszcza sie W pierédcieniu podrednim, a nastepnie wraz z pieiécie-

niem w obudowie matryoy.

Zastrzez2enlie patentowe

Sposéb wytwarzania wkladek matrycowyoh do wyciskania metali, polegajgcy na tym, ze
walki stopu kobaltowego tnie sie na krgzki, ktére nastepnie wyzarza si¢ i1 przez obrébke
mechaniczng nadaje im ostaéeczny ksztait geometryczny, z namienny t ym, ze
wytopiony w piecu prézniowym i odlany we wlewki stop kobaltowy zawierajgcy wagowo: 1,5-2,5% C,
14-16% W, 29-32% Cr, do 1% Ni, do 1% Mo, do 0,5% Nb, do 0,05% B i kobalt jako reszte, .
przetapia sie ponownie w pieou prézniowym 1 odlewa do wlewnioc ceramicznych podgrzanych tak,
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2e temperatura gérnej czesScli wlewnicy wynosi okolo 870 K, a dolnej czeéci wymosi okolo
670 K, a nastepnie odlane walki stopu przecina si¢ na dwie ozeéci, po ozym dolme czeici
walkéw zestalone w dolnych czeéciach wlewnic wyzarza sig¢ w temperaturze 1120-1170 K
przez 2-6 godzin i doplero wéwczas tnie na krazki, a wyzarzanie krgzkéw stopu prowadzi
si¢ w temperaturze okolo 1070-1270 K w ozasie okolo 2-% godzin,
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