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Znany sposéb wyrobu ta§m nabojowych
do karabinéw maszynowych polega na tem,
ze zakladanie krotkich i dlugich spoidetek i
umocowywanie ich zapomoca oczek, w celu
uzyskania odnosnej kieszonki dla kazdego
poszczegélnego naboju, odbywa sie przez
wycigcie w szerokosci tasmy trzech otworéw
dla kazdego spoidetka, w ktére nastepnie
zaklada sie oczka.

Wycinanie tych otworéw dla zakladania
oczek, przez przecigcie w tasmie kilkunastu
nitek watku i osnowy w trzech miejscach o-
bok siebie, ostabia wytrzymalosé tasmy na
rozerwanie od 30 do 40%, a jednoczesnie
zmniejsza czas uzywalnosci tasmy, gdyz po
kilkakrotnem zalozeniu nabojow kieszonki

ulegaja deformaciji, a z pod spoidelek, przez
naciaganie tasmy na kieszonkach, wychodza
strzepy przedzy w postaci nitek, co wplywa
na rozluznienie si¢ oczek, a tem samem i
spoidetek, wskutek czego tasma staje si¢
niezdatna do uzytku,

. Wycinanie otworéw w tasmach dla oczek
oraz zakladamie spoidelek dolnych i
wierzchnich odbywa si¢ zapomoca szeregu
operacyj, dokonywanych jedna po drugiej,
lecz stale przy tem samem dolnem i wierzch-
niem spoidetku, przez co niema faz przy-
gotowawczych, co jest przyczyna, ze wyréb
postepuje bardzo powoli, a tasmy sa wyko-
nywane nieakuratmie.

Wynalazek niniejszy usuwa te niedo-



Qladno@_cﬂa. Osiaga sie % w ien sposéb, ze
ofworki,w tasmie do zakladanie oczek, po-
trzebmyth ‘dla umiotowania spoidetka dolne-
go i wierzchniego, sa dokomywane tylko
przez rozchylanie w odpowiednich miej-
scach nitek tasmy zapomoca odpowiednich
igiel. Tasme podwéjnie ztozong rozpina sie
na specjalnym linjale zaopatrzonym w od-
powiednio rozmieszczone otwory dla igiel
oraz wyciecie dla uprzedniego ulozenia dol-
nych spoidetek, krétkich i dlugich.

Jeden speséb wykonanin wynalazku ni-
niejszego przedstawiony jest na zalaczo-

nym rysunku, a mianowicie: fig. 1 przedsta- -

wia cze$é linjatu wraz z zatozona czescia
tasmy, lecz bez przycisku oraz gérnego i dol-
nego przyrzadu ze szpilkami; fig. 2 — wi-
dok zboku na fig. 1 wraz z dolnym i géornym
przyrzadem ze szpilkami, lecz uniesionym
przyciskiem; fig. 3 — widok zprzodu na fig.
1 z normalnie zatozonym i stale podczas
pracy w tej pozycji znajdujacym.si¢ przy-
ciskiem, oraz z przyrzadami do szpilek znaj-
dujacemi si¢ w najwyzszem i najnizszem
potozeniach; fig. 4 — przyrzady do szpilek
odwrécone plaszczyznami wewnetrznemi;
fig. 5 — przekréj po linji A — B na fig. 4;
fig. 6 — przekréj po linji C — D na fig. 4;
fig. 7 — spoidetko male wraz z widokiem
zboku; fig. 8 — spoidetko duze wraz z wi-
dokiem zboku; fig. 9 — dwa widoki oczka;
fig. 10 — dolna szpilke do przebijania ta-
- $my; fig. 11 — gorna szpilke do powigksza-
nia otworéw w tas$mie; fig. 12 — szpilki, na
ktore naklada sie oczka i podwija sie dolne
ich brzegi; fig. 13 — szpilki stuzace do pod-
wijania gérnych brzegow oczek.

Tasma 1 z zalozonemi i przeszytemi
brzegami 2 oraz umieszczonym w zaklad-
kach szpagatem 3 naciagnieta jest na linja-
le 4. Zprzodu linjalu 4, mogacego poruszac
si¢ tylko poziomo, znajduja sig¢ pionowe
otwory 5, w ktére wchodza stozkowato za-
koficzone trzpienie 6, csadzone na state w
gornym przyrzadzie ze szpilkami 7 przymo-
cowanym do trzonu 8 polaczonego z gltowica

przebijarki. Gérny przyrzad ze szpilkami 7
osadzony jest w prowadnicach i posiada ru-
chy pionowe. W tymze przyrzadzie ze szpil-
kami znajduje si¢ jeden rzad potréjnych
pionowych otweréw 9, jeden potréjny rzad
szpilek 10 oraz zamek 11, poruszajacy sie
picnowo wraz z gérnym przyrzadem do
szpilek 7 oraz poziomo wtyt i naprzod. W
zamku 11 osadzone s3 dwa rzedy potréjnych
szpilek 12 oraz 13. Polozeniu gornego przy-
rzadu ze szpilkami 7 w zupelnosci odpowia-
da dolny przyrzad ze szpilkami 14, posia-
dajacy réwniez zautomatyzowame ruchy
pienowe i urzadzomy w ten sposob, ze gdy

" przyrzad ze szpilkami 7 podnosi sie ku gé-

rze, woéwczas dolny przyrzad ze szpilkami
14 opuszcza sig ku dolowi, czyli jednoczesnie
schodza sie¢ i rozchodza. W delnym przy-
rzadzie ze szpilkami 74 osadzony jest jeden
potréjny rzad szpilek 15, jeden rzad otwo-
row pionowych 16 oraz zamek 17, w ktérym
osadzony jest jeden rzad potréjnych szpilek
18 oraz wywiercony jest jeden rzad potréj-
nych etworéw pionowych 19. Zamki {1 oraz
17 sa tak wykonane, ze gdy zamek 17 jest
caly wsunigty ku tylowi, to zamek 717 wysu-
wa sie samoczynnie caly ku przodowi i od-
wrotnie. Zamki posuwaja si¢ tylko ma cala
swojg dlugosé. Oba przyrzady do szpilek u-
rzadzone sa w ten sposéb, ze stale nawprost
szpilek 15, zmajdujacych si¢ w dolnym przy-
rzadzie ze szpilkami 74, znajduja sie otwo-
ry 9 w gornym przyrzadzie ze szpitkami 7;
szpilki 15 wchodza w otwory 9, szpilki 10
osadzone w przyrzadzie ze szpilkami 7 tra-
fiaja na otwory 16 w dolnym przyrzadzie ze
szpilkami 14; szpilki 12 zamku 17 trafiaja
na otwory 79 zamku 17; szpilki 13 trafiajg
na szpilki 18.

W linjale 4, w miejscu zakladania tasmy
1, znajdujq sig poprzeczne wglebienia 20, w
ktére przed nalozeniem i mapieciem tasmy
1 wklada sie krotkie spoidetka 21. 'W kaz-
dem wglebieniu 20 znajduja sie trzy piono-
we otworki 22, przez ktére przechedza ocz-
ka 23. Po kazdych dwéch poprzecznych



wglebieniach 20 znajduje sie poprzeczne
wglebienie 24, ktére przechodzi przez przed-
ni brzeg 25 linjatu 4, tworzac rowek 26 stu-
i3cy do wkladania podczas pracy, w miare
potrzeby, podwéjnych dtugich spoidetek 27.
Bezposrednio nad linjalem 4, w odleglosci
rownej grubosci podwéjnie zlozonej tasmy,
znajduje si¢ przycisk 28, w kiérym analo-
giczne jak w linjale rozmieszczone sg otwor-
ki pionowe, oraz znajduja sie wyzlobienia
dla gornych spoidetek.

Wzdtuz calego linjatu 4 oraz znajduja-
cego si¢ nad nim przycisku 28, ktéry posia-
da réwniez ruchy pionowe zupelnie mieza-
lezne od obu przyrzadéw ze szpilkami, znaj-
duja si¢ wglebienia, ptytsze 29 i glebsze 30,
dla ulozenia obu zalozonych i zaszytych
brzegéow tasmy 1. Wnetrze pomiedzy po-
dwéjnie zlozona tasma I oraz poszczegdlne-
mi spoidetkami tworzy kieszonke 31 dla na-
boju. :

Sposéb wykonywania tasm do karabi-
néw maszynowych z rozchylanemi otworka-
mi do oczek jest nastepujacy: we wszystkie
wglebienia 20 dla krétkich spoidetek wkta-
da sie krétkie dolne spoidetka 21, nastepnie
wktada si¢ wzdluz catego linjatu 4 podwéj-
nie zlozong tasme 1, przymocowans z jed-
nego korica linjalu 4 dowolnym sposobem.
Po réwnem ulozeniu czeéci tasmy 1 wzdtuz
calego linjatu 4, zwisajace jej korice przy-
mocowywa si¢ do linjalu 4 znanym sposo-
bem, przez co réwnomierne i jednakowe dla
kazdej tasmy napiecie pozwala utrzymywaé
jednakowa prezno$é wszystkich kieszonek
dla nabojéw oraz jednakiowa ich szerokosé
w kazdej tasmie, jako tez unika si¢ fald na
jej powierzchni, Linjal 4 wraz z naprezona
na nim tasma ! posuwa si¢ po stole od stro-
ny lewej ku prawej pod przyciskiem 28. W
- miejsou, w ktérem powinno byé zalozone
pierwsze z rzedu gérne spoidetko, gorny
przyrzad 7 ze szpilkami opuszcza sie ku do-
fowi, a wéwczas trzpienie 6 wchodza w o-
twory 5, przez co zmuszaja caly linjal 4 do
prawidlowego ustawienia si¢; mnastepnie

dolny przyrzad 14 ze szpilkami unosi si¢ ku
gorze, a woéwczas pierwszy rzad skladajacy

si¢ z trzech sapilek {5, zakodiczonych zao-

kraglonym stozkiem, przechodzi przez o-
tworki 22 w linjale 4, nastepnie przez tasme
1, rozchylajac nitki w tkaninie, potem przez
otworki w przycisku 28 i trafia w trzy otwo-
ry 9 o wigkszej srednicy, anizeli szpilki 15
znajdujace si¢ w gornym - przyrzadzie ze
szpilkami 7. Z powodu nadzwyczajnej $ci-
stosci tkaniny brzegi kazdego otworka unie-
sione sa ku gorze, tworzac rodzaj koronki.

‘Nastepnie oba przyrzady ze szpilkami roz-

chodza sig, a linjat 4 przesuwa sig o odle-

glos¢ miedzy otworami 5, poczem oba przy-

rzady ze szpilkami wykonywuja amalogicz-
ne ruchy jak poprzedmio, przez co znmowu
szpilki 15 rozchylaja mnitki w tkaninie w
miejscu zalozemia spoidetka tasmy, a w
uprzednio rozchylone otwory wchodza od
gory trzy ustawione w jednym rzedzie szpil-
ki 10, lecz juz o wickszej $rednicy anizeli
szpilki 15, zwigkszajac uczynione poprzed-
nio w tasmie otwory i nasada swoja wygla-
dzajac powstate wokoto otworéw koronki.
Szpilki 10 trafiaja w otwory 16. Nastepnie
zaklada sig¢ przez rowek przycisku 28, kio-
ry swemi rozmiarami odpowiada ‘rowkowi
26, na wierzch tasmy gérne spoidetko w zu-
pelnosci odpowiadajace dolnemu spoidetku
21. Zamki ustawione musza byé tak, azeby
szpilki 12 zamka 11 trafialy na otwory 19
zamka 17, czyli gérny zamek 711 musi byé
wsunigty, a tem samem dolny zamek 17 wy-

suniety. Po naci$nieciu pedatu przebijarki,

szpilki 12, przechodzac przez otworki w
cpoidetkach, jako tez przez otworki w ta-
$mie, wyréwnywuja polozenie spoidelek,
przez co wszystkie otwory, majace byé po-
taczone, znajduja sie na jednej osi. Po pu-
szczeniu pedalu przystepuje si¢ do zaktada-
nia oczek na szpilki 18. Pierwsza z trzech
szpilek 18, trafiajaca w tasmie na miejsce
z zalozonemi brzegami, a zatem grubsze,
jest dluzsza, dwie pozostile jednakowej
dlugosci. Na dtuzsza szpilke 18 maklada sie



wyzsze oczko 23, a na pozostate szpilki 18
oczka 23 krétsze.

Po zalozeniu oczek zamek 11 wysuwa
si¢, a tem samem zamek 17 posuwa si¢ ku ty-
fowi, i po naci$nieciu pedatu przyrzady ze
szpilkami schodza si¢ ku linjatowi, a wow-
‘czas szpilki 13, z ktérych krétsza odpowia-
da dluzszej szpilce 18, naciskaja na szpilki
18, ktére w swoich gniazdkach osadzone sa
na spiralnych sprezynkach, i, jako elastycz-
ne, stopniowo zaginaja brzegi oczek 23 naze
wnatrz, réwnomiernie od dotu i od gory. W
analogiczny sposéb postepuje sie z dolnemi
spoidetkami. Poniewaz przesuwanie szpilek
w zamkach jest dwukrotne, raz dla réwno-
miernego ulozenia i sprawdzenia potozenia
spoidetek wierzchnich i dolnych oraz dla za-
Tozenia oczek, drugi raz dla rozchylenia o-
czek, podczas ktérych to operacyj oba przy-
rzady ze szpilkami sa czynne, przeto pierw-
sze dwie fazy mozchylania otworkéw w
tasmie powtarzaja si¢ dwukrotnie jedna po
drugiej. Gdy przesunie si¢ miejsce do zato-
zenia dlugiego spoidetka 27, takowe zakla-
da sie przez rowki 26 w linjale 4 oraz ta-
kiez rowki w przycisku 28. Poniewaz spoi-
detko 27 jest podwéjne, przeto laczy tasme
1 od dotu i od gory.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wykonywania tasm do kara-
binéw maszynowych, znamienny tem, ze
oczka do umocowania kieszonek mnabojo-
wych zaklada si¢ w rozchylane stopniowo
zapomoca, szpilek otwory, przez co unika sig
przecinania watku i osnowy oraz oslabiania
tasmy.

2. Sposéb wykonywania tasm wedtug
zastrz. 1, znamienny tem, Ze tasme naciaga
si¢ rownomiernie wzdluz calego linjatu o
dlugosci wigkszej anizeli dla dwéch spoide-
tek, przez co unika si¢ fald oraz utrzymuje
si¢ jednakowa preznosé dla wszystkich kie-
szonek,

3. Linjat do wykonywania sposcbu we-
dlug zastrz. 1 i 2, znamienny tem, ze posia-
da wyzlobione w réwnych odstepach wgle-
bienia dla spoidetek oraz w tych wglebie-
niach otworki dla szpilek, ktére umozliwia-
ja wykonywanie przygotowawczych faz dla
poszczego6lnych operacyj, przyczem kieszon-
ki dla nabojéw we wszystkich tasmach sa
jednakowej szerokosci.

Witold Szebeko.



Do opisu patentowego Nr 16644,

eﬁ%u ' Jigo figu Sig 1.
L <~z t |
6 6 18
U wU ‘U:?‘ U 10 Jia 43
: 22 " ” kd

Fros 3 o S ol T
* T =4 | g e K
[ A At | e e e eyt P 18
4. N o] O e Y AT Tk i R Sk X 7 o]

>
==

Q|-+

3'1'.3. 6.
. 1
e NSNS

9

40U " 45

16 4ﬂ£L 11 4k

ST

-D 15

000, i®

C%} ja.g t

P O _0xO)
9)

1 544 $rg.8

%; 5 @ J0%0 O
© Se= :

T a0

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.




	PL16644B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


