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(57) Abstract

16 2o

Box (1) or blank and method for the manu-
facture of a box of sheet material comprising a top
part (6) and sides (3, 4). The box comprises at least
two frangible or recessed areas (11), located on ei-
ther side of the box and straddling the junction lines
between the top part and the two opposite sides, and
an elongated handle (16) secured at each end to said
opposite sides, below the areas with respect to the top
part. The handle extends opposite said areas and the
top part portion located therebetween, so that when
the handle is pulled at right angles to the lid, the han-
dle engages into said areas.

(57) Abrégé

11 s’agit d’une caisse ou un couvercle de caisse
(1), d’un flan et d’un procédé de fabrication d’une
caisse ou un couvercle de caisse de matiére en feuille
comportant une face supérieure (2), et des faces
latérales (3, 4). La caisse ou le couvercle de caisse
comporte au moins deux zones (11) frangibles ou
évidées, situées respectivement de part et d’autre de
la caisse ou du couvercle de caisse 4 cheval sur les
lignes de jonction entre la face supérieure et deux faces latérales opposées et une poignée (16) allongée fixée de chaque coté sur lesdites
faces latérales opposées, en-dessous des zones par rapport i la face supérieure, la poignée s’étendant en regard des zones et de la portion
de face supérieure située entre les zones, de sorte que, lorsqu’on tire sur la poignée sensiblement perpendiculairement 2 Ia face supérieure,
la poignée s’encastre dans lesdites zones.
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CAISSE OU COUVERCLE DE CAISSE. DE MATIERE EN FEUILLE
RIGIDE AVEC POIGNEE, FLAN ET PROCEDE POUR LA
FABRICATION D'UNE TELLE CAISSE OU D'UN TEL COUVERCLE

5 La présente invention concerne une caisse ou un
couvercle de caisse de matiére en feuille telle que
du carton plat, du carton ondulé ou un matériau
équivalent, relativement rigide, comportant des faces
latérales et une face supérieure.

10 Elle concerne également un flan pour la
constitution d'une telle caisse ou d'un tel
couvercle, et un procédé de fabrication d'une telle
caisse ou d'un tel couvercle avec poignée.

Elle trouve wune application particuliérement

15 importante bien que non exclusive dans le domaine des
caisses parallélépipédiques ou plus généralement de
section horizontale polygonale, en carton ondulé
double face, destinées & contenir des produits assez
lourds pouvant atteindre plusieurs kilogrammes, comme

20 des bouteilles d'eau par exemple, et comportant une
face supérieure perpendiculaire aux faces latérales
de la caisse, formant donc un couvercle a angle droit
avec ces derniéres.

On connalt déja des systémes de poignée pour

25 transporter des caisses parallélépipédiques. Il
s'agit en général d':rifices latéraux découpés par
exemple aux deux tiers de la hauteur de la caisse
dans deux faces latérales opposées. L'utilisateur
saisit alors la caisse & pleine main au travers

30 desdits orifices pour la porter.

Un tel systéme présente des inconvénients. Il
nécessite en effet une bande de renforcement interne
collée au-dessus des orifices pour éviter les
déchirements du matériau, ce qui est coliteux et

35 compliqué & mettre en ceuvre.



WO 95/11165 2 PCT/FR94/01208

De plus l'utilisateur doit porter la caisse a deux
mains, ce qui est peu pratique.
On connait également des systémes de poignées
rapportées par exemple en matiére plastique ou
5 métallique que 1l'on accroche sur un cable, une
ficelle ou une bande qui entoure alors complétement
la caisse.
Ce systéme est cependant compliqué & mettre en
oeuvre et empéche 1la palettisation des caisses.
10 Celles-ci ne sont en effet plus superposables compte
tenu des saillies présentées par les poignées et/ou
ficelles entourant les caisses.
La présente invention vise & fournir une caisse ou
un couvercle de caisse, des flans et un procédé de
15 fabrication d'une caisse ou d'un couvercle de caisse
avec poignée répondant mieux que ceux antérieurement
connus aux exigences de la pratique notamment en ce
qu'elle propose une poignée simple, résistante, peu
coliteuse, favorisant la palettisation des caisses et
20 permettant le transport par un utilisateur d'une
caisse pouvant contenir un produit relativement lourd
et voluminéux, avec une seule main.
Dans ce but l'invention propose essentiellement
une caisse ou un couvercle de matiére en feuille
25 comportant des faces latérales et une face
supérieure, caractérisée eén ce que ladite caisse ou
ledit couvercle comporte aux moins deux zones
frangibles ou évidées, situées respectivement de part
et d'autre de la caisse ou du couvercle & cheval sur
30 les lignes de jonction entre la face supérieure et
deux faces latérales opposées, lesdites zones
s'étendant chacune de part et d'autre desdites lignes
de jonction d'une part dans la face supérieure et
d'autre part dans ladite face latérale opposée

35 correspondante, sur des distances déterminées, et
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en ce que elle comporte une poignée allongée,
rapportée, fixée de chaque coté sur lesdites faces
latérales opposées, en dessous des zones par rapport
a la face supérieure, la poignée s'étendant en regard

5 des zones et de la portion de face supérieure située
entre lesdites =zones, de sorte que, lorsqu'on tire
sur la poignée sensiblement perpendiculairement & la
face supérieure, la poignée s'encastre dans lesdites
zZones.

10 Avantageusement, la face supérieure forme un angle
avec les faces latérales au niveau des lignes de
jonction entre ladite face supérieure et lesdites
faces latérales, par exemple un angle droit.

Dans des modes de réalisation avantageux, on a de

15 plus recours a l'une et/ou 3 l'autre des dispositions
suivantes
- la poignée allongée est une bande souple ;

- la fixation de la poignée sur les faces latérales
est effectuée par collage ;

20 - la longueur de 1la poignée allongée entre ses
points de fixation sur les faces latérales, est égale
ou sensiblement égale a la somme des distances entre
d'une part lesdits points de fixation et les lignes
de jonction des faces latérales correspondantes et

25 d'autre part la largeur de la caisse entre lesdites
lignes de jonction, de sorte que la poignée allongée
est mobile entre une premiére position, & plat, ol
elle épouse le pourtour de la caisse et une seconde
position, de préhension, en partie écartée du

30 couvercle, ou elle est encastrée dans lesdites
zones ;

- la face supérieure est perpendiculaire aux faces
latérales ;
- les zones sont des évidements formant

35 échancrures ;

- les zones sont identiques ;
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- la forme développée, c'est-a-dire & plat, de la

zone dans le sens perpendiculaire & la ligne de

jonction, est rectangulaire ;

- la forme développée de la zone dans le sens
5 perpendiculaire a la ligne de jonction, comporte une

partie centrale propre & former une fente centrale &

cheval sur, et perpendiculairement &, la ligne de

jonction, ladite partie centrale étant terminée de

part et d'autre par des parties élargies symétriques
10 par rapport a ladite ligne de jonction ;

- la fente centrale est triangulaire, de sommet

dirigé vers la face supérieure ;

- la fente centrale présente deux cotés concaves de

rayon de courbure dirigés vers l'extérieur de la
15 fente ;

- la fente centrale est rectangulaire ;

- les parties élargies sont des fentes transversales

perpendiculaires a la fente centrale ;

- les parties élargies sont sensiblement en forme de
20 trapéze isocéle dont la grande base est dirigée vers

l'extérieur de la zone ;

- la forme développée de 1la zone dans le sens

perpendiculaire & la ligne de jonction, comprend une

partie centrale é&largie séparée vpar des zones
25 étroites avec les deux parties d'extrémité également

élargies ;

- le bord d'extrémité des zones du coté de la face

supérieure est arrondi avec une convexité dirigée

vers l'extérieur, c'est-a-dire présentant un rayon de
30 courbure dirigé vers 1'intérieur de la zone

concernée ;

- la distance déterminée b entre le bord d'extrémité

inférieur de la zone et la ligne de jonction entre

face supérieure et face latérale correspondante, et

35 la distance a entre le bord d'extrémité supérieur de
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la zone et ladite ligne de jonction, sont liés par la

relation suivante

b
— < a < 4
4

- la caisse est de section horizontale polygonale ;
- est caractérisée en_ce que
les faces latérales sont reliées entre elles par

l'intermédiaire de premiéres 1lignes de pliage

10 paralléles entre elles, et
la face supérieure est constituée de rabats

intérieurs et de rabats extérieurs, lesdits rabats

étant reliés respectivement auxdites faces latérales

par des deuxiémes 1lignes de pliage orthogonales
15 auxdites premiéres lignes de pliage, chaque rabat

intérieur étant solidaire d'une face latérale qui se

trouve entre deux faces latérales respectivement

munies de rabats extérieurs ;

- les zones frangibles ou évidées sont situées dans
20 le prolongement de la ligne ou espace de jonction

entre rabats opposés dont les bords en vis & vis

sont les bords opposés les plus rapprochés de la face

supérieure ;

- les zones frangibles ou évidées s'étendent
25 parallélement aux bords en vis a vis des rabats les

moins rapprochés de la face supérieure ;

- la caisse présente une fente centrale é&largie

entre bords périphériques en vis & vis des rabats, au

droit et paralléles a la poignée permettant la
30 préhension plus aisée de 1ladite poignée par un

utilisateur ;

- les =zones sont agencées pour permettre & la

poignée allongée de prendre appul sur les produits

disposés a l'intérieur de la caisse.
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L'invention propose également un flan de matidre
en feuille de carton ondulé ou analogue, pour la
réalisation d'un couvercle ou d'une caisse, ledit
flan comportant

5 - une suite de volets rectangulaires reliés les uns
aux autres par des premiéres lignes de pliage
paralléles ; et
- un premier ensemble de rabats latéraux disposés
d'un cbté de ladite suite de volets, reliés a celle-

10 ci par des deuxiemes lignes de pliage
perpendiculaires auxdites premiéres lignes de pliage
et destinés a former la face supérieure de 1ladite
caisse ou dudit couvercle, ledit premier ensemble de
rabats latéraux comportant des rabats intérieurs pour
15 former la partie intérieure de ladite face supérieure
et des rabats extérieurs pour former la partie
extérieure de ladite face supérieure ;
caractérisé en ce que
il comporte aux moins deux zones frangibles ou
20 évidées, respectivement a cheval et centrées
latéralement sur les deuxiémes lignes de pliage de
deux rabats non adjacents dits premiers rabats,
destinés a former deux rabats opposés de la face
supérieure de la caisse ou du couvercle, lesdites
25 zones s'étendant chacune de part et d'autre de ladite
deuxiéme ligne de pliagé correspondante sur des
distances déterminées.

Dans des modes de réalisation avantageux, on a de
plus recours a l'une et/ou & l'autre des dispositions

30 suivantes .
- les premiers rabats sont les rabats intérieurs ;
- le premier ensemble de rabats comprenant quatre
rabats, les deux autres rabats dudit premier

, ensemble, dits seconds rabats, comportent des bords

35 périphériques en vis & vis présentant a leur

extrémité des évidements ou des parties frangibles
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propres a se superposer avec lesdites =zones des deux
premiers rabats.

L'invention propose é&galement un flan comprenant
une série de volets séparés deux a deux par des

5 premiéres lignes de pliage et propres & envelopper au
moins en partie le produit & empaqueter pour former
la face supérieure et deux faces latérales d'une
caisse ou d'un couvercle, lesdits volets étant munis
de part et d'autre de rabats latéraux destinés a

10 former deux autres faces latérales de la caisse ou du
couvercle, caractérisé en ce que il comporte au moins
deux zones frangibles cu évidées dans le prolongement
l'une de 1l'autre, respzttivement & cheval sur deux
premiéres lignes de pliage situées entre trois volets

15 consécutifs.

Dans un mode de réalisation avantageux, l'un des
volets d'extrémité de la série est une languette de
collage, l'une des zones frangibles ou évidées est &
cheval sur la premiére ligne de pliage située entre

20 ladite 1languette et 1le volet adjacent, et 1l'autre
volet d'extrémité comporte une zone frangible ou
évidée complémentaire, agencée pour étre en vis a vis
avec ladite zone de la languette une fois la caisse
formée.

25 Avantageusement les zones présentent des formes et
des dimensions du type® de <celles décrites en
référence aux caisses ci-dessus.

Egalement avantageusement, 1l'invention propose un
ensemble comprenant un flan du type ci-dessus muni

30 d'une bande plate rapportée fixée & ses extrémités
respectivement sur deux des volets, de part et
d'autre des deux zones, et s'étendant en regard des
zones et du volet situé entre 1lesdites zones
parallélement et sensiblement en contact avec, c'est-

35 &d-dire en épousant la surface dudit volet.
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L'invention propose é&galement un procédé de
fabrication de caisses ou de couvercles tels que
décrits ci-dessus.

Avantageusement 1'invention propose un procédé de

5 fabrication d'une caisse ou d'un couvercle de caisse
a poignée du type décrit ci-dessus, dans lequel on
forme la caisse ol est placé le produit & emballer,
ledit procédé étant caractérisé en ce que
- on colle une premiére extrémité de la poignée en

10 dessous d'une premiére zone,
- on déroule la poignée en 1'appliquant sur les
faces latérales, et la face supérieure, en regard
desdites zones, et
- on colle l'autre extrémité de 1la poignée en
15 dessous de l'autre zone en vis & vis, de sorte que la
poignée allongée est mobile entre une premiére
position & plat ou elle épouse le pourtour de la
caisse, et une seconde position, de préhension, en
partie écartée du couvercle, ol elle est encastrée
20 dans lesdites zones.

Dans des modes de réalisation avantageux,
l'invention propose également un procédé dans
lequel ’

- on forme les parois et le fond de la caisse qu'on
25 remplit ensuite des produits & emballer, et

- on replie sur les  produits les rabats

préalablement encollés pour former le couvercle ;

- la caisse étant prévue pour présenter une fente

centrale élargie entre bords périphériques en vis &
30 vis des rabats extérieurs du couvercle, paralléles &

la poignée,

on replie tout d'abord les rabats intérieurs (7) de

couvercle correspondant aux zones, puis on colle et

on applique la poignée sur 1lesdits rabats, et on

35 7replie ensuite les rabats extérieurs (9') ;
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- la poignée est préalablement mise en place et
collée sur le flan a plat, avant formation de ladite
caisse a partir dudit flan.
L'invention sera mieux comprise a la lecture de la
5 description qui suit de modes particuliers de
réalisation donnés & titre d'exemple non limitatif.
La description -se référe aux dessins qui
1'accompagnent dans lesquels
- La figure 1 est une vue en perspective montrant un
10 premier mode de réalisation d'une caisse selon
1'invention avant pose d'une poignée.
- La figure 2 est une vue de la méme caisse aprés
pose d'une poignée souple en forme de bande collée
sur les faces latérales opposées, et avant qu'une
15 traction ne soit effectuée sur ladite poignée.
- La figure 3 montre la caisse de la figure 2 apreés
traction sur la poignée.
- La figure 4 est une vue en perspective montrant un
autre mode de réalisation de la zone selon
20 1l'invention, ici en forme d'échancrure rectangulaire.
- Les figures 5 et 6 sont des vues en perspective
montrant un autre mode de réalisation d'une caisse
selon l'invention, dans la cas ol la poignée est
posée sur les faces latérales correspondant aux
25 grands rabats, avant pose de la poignée (figure 5) et
aprés pose de la poignée” et traction sur celle-ci
(figure 6).
- Les figures 7 a 10 montrent des vues en
perspective d'un autre mode de réalisation selon
30 1'invention, dans le cas ol la poignée est posée sur
les petits rabats et sous les grands rabats (figures
7 et 8), avant fermeture de ceux-ci (figure 9) et
traction sur la poignée (figure 10).

- La figure 11 donne divers modes de réalisation de

35 zones selon l'invention.
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- Les figures 12 et 13 sont des schémas montrant la
forme d'une poignée en coupe, aprés traction, selon
le mode de réalisation de 1'invention plus
particuliérement décrit ici, ainsi que la répartition
des efforts.

- Les figures 14 et 15 montrent en perspective un
autre mode de réalisation d'une <caisse selon
lt'invention, avant et aprés pose d'une poignée en
forme de bande.

- Les figures 16 & 23 montrent différents modes de
réalisation de flans selon 1l'invention.

- les figures 24 et 25 montrent, en perspective, une
caisse selon un autre mode de réalisation de
l'invention, avant et aprés pose de la poignée.

- La figure 26 montre un autre mode de réalisation
de flan selon 1l'invention.

- Les figures 27 et 28 montrent des ensembles "flan
plus poignée", directement constitués & plat, selon
un mode de réalisation de l'invention
particuliérement avantageux.

- La figure 29 montre wun flan pré-plié pour
formation d'une caisse américaine, tel que livré de
fagon classique, muni d'une poignée selon
l'invention.

- La figure 30 montre la caisse américaine, formée 3
partir du flan de la figuré 29.

La figure 1 montre une caisse 1
parallélépipédique, en carton ondulé double face, par
exemple de 5 mm d'épaisseur pour bouteilles d'eau,
comportant un fond 2, quatre faces latérales, &
savoir deux petites faces 3 et deux grandes faces 4,
séparées entre elles par des premiéres lignes de
pliage 5, et une face supérieure 6, composée de deux
petits rabats intérieurs 7 (en trait interrompu sur
la figure 1) respectivement reliés aux petites faces

latérales 3 par des deuxiémes lignes de pliage 8, et
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de deux grands rabats extérieurs 9 respectivement
reliés aux grandes faces latérales 4 par des
deuxiémes lignes de pliage 10.

La caisse comporte deux =zones 11 en forme
d'évidements, identiques, pour des raisons de
symétrie, et correspondant aux deuxiémes lignes de
pliage 8, & cheval sur lesdites lignes et s'étendant
de part et d'autre dans la face latérale et le
couvercle.

Sur le mode de réalisation de 1la figure 1, 1les
deux grands rabats sont sensiblement jointifs 1'un
avec l'autre au niveau de leur bord périphérique
extérieur 13, en position fermée, 1les évidements
étant donc formés d'une part par une découpe 12 dans
les faces latérales 3 et les rabats intérieurs 7, et
d'autre part par des échancrures symétriques 13a
effectuées de part et d'autre sur les extrémités des
bords périphériques 13 des grands rabats 9, lesdites
échancrures étant propres & se superposer de chaque
c8té au contour de la portion de découpe 12 effectuée
dans les rabats intérieurs 7.

On forme ainsi les évidements 11, directement
ouverts sur l'intérieur de la caisse 1.

Plus précisément, les évidements 11 comprennent
ici une fente centrale 14, rectangulaire, par exemple
de 5 mm d'épaisseur et de 5 cm de longueur, & cheval
sur les lignes 8 et deux parties d'extrémité 15
sensiblement en forme de trapézes isocéles dont la
grande base est du cb6té de 1l'extérieur de
l'évidement, lesdites parties d'extrémité é&tant par
exemple disposées symétriquement par rapport a la
ligne de pliage 8.

La caisse 1 (voir figure 2) comporte une poignée
souple 16, allongée, en forme de bande souple non
extensible, en papier résistant par exemple fabriqué

par la société américaine 3M.
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Cette bande comporte avantageusement une zone
centrale de pliage préférentiel, par exemple formée
par une prépliure centrale longitudinale, facilitant
l'encastrement dans les évidements. Elle est par

5 exemple d'une largeur égale ou un peu inférieure i la
largeur de la grande base des parties d'extrémité 15,
et supérieure ou un peu supérieure & la largeur de la
fente 14, ce qui facilite son application sur le
pourtour de la caisse avant traction.

10 La poignée 16 est fixée en 17, en dessous des
zones 11 par rapport a la face supérieure par
collage, sur une distance déterminée ¢ qui sera
ajustée en fonction de la qualité de 1'adhésif et du
poids de la caisse, par exemple sur 2 cm & 8 cm.

15 Elle est disposée en regard des évidements 11 dans
une premiére position, & plat, ol elle épouse le
pourtour de la partie supérieure 8 de la caisse, au-
dessus des points ou zones de fixation 17.

La faible largeur de la fente centrale 14 permet

20 donc une disposition en appui de la bande sur le
pourtour de la caisse dans ce mode de réalisation de
l'invention.

La figure 3 montre la méme caisse, aprés traction
en 19, verticale ou sensiblement verticale, sur la

25 poignée 16.

Celle-ci s'encastre en 20 au niveau des lignes de
pliage 8, dans les évidements 11, ce qui libére un
espace 21 qui va permettre la préhension par un
utilisateur de la poignée qui s'est ainsi en partie

30 écartée du couvercle.

Le collage de la poignée & ses extrémités sur la
caisse en carton est suffisant pour supporter le
poids de la caisse.

Par contre 1lorsque l'utilisateur souhaite ouvrir

35 la caisse, il lui suffira d'arracher les points (ou
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surfaces de collage) 17 en tirant perpendiculairement
par rapport aux parois latérales 3.

On utilisera dans la suite les mémes numéros de
référence pour désigner les mémes éléments.

5 La figure 4 montre un autre mode de réalisation
d'une caisse 22 comprenant un évidement 23 dans le
prolongement de la ligne de jonction 13 entre grands
rabats opposés 9. L'évidement est ici de forme
rectangulaire de largeur identique ou 1légérement

10 supérieure a celle de la bande 16.

Les figures 5 et 6 montrent un autre mode de
réalisation d'une caisse 24 selon l'invention ou les
deux évidements 25 sont situés sur les 1lignes de
pliage 10 des grands rabats 9.

15 Dans ce cas, il n'est pas nécessaire de modifier
les deux autres rabats, en l'espéce les petits rabats
7. |

La poignée 16 est alors disposée comme montré sur

la figure 6, les extrémités de la bande étant fixées
20 en 26 sur la face 4, en dessous des évidements 25.

Les figures 7 & 10 montrent un autre mode de
réalisation de caisse 27 selon l'invention.

La caisse comprend deux évidements 11 du type de
ceux décrits en référence aux figures 1 a 3

25 comportant deux découpes 12, sur les lignes de pliage
8 correspondant aux petites faces latérales 3 et aux
petits rabats 7.

Les deux grands rabats 9' comprennent quant a eux

un bord périphérique externe 13' muni d'échancrures

30 symétriques 13'a effectuées de part et d'autre sur
les extrémités du bord 13' et propres a se superposer
au contour de la portion de découpe 12 dans les
rabats intérieurs 7, de chaque cbté.

Les bords 13' comprennent de plus une partie

'35 centrale 13'b, échancrée, de contours symétriques par

rapport 4 la ligne médiane perpendiculaire aux lignes
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de pliage 10 de la caisse, présentant un premier
pallier paralléle & la ligne 13' & une premiére
distance de celle-ci et un deuxiéme pallier paralléle

~

a la ligne 13' & une deuxiéme distance de celle-ci,
ladite distance étant supérieure d& la demi largeur de
la bande 16.

Celle-ci (voir figure 8) est collée en 17, comme
indiqué en 1référence a 1la figure 2 et tendue
directement sur les rabats internes 7.

Les rabats 9' sont ensuite rabattus sur la bande
16 (voir figure 9) laissant un espace central 28 de
plus grande largeur que la bande 16 et permettant a
un utilisateur de saisir ainsi aisément la poignée,
comme montré sur la figure 10.

La figure 11 montre, de facon non limitative, six
modes différents de réalisation des =zones selon
l'invention, qui peuvent étre des évidements, ou des
zones frangibles, ou une superposition d'évidements
dans les rabats par exemple et de =zones frangibles
dans les parois ou inversement.

Sur la figure 11, les lignes de pliage 8 ou 10
sont figurées par un trait mixte.

La forme de la 2zone 30 est du type de celle
décrite en référence aux figures précédentes.

Elle comporte une fente centrale 31 rectangulaire
s'étendant de part et d'atutre de la ligne de pliage
et munie de deux parties d'extrémité 32 symétriques
par rapport a la ligne 8 ou 10. Les deux parties
présentent une forme trapézoidale ou triangulaire
dont les grandes bases 33 et 34 sont situées vers
l'extérieur de la zone.

Avantageusement la base 34, du cbété du couvercle,
est de forme arrondie, pour améliorer la portée de la
bande sur ladite base 34, de largeur sensiblement
égale, un peu supérieure ou un peu inférieure a celle
de la bande 16.
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La zone 35 est quant & elle rectangulaire, par
exemple de largeur un peu supérieure a celle de la
bande 16 prévue pour s'y encastrer.

La =zone 36 est similaire & la zone 30. Elle

5 posséde une partie centrale 37 en forme de fente, et
deux parties d'extrémité 38 perpendiculaires et
symétriques par rapport & la ligne de pliage, par
exemple de largeur égale ou inférieure & la fente
centrale.

10 La zone 39 présente une forme de serrure, avec une
fente centrale 40 sensiblement triangulaire ou
tronconique, de sommet dirigé vers le couvercle.

Elle comporte deux parties d'extrémité élargies,
l'une trapézoidale oﬁ triangulaire inversée (41)

15 dirigée vers le couvercle, et l'autre (42) en forme
de fente rectangulaire paralleéle & 1la ligne de
pliage. |

La zone représentée en 43 présente deux parties
d'extrémité 44 similaires aux parties 32 de la zone

20 30 et une portion centrale 45 élargie par exemple
ovale.

La zone 46 présente quant-a-elle une fente 47,
dont les parois 48 sont courbes avec un rayon de
courbure dirigé vers l'extérieur et se terminant de

25 part et d'autre par deux parties d'extrémité élargies
49 sensiblement identiques, de largeur supérieure ou
égale a celle de la bande de poignée 16.

La figure 12 donne schématiquement les distances
existantes entre différents points d'appui d'une

30 caisse selon 1l'invention, permettant notamment
d'adapter les dimensions des zones en fonction des
produits contenus dans la caisse, en particulier
lorsque 1l'on souhaite faire coincider les extrémités
des zones, par exemple 33 et 34, si 1l'on fait

35 référence a4 la fente 30 de la figure 11, avec les
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emplacements des produits sur lesquels on veut
s'appuyer.

La distance a étant fixée, (par exemple du fait de
l'emplacement du bouchon d'une bouteille avec
laquelle on veut faire coincider la ligne 34 de la
zone) et b étant ou non conditionné par un appui sur

la paroi de ladite bouteille, on a les relations

b = atgo

2K
avec o, = Arcos E;~———

pour K =

avec L largeur ou longueur de la caisse

et M

largeur de la main de l'utilisateur

La figure 13 permet d'établir un modéle simplifié
des contraintes sur 1le carton, qui permettent &
l'homme du métier en fonction du poids des produits
dans la caisse, du matériau en feuille utilisé et des
paramétres habituels 3 prendre en compte pour assurer
une solidité suffisante de la poignée, de
dimensionner a et b.

On négligera les frottements de la bande en A et
A', le poids de la caisse étant supposé réparti en B
et B'. La traction P est considérée comme appliquée
au centre de la poignée, et on néglige la déformation

du carton ou de la feuille en A et en B.
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I1 vient
- P cosa, — cosa - o, + o
weptloammmoemn 3 (nr)
251na1 , (X.l + 0,2 2 2
sin ——
2
+ P cosa, 1 sina,_ sin q,
5 R, = X x avec tgd =
2 cosa, cos b cos a,

Les figures 14 et 15 montrent un autre mode de
réalisation avantageux d'une caisse 50, avec
évidement 51 par découpe rectangulaire dans les

10 petites faces latérales 3 et dans les petits rabats
intérieurs 7. Les bords 13" des grands rabats
extérieurs 9" sont ici éloignés 1'un de l'autre d'une
distance supérieure & la largeur de la bande 16, par
exemple égale a la largeur de la découpe 51.

15 . Dans ce cas, une échancrure centrale 13"b dans le
bord périphérique 13" est avantageusement prévue pour
faciliter 1l'attrapage de la poignée par un
utilisateur.

On a représenté sur les figures 16 a 23 des modes

20 de réalisation de flans selon l'invention.

Les figures 16 a 19 (voir plus particuliérement
figure 17) montrent des flans 60, 61, 62, 63
comprenant quatre volets rectangulaires 64, a savoir
deux grands volets 65 et deux petits volets 6€ reliés

25 entre eux par des premiéres 1lignes paralléles de
pliage 67 et comprenant une languette de collage 68 a
l'extrémité d'un des quatre volets.

Un ensemble 69 (dit second ensemble) de rabats
latéraux reliés a 1la suite de volets par des

30 troisiémes lignes de pliage 70 perpendiculaires aux
premiéres lignes de pliage, est prévu pour former le

fond de la caisse.
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Un ensemble 71 (dit premier ensemble) de rabats
latéraux disposés de 1l'autre cbté des volets, &
savoir deux grands rabats 72 associés aux deux grands
volets et deux petits rabats 73 associées aux petits

5 volets, reliés auxdits volets par des deuxiémes
lignes de pliage, respectivement 74 et 75, est prévu
pour former la face supérieure de la caisse.

Les évidements 30 sont quant & eux et par exemple
situés sur les lignes 75 entre petits volets et

10 petits rabats.

Les petité rabats  sont ici sensiblement
rectangulaires. Les grands rabats sont quant & eux
également sensiblement rectangulaires et séparés des
petits rabats par des espacements 76, de fagon connue

15 en elle-méme pour permettre la formation de la
caisse. »

Les grands rabats comprennent un bord latéral
périphérique 13 (figufe 17) ou 13' (figure 16) tel
que décrit ci-avant en référence aux caisses.

20 La figure 18 montre quant-a-elle un bord 13"
similaire au bord 13 mais ol, au lieu d'étre évidées,
les parties d'extrémité 13%a sont simplement
découpées en pointillés pour constituer des zones
frangibles arrachables lorsque 1la poignée vient

25 s'encastrer dans la caisse formée.

La figure 19 montre un®autre mode de réalisation
ou les zones évidées, ici rectangulaires sont situées
sur les lignes de pliage 74 des grands cOtés.

Le Dbord externe périphérique des deux autres

30 rabats sont ici simplement paralléles aux troisiémes
lignes de pliage.

~

Les figures 20 & 23 montrent quant a elles des
flans 80 & huit volets, & savoir deux grands volets
81 et deux petits volets 82 et quatre pans coupés 83,

35 reliés entre eux par des lignes de pliage paralléles
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et une languette de collage 84, pour former des
caisses a coins coupés.

Les volets pour former les faces latérales sont
munis de rabats inférieurs 85, reliés au volet par

5 des 1lignes de pliage pour former 1le fond de 1la
caisse, et des rabats supérieurs 86, pour former le
‘couvercle, également reliés par des lignes de pliage
87 perpendiculaires aux lignes de pliage entre volet.

Deux rabats supéfieurs, par exemple ceux

10 correspondant aux grands volets, sont munis de bord
d'extrémité dirigé en biais vers l'extérieur a partir
des lignes de pliage, pour former 1le couvercle
octogonal.

Les deux autres petits rabats sont quant & eux

15 munis des zones conformes a l'invention.

Le bord périphérique 13 des grands rabats est
adapté en conséquence, comme décrit ci-avant par
exemple en référence a la figure 17.

La figure 21 montre un £flan 88 comprenant des

20 zones selon 1l'invention sur les lignes de jonction
entre grands volets et grands rabats de couvercle,
les figures 22 et 23 montrant des flans 89 et 90
correspondant aux figures 16 et 18 pour des flans a
quatre volets.

25 On va maintenant décrire 1la fabrication d'une
caisse selon un mode de réalisation de 1l'invention en
se référant plus particuliérement aux figures 7 a 10.

La caisse 27 est formée de fagon connue en elle-
méme, par exemple autour d'un mandrin fixe comme

30 décrit dans le document EP 334.707, & partir du flan
de la figure 16.

Une fois la caisse formée, elle est é&jectée puis
remplie des produits prévus. On referme ensuite les
volets 7 (voir figure 7), 1les volets 9' é&tant

35 écartés.
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On vient alors placer la bande 16, en collant une
premiére extrémité 17 au volet 3 correspondant, puis
en étirant ladite bande pour lui faire épouser 1la
forme de la caisse jusqu'd l'autre extrémité ol elle

5 est également collée de la méme facon, en légére
traction.

La bande 16 est ainsi parfaitement appliquée a
l'extérieur des é&videments et épouse le pourtour
supérieur de la caisse comme montré sur la figure 8.

10 On rabat ensuite 1les volets 9' préalablement
encollés, que l'on met en pression sur les volets
internes 7, pour réaliser le collage.

La bande 16 est donc située sous les volets
externes 9', ce qui autorise une parfaite

15 palettisation, aucune saillie génante n'apparaissant
(voir figure 9).

Lorsque l'on souhaite se saisir de la caisse, on
tire la bande 16 par le milieu, ce qui entraine
l'encastrement de la bande dans les évidements 11, ou

20 découpes transversales, pratiquées dans les arétes de
la caisse, et permet ainsi le transport d'une seule
main comme décrit ci-avant.

Les figures 24 et 25 montrent un autre mode de
réalisation d'une caisse 100 selon 1l'invention, &

25 partir d'un flan 101 du type décrit en référence a la
figure 26.

Le flan comprend 4 volets 102 reliés entre eux par
des lignes de pliage paralléles 103. Il s'agit par
exemple de deux volets rectangulaires 104 propre a

30 former les deux parois latérales de la caisse et de
deux volets octogonaux 105 propre a former le dessus
et le dessous de la caisse.

Les volets 105 comprennent de part et d'autre des
rabats rectangulaires 107 pour former 1la partie

35 externe des faces latérales 106.
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Les volets 104 comprennent quant a eux deux rabats
successifs paralléles accolés 108 et 109, propre a
former les coins coupés 110 de la caisse et les
parties externes des faces latérales 106>d'extrémité.

5 Le flan comprend par ailleurs des zones du type de
celles décrites ci-avant, & savoir et par exemple une
zone évidée 111, & cheval et centrée sur la ligne de
pliage 103 entre le volet 104 et le volet 105 propre
a former la face supérieure de la caisse, une zone

10 112 sur la ligne de pliage entre ledit volet 105 et
une languette 113, de collage et d'extrémité, et un
évidement complémentaire 114 sur le bord 115 externe
paralléle aux lignes 103 du volet d'extrémité opposé.

La superposition des évidements 112 et 114,

15 coincide avec l'évidement 111 lorsque le flan est
replié pour former la caisse autour du produit.

Bien entendu, les zones selon l'invention peuvent
étre égalevent disposées sur les lignes de pliage 116
entre volet octogonal 105 et rabats.

20 Le procédé de formation de la caisse représentée
sur les figures 27 et 28 est effectué suivant 1la
technique connue en terminologie anglo-saxonne sous
la dénomination WRAP, qui consiste a former la caisse
autour du produit comme par exemple décrit dans le

25 document EP-A- 557-172.

La formation de la caisse est ensuite complétée
par le collage de la poignée en procédant de la fagon
suivante
- on colle une premiére extrémité de la poignée en

30 dessous d'une premiére zone 111,

- on déroule la poignée en 1l'appliquant sur les
faces, et 1la face supérieure, en regard desdites
zones, et

_ - on colle l'autre extrémité de 1la poignée en

35 dessous de l'autre zone en vig & vis, de sorte gue la

poignée allongée est mobile entre une premiére
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position a plat ol elle épouse le pourtour de la
caisse, et une seconde position, de préhension, en
partie écartée du couvercle, ol elle est encastrée
dans lesdites zones.

5 La figure 27 montre un flan 117 en position
développée (& plat) du type décrit en référence 3 la
figure 19. Les zones frangibles ou évidées 118, par
exemple du type évidements 30 (voir figure 11), sont
ici situées & cheval sur les, et au milieu des,

10 premiéres lignes de pliage 119 de séparation entre
trois volets consécutifs 120, 121 et 122, 3 savoir
deux grands volets 120 et 122 et un petit volet 121
intercalé entre les deux.

Une bande 123 en matériau résistant, de faible

15 épaisseur est fixée par ses extrémités sur le flan &
plat, respectivement sur les volets 120 et 122, de
part et d'autre des zones 118, de fagon & s'étendre
en contact et en vis a vis des zones et de la partie
centrale 124 du wvolet 121, située entre lesdites

20 zones 118.

La fixation de la bande est aisée 3 mettre en
oeuvre en automatique a forte cadence, par découpe et
application de la bande sur les flans. C'est 13 l'un
des avantages de l'invention.

25 La figure 28 montre quant-& elle un flan 125 pour
couvercle comportant trois® volets, & savoir un volet
central 126 formant la face supérieure du couvercle,
et deux volets latéraux 127, pour former deux bords
latéraux opposés du couvercle, lesdits volets étant

30 reliées entre eux deux a deux par des premiéres
lignes de pliage, paralléles 128. Le flan comporte de
plus deux séries de <rabats rectangulaires ou
sensiblement rectangulaires, & savoir une premiére
série 129 reliée & un cbté des volets par des

35 deuxiémes lignes de pliage 130 perpendiculaires aux

premiéres et une deuxiéme série 131 reliée a l'autre
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cOté des volets par des troisiémes lignes de pliage
132, lesdites séries de rabats étant destinées a
constituer les deux autres bords latéraux opposés du
couvercle aprés pliage et collage.

5 Des =zones frangibles ou évidées 133 du type de
lt'invention sont prévues & cheval et au milieu des
lignes 128.

Une bande 134 est collée de part et d'autre des
évidements sur les volets 127 et s'étend librement en

10 contact et en vis & vis des zones et de la rartie
centrale du volet 126 située entre les évidements.

Dans un mode de réalisation de 1l'invention, que
cela soit pour une caisse ou un couvercle, 1la
longueur de la poignée ou de la bande la constituant

15 peut étre plus grande que la distance existant entre
les points ou zones de fixation de part et d'autre
des é&videments, la bande étant alors repliée sur
elle-méme, en accordéon et maintenue & plat par
exemple par léger collage de deux faces de la bande

200 en accordéon en vis & vis, et ce pour augmenter
notamment l'espace entre la face supérieure de la
caisse ou du couvercle, et la poignée déployée. Ceci
peut également faciliter le décollement de la poignée
par l'utilisateur au moment de sa préhension par ce

25 dernier.

Les figures 29 et 30 "montrent 1l'utilisation du
systéme de poignée 135 selon l'invention appliqué a
une caisse américaine classique 136, livrée
précollée, & plat (figure 29), et qu'il suffit de

30 mettre en volume en repliant les rabats 137 et 138 en
les imbriquant les uns sous les autres de fagon
connue en elle-méme, pour former le fond et/ou le
couvercle 139.

_ Une telle caisse est par exemple formée a partir

35 du flan avec poignée préparée du type décrit en

référence a la figure 27.
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REVENDICATIONS

1. Caisse (1,24,27,50), ou couvercle de caisse,
de matiére en feuille comportant des faces latérales
(3,4) et une face supérieure (6), caractérisée en ce
que elle comporte aux moins deux zones (11,25)
frangibles ou évidées, situées respectivement de
part et d'autre de la caisse ou du couvercle a cheval
sur les lignes de jonction entre la face supérieure
et deux faces latérales opposées, les zones
s'étendant chacune de part et d'autre desdites lignes
de jonction d'une part dans la face supérieure et
d'autre part’ dans ladite face latérale opposée
correspondante, sur des distances déterminées et
en ce que elle comporte une poignée (16) allongée,
rapportée, fixée de chaque coté sur lesdites faces
latérales opposées, en dessous des zones par rapport
a la face supérieure, la poignée s'étendant en regard
des zones et de la portion de face supérieure située
entre lesdites zones, de sorte que, lorsqu'on tire
sur la poignée sensiblement perpendiculairement & la
face supérieure, la poignée s'encastre dans lesdites
zones.

2. Caisse _ selon 1'une quelconque des
revendications précédentes; caractérisée en ce que la
poignée allongée (16) est une bande souple.

3. Caisse selon 1'une guelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que la
fixation de la poignée sur les faces latérales est
effectuée par collage.

4. Caisse selon 1'une quelconqgque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que la
longueur de la poignée allongée entre ses points (17)
de fixation sur les faces latérales, est égale ou

sensiblement égale a la somme des distances entre
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d'une part lesdits points de fixation et les lignes
de jonction des faces latérales correspondantes et
d'autre part la largeur de la caisse entre lesdites
lignes de jonction, de sorte que la poignée allongée
5 est mobile entre une premiére position, a plat, ol
elle épouse le pourtour de la caisse et une seconde
position, de ©préhension, en partie écartée du
couvercle, ou elle est encastrée dans lesdites zones.

5. Caisse selon 1'une quelconque des

10 revendications précédentes, caractérisée en ce que la
face supérieure est perpendiculaire aux faces
latérales.

6. Caisse selon 1'une " quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que

15 les zones sont des évidements formant échancrures.

7. Caisse selon 1'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que
les zones sont identiques.

8. Caisse selon 1'une quelconque des

20 revendications précédentes, caractérisée en ce que la

forme développée de 1la zone (25,35) dans 1le sens

perpendiculaire & la ligne de jonction (8,10), est
rectangulaire.
9. Caisse selon 1'une gquelcongque des

25 revendications précédentes, caractérisée en ce que la
forme développée de Ia zone dans le sens
perpendiculaire & la ligne de jonction, comporte une
partie centrale (14,31,37,40,48) propre a former une
fente centrale et terminée de part et d'autre par des

30 parties élargies (33,34,38,41,42,49) symétriques par
rapport a ladite ligne de jonction.

10. Caisse selon la revendication 9, caractérisée
en ce que la fente centrale (40) est triangulaire, de
sommet dirigé vers la face supérieure.

35 11. Caisse selon la revendication 9, caractérisée

en ce que la fente centrale (48) présente deux cotés
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concaves de rayon de courbure dirigés vers
l'extérieur de la fente.

12. Caisse selon la revendication 9, caractérisée

en ce que la fente centrale (31,37) est
rectangulaire.
13. Caisse selon 1'une quelcongque des

revendications 9 a 12, caractérisée en ce que les
parties élargies (38) sont des fentes transversales
perpendiculaires a la fente centrale.

14. Caisse selon 1'une quelconque des
revendications 9 & 12, caractérisée en ce que les
parties élargies (32,34,41) sont sensiblement en
forme de trapéze isocéle dont la grande base est
dirigée vers l'extérieur de la zone.

15. Caisse selon | l'une quelcongue des
revendications précédentes, caractérisée en ce que la
forme  développée de la zone  dans le sens
perpendiculaire & la ligne de jonction, comprend une
partie centrale élargie (45) séparée par des =zones
étroites avec les deux parties d'extrémité (43,44)
également élargies.

16. Caisse selon 1'une guelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que le
bord d'extrémité (34,41,49) des zones du coté de la
face supérieure est arrondi avec une convexité
dirigée vers l'extérieur. °

17. Caisse selon 1'une quelcongue des
revendications précédentes, caractérisée en ce que la
distance déterminée b entre le bord d'extrémité
inférieur de la zone et la ligne de jonction entre
face supérieure et face latérale correspondante, et
la distance a entre le bord d'extrémité supérieur de
la zone et ladite ligne de jonction, sont liés par la
relation suivante

b

— < a £ 4
4
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18. Caisse selon 1'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que
elle est de section horizontale polygonale.

19. Caisse selon la revendication 18 caractérisée

5 en ce que:
- les faces latérales (3,4) sont reliées entre elles
par l'intermédiaire de premiéres lignes de pliage (5)
paralléles entre elles, et
- la face supérieure est constituée de rabats
10 intérieurs (7) et de rabats extérieurs (9,9',9"),
lesdits rabats étant reliés respectivement auxdites
faces latérales par des deuxiémes lignes de pliage
(8,10) orthogonales auxdites premiéres lignes de
pliage, chaque rabat intérieur étant solidaire d'une
15 face laté:ale qui se trouve entre deux faces
latérales respectivement munies de rabats extérieurs.

20. Caisse selon la revendication 19, caractérisée
en ce que les zones frangibles (11,51,30) ou évidées
sont situées dans le prolongement de la ligne ou

20 espace de jonction entre rabats opposés dont les
bords en vis a4 vis sont les bords de rabats opposés
les plus rapprochés de la face supérieure.

21. Caisse selon la revendication 19, caractérisée
en ce que les zones frangibles ou évidées (25,35)

25 s'étendent parallé&lement aux bords en vis a vis des
rabats les moins raccrochég de la face supérieure.

22. Caisse selon la revendication 20,
caractérisée en ce que elle présente une fente
centrale élargie entre bords périphériques en vis a

30 vis des rabats, au droit et paralléle a la poignée,
permettant la préhension plus aisée de ladite poignée
par un utilisateur.

23. Ces.sse selon 1'une qguelcongue des
revendications précédentes, caractérisée en ce que

35 les zones sont agencées pour permettre a la poignée
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allongée de prendre appuil sur les produits disposés &
l'intérieur de la caisse.

24. Caisse selon 1'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que la

5 matiére en feuille est du carton ondulé.

25. Caisse selon la revendication 24, caractérisée
en ce que les ondulations du carton ondulé sont
perpendiculaires aux lignes de jonction.

26. Flan (60,61,62,63,80,88,89,90) de matiére en

10 feuille de carton ondulé ou analogue, pour la
réalisation d'une caisse ou d'un couvercle de caisse,
ledit flan comportant
- une suite (64) de volets rectangulaires (65,66)
reliés les uns aux autres par des premiéres lignes de

15 pliage (67) paralléles ; et
- un premier ensemble (71) de rabats latéraux
disposés d'un cbté de ladite suite de volets, reliés

a celle-ci par des deuxiémes lignes de pliage
perpendiculaires auxdites premiéres lignes de pliage

20 et destinés a former la face supérieure de ladite
caisse ou dudit couvercle, ledit premier ensemble de
rabats latéraux comportant des rabats intérieurs pour
former la partie intérieure de ladite face supérieure
et des rabats extérieurs pour former la partie

25 extérieure de ladite face supérieure ;
caractérisé en ce que
il comporte aux moins deux zones frangibles (30,35)
ou évidées, respectivement & cheval et centrées
latéralement sur les deuxiémes lignes de pliage

30 (74,75) de deux rabats non adjacents dits premiers
rabats, destinés & former deux rabats adjacents
opposés du couvercle de 1la caisse, lesdites zones
s'étendant chacune de part et d'autre de la deuxiéme
ligne de pliage correspondante sur des distances

35 déterminées.
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27. Flan selon la revendication 26, caractérisée
en ce que les premiers rabats sont les rabats
intérieurs.

28. Flan selon la revendication 26 ou 27,

5 caractérisé en ce que le premier ensemble de rabats
comprenant quatre rabats, les deux autres rabats
dudit premier ensemble, dits seconds rabats,
comportent des bords périphériques (13,13',13") en
vis & vis présentant a leur extrémité des évidements

10 ou des parties frangibles propres a se superposer
avec lesdites zones des deux premiers rabats.

29. Flan selon la revendication 28, caractérisé en

ce que lesdits bords périphériques présentent une

Q7

partie centrale évidée (13'b) de largeur supérieure
15 la largeur desdites zones.

30. Flan comprenant une série de volets propres a
envelopper au moins en partie le produit & empagqueter
pour former 1la face supérieure et deux faces
latérales d'une caisse ou d'un couvercle, lesdits

20 volets étant munis de part et d'autre de rabats
latéraux destinés a former deux? autres faces
latérales de la caisse, caractérisé en ce que il
comporte deux zones frangibles ou évidées dans le
prolongement 1l'une de l'autre, respectivement a

25 cheval sur deux premiéres lignes de pliage situées
entre trois volets consécutifs.

31. Flan selon la revendication 30, caractérisé en
ce que il comporte de plus une bande plate rapportée
fixée respectivement sur deux volets de part et

30 d'autre des deux zones et s'étendant en regard des
zones et du volet situé entre lesdites =zones,
parallélement et sensiblement en contact avec ledit
volet.

32. Flan selon la revendication 30 caractérisé en

35 ce que l'un des volets d'extrémité étant une

languette de collage, l'une de zones frangibles ou
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év;dées est a cheval sur la premiére ligne de pliage
située entre ladite languette et le volet adjacent,
et l'autre volet d'extrémité comporte wune zone
frangible ou évidée, complémentaire, en vis & vis une
fois 1la caisse formée, avec ladite =zone de 1la
languette.

33. Flan selon l'une quelconque des revendications
26 a 32, caractérisé en ce que les zones sont des
évidements.

34. Flan selon 1l'une quelconque des revendications
26 & 33, caractérisé en ce que les zones sont
identiques.

35. Flan selon l'une quelcongue des revendications
26 a 34, caractérisé en ce que la forme développée de
la zone dans le sens perpendiculaire & la deuxiéme
ligne de pliage, est rectangulaire.

36. Flan selon l'une quelconque des revendications
26 & 34, caractérisé en ce que la forme développée de
la zone dans le sens perpendiculaire a la deuxiéme
ligne de pliage, comporte une partie propre a former
une fente centrale terminée de part et d'autre par
des parties élargies symétriques par rapport a ladite
deuxiéme ligne de pliage.

37. Flan selon la revendication 36, caractérisé en
ce que la fente centrale est triangulaire, de sommet
dirigé vers le couvercle.

38. Flan selon la revendication 36, caractérisé en
ce que la fente centrale présente deux cotés concaves
de rayon de courbure dirigés vers 1l'extérieur de la
fente.

39. Flan selon la revendication 36, caractérisé en
ce que la fente centrale est rectangulaire.

40. Flan selon l'une quelconque des revendications
36 4 39, caractérisé en ce que les parties élargies
sont des fentes transversales perpendiculaires a la

fente centrale.
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41. Flan selon 1'une quelconque des revendications
36 a 39, caractérisé en ce que les parties élargies
sont sensiblement en forme de trapéze isocéle dont la
grande base est dirigée vers 1'extérieur de
1'évidement.

42. Flan selon l'une quelconque des revendications
26 a 34, caractérisé en ce que la forme développée de
la zone dans le sens perpendiculaire & la deuxiéme
ligne de pliage, comprend une partie centrale élargie
séparée par des zones étroites avec les deux parties
d'extrémité également élargies.

43. Flan selon l'une quelcongue des revendications
26 a 42, caractérisé en ce que le bord d'extrémité
des zones du coté du couvercle est arrondi avec une
convexité dirigée vers 1l'extérieur.

44. Flan selon l'une quelconque des revendications
26 a 43, caractérisé en ce que la distance déterminée
b entre le bord d'extrémité inférieur de la zone et
la deuxiéme ligne de pliage entre rabats du couvercle
et face latérale correspondante, et la distance a
entre le bord d'extrémité supérieur de la zone et
ladite ligne de jonction, sont 1liés par la relation

suivante

b
— < a < 4
4

45. Procédé de fabrication d'une caisse ou d'un
couvercle de caisse a poignée selon 1l'une quelcongue
des revendications 1 & 25, dans lequel on forme la
caisse ol est placé le produit & emballer, ledit
procédé étant caractérisé en ce que
- on colle une premiére extrémité de la poignée en

dessous d'une premiére zone,
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- on déroule la poignée en 1l'appliquant sur les
faces latérales, et la face supérieure, en regard
desdites zones, et
- on colle l'autre extrémité de la poignée en
5 dessous de l'autre zone en vis 3 vis, de sorte que la
poignée allongée est mobile entre une premiére
position & plat ot elle épouse le pourtour de la
caisse, et une seconde position, de préhension, en
partie écartée du couvercle, ol elle est encastrée
10 dans lesdites zones.
46. Procédé selon la revendication 45, caractérisé
en ce que pour former la caisse,
- on forme les parois et le fond de la caisse qu'on
remplit ensuite des produits & emballer, et
15 - on replie sur les produits les rabats
préalablement encollés pour former le couvercle.
47. Procédé selon la revendication 45 caractérisée
en ce que on forme la caisse autour du produit.
48. Procédé selon la revendication 46, caractérisé
20 en ce que, la caisse étant prévue pour présenter une
fente centrale élargie entre bords périphériques en
vis & vis des rabats extérieurs du couvercle,
paralléles a la poignée,
on replie tout d'abord les rabats intérieurs (7) de
25 couvercle correspondant aux zones, puis on colle et
on applique la poignée sSur lesdits rabats, et on
replie ensuite les rabats extérieurs (9').
49. Procédé de fabrication d'une caisse ou d'un
couvercle de caisse selon 1l'une quelconque des
30 revendications 1 & 25, caractérisé en ce que la
poignée est préalablement mise en place et collée sur
le flan a plat, avant formation de ladite caisse a

partir dudit flan.



PCT/FR94/01208

WO 95/11165

1/12




PCT/FR94/01208

WO 95/11165

2/12




WO 95/11165 PCT/FR94/01208




WO 95/11165 PCT/FR94/01208

4/12




WO 95/11165 : PCT/FR94/01208

5/12

HG. 14




WO 95/11165 PCT/FR94/01208

6/12

727,
) 30 € 10
74 15 7375/ 74 /737
M i .”v._f__L
l .
64 &5 [ €6 : 65 : 66 ;ng
- |67 ] | ]
R R G I
| ] T
59"



PCT/FR94/01208

WO 95/11165

7/12

a _..
M i ‘
=] |
! |
P , !
B _
_ N
R~ _ |
. |
N _ |
M | .
Jl/AW.WJ”UI_ lllllllll ..\ﬂu

FIG. 18

HG. 19



PCT/FR94/01208

WO 95/11165

8/12

L5

HG. 20

T e—— e e - — . —— - -

f—. . —— —. e . —

!
-

N

G, 71



PCT/FR94/01208

WO 95/11165

9/12

HG. 22

G, 23




WO 95/11165

PCT/FR94/01208
10/12
FIG. 24
/é\
' 400
\ P
A6 4?)0
140 ”a:
FiG. 25
| 406 _~
\ 144
‘ 440
FIG. 26
104 3 403

404 ' A0S 404

|‘\
5 ) (] 7

144

(109 (404 o



WO 95/11165 PCT/FR94/01208

11/12

117

/

4/.9 ! 727 l 4/9 l |
il I

I

120 RERIERG A i
! 778 | i

118 )

: i 4?4 | I

FG. 2.7

125

29, 730
iR

B

133 l\_ _- /2 133

(.
Mi/ﬂ@%@
| 726 {34; | "7

—

SR

\ 137 T~ 432

HG. 28

127

—_— )




WO 95/11165 PCT/FR94/01208

12/12




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No.
PCT/FR 94/01208

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

IPC 6

B65D5/46

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and [PC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

IPC 6

B65D

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category * | Citation of document, with indication, where appropriate, of the reievant passages Relevant to claim No.

A FR,A,2 483 885 (HUGUES NICOLLET) 11 1-8,18,
December 1981 24,25,45
see page 5, line 38 - page 8, line 3;
figure 6

A GB,A,2 206 564 (ST REGIS) il January 1989 1-8,18,

24,26,30

see page 3, line 27 - page 4, line 36;
figure 5

A FR,A,1 512 737 (NORDISK PLASTER INDUSTRI) 1-3,45

9 February 1968
see page 2, right column, paragraph 4;
figure 4

D Further documents are listed in the continuation of box C.

E Patent family members are listed in annex.

* Special categories of cited documents :

A" document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance ¢ hi¢

“E® earlier document but published on or after the international
filing date

“L" document which may throw doubts on priority claim(s) or
which is cited to establish the publication date of another
citation or other special reason (as specified)

"0" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means ments,

“T* later document published after the international filing date

invention

or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the

“X* document of particular relevance; the claimed invention

cannot be considered novel or cannot be considered to

cannot -

*P* document published prior to the international filing date but in the .

later than the priority date claimed

involve an inventive step when the document is taken alone

"Y* documer" of particular relevance; the claimed invention

-~ sonsidered to involve an inventive step when the
$ combined with one or more other such docu-
combination being obvious to a person skilled

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

19 January 1995

Date of mailing of the international search report

15, 02 95

Name and mailing address of the ISA

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Authorized officer

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo n, Bridault, A
b}

Fax (+31-70) 340-3016

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

, International application No.
formation on patent family members

PCT/FR 94/01208
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
FR~A-2483885 11-12-81 NONE
GB-A-2206564 11-01-89 GB-A,B 2206565 11-01-89

FR-A-1512737

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Demande Intérnationale No.
PCT/FR 94/01208

A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE
CIB 6 B65D5/46

Selon la classification internationale des brevets (CIB) ou 4 1a fois selon la classification nationale et 1a CIB

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

Documentation minimale consultée (systéme de classification suivi des symboles de classement)

CIB 6 B65D

Documentation consultée autre que la documentation minimale dans la mesure ou ces documents relévent des domaines sur lesquels a porté 1a recherche

Base de données ¢électronique consultée au cours de 1a recherche internationale (nom de la base de données, et si cela est réalisable, termes de recherche
utilisés)

C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Cattgorie °| Identification des documents cités, avec, le cas écheant, I'indication des passages pertinents no. des revendications visées
A FR,A,2 483 885 (HUGUES NICOLLET) 11 1-8,18,
Décembre 1981 24,25,45
voir page 5, Tigne 38 - page 8, ligne 3;
figure 6
A GB,A,2 206 564 (ST REGIS) 11 Janvier 1989 1-8,18,
» 24,26,30
voir page 3, ligne 27 - page 4, ligne 36;
figure 5
A FR,A,1 512 737 (NORDISK PLASTER INDUSTRI) 1-3,45

9 Février 1968
voir page 2, colonne de droite, alinéa 4;
figure 4

D Voir 1a suite du cadre C pour ia fin de 1a liste des documents [ﬂ Les documents de families de brevets sont indiqués en annexe

° Catégories spéciales de documents cités: I . . .
T" document ultérieur publi¢ aprés 1a date de dépdt international ou la
date de priorit¢ et n’appartenenant pas a I'état de la

"A" document définissant I'état général de 1a technique, non
considéré comme particuliérement pertinent

"E* document antérieur, mais publi¢ 4 1a date de dépdt international
ou aprés cette date

*L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de
priorité ou cité pour déterminer la date de publication d'une
autre citation ou pour une raison spéciale (teile qu'indiquée)

"0" document se référant 4 une divulgation orale, & un usage, 4
une exposition ou tous autres moyens )

"P" document publi¢ avant la date de dép6t international, mais

postérieurement 4 1a date de priorité revendiquée &

technique pertinent, mais cité pour comprendre le principe
ou la théorie constituant la base de I'invention

document particuli¢rement pertinent; I'invention revendiguée ne peut
4re considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
inventive par rapport au document c-:sidéré isolément

document particuli¢rement pertinent; 1'invention revendiguée

ne peut étre considérée comme impliquant une activit¢ inventive
lorsque le document est associé¢ 4 un ou plusieurs autres

documents de méme nature, cette combinaison étant évidente

pour une personne du métier

document qui fait partie de 1a méme famille de brevets

Date 4 laquelle 1a recherche internationale a été effectivement achevée

19 Janvier 1995

Date d’expédition du présent rapport de recherche internationale

15,029

Nom et adresse postale de |’administration chargée de la recherche internationale
Office Européen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+ 31-70) 340-3016

Fonctionnaire autorisé

Bridault, A

Formuiaire PCT/ISA/210 (deuxiéme feuille) (juillet 1992)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Demande Internationale No.
PCT/FR 94/01208

Renscignements relatifs aux .. smbres de familles de brevets

au rapport de racherche publicaion Famille s broves) pubiicsion
FR-A-2483885 11-12-81 AUCUN
GB-A-2206564  11-01-89 GB-AB 2206565  11-01-89
FR-A-1512737 » AUCUN

Formulaire PCT/ISA/210 (annexe familles de brevets) (juillet 1992)



	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

