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@ Composant de circuit pneumatique ou hydraulique, muni d'un agencement d'étanchéité perfectionné, pour pres-
sions de service relativement élevées. '

Dans un composant de circuit pneumatique ou hydrau-

/

lique, du type comprenant une tige filetée et un rebord annu- ! ( Y / 0
laire formant un plan d'attaque, faisant saillie radialement, un .
sidge annulaire 14, 15 est formé en correspondance avec la ,." 15
zone de raccordement entre ladite tige 11 et ledit rebord 12, 2
Le sidge 14, 15 présente une section substantiellement trian- :\\ ) 1% "
gulaire avec un ¢dté qui constitue un prolongement du profil N \\\\ /
de la tige et l'autre cBté incliné présente un angle compris \}\ / n

w= entre 30 et 80°, et une profondeur telle qu'elle puisse -contenir \x

< le joint torique & I'état non déformé afin que celui-ci fasse \\\g\\ e
saillie depuis ledit plan d'attaque sur une hauteur supérieure 3 -

1 la moitié du diamétre de sa section. ) : ——rf_
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COMPOSANT DE CIRCUIT PNEUMATIQUE OU HYDRAULIQUE, MUNI D'UN
AGENCEMENT D ETANCHEITE PERFECTIONNE, POUR PRESSIONS DE
SERVICE RELATIVEMENT ELEVEES.

La preésente invention concerne un composant de
circuit pneumatique ou hydraulique, comme par exemple un
bouchon ou un raccord, présentant un agencement d'étanché-
ité congu de fagon @& assurer une parfaite étanchéité,
également pour des pressions de service relati#ement
élevées, sans qu’'il faille usiner 1es'surfaces concernées
par ladite étanchéité i des tolérances serrées.

On connait divers types de joints d'étanchéité
destinés a étre intercalés entre deux éléments, en
particulier un corps fileté a visser dans un siége
correspondant.

Un de ces joints est connu sous le nom de "Jjoint
torique” de par sa forme toroidale et a fait 1'objet d'une
grande commercialisation en raison de son excellent
comportement & divers égards, comme cela est bien connu de
1'homme de 1l'art. )

L'utilisation appropriée de ce type de joint sur
des corps filetés tels que des tiges, bouchons etc. exige
toutefois un wusinage mécanique avec des tolérances
serrées du siége qui re¢oit partiellement le joint tori-

que, afin que ce dernier ne quitte pas 1a position

correcte ou ne soit pas expulsé des surfaces de rapproche-

ment par la rotation, par conséquent par un mouvement
réciproque qui crée des contraintes de cisaillement dans
le Jjoint, 1lequel de par sa section circulaire peut faci-
lement se déplacer. En outre, ce type de joint exige un
serrage correct des parties entre lesquelles il est
intercalé afin d'obtenir les déformations suffisantes pour
assurer 1'étanchéité et d'éviter les déformations exces-
sives susceptibles de rompre et d’'endommager la matiére
élastomére a partir de laquelle le joint est réalisé.

En particulier, il est nécessaire que les parties
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entre lesquelles le joint torique est intercalé présentent

des surfaces d'attaque réciproques directes afin de limi-

ter leur rapprochement méme avec un serrage énergique. A

cette position de serrage doit correspondre une défor-
mation’ correcte du Jjoint, laquelle doit étre suffisante
pour ne pas nuire a 1l'étanchéité, sans étre toutefois
excessive pour ne pas endommager le joint '1ui-méme.
L'élaboration a 1la machine-outil avec des tolérances
serrées d'un siége approprié pour le joint torique, hormis
le fait d'entrainer des coits, 1lesquels exercent une
incidence non négligeable sur la production de composants
de ce type, peut donner lieu a des inconvénients sérieux
si la configuration du siége et de la surface opposée
entre lesquels le Jjoint est serré n'est pas apte, comme
cela arrive souvent, 4 assurer une déformation du joint
lui-méme en vue d’'une étanchéité adéquate.

Le but de la présente invention est de réaliser un
composant muni d’'un agencement d'étanchéité perfectionné,
capable d’'éviter les inconvénients de l'art antérieur, et
d’assurer ainsi une étanchéité satisfaisante avec un joint
torique 1logé dans un siége de configuration telle qu'elle
puisse assurer les déformations du joint en vue d'obtenir
une étanchéité satisfaisante sur les surfaces de
configuration diverse, en particulier tant horizontales
qu‘inclinées, grace a4 des chanfreins plus ou moins
prononcés.

Dans ce but, selon 1'invention, on a pensé a

"réaliser un composant de circuit pneumatique ou hydrau-

lique, du type comprenant une tige filetée et un rebord
annulaire formant un plan d'attaque, faisant saillie
radialement, caractérisé par le fait qu'en correspondance
avec la 2one de raccordement entre ladite tige et ledit
rebord, il est prévu un siége annulaire de section
substantiellement triangulaire avec un coté qui constitue
le prolongement du profil de 1la tige et 1'autre cote

incliné 3 un angle compris entre 30° et 60°, 1la profondeur
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du siége étant telle qu'elle puisse recevoir le joint
torique a 1'état non déformé de maniére que celui-ci fasse
saillie depuis 1le plan d'attaque sur une hauteur supéri-
eure @ la moitié du diamétre de sa section.

Les caractéristiques structurelles et fonction-
nelles de 1'invention ainsi que ses avantages par rapport
a l'art antérieur ressortent de facon encore plus marquée
4 1l'examen de 1la description suivante, en référence aux
dessins ci-pnnexés qui montrent un exemple de réalisation
de l'invention elle-méme. Dans les dessins:

= la figure 1 est wune section illustrant un
composant réalisé selon les principes de 1l'invention dans
lesquels 1le 3Jjoint torique est serré contre une surface
plane; et '

- la figure 2 montre le méme composant que la
figure 1, toutefois avec le joint serré contre une surface
inclinée.

Les figures montrent un bouchon 10, per se
classique, qu'il convient de considérer comme un exemple
générique de corps filete a visser dans un siége, avec un
Joint intercalé; une configuration analogue peut comporter
en fait un quelconque autre type de raccordement,
notamment pour ce qui concerne 1la présence &fune tige
filetée 11 sortant & proximité d'une face d'attaque 12,

Dans 1ladite face 12, de fagon adjacente a la
racine de la tige 11 est prévu un siége ahnulaire'pour un
joint torique 13. '

Selon 1l'invention, 1ledit siége est séparé par la
paroi interne verticale 14 de 1la tige 11 et par une paroi
externe opbosée inclinée 15, qui est raccordée a la paroi
14 au moyen d'un raccord relativementrlarge 16.

L'angle formé par 1les parois 14 et 15 peut étre
compris entre 30 et 60°, de préférence aux environs de
45°,

L' 'ouverture d'un tel angle et la profondeur du

siége 14, 15, 18 seront donc telles qu’'elles puissent
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assurer a 1l'intérieur du siége un espace vide capable de
garantir la déformation du Jjoint lorsque celui-ci est
soumis & un écrasement, lequel Jjoint & 1'état non
sollicité fait saillie dudit siége sur une dimension H, de
préférence supérieure a la moitié du diamétre D.

Une parfaite étanchéité est ainsi assurée, soit
lorsque le joint 13 est serré contre une surface horizon-
tale opposée 17 (figure 1), soit lorsque le serrage du
joint 1lui-méme s'effectue contre une surface inclinée 18
(figure 2), comme on le constate lorsque la tige est
vissée dans un siége présentant un large chanfrein.

Dans le cas de la surface horizontale 17, la deé-
formation du joint 13 sera telle qu’'elle puisse a occuper
complétement 1le siége 14,15,16; tandis que dans le cas de
la surface inclinée 18, la déformation du joint 13 bien
qu'étant suffisante pour assurer une étanchéiteé adéquate,
laissera wun espace vide en correspondance avec le raccord
16. ’ 7

Au moyen de la configuration du siége proposée par
la présente invention, on parvient 3 ce que le Jjoint
puisse étre logé en grande partie a 1'intérieur du siége;
toutefois, son introduction progressive dans le siége
implique une déformation profonde en raison de 1la confi-
guration effilée du siége lui-méme, de sorte que le Jjoint
exerce une action satisfaisante d'étanchéité méme pour des
forces d'écrasement relativement modestes. ’

En pratique, l'étanchéité est satisfaisante et on
ne rencontre pas de phénoménes de rupture ou d expulsion
du Jjoint grdce a une vaste plage de déformation de celui-
ci en raison de la forme spécifique de la surface sur
laquelle celui-ci s'appuie lors du serrage de la tige.

Un avantagé essentiel inhérent a la proposition
qQui constitue 1l'objet de 1l'invention réside dans le fait
que ‘le siege ne présentant pas de creux mais plutot une
surface 15 tournée vers 1 extérieur avec un angle relati-

vement large, il peut etre facilement réalisé a 1la
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machine-outil, ce qui influe positivement sur le colt

final du produit.
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REVENDICATIONS
) 1. Composant de circuit pneumatique ou
hydraulique, du type comprenant une tige filetée et un

rebord annulaire formant un plan d'attague, faisant
saillie radialement, caractérisé par le fait qu'en
correspondance avec la zone de raccordement entre ladite
tige (11) et 1ledit rebord (12), il est prévu un siege
annulaire (14-15) de section substantiellement triangu-
Jaire avec un coté qui constitue le prolongement du profil
de 1la tige et 1'autre co6té incliné a un angle compris
entre 30° et 60°, 1la profondeur du siége étant telle
qu'elle puisse recevoir le Jjoint torique a 1'état
non déformé de maniére que celui-ci fasse saillie depuis
le plan d'attaque sur une hauteur supérieure a la moitié

du diamétre de sa section.

2. Composant selon la revendication 1,
caractérisé par 1le fait que ledit siége est séparé de 1la
tige 11 par la paroi interne verticale 14 et par une paroi
externe opposée inclinée (15) qui est raccordée a la paroi
(14} par 1'intermédiaire d'un raccord relativement large

(16).
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