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Verfahren zur Herstellung eines gemusterten, leichtgewichtigen Vliesstoffes.

@ Ein wenigstens 5 Gewichtsprozent thermoplastisch

erweichbare Fasern enthaltendes Vlies mit einem
Gewicht von weniger als 130 g/m? wird bei einer nahe
dem Schmelzpunkt der thermoplastisch erweichbaren
Fasern liegenden Temperatur unter Anwendung von
Druck, z.B. mittels einer Prigewalze, mit semitranspa-
renten, filmartigen Prigestellen versehen und dadurch
verfestigt. Danach wird das Vlies mit einer Dispersion be-
handelt, die wenigstens ein Deckpigment enthilt, wobei
die semitransparenten Prigestellen weniger Pigment auf-
nehmen als die nicht geprigten Stellen. So wird eine kla-
re und kontrastreiche Musterung erhalten.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung eines gemusterten, leichtge-
wichtigen Vliesstoffes aus synthetischen Stapelfasern, wobei
ein wenigstens 5 Gewichtsprozent thermoplastisch erweichbare
Fasern enthaltendes Vlies mit einem Gewicht von weniger als
130 g/m? bei einer nahe dem Schmelzpunkt der thermopla-
stisch erweichbaren Fasern liegenden Temperatur unter
Anwendung von Druck mit semitransparenten, filmartigen
Prigestellen versehen und damit durch stellenweises thermo-
plastisches Verschweissen verfestigt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man das mit den Priigestellen versehene Vlies
mit einer Dispersion behandelt, die wenigstens ein Deckpig-
ment enthélt, wobei die semitransparenten Prégestellen weni-
ger Pigment aufnehmen als die nicht gepriigten Stellen und auf
dem Vlies ein klares Muster erhalten wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Prigestellen mit einer Prigewalze erzeugt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Vlies bei einem Liniendruck von wenigstens 5 kg/cm
geprégt wird.

Die Efrindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
gemusterten, leichtgewichtigen Vliesstoffes aus synthetischen
Stapelfasern, wobei ein wenigstens 5 Geweichtsprozent ther-
moplastisch erweichbare Fasern enthaltendes Vlies mit einem
Gewicht von weniger als 130 g/m? bei einer nahe dem
Schmelzpunkt der thermoplastisch erweichbaren Fasern lie-
genden Temperatur unter Anwendung von Druck mit semi-
transparenten, filmartigen Prégestellen versehen und damit
durch stellenweises thermoplastisches Verschweissen verfestigt
wird.

Es ist an sich bekannt, gemusterte Vliesstoffe durch stel-
lenweises Verschweissen bzw. Prigen thermoplastischer Fasern
bei erhéhter Temperatur und unter Anwendung von Druck
herzustellen. Gemaéss der FR-PS 1 495 822 kann man in dieser
Weise auch leichtgewichtige Vliese mit Gewichten bis herab zu
etwa 35 g/m” verfestigen. Man erhilt jedoch mit den bekann-
ten Verfahren nur dann klare Muster, wie sie z. B. fiir Dekora-
tionsstoffe erwiinscht sind, wenn das behandelte Vlies ein rela-
tiv hohes Gewicht aufweist, das erfahrungsgemsiss mindestens
130 g/m?® betragen muss. Je nach Art und Feinheit der Fasern
kann dabei der Gehalt an thermoplastisch erweichbaren Bin-
defasern variiert werden. In der Regel ist es sogar notwendig,
ein Vlies von iiber 150 g/m? einzusetzen, was zu voluminésen
Produkten fiihrt, die sich nicht einwandfrei drapieren lassen.
Uberdies ist das Verfahren wegen des sehr hohen Flachenge-
wichtes der zu behandelnden Vliese kostspielig und damit
unwirtschaftlich.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
fahren der eingangs angegebenen Art zur Verfiigung zu stellen,
mit dem trotz des niedrigen Gewichtes des Vlieses von weniger
als 130 g/m? ein klares Muster erhalten wird.

Das erfindungsgemisse Verfahren ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass man das mit den Priigestellen versehene Vlies
mit einer Dispersion behandelt, die wenigstens ein Deckpig-
ment enthilt, wobei die semitransparenten Priigestellen weni-
ger Pigment aufnehmen als die nicht gepriigten Stellen und
auf dem Vlies ein klares Muster erhalten wird.

In der FR-PS 2 007 978 war zwar schon angegeben wor-
den, dass in einem durch Prigen und stellenweises Verschweis-
sen verfestigten Vliesstoff die geprégten und die nicht gepriig-
ten Stellen unterschiedliche Farbstoffaffinititen aufweisen
konnen.

Trotzdem war es iiberraschend, dass erfindungsgemiss
durch Behandeln des mit den Priigestellen versehenen Vlieses
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mit einer Deckpigmentdispersion nun entgegen der bekannten’
Regel auch bei leichten Vliesen mit weniger als 130 g/m? eine
ausserordentlich klare und kontrastreiche Musterung erhalten
werden kann, wie sie bisher bei leichtgewichtigen Vliesen nicht
erzielbar war. Aus der Tatsache der abweichenden Farbstotf-
affinitéit der geprigten Stellen in einem Vlies war nicht zu
schliessen, dass entgegen der Erfahrung auch bei leichten Vlie-
sen ein klares Muster erhalten werden kann, wenn man mit
einer Deckpigmentdispersion behandelt. Es hat daher vor der
vorliegenden Erfindung keine Veranlassung bestanden, fiir
Stoffe, die ein klares Muster aufweisen miissen, ein so leichtes
Vlies zu verwenden.

Im erfindungsgeméssen Verfahren wird das leichtgewich-
tige Vlies vorzugsweise bei einem Liniendruck von wenigstens

-5 kg/cm mit einer Pragewalze geprigt. Druck und Temperatur

der Priigewalze lassen sich jedoch jeweils durch einfache
Vorversuche in Abhingigkeit von dem Gewicht des zu behan-
delnden Vlieses und der Stirke und der Zusammensetzung der
Fasern leicht ermitteln.

Das leichtgewichtige Vlies idsst sich mit beliebigen Mustern
versehen. Der Kontrast kann in Abhingigkeit von Farbe und
Konzentration der pigmenthaltigen Dispersion variieren. Das
Deckpigment reichert sich bevorzugt an den thermoplastisch
nicht erweichbaren Fasern bzw. den diese enthaltenden Stellen
des Vlieses an, wihrend die transparenten oder semitranspa-
renten Prigestellen nur einen geringen bzw. gar keinen Pig-
mentanteil aufnehmen. Wenn dementsprechend das Vlies mit
einer Dispersion behandelt wird, die eine geeignete Menge des
Deckpigments enthilt, ist es mdglich, selektiv den nicht
schmelzgebundenen Teil mehr oder weniger stark einzufirben,
wobei ein sehr klares, scharfes Muster entsteht.

Es ist iiberraschend, dass bei dem erfindungsgemissen
Verfahren auch ausserordentlich leichtgewichtige Vliese be-
handelt werden kdnnen. Das Verfahren eignet sich grundsiitz-
lich fiir Vliese mit einem Gewicht von weniger als 130 g/m?,
die auf herkdmmliche Weise nicht mit einem klaren Prigemu-
ster versehen werden konnten. Bevorzugt werden Vliese mit
einem Gewicht von etwa 30 bis 60 g/m?, die zweckmiissig
wenigstens 10 Gewichtsprozent thermoplastisch erweichbare
Fasern enthalten. '

Als thermoplastisch erweichbare Fasern eignen sich an sich
bekannte Synthesefasern, z. B. Polyamidfasern, Polyesterfa-
sern, Polyolefinfasern, Polyacrylfasern, Polyvinylchloridfasern
und Polyacetatfasern. Es eignen sich weiterhin Mehrkomponen-
ten-Fasern, bei denen wenigstens eine Komponente thermo-
plastisch erweichbar sein muss. .

Zur Erzielung des erwiinschten transparenten bzw. semi-
transparenten filmartigen Musters ist es notwendig, dass die
Fasermischung des Vlieses wenigstens 5 Gewichtsprozent
thermoplastisch erweichbare Fasern enthélt. Bevorzugt wird
eine Mischung mit wenigstens 10 Gewichtsprozent thermopla-
stisch erweichbaren Fasern.

Es eignen sich Vliese, die nach beliebigen Verfahren herge-
stellt wurden, z. B. mit Hilfe von Krempelanlagen, durch
Verwirbeln mit Luft oder durch Ausspinnen auf einen geeigne-
ten Tréger. Erstaunlicherweise lassen sich sogar noch Vliese
mit weniger als 30 g/m® Flichengewicht prigen.

Das thermoplastische Prigen erfolgt unter Druck, z. B.
durch Verwendung einer Stahlwalze, welche oberfléichlich mit
dem Gewiinschten Muster Versehen ist, wobei eine Gegen-
walze mit glatter Obertldche verwendet werden kann. Beide
Walzen konnen dabei auf eine Temperatur nahe dem
Schmelzpunkt der thermoplastisch erweichbaren synthetischen
Fasern erhitzt werden. Das Vlies kann in den Walzenspalt
eingefiihrt und bei einem Liniendruck von wenigstens 5 kg/cm
hindurchgefiihrt werden.

Als Deckpigment koénnen an sich beliebige Pigmente ver-
wendet werden, bevorzugt werden jedoch Pigmente, welche
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Titandioxid., Antimontrioxid, Zinnoxid und/oder Zinkoxid
enthalten. Ausserdem eignen sich Kalziumkarbonat, Kaolin-
ton, Talkum oder dhnliche Stoffe.

Die Pigmentfliissigkeit kann durch Dispergieren des ge-
wiinschten Pigmentes in Wasser hergestellt werden, wobei
gegebenenfalls Zusitze, z. B. Fiillmittel, Bindemittel oder
dergleichen, beigemischt werden konnen. Man kann so ver-
schiedene Finishe bzw. Imprignierungen gleichzeitig mit der
Einfdrbung erreichen.

Beispiel 1
Ein Krempelvlies mit einem Fasergewicht von 40 g/m?
wird aus 20 Gewichtsprozent glanzlosen Polypropylenfasern
von 3 Denier und einer Schnittlinge von 51 mm hergestellt,
denen 80 Gewichtsprozent glanzlose Polyesterfasern von 2

Denier und einer Schnittlinge von 51 mm beigemischt werden.

Das so zusammengesetzte Vlies wird durch den Spalt eines
Walzenpaares geleitet. dessen gravierte Stahlwalze Vertiefun-
gen von 0.4 mm aufweist, die etwa 20% der Walzenfldche
bedecken. Man erhilt so ein Prigemuster, welches gewebe-
dhnlich aussieht und an gewebten Flachs erinnert. Die glatte
Gegenwalze ist eine Stahlwalze.

Beide Walzen werden auf 145° C erhitzt und das Vlies bei
einem Liniendruck von 7 kg/cm durch den Walzenspalt hin-
durchgetiihrt. Nur die mit den Erhebungen der Gravurwalze
in Kontakt gebrachten thermoplastisch erweichbaren Fasern
sind nach der Behandlung semitransparent und filmartig,
wihrend der iibrige Teil der Fasern ungebunden bleibt.

Trotz der ungebundenen Stellen erscheint zunéchst das
gesamte Vlies semitransparent und das aufgeprégte Muster ist
verwischt. Das Vlies wird nun in eine Dispersion getaucht,
welche die nachstehend beschriebene Zusammensetzung hat.
Es wird dann bei einer Aufnahmegeschwindigkeit von 200%
abgequetscht und in einem Zylindertrockner getrocknet. Die
Dispersion enthilt 36 Gewichtsteile Kaolinton mit einem
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Tongehalt von 50 Gewichtsprozent, 6 Gewichtsteile einer
50gewichtsprozentigen Titandioxid-Dispersion, 40 Gewichts-
prozent einer 45prozentigen Polyacrylatemulsion und 80
Gewichtsprozent Wasser. )

Das Gewicht des gemusterten und geprégten Vliesstoffes
betrigt 65 g/m®. Der Vliesstoff weist nun ein ausserordentlich
klares kontrastreiches Muster auf, das einem Flachsgewebe
entspricht.

Das gemusterte Vlies eignet sich ausgezeichnet zur Verar-
beitung fiir Dekorationsartikel, Innendekorationsmaterialien,
Poster, Kalender oder dergleichen, wobei nach Wunsch ein
leichtgewichtiges Seidenpapier, z. B. von 20 g/m?, mit Hilfe
eines diinnen Polyithylenfilms von z. B. 6 x auflaminiert
werden kann, falls dies fiir Poster, Bilder oder dergleichen
erwiinscht ist.

Beispiel 2

Ein Krempelvlies von 60 g/m?* wird aus 30 Gewichtspro-
zent unverstreckten Polyesterfasern mit einem Schmelzpunkt
von 210° C und einer Feinheit von 5 Denier und einer Schnitt-
linge von 51 mm zusammen mit 70 Gewichtsprozent Poly-
esterstapelfasern mit einer Feinheit von 2 Denier und einer
Schnittlinge von 51 mm hergestellt. Das Vlies lduft durch das
in Beispiel 1 beschriebene Walzenpaar bei einer Temperatur
von 205° C und einem Liniendruck von 10 kg/cm.

Der so geprigte Vliesstoff erscheint semitransparent und
filmartig und weist noch kein klar erkennbares Muster auf.
Der Vliesstoff wird dann mit der in Beispiel 1 beschriebenen
Dispersion behandelt, abgequetscht und bei einer Aufnahme-
geschwindigkeit von 170% in einem Zylindertrockner ge-
trocknet, wobei ein Vliesstoff mit einer glatten Oberfliche
entsteht (Gewicht 90 g/m?). Das Muster ist klar abgegrenzt
und hat ein gewebeartiges Aussehen.

Der gemusterte Vliesstoff eignet sich fiir Dekorationszwek-
ke, ist ausgezeichnet drapierbar, weich und trotzdem abriebfest
und verschleissfest.
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