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69 Vorrichtung zum Zerschneiden einer fortlaufenden Bahn.

67 Die Vorrichtung wird insbesondere zum Zuschnei-

den des Papiers fir Zigarettenmundstiicke verwendet.
Eine verbesserte Form einer rotierenden Messeranordnung
(12) wird in Verbindung mit einer rotierenden Trommel
(10) verwendet, um Abschnitte von einer Materialbahn
(16) abzutrennen. Die forttaufende Bahn (16) aus Mund-
stiickpapier ist um die Trommel (10) geschlungen. Die
Messeranordnung (12) weist eine Mehrzahl von Schneid-
armen (24) auf. Die Trommel (10) und die Messeranord-
nung (12) sind um zueinander parallele Achsen (20, 22)
drehbar angeordnet. Die Schneidkanten (26) treten in

Bahn (16) wihrend der Rotation der Trommel (10) und
der Messeranordnung (12) zu zerschneiden. Jedes Messer
(24) ruht auf einem zugeordneten einstellbaren Zapfen
(40). Eine elastische Einrichtung greift an den Enden
(60, 62) jedes Messers (24) an und iibt eine Vorspann-
kraft auf das Messer (24) aus, so dass dessen Schneidkan-
te (26) parallel zu den feststehenden Achsen (20, 22) ge-
halten wird. Durch die Parallelhaltung der Schneidkan-
ten (26) zu den Achsen (20, 22) werden doppelte Schnitte
in der Bahn (16) vermieden.
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1. Vorrichtung zum Zerschneiden einer fortlaufenden
Bahn, gekennzeichnet durch

eine rotierende Trommel (10), um die die Bahn geschlun-
gen ist, durch

eine rotierende Messeranordnung (12) mit einem Ge-
hiuse (30) und einer Mehrzahl von in dem Gehéuse (30) an-
geordneten Schneidmessern (24), wobei die rotierende Trom-
mel (10) und die Messeranordnung (12) um zueinander par-
allele Achsen (20, 22) drehbar sind, die Messer (24) an der
Messeranordnung (12), ldngliche Form haben und mit
Schneidkanten (26) ausgestattet sind, die parallel zu den Ro-
tationsachsen (20, 22) verlaufen, und die Schneidkanten (26)
mit der Oberfliche der rotierenden Trommel (10) in Kontakt
bringbar sind, um die darauf befindliche Bahn (16) wihrend
der Rotation der Trommel (10) und der Messeranordnung
(12) zu zerschneiden,

und durch die Kombination von so vielen Zapfen (40) in
dem Gehiuse (30) wie Schneidmesser (24) vorhanden sind,
wobei jedes Messer (24) auf einem zugeordneten Zapfen (40)
ruht,

mit einer elastischen Einrichtung, die an den Enden (60,
62) jedes Messers (24) angreift und normalerweise eine der-
artige Vorspannkraft auf das Messer (24) ausiibt, dass des-
sen Schneidkante (26) parallel zu den feststehenden Achsen
(20, 22) gehalten wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zapfen (40) einstellbar in dem Gehduse (30) an-
geordnet sind, und dass die Zapfen (40) radial relativ zu der
Rotationsachse (22) der Messeranordnung (12) verstellbar
sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zapfen (40) als einstellbare Gewindeelemente
ausgebildet sind, und dass das Gehéuse (30) Gewindeboh-

Es gibt verschiedenartige Vorrichtungen zum Zer-
schneiden einer fortlaufenden Materialbahn. Derartige Vor-
richtungen werden insbesondere eingesetzt, um das Papier
fiir Zigarettenmundstiicke zuzuschneiden. Das Papier fiir die
Mundstiicke wird um eine rotierende Trommel geschlungen
und auf dieser mittels einer rotierenden Messeranordnung
zugeschnitten, die eine Mehrzahl Schneidkanten aufweist,
welche gegen die auf der Trommel aufliegende fortlaufende
Bahn schtagen und dadurch eine Zerlegung des Mundstiick-
papiers herbeifiihren. Eine Vorrichtung dieser Art ist in der
US-Patentanmeldung Ser. Nr. 941 497 vom 11. September
1978 beschrieben; auf den Inhalt dieser Anmeldung wird Be-
Zug genommen.

Unter anderem ist es bei derartigen Geréten erforderlich,
die Schneidkante des jeweiligen Schneidmessers praktisch
parallel zu der Achse zu halten, um die die rotierende Mes-
seranordnung umliuft, damit keine doppelten Schnitte in
der Bahn vorkommen kdnnen.

Die Erfindung bezieht sich auf eine verbesserte Form ei-
ner rotierenden Messeranordnung, die in Verbindung mit ei-
ner rotierenden Trommel benutzt wird, um Abschnitte von
einer Materialbahn abzutrennen, die wihrend der Drehung
der Trommel von dieser mitgenommen wird, wobei die rotie-
rende Messeranordnung um eine Achse dreht, die parallel zu
der Drehachse der Trommel verlduft.

Die Erfindung ist gekennzeichnet durch eine rotierende
Trommel, um die die Bahn geschlungen ist, durch eine rotie-
rende Messeranordnung mit einem Gehéuse und einer

rungen (42) aufweist, die jeweils ein Gewindeelement (40)
aufnehmen.
4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-

s net, dass das Gehduse (30) Zugangskanile (44) aufweist, die
mit den Gewindebohrungen (42) in Verbindung stehen, da-
mit eine Einstellung der Gewindeelemente (40) vorgenom-
men werden kann, wobei der Eingang zu den Zugangskana-
len (44) an der Lage der zugeordneten Gewindeelemente (40)
diametral gegeniiberliegenden Stellen ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass jedes Messer (24) von dem ihm zugeordneten Zap-
fen (40) praktisch in der Mitte der Messerlénge unterstiitzt
wird.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, weiter gekennzeichnet
durch eine Einrichtung zum Verriegeln der einstellbaren Ge-
windeelemente (40) in dem Gehéuse (30).

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verriegelungseinrichtung einen Sicherungsstift
(80) mit Gewindespitze (82), mit den Gewindegéngen in Ein-
griff mit dem einstellbaren Gewindeelement (40) bringbar,
sowie eine Einrichtung aufweist, die die Sicherungsstiftspitze
(82) klemmend gegen das Gewindeclement (40) fithrt.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die elastische Einrichtung Organe mit versenkbaren
Kugeln (78) aufweist, die an dem Gehéduse (30) angebracht
sind, und dass jedes Messer (24) an seinen Enden mit lings-
gerichteten Fortsdtzen (60, 62) versehen ist, wobei die Or-
gane mit versenkbaren Kugeln (78) sich an diesen Fortsdtzen
(60, 62) abstiitzen.

. 9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die elastische Einrichtung verstellbar ist, so dass
eine grossere und/oder kieinere elastische Vorspannungs-
kraft auf die Messerfortsétze (60, 62) ausgeiibt werden kann.
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Mehrzahl von in dem Gehéduse angeordneten Schneidmes-

~ sern, wobei die rotierende Trommel und die Messer-
anordnung um zueinander parallele Achsen drehbar sind,
die Messer an der Messeranordnung langliche Form haben

45 und mit Schneidkanten ausgestattet sind, die parallef zu den
Rotationsachsen verlaufen, und die Schneidkanten mit der
Oberfliche der rotierenden Trommel in Kontakt bringbar
sind, um die darauf befindliche Bahn wihrend der Rotation
der Trommel und der Messeranordnung zu zerschneiden,

so und durch die Kombination von so vielen Zapfen in dem
Gehiuse wie Schneidmesser vorhanden sind, wobei jedes
Messer auf einem zugeordneten Zapfen ruht, mit einer elasti-
schen Einrichtung, die an den Enden jedes Messers angreift
und normalerweise eine derartige Vorspannkraft auf das

ss Messer ausiibt, dass dessen Schneidkante parallel zu den
feststehenden Achsen gehalten wird.

Vorzugsweise sind die Zapfen, auf denen die Schneid-
messer angeordnet sind, in dem Geh&use einstellbar gehal-
tert und konnen in radialer Richtung relativ zu der Rota-

60 tionsachse eingestellt werden, um den Abstand der Schneid-
kante jedes einzelnen Messers auf genau die gleiche Radial-
entfernung von der Rotationsachse der Messeranordnung
festzulegen. Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform stellen
die Zapfen einstellbare Gewindeelemente dar, und das Ge-

ss hiiuse weist Gewindebohrungen auf, die-die Gewindeelemen-
te aufnehmen. Um die Einstellarbeiten an den Zapfen vor-
nehmen zu kénnen, sind in dem Gehéuse Zugangskandle
vorgesehen, die in die die Gewindeelemente aufnehmenden



Gewindebohrungen iibergehen, so dass die Mdglichkeit ge-
schaffen ist, die Einstellung durch Einfiihren eines Werk-
zeuges in die Zugangskandle von einer Eintritts6ffnung aus
vorzunehmen, die diametral gegeniiber dem Anbringungsort
der zugeordneten Gewindeelemente in dem Gehduse liegt.

Vorzugsweise ist eine Einrichtung vorgesehen, mit der
die einstellbaren Gewindeelemente in dem Gehause festge-
halten werden kénnen, am besten als Sicherungsstift mit Ge-
windespitze ausgebildet, die in die Gewinde an dem einstell-
baren Gewindeelement eingreifen kénnen, und ausserdem
eine Einrichtung, mit der das spitze Ende des Sicherungsstif-
tes zwangsweise gegen das Gewindeelement gefiihrt werden
kann, also beispielsweise in Form einer Madenschraube, die
sich gegen das gegeniiberliegende Ende des Sicherungsstiftes
legt.

Die elastische Einrichtung, die eingesetzt wird, um eine
Vorspannkraft auf die Schneidmesser auszuiiben, kann am
besten als versenkbare Kugel ausgebildet sein, die von einem
Ring an den Enden des Gehéuses gehalten wird, wobei die
versenkbaren Kugeln sich gegen lingsverlaufende Fortsédtze
an den Enden der Schneidmesser legen.

Im folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung anhand der beiliegenden Zeichnung néher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 ist eine Ansicht des Endteils eines Aufbaus aus ro-
tierender Trommel und rotierender Messeranordnung, wo-
bei die letztere die erfindungsgeméssen Verbesserungen auf-
weist; es wird eine Materialbahn gezeigt, die an der Messer-
anordnung auf einer gekriimmten Bahn um die Trommel
herum vorbeifiihrt, damit die Messer von der Materialbahn
Abschnitte vorbestimmter Linge abschneiden kdnnen; als
spezielle Anwendungsweise wird das Zuschneiden von Pa-
pier fiir Zigarettenmundstiicke gezeigt;

Fig.2 stellt einen Lingsschnitt durch die rotierende Mes-
seranordnung dar und zeigt, wie die ldnglichen Schneidmes-
ser in der Anordnung auf Zapfen angebracht sind, wobei
Teile der Messeranordnung zur Verdeutlichung von kon-
struktiven Einzelheiten im Schnitt gezeichnet sind;

Fig. 3 ist ein Teilschnitt zur Darstellung der Verriege-
lungsmittel, mit denen die Zapfen in einer bestimmten Stel-
lung innerhalb des Gehduses festgehalten werden konnen;

Fig. 4 zeigt im Schnitt das Gehause der rotierenden Mes-
seranordnung, in das die Schneidmesser aufgenommen sind,
und zeigt ausserdem die Aufnahmeschlitze fiir die Schneid-
messer sowie die Zugangskanile, durch die hindurch die
Einstellung der Zapfen innerhalb des Gehduses vorgenom-
men werden kann.

In Fig. 1 ist eine rotierende Trommel 10 mit einer rotie-
renden Messeranordnung 12 gezeichnet, wie sie &hnlich auch
in der US-Patentanmeldung Ser. No. 941 497 beschrieben
sind. Insbesondere ist die rotierende Messeranordnung 12
abgedndert hinsichtlich der Art, in der die Schneidmesser in
dem Gehiuseteil 14 der rotierenden Messeranordnung auf-
genommen sind; das wird weiter unten beschrieben.

Die in der Tabakindustrie allgemein als «Kork» bezeich-
nete Trommel (Fig. 1) 10 dient zur Aufnahme einer fortlau-
fenden Bahn 16 aus Mundstiickpapier, die um die Kork-
trommel geschlungen ist; die Trommel besitzt eine Mittel-
welle 18, deren Achse 20 parallel zu der Achse 22 verlduft,
um die die rotierende Messeranordnung 12 sich dreht. Man
sieht, dass die rotierende Messeranordnung eine Mehrzahl
Schneidmesser 24 aufweist, die ldnglich geformt sind und am
besten mit Schneidkanten, beispielsweise Schneidkanten 26,
versehen sind, die normalerweise parallel zu den Drehachsen
von Trommel und Messeranordnung verlaufen. Es ist leicht
vorstellbar, dass die Schneidkanten 26 der Messer mit der
Trommeloberflache in Kontakt gebracht werden, wenn sie
beim Zuschneiden die fortlaufende Bahn durchstossen.
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Nach der Zuschneidevorgang werden die jeweiligen Einzel-
stiicke des Mundstiickpapiers durch Unterdruck auf der ro-
tierenden Trommel 10 festgehalten und in an sich bekannter
Weise und wie im einzelnen auch beispielsweise in der An-

s meldung Ser. No. 941 497 beschrieben mit Tabakzylindern
und einem Doppelfilter (insgesamt mit 28 bezeichnet) zu-
sammengefiihrt.

Die Erfindung betrifft besonders Verbesserungen der ro-
tierenden Messeranordnung 12 und vor allem die Art und

10 Weise, in der die linglichen Schneidmesser 25 in der Anord-
nung montiert sind. Nach Fig. 2 weist die rotierende Mes-
seranordnung 12 einen insgesamt mit 30 bezeichneten Ge-
héuseteil auf, der langgestreckt ist und ein grosseres zen-
trales Segment 32 enthdlt, das mit Langsschlitzen 34 (Fig. 4)

15 versehen ist, die jeweils ein Schneidmesser 24 aufnehmen.

Zum Anbringen der Schneidmesser 24 in den Schlitzen
ist jedem Schneidmesser ein Zapfen 40 zugeordnet, der
zweckmaissigerweise als Gewindeelement ausgefiihrt ist und
jeweils von einer Gewindebohrung 42 aufgenommen wird,

20 die in das zentrale Segment 32 des Gehéuses geschnitten ist.
Die Gewindezapfen lassen sich radial zu der Drehachse der
Messeranordnung einstellen und kénnen so verstellt werden,
dass die Schneidkanten 26 der Messer sdmtlich gleichen Ab-
stand von der genannten Achse 22 haben; auf diese Weise

25 wird ein Abstand der Messer derart hergestellt, dass ihr Auf-
treten auf die Trommel die richtige Linge des Mundstiick-
papiers zwischen jeweils zwei Schnitten ergibt. Die Schnitt-
tiefe oder genauer gesagt die gegenseitige Beeinflussung von
Messer und Korktrommel wird dadurch erzielt, dass der ge-

30 samte Messerhalter in ein Gehduse aufgenommen ist, das ex-
zentrisch zu der wirklichen Mittellinie des Messerhalters
liegt, und dass der Messerhalter in einem weiteren Gehéuse
gedreht wird, damit die Schneidkanten mehr oder weniger
nahe an die Trommeloberfliche heranzufithren sind; derar-

35 tige Anordnungen werden beispielsweise in der Molins PA 8
Tipping Machine angewandt. Um die Einstellung der Zap-
fen vorzunehmen, die so angeordnet sind, dass sie die
Schneidmesser in der Mitte von deren Langserstreckung un-
terstiitzen, sind in dem Gehduse Zugangskanile 44 vorge-

40 sehen, deren Eingang von Offnungen 45 gebildet wird, die je-
weils der Lage der Zapfen in dem Gehéuse diametral entge-
gengesetzt sind. Zum Einstellen wird ein Innensechskant-
schliissel oder ein anderes geeignetes Werkzeug in den Zu-
gangskanal eingefiihrt, damit die radiale Lage des Zapfens in

4s dem Gehduse nach Bedarf verdndert werden kann.

Die Erfindung sieht vor, an den beiden voneinander ab-
gewandten Enden der Schneidmesser Fortsétze 60, 62 anzu-
bringen, auf die einstellbare elastische Mittel 70 einwirken,
d1e normalerweise auf jedes Schneidmesser eine Vorspann-
%0 kraft ausiiben, damit die Schneidkante 26 praktisch parallel
zu der Achse 22 verlduft, um die die Messeranordnung ro-
tiert. Als elastische Mittel sind vorzugsweise versenkbare
Kugeln vorgesehen, die an Ringen 74 an den beiden Enden
des zentralen Segments 32 befestigt sind; die Ringe ihrerseits
sind an den beiden Enden des Segments befestigt. Jede ver-
senkbare Kugel weist ein Stellschraubenfederorgan 76, ein
Federelement 79 und ein Kugelelement 78 auf; das letztere
liegt an den Fortsétzen 60, 62, des Schneidmessers an. Mit
derartigen Einrichtungen kann man nétigenfalls ungleich
grosse Vorspannkrifte an den Fortsdtzen 60, 62 wirksam

- werden lassen, um die Schneidmesserkante in die richtige
Lage zu bringen.

Man sieht, dass die Messerscheibe in dem Halter an ei-
65 nem einzigen, als Drehpunkt wirkenden Punkte unterstiitzt
wird. Wenn es daher erforderlich ist, die Klinge zu schwen-
ken, damit eine fehlerhafte Ausrichtung zwischen der Kork-
trommel und dem Messerhalter ausgeglichen wird, ldsst sich
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das leicht durch Schwenken der Klinge und Riickkehr der
Klinge in ihre Normallage nach dem Schneidvorgang errei-
chen, bei dem die Schneidkante der Klinge wegen der Wir-
kungsweise der Anordnung mit der versenkbaren Kugel par-
allel zu der Rotationsachse der Messeranordnung verlduft.
Waihrend die versenkbare Kugel die Schneidkante normaler-
weise parallel zu der Rotationsachse der Messeranordnung
halt, sieht man, dass, wenn die rotierende Trommel irgend-
welche Oberflachenschidden aufweist oder wenn ein Grund
vorliegt, der die Rotationsachsen der Messeranordnung und
der Korktrommel aus ihrer gegenseitig parallelen Lage ent-
fernt, etwa schadhafte Lagerungen, die erfindungsgemésse
Montierung es den Messern ermdglicht, zu schwenken und
eine echte Parallellage der Schneidkante beim Kontakt von
Schneidkante und Trommel im Augenblick des Schnitts zu
erzielen, und somit.gibt es, nachdem alle Messer den glei-
chen Abstand von der Achse 22 haben, weniger gegenseitige
Beeinflussungen an der Oberflache der Korktrommel und
daher eine geringere Kraft an den Schneidkanten 26 und so-
mit lingere Nutzungsdauer der Schneidmesser.

Nachdem die Gewindeelemente 40 in dem zentralen Ge-
hiuseelement 32 richtig ausgerichtet sind, empfiehlt es sich,
die Zapfen in ihrer Lage zu sperren. Zu diesem Zweck ist,
wie Fig. 3 deutlicher erkennen lisst, eine Sperreinrichtung

s vorgesehen, die mit dem Zapfen 40 zusammenwirkt und ihn
in seiner radialen Position gegeniiber der Rotationsachse der
Messeranordnung verriegelt. Diese Einrichtung besteht aus
einem Sicherungsstift oder -stab 80, in den an dem spitzen
Ende 82 Gewindeginge geschnitten sind, die mit dem Ge-

10 winde auf dem Gewindeelement 40 iibereinstimmen. Der Si-
cherungsstift seinerseits wird an seinem anderen Ende von
einer Madenschraube 84 beaufschlagt, die eine Kraft auf-
bringt, die eine Klemmwirkung des spitzen Gewindeendes
des Sicherungsstiftes 80 an dem Gewindeelement 40 hervor-

15 ruft, so dass dieses in der Gewindebohrung 42 unbeweglich
fest sitzt. Nariirlich stehen die Gewindegénge am spitzen
Ende 82 immer in Eingriff mit den Gewindegéngen an den -
Zapfen 40, sie klemmen die Zapfen aber nur, wenn eine
Klemmkraft zwischen den betreffende Gewindeflichen wirk-

20 sam wird.
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