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【 請 求 項 １ 】
次 の 成 分 ：
　 　 （ ａ ） 　 成 分 Ａ と し て 、
　 　 　 　 　 　 （ ａ １ ） 　 成 分 Ａ １ と し て 、 ８ ０ ～ １ ０ ０ ％ の １ ， ２ － 架 橋 ブ タ ジ エ ン 単 位
含 量 、 ５ ～ ３ ０ ％ の 結 晶 度 、 及 び ２ ０ ０ ０ ０ ～ ３ ０ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル の 平 均 分 子 量 を 有 す
る シ ン ジ オ タ ク チ ッ ク １ ， ２ － ポ リ ブ タ ジ エ ン を ５ ～ １ ０ ０ 質 量 ％ と 、
　 　 　 　 　 　 （ ａ ２ ） 　 成 分 Ａ ２ と し て 、 さ ら に バ イ ン ダ を ０ ～ ９ ５ 質 量 ％ 、
　 　 　 　 　 と を 、 成 分 Ａ １ と Ａ ２ と の 和 が １ ０ ０ 質 量 ％ と な る よ う に 含 ん で な る １ 種 以 上
の バ イ ン ダ を ５ ０ ～ ９ ９ ． ９ 質 量 ％ 、
　 　 （ ｂ ） 　 成 分 Ｂ と し て 、 主 鎖 に 反 応 性 の 基 及 び ／ 又 は 反 応 性 の ペ ン ダ ン ト 基 、 及 び ／
又 は 末 端 基 を 含 有 す る 、 架 橋 性 オ リ ゴ マ ー 性 可 塑 剤 を ０ ． １ ～ ３ ０ 質 量 ％ 、
　 　 （ ｃ ） 　 成 分 Ｃ と し て 、 エ チ レ ン 性 不 飽 和 単 量 体 を ０ ～ ２ ５ 質 量 ％ 、
　 　 （ ｄ ） 　 成 分 Ｄ と し て 、 光 開 始 剤 及 び ／ 又 は 熱 分 解 性 開 始 剤 を ０ ～ １ ０ 質 量 ％ 、
　 　 （ ｅ ） 　 成 分 Ｅ と し て 、 レ ー ザ ー 照 射 吸 収 剤 を ０ ～ ２ ０ 質 量 ％ 、
　 　 （ ｆ ） 　 成 分 Ｆ と し て 、 さ ら に 通 常 の 添 加 剤 を ０ ～ ３ ０ 質 量 ％ 、
を 、 成 分 Ａ ～ Ｆ ま で の 総 和 が １ ０ ０ 質 量 ％ と な る よ う に 含 ん で な る 、 エ ラ ス ト マ ー 性 レ リ
ー フ 形 成 性 レ ー ザ ー 製 版 可 能 な 、 熱 的 及 び ／ 又 は 光 化 学 的 架 橋 可 能 な 層 を 含 む 、 レ ー ザ ー
製 版 可 能 な フ レ キ ソ 印 刷 要 素 。
【 請 求 項 ２ 】
成 分 Ｂ が 、 末 端 官 能 基 を 含 有 し 、 ２ ５ ℃ で ５ ０ ０ ～ １ ５ ０ ０ ０ ０ ｍ Ｐ ａ ｓ の 粘 度 を 有 す る
ア リ ル 基 含 有 可 塑 剤 、 ポ リ イ ソ プ レ ン オ イ ル 、 ポ リ ブ タ ジ エ ン オ イ ル か ら な る 群 よ り 選 択
さ れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の レ ー ザ ー 製 版 可 能 な フ レ キ ソ 印 刷 要 素 。
【 請 求 項 ３ 】
成 分 Ｂ が ２ ５ ℃ で ５ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ ０ ０ ｍ Ｐ ａ ｓ の 粘 度 を 有 す る ポ リ ブ タ ジ エ ン オ イ ル で
あ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の レ ー ザ ー 製 版 可 能 な フ レ キ ソ 印 刷 要 素 。
【 請 求 項 ４ 】
次 の 工 程 ；
　 　 （ ｉ ） 　 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の フ レ キ ソ 印 刷 要 素 の エ ラ ス ト マ ー 性 レ リ ー
フ 形 成 性 の 層 の 熱 的 又 は 光 化 学 的 架 橋 工 程 、



　 　 （ ｉ ｉ ） 　 架 橋 さ れ た 、 エ ラ ス ト マ ー 性 レ リ ー フ 形 成 性 の 層 へ の 印 刷 レ リ ー フ の レ ー
ザ ー 製 版 工 程 、
を 含 む レ リ ー フ 印 刷 要 素 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
次 の 工 程 ：
　 （ ｉ ） 　 寸 法 の 安 定 し た 可 と う 性 支 持 体 上 に 、 ８ ０ ～ １ ０ ０ ％ の １ ， ２ － 架 橋 ブ タ ジ エ
ン 単 位 含 量 、 ５ ～ ３ ０ ％ の 結 晶 度 、 及 び ２ ０ ０ ０ ０ ～ ３ ０ ０ ０ ０ ０ ｇ ／ モ ル の 平 均 分 子 量
を 有 す る シ ン ジ オ タ ク チ ッ ク １ ， ２ － ポ リ ブ タ ジ エ ン の ５ 質 量 ％ 以 上 を バ イ ン ダ と し て 含
む 、 エ ラ ス ト マ ー 性 レ リ ー フ 形 成 性 レ ー ザ ー 製 版 可 能 な 、 熱 的 及 び ／ 又 は 光 化 学 的 架 橋 可
能 な 層 を 含 む 、 レ ー ザ ー 製 版 可 能 な フ レ キ ソ 印 刷 要 素 の エ ラ ス ト マ ー 性 レ リ ー フ 形 成 性 の
層 の 熱 又 は 光 化 学 的 架 橋 工 程 、
　 （ ｉ ｉ ） 　 架 橋 さ れ た エ ラ ス ト マ ー 性 レ リ ー フ 形 成 性 の 層 へ の 印 刷 レ リ ー フ の レ ー ザ ー
製 版 工 程 、
を 含 む レ リ ー フ 印 刷 要 素 の 製 造 方 法 。
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