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Spos6b wymiany wymuréwki stalowniczego konwertora tlenowego
i konwertor do stosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 18 czerweca

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wymia-
ny wymuréwki stalowniczego konwertora tle-
nowego i konwertor do stosowania tcgo sposo-
bu.

Konwertorowo - tlenowy proces wytwarza-
nia stali polega na tym, ze do znajdujacej sig
w konwentorze pltynnej suréwki wdmuchuje
sie od géry strumien sprezonego tlenu. Wyso-
ka temperatura i gwaltowne utleniai:ie sie ze-
laza powoduja intensywne mieszanie sie ka-
pieli w czasie ktdérej utleniajg sie niepozadane
skladniki suréwki, za$ zelazo odtlenia sie. Kon-
wertory stosowane dotychczas w tym procesie
s3 wykonane w postaci cylindrycznzgo zbior-
nika stalowego, ktéry od géry w swej prze-
wezonej czeSci jest otwarty a od dolu zam-
kniety.

Od wewnatrz konwertor jest wymurowany
warstwg materiatéw  ogniotrwalych. Przez

*) Wilasciciel patentu ofwiadczyl, ze tworea
wynalazku jest inz. Stanistaw Zakrawacz.
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otwor w zawezonej ozesSci wlewa sie do kon-
wertora ptynng suréwke i odprowadza zuzel,
a takze uchodza tedy spaliny w czasie wdmu-
chiwania tlenu. Plynng stal spuszcza si¢ z kon-
wertora przez specjalny otwér w $cianie cylin-
drycznej. Pancerz konwertora ma dwa utozy-
skowane czopy, ktére pozwalajg na wymaga-
ny w procesie technologicznym obrot w plasz-
czyznie pionowej. Laczny czas pracy konwer-
tora jest ogramiczony wytrzymalo$cia wymu-
rowki i wymosi od kilkudziesieciu do 300 go-
dzin, po czym konwertor remontuje sie, czyli
wymienia sie ogniotrwala wymurdowxe.
Dotychczas stosowane konwertory maja jed-
nolite niepodzielne zbiorniki, badz tez maja
tylko odejmowalne dna. W zwigzku z tym wy-
miana calej lub prawie catej wymuréwki (za
wyjatkiem dna) odbywa sie bezpoérednio w
konwertorze absorbujgc odpowiednio diugi
czas. Wedlhug dotychczasowego sposobu naj-
pierw nalezato piec odpowiednio ochilodzi¢, na-
stgpnie wyburzyé i usungé stare wymurowa-



nie, oraz ‘dostarczy¢é nowy material i wykonaé¢
wymurowke. Ze wzgledu na frudne warunk
pracy i wielko§¢ konwertora (okolo 8 m wy-
sokoéci) wykonywanie powyzszych czynnosci
trwalo bardzo diugo, mawet do 120 godzin.
Podczas tak.dlugiego postoju konwertora, z ko-
nieczno$ci zatrzymana byla na nim produkcja
stali. Starano sie zwykle odpowiednig orga-
nizacjc pracy skracaéczas wymiany wymurdw-
ki i postoju konwertora, jednak wielki po$-
piech jaki panuje w czasie takiego remontu
stwarzaja ciezkie i niebezpieczne warunki pra-
cy, a niska jako$§¢ wykonywanej w tych wa-
runkach wymuréwki ma bardzo ujemny wplyw
na jej pézniejsza trwalto§é. Dalszyg powazng
wada dotychczasowego
cennego dolomitu z wyburzonej wymuréowki,
ktory ‘dodaje si¢ do produkcji nowych ksztal-
tek ogniotrwalych. Wynikato to stgd, ze zwy-
kle dla przy§pieszenia remonty do studzenia
konwertora stosowano polewanie wodg, ktora
jednak lasowala wymuréwke i czynila ja zu-
pelnie nieprzydatng do wykorzystania w pro-
dukcji nowych ksztaltek. Wykorzystanie sta-
rej wymurowki smotowo-dolomitowej podyk-
towane jest nie tylko wzgledami oszczednosci
surowica, ale przede wszystkim zazadniczym
poprawieniem wytrzymaloSci produkowanych
nowych ksztattek.

Wiszystkie dotychczasowe wady i niedomaga-
nia usuwa przedmiot niniejszego wwynalazku.
Istota wynalazku polega na tym, ze kadlub
konwertora jest podzielony na odejmowalne
segmenty razem z wymuréwka, przy czym kaz-
dy konwertor jest wyposazony w co najmniej
podwéjng ilo§¢ tych segmentéw tak, aby pod-
czas postoju'pielca mozna wymieniaé te segmen-
ty bez straty czasu na wykonywanie wymu-
réwki.

Zgodnie z wynalazkiem wymiana wymuréw-
ki stalowniczego konwertora tlenowego odby-
wa sie w sposéb nastepujacy. Najpierw odej-
muje sie dolne i gérne segmenty konwertora
razem z wymurowka, wyburza sie i wykonuje
wymuréwke tylko Srodkowej czeSci zaopatrzo-
nej w czopy lozyskowe, a nastepnie zaklada
sie zapasowe dolne i goérne segmenty z nowag
wymuréwks wykonang uprzednio podczas pra-
- cy konwertora. Tak wigc podczas .pestoju wy-
konuje sie wymuréwke tylko Srodkowego wa-
skiego pasa kadluba osadzonego w lozyskach
konstrukcji wsporczej. Wykonanie tej wymu-
réwki ze wzgledu na utatwiony dostep jest ta-
twe i nie trwa juz diugo. Ogdlnie, dzieki po-

sposobu byla utrata -

wyzszemu sposobowi, skraca sie czas wymiany
wymuréwki i postdj pieca przeszio czterokrot-
nie, co jest najwazniejsza zaletg wynalazku do-
prowadzajaca do wazrostu produkc,i stali o
ckolo 300.000 ton na jeden konwertor rocznie.
Dodatkowg zaleta jest odzysk wyburzonej ce-
gly smolowo-dolomitowej, dzieki temu, ze przy
wymianie nie ma juz wielkiego pospiechu
i wymuréwka w odjetych segmentach moze sie
chiodzi¢ pomatu w sposéb naturalny, bez uzy-
cia ‘wody. Dalszg zaletg jest mozliwo§é wipro-
wadzenia mechanizacji wymiany wymurowki w
cdjetych segmentach.

Konwertor tlenowy dla stosowania powyzsze-
go sposobu jest uwidoczniony na rysunku.

Kadlub konwertora skiada sie z dwoch odej-
mowalnych segmentéw, goérnego 1, dolnego 2
i co najmniej jednego zapasowego kompletu
tych segmentéw oraz z czeéci Srodkowej 3 za-
cpatrzonej w czopy 4 osadzone w lozyskach £
konstrukecji wsporczej 6. Segmenty goéorny 1
i dolny 2 sj przykrecone S$rubami do czeSci
srodkowej 3, przy czym kazdy segment oraz
cze$¢ Srodkowa sg zaopatrzone oddzielnie w
ogniotrwalag wymuréwke 7. Przy wymianie wy-
muréwki wprowadza si¢ odpowiedni woézek pod
konwertor i najpierw obejmuje sie segment dol-
ny 2, a po obrocie kadiubem o 180° segment
gérny 3.

Zastrzezeriapatentowe

1. Sposéb wymiany wymuréwki staiownmiczeg>
konwertora tlenowego, znamienny tym, ze
najpierw odejmuje si¢ dolne i gérne se-
gmenty konwertora razem z wymuréwkas,
wyburza sie i wykonuje wymuréwke pozo-
stalej srodkowej czeSci, a nastepnie zaklada
si¢ zapasowe dolne i gérne segmenty z wy-
mur6éwlks wykonang podczas pracy konwer-
tora.

2. Konwertor do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 1, znamienny tym, ze sklada sie
z dwoch odeimowalnych segmentow, gérne-
go (1), dolnego (2) i co najmniej jednego
zapasowego kompletu tych segmentow, oraz
z czeSci Srodkowej (3) osadzonej obrotowo
w konstrukcji wsporczej (6), przy czym kaz-
dy segment oraz czes¢ Srodkowa sg zaopa-
trzone oddzielnie w ogniotrwala wymuréwke
(7).
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