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(54)实用新型名称

电子拉伸试验机长度、宽度引伸计自检装置

(57)摘要

本实用新型是一种电子拉伸试验机长度、宽

度引伸计自检装置，主要由一对L型钢板组成，使

用时将自检装置对称装配在试验机钢板标准夹

具上，并使之处于试验机运动轴线上；将所需自

检横向引伸计的检测口卡接在一对L型钢板自由

侧边的外侧；将所需自检纵向引伸计的检测卡口

置于一对L型钢板自由侧边上的挡板间；工作时，

宽度及长度引伸计通过本设计自检装置，安装在

电子拉伸试验机样品试验区域，利用电子拉伸试

验设备位移的功能，实现对引伸计测量线性等指

标数据的快速采集和分析，有效提高引伸计实际

使用精度，实用性强，操作方便。
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1.一种电子拉伸试验机长度、宽度引伸计自检装置，其特征在于：主要由一对L型钢板

组成，装配时，将自检装置对称装配在试验机钢板标准夹具上，并使之处于试验机运动轴线

上；所需自检横向引伸计的检测口卡接在一对L型钢板自由侧边的外侧；所需自检纵向引伸

计的检测卡口置于一对L型钢板自由侧边上的挡板间。

2.根据权利要求1所述的电子拉伸试验机长度、宽度引伸计自检装置，其特征在于：所

述L型钢板包括具备自身可被试验设备钢板标准夹具装夹安装和可供长度引伸计安装检测

的固定臂，以及供横向引伸计安装检测的检测臂；

所述L型钢板的检测臂上设有使横向引伸计被检尺寸方向能准确平行于试验设备位移

移动方向的台阶，一对所述两检测臂之间部位上设有供自检装置之间确定相互位置的V型

缺口和凸台。

3.根据权利要求2所述的电子拉伸试验机长度、宽度引伸计自检装置，其特征在于：所

述纵向引伸计的检测卡口固定安装在一对L型钢板固定臂的可安装区域。

4.根据权利要求2所述的电子拉伸试验机长度、宽度引伸计自检装置，其特征在于：根

据引伸计有效量程，设定一对L型钢板的总行程。

5.根据权利要求4所述的电子拉伸试验机长度、宽度引伸计自检装置，其特征在于：将

总行程分为5个等距行程、10个等距行程或者20个等距行程。
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电子拉伸试验机长度、宽度引伸计自检装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种检测设备，具体来讲是一种电子拉伸试验机长度、宽度引伸

计自检装置，属于检测、计量设备研究领域。

背景技术

[0002] 按照《JJG  762-1992  引伸计检定规程》和《GB/T  12160-2002单轴试验用引伸计的

标定》的方法，引伸计需要定期进行标定和校准，现有长度与宽度引伸计的校准和标定，主

要是采用专用引伸计标定仪对引伸计进行标定来实现的。标准上规定正常情况下的标定周

期大约为12个月。

[0003] 在实际试验工作中，某些情况下，也需要对长度及宽度引伸工作状态临时进行实

时检定，比如试验数据偏差超出想象和正常估计、或虽然在检定期内，但间隔时间较长，使

用频率较高，对引伸计精度和稳定性不确定、性能状态满足试验与否不能有效把握的情况

下，就需要对引伸计的性能状态进行初步和简单的判定，而采用专门的检定程序，效率就显

得相对较低了，操作性相对较差。

[0004] 在这种情况下选用相对快速简单的方法来校核引伸计工作状态是否正常，然后根

据检查数据情况分析，确定引伸计是否满足试验状态要求，是否需要利用专业引伸计标定

仪标定，这样可以提高具体试验工作的效率，也可对引伸计的工作状态进行控制。

实用新型内容

[0005] 本实用新型所解决的技术问题在于提供一种直接利用电子拉伸试验机自身具备

的高精度位移传动系统，对引伸计进行检定校核，对横向引伸计及纵向引伸计进行变形精

度检测的电子拉伸试验机长度、宽度引伸计自检装置。

[0006] 本实用新型专利是通过以下技术方案实现的：一种电子拉伸试验机长度、宽度引

伸计自检装置，主要由一对L型钢板组成，装配时，将自检装置对称装配在试验机钢板标准

夹具上，并使之处于试验机运动轴线上；所需自检横向引伸计的检测口卡接在一对L型钢板

自由侧边的外侧；所需自检纵向引伸计的检测卡口置于一对L型钢板自由侧边上的挡板间。

[0007] 本实用新型进一步限定的技术方案为：

[0008] 进一步的，所述L型钢板包括具备自身可被试验设备钢板标准夹具装夹安装和可

供长度引伸计安装检测的固定臂，以及供横向引伸计安装检测的检测臂；

[0009] 所述L型钢板的检测臂上设有使横向引伸计被检尺寸方向能准确平行于试验设备

位移移动方向的台阶，一对所述两检测臂之间部位上设有供自检装置之间确定相互位置的

V型缺口和凸台。

[0010] 进一步的，所述纵向引伸计的检测卡口固定安装在一对L型钢板固定臂的可安装

区域。

[0011] 进一步的，根据引伸计有效量程，设定一对L型钢板的总行程。

[0012] 进一步的，总行程为5个、10个或者20个等距行程。
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[0013] 本实用新型的有益效果为：本实用新型是针对日常检试验工作中引伸计精度控制

方面的一种备用方案,通过这种方法可对引伸计进行快速的精度检测，避免由于使用间隔

时间长，使用频率高，对引伸计工作状态不能有效把握的现象，提高试验数据的可靠性。引

伸计通过本设计自检装置，安装在电子拉伸试验机样品试验区域，利用电子拉伸试验设备

位移的功能，实现对引伸计测量线性等指标数据的快速采集和分析，有效提高引伸计实际

使用精度，实用性强，操作方便。方便在日常检试验工作过程中对引伸计工作状态的判断，

减低对试验检测工作的影响。

附图说明

[0014] 图1为拉伸试验设备钢板标准夹具示意图；

[0015] 图2为步骤2的示意图；

[0016] 图3为步骤3的示意图；

[0017] 图4为步骤4的示意图；

[0018] 图5为步骤5的示意图。

[0019] 图6为一对L型钢板上相关区域和结构定义示意图。

[0020] 图中：1.横向引伸计，2.纵向引伸计，3.自检装置，4.试验机钢板夹具，5.V型定位

缺口和凸台，6.检测臂，7.钢板夹具夹持区域，8. 固定臂。

具体实施方式

[0021] 为了使本实用新型实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于了解，现结合

附图进一步阐述本实用新型专利是如何实施的：

[0022] 电子拉伸试验机长度、宽度引伸计自检装置，包括横向引伸计1、纵向引伸计2、自

检装置3和试验机钢板标准夹具4，所述自检装置主要由一对L型钢板组成，一对L型钢板镜

像对称装配在试验机钢板标准夹具4上，一对L型钢板处于试验机运动轴线上；L型钢板包括

较长的固定臂和较短的检测臂，检测臂的板身上设有外凸的挡板，检测臂靠近固定臂的一

侧侧边设有内凹的卡口；

[0023] 一对L型钢板的固定臂分别固定连接试验机钢板标准夹具4，此时一对L型钢板的

检测臂相对平行分布，横向引伸计1的检测口卡接在一对检测臂的卡口内，纵向引伸计2的

检测卡口置于一对L型钢板检测臂的挡板间；纵向引伸计2的检测卡口至少抵接一个L型钢

板检测臂的挡板。

[0024] 在检测前，通过其它已检量具（如百分表或千分表等）对拉压试验设备的位移精度

进行相应检测，以对试验设备位移控制能力进行相应掌握，以获得试验设备位移数据线性

变化和偏差的情况。也可在试验设备、引伸计进行标定年检时，存储试验设备和引伸计年检

测量时的数据，作为以后进行引伸计精度检测数据参考分析比较。

[0025] 本发明利用电子拉伸试验机高精度位移机构，进行横向引伸计及纵向引伸计变形

精度检测，具体实验步骤如下：

[0026] 步骤1，按设备操作规程要求，启动试验设备，开启试验控制程序。

[0027] 步骤2，将自检装置3安装于电子拉伸试验机钢板夹头4上，并将其平行安装于试验

设备轴线方向；
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[0028] 步骤3，将宽度引伸计1独立安装自检装置3相应位置，进入步骤6；

[0029] 步骤4，将长度引伸计2独立安装自检装置3相应位置，进入步骤6；

[0030] 步骤5，将宽度引伸计1和长度引伸计2同时安装自检装置3相应位置，进入步骤6；

[0031] 步骤6，将试验设备控制程序中位移和引伸计变形数据数据框中初始数据清零。

[0032] 步骤7，将宽度引伸计1和长度引伸计2有效量程平均分成5个、10个，或者20个等距

行程；

[0033] 步骤8，调整设备位移控制方向控制为拉向，位移速率低速恒定控制，通过试验设

备位移电动控制，分别完成各个行程，行程量不用精确控制，只需粗略控制；

[0034] 步骤9，对应记录各个行程的位移量和引伸计变形量；

[0035] 步骤10，通过引伸计变形量与设备位移量的点数据偏差和线数据偏差分析，确定

引伸计拉向变形是否满足试验使用精度要求；

[0036] 步骤11，同理，可进行引伸计压向变形精度检测。

[0037] 需要说明的是：这种方法只是一种引伸计精度的参考标定方法，最终引伸计精度

工作状态符合性与否，需要通过专业的引伸计标定仪来验证。
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图1
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图2

说　明　书　附　图 2/5 页

7

CN 208476712 U

7



图3
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图4
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图5

图6
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