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一种摆串机翻转机构

(57)摘要

本实用新型提供一种摆串机翻转机构，属于

电池制造技术领域，以解决现有的在太阳能电池

摆串时，机械手动作较多，导致生产效率较低的

问题，包括安装支架、输送支撑架、输送带、输送

驱动电机、翻转支撑架、翻转轴、翻转抓手和提升

气缸；所述输送支撑架焊接连接在安装支架的右

侧；所述输送带转动连接在输送支撑架的上方；

所述输送驱动电机固定连接在输送支撑架的左

侧后端；所述翻转支撑架固定连接在安装支架的

后方；所述翻转轴转动连接在翻转支撑架的上

方；所述翻转抓手分别滑动连接在翻转轴长方形

槽的内部上端；所述提升气缸共设置两组，两组

提升气缸分别固定连接在安装支架的内部上方，

方便了机械手抓取电池串，提高了生产效率。
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1.一种摆串机翻转机构，其特征在于：包括安装支架(1)、输送支撑架(2)、输送带(3)、

输送驱动电机(4)、翻转支撑架(5)、翻转轴(6)、翻转抓手(7)和提升气缸(8)；所述输送支撑

架(2)焊接连接在安装支架(1)的右侧；所述输送带(3)的左右两端均设置有转轴，输送带

(3)转动连接在输送支撑架(2)的上方；所述输送驱动电机(4)固定连接在输送支撑架(2)的

左侧后端，并且输送驱动电机(4)通过皮带与输送带(3)的转轴传动连接；所述翻转支撑架

(5)固定连接在安装支架(1)的后方；所述翻转轴(6)转动连接在翻转支撑架(5)的上方，并

且翻转轴(6)的上端设置有长方形槽结构；所述翻转抓手(7)设置有多组，多组翻转抓手(7)

分别滑动连接在翻转轴(6)长方形槽的内部上端；所述提升气缸(8)共设置两组，两组提升

气缸(8)分别固定连接在安装支架(1)的内部上方。

2.如权利要求1所述一种摆串机翻转机构，其特征在于：所述输送带(3)包括有：操作槽

(301)；所述操作槽(301)为长方形槽结构，操作槽(301)开设在输送带(3)的中间位置。

3.如权利要求1所述一种摆串机翻转机构，其特征在于：所述翻转支撑架(5)包括有：翻

转驱动电机(501)和翻转联轴器(502)；所述翻转驱动电机(501)固定连接在翻转支撑架(5)

的左侧；所述翻转联轴器(502)插接连接在翻转驱动电机(501)的转轴右侧，并且翻转联轴

器(502)与翻转轴(6)同轴固定连接。

4.如权利要求1所述一种摆串机翻转机构，其特征在于：所述翻转抓手(7)包括有：调节

槽(701)、抓取件(702)和调节螺栓(703)；所述调节槽(701)设置有多组，多组调节槽(701)

均为长方形槽结构，多组调节槽(701)分别开设在翻转抓手(7)的上方；所述抓取件(702)设

置有多组，多组抓取件(702)下端均设置有螺纹结构，抓取件(702)均插接连接在调节槽

(701)的内部；所述调节螺栓(703)设置有多组，多组调节螺栓(703)分别螺纹连接在抓取件

(702)的下端，并且每组抓取件(702)下端均设置有两组调节螺栓(703)。

5.如权利要求4所述一种摆串机翻转机构，其特征在于：所述翻转抓手(7)还包括有：抓

取吸盘(704)；所述抓取吸盘(704)设置有多组，多组抓取吸盘(704)均为吸盘结构，多组抓

取吸盘(704)均固定连接在抓取件(702)的下方。

6.如权利要求1所述一种摆串机翻转机构，其特征在于：所述提升气缸(8)包括有：提升

连接板(801)、同步件(802)、同步滑轮(803)和驱动钢索(804)；所述提升连接板(801)滑动

连接在安装支架(1)的后方，并且提升连接板(801)固定连接在提升气缸(8)的活塞杆上方，

提升连接板(801)设置在翻转抓手(7)的下方；所述同步件(802)共设置两组，两组同步件

(802)分别固定连接在提升连接板(801)的下方左右两侧；所述同步滑轮(803)共设置四组，

四组同步滑轮(803)分别转动连接在安装支架(1)的内侧；所述驱动钢索(804)包绕在四组

同步滑轮(803)的外周，并且驱动钢索(804)呈X形交叉状，驱动钢索(804)的左右两端分别

与同步件(802)固定连接。
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一种摆串机翻转机构

技术领域

[0001] 本实用新型属于电池制造技术领域，更具体地说，特别涉及一种摆串机翻转机构。

背景技术

[0002] 在太阳能电池串的生产过程中，首先要将若干面积相对较小的单元电池片排列成

电池串，而后将若干电池串按列排列进行焊接，使其形成组件，再将电池串组件放置在玻璃

板上进行后续工艺生产。

[0003] 现有申请号为：CN202111240817.2本发明提供一种摆串机，包括机架，以及设置在

所述机架上的：电池传送机构，用于将电池串传送至抓取工位；玻璃传送机构，用于运送玻

璃；抓取机构，用于抓取位于所述抓取工位的所述电池串，将所述电池串移动至剪切工位，

并在所述玻璃上进行摆串；剪切机构，用于对所述剪切工位的所述电池串的端部引线进行

剪切。本发明将剪线和摆串工序集成到一个设备上，使一个设备能够同时完成两道工序，提

高了设备的利用率，使整个电池生产线设备得到简化，进而极大的提高了加工效率，也降低

了电池的生产成本，对光伏产业的发展有积极的作用。

[0004] 基于上述，现有的在太阳能电池摆串时，一般有人工摆串和机械手摆串，人工摆串

容易损伤电池组，当使用机械手摆串时，由于摆串的电池组一般由两组交叉进行摆放，导致

机械手需要在不同的输送带上进行抓取，导致机械手动作较多，导致生产效率较低。

实用新型内容

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供一种摆串机翻转机构，以解决现有的在

太阳能电池摆串时，一般有人工摆串和机械手摆串，人工摆串容易损伤电池组，当使用机械

手摆串时，由于摆串的电池组一般由两组交叉进行摆放，导致机械手需要在不同的输送带

上进行抓取，导致机械手动作较多，导致生产效率较低的问题。

[0006] 本实用新型一种摆串机翻转机构的目的与功效，由以下具体技术手段所达成：

[0007] 一种摆串机翻转机构，包括安装支架、输送支撑架、输送带、输送驱动电机、翻转支

撑架、翻转轴、翻转抓手和提升气缸；

[0008] 所述输送支撑架焊接连接在安装支架的右侧；

[0009] 所述输送带的左右两端均设置有转轴，输送带转动连接在输送支撑架的上方；

[0010] 所述输送驱动电机固定连接在输送支撑架的左侧后端，并且输送驱动电机通过皮

带与输送带的转轴传动连接；

[0011] 所述翻转支撑架固定连接在安装支架的后方；

[0012] 所述翻转轴转动连接在翻转支撑架的上方，并且翻转轴的上端设置有长方形槽结

构；

[0013] 所述翻转抓手设置有多组，多组翻转抓手分别滑动连接在翻转轴长方形槽的内部

上端；

[0014] 所述提升气缸共设置两组，两组提升气缸分别固定连接在安装支架的内部上方。
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[0015] 进一步的，所述输送带包括有：操作槽；

[0016] 所述操作槽为长方形槽结构，操作槽开设在输送带的中间位置。

[0017] 进一步的，所述翻转支撑架包括有：翻转驱动电机和翻转联轴器；

[0018] 所述翻转驱动电机固定连接在翻转支撑架的左侧；

[0019] 所述翻转联轴器插接连接在翻转驱动电机的转轴右侧，并且翻转联轴器与翻转轴

同轴固定连接。

[0020] 进一步的，所述翻转抓手包括有：调节槽、抓取件和调节螺栓；

[0021] 所述调节槽设置有多组，多组调节槽均为长方形槽结构，多组调节槽分别开设在

翻转抓手的上方；

[0022] 所述抓取件设置有多组，多组抓取件下端均设置有螺纹结构，抓取件均插接连接

在调节槽的内部；

[0023] 所述调节螺栓设置有多组，多组调节螺栓分别螺纹连接在抓取件的下端，并且每

组抓取件下端均设置有两组调节螺栓。

[0024] 进一步的，所述翻转抓手还包括有：抓取吸盘；

[0025] 所述抓取吸盘设置有多组，多组抓取吸盘均为吸盘结构，多组抓取吸盘均固定连

接在抓取件的下方。

[0026] 进一步的，所述提升气缸包括有：提升连接板、同步件、同步滑轮和驱动钢索；

[0027] 所述提升连接板滑动连接在安装支架的后方，并且提升连接板固定连接在提升气

缸的活塞杆上方，提升连接板设置在翻转抓手的下方；

[0028] 所述同步件共设置两组，两组同步件分别固定连接在提升连接板的下方左右两

侧；

[0029] 所述同步滑轮共设置四组，四组同步滑轮分别转动连接在安装支架的内侧；

[0030] 所述驱动钢索包绕在四组同步滑轮的外周，并且驱动钢索呈X形交叉状，驱动钢索

的左右两端分别与同步件固定连接。

[0031] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益效果：

[0032] 本实用新型通过操作槽的设置，操作槽方便了工人在输送带上对电池串进行焊接

剪线操作。

[0033] 本实用新型通过翻转驱动电机的设置，当需要对电池串进行翻转时，此时打开翻

转驱动电机，翻转驱动电机转动带动翻转联轴器转动，翻转联轴器转动带动翻转轴转动，翻

转轴转动带动翻转抓手翻转，翻转抓手翻转实现对电池的翻转，方便了对电池串的翻转操

作，避免了人工进行翻转，减少了生产过程中电池串的损坏，同时方便了机械手抓取电池

串，提高了生产效率，减轻了工人的劳动强度。

[0034] 本实用新型通过调节螺栓的设置，当需要对不同型号的电池串进行抓取时，此时

通过将调节螺栓调节在抓取件的位置，实现对抓取深度的调节，增加了整个抓取装置的适

用范围。

[0035] 本实用新型通过提升气缸的设置，当翻转抓手将电池串吸附后，此时打开提升气

缸，提升气缸的活塞杆向上移动带动提升连接板向上移动，提升连接板向上移动带动同步

件向上移动，同步件向上移动带动驱动钢索的左右两端同步向上移动，驱动钢索同步向上

移动保证了整个提升连接板平稳的向上移动，此时提升连接板向上移动实现对翻转抓手的
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顶起，此时翻转抓手携带电池串离开输送带，避免了对后续的翻转动作产生干扰。

[0036] 本实用新型避免了对后续的翻转动作产生干扰，方便了对电池串的翻转操作，避

免了人工进行翻转，减少了生产过程中电池串的损坏，同时方便了机械手抓取电池串，提高

了生产效率，减轻了工人的劳动强度，实现对抓取深度的调节，增加了整个抓取装置的适用

范围。

附图说明

[0037] 图1是本实用新型的整体结构示意图。

[0038] 图2是本实用新型的整体俯视结构示意图。

[0039] 图3是本实用新型的整体剖视结构示意图。

[0040] 图4是本实用新型的翻转联轴器结构示意图。

[0041] 图5是本实用新型的翻转驱动电机结构示意图。

[0042] 图中，部件名称与附图编号的对应关系为：

[0043] 1、安装支架；2、输送支撑架；3、输送带；301、操作槽；4、输送驱动电机；5、翻转支撑

架；501、翻转驱动电机；502、翻转联轴器；6、翻转轴；7、翻转抓手；701、调节槽；702、抓取件；

703、调节螺栓；704、抓取吸盘；8、提升气缸；801、提升连接板；802、同步件；803、同步滑轮；

804、驱动钢索。

具体实施方式

[0044] 下面结合附图和实施例对本实用新型的实施方式作进一步详细描述。

[0045] 实施例：

[0046] 如附图1至附图5所示：

[0047] 本实用新型提供一种摆串机翻转机构，包括安装支架1、输送支撑架2、输送带3、输

送驱动电机4、翻转支撑架5、翻转轴6、翻转抓手7和提升气缸8；

[0048] 输送支撑架2焊接连接在安装支架1的右侧；

[0049] 输送带3的左右两端均设置有转轴，输送带3转动连接在输送支撑架2的上方；

[0050] 输送驱动电机4固定连接在输送支撑架2的左侧后端，并且输送驱动电机4通过皮

带与输送带3的转轴传动连接；

[0051] 翻转支撑架5固定连接在安装支架1的后方；

[0052] 翻转轴6转动连接在翻转支撑架5的上方，并且翻转轴6的上端设置有长方形槽结

构；

[0053] 翻转抓手7设置有多组，多组翻转抓手7分别滑动连接在翻转轴6长方形槽的内部

上端；

[0054] 提升气缸8共设置两组，两组提升气缸8分别固定连接在安装支架1的内部上方。

[0055] 其中，输送带3包括有：操作槽301；

[0056] 操作槽301为长方形槽结构，操作槽301开设在输送带3的中间位置，在使用中，操

作槽301方便了工人在输送带3上对电池串进行焊接剪线操作。

[0057] 其中，翻转支撑架5包括有：翻转驱动电机501和翻转联轴器502；

[0058] 翻转驱动电机501固定连接在翻转支撑架5的左侧；
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[0059] 翻转联轴器502插接连接在翻转驱动电机501的转轴右侧，并且翻转联轴器502与

翻转轴6同轴固定连接，在使用中，当需要对电池串进行翻转时，此时打开翻转驱动电机

501，翻转驱动电机501转动带动翻转联轴器502转动，翻转联轴器502转动带动翻转轴6转

动，翻转轴6转动带动翻转抓手7翻转，翻转抓手7翻转实现对电池的翻转。

[0060] 其中，翻转抓手7包括有：调节槽701、抓取件702和调节螺栓703；

[0061] 调节槽701设置有多组，多组调节槽701均为长方形槽结构，多组调节槽701分别开

设在翻转抓手7的上方；

[0062] 抓取件702设置有多组，多组抓取件702下端均设置有螺纹结构，抓取件702均插接

连接在调节槽701的内部；

[0063] 调节螺栓703设置有多组，多组调节螺栓703分别螺纹连接在抓取件702的下端，并

且每组抓取件702下端均设置有两组调节螺栓703，在使用中，当需要对不同型号的电池串

进行抓取时，此时通过将调节螺栓703调节在抓取件702的位置，实现对抓取深度的调节，增

加了整个抓取装置的适用范围。

[0064] 其中，翻转抓手7还包括有：抓取吸盘704；

[0065] 抓取吸盘704设置有多组，多组抓取吸盘704均为吸盘结构，多组抓取吸盘704均固

定连接在抓取件702的下方，在使用中，当需要对电池串进行翻转时，此时将抓取件702向下

移动，抓取件702向下移动带动抓取吸盘704向下移动，抓取吸盘704向下移动与电池串接

触，此时抓取吸盘704实现了对电池串的吸附。

[0066] 其中，提升气缸8包括有：提升连接板801、同步件802、同步滑轮803和驱动钢索

804；

[0067] 提升连接板801滑动连接在安装支架1的后方，并且提升连接板801固定连接在提

升气缸8的活塞杆上方，提升连接板801设置在翻转抓手7的下方；

[0068] 同步件802共设置两组，两组同步件802分别固定连接在提升连接板801的下方左

右两侧；

[0069] 同步滑轮803共设置四组，四组同步滑轮803分别转动连接在安装支架1的内侧；

[0070] 驱动钢索804包绕在四组同步滑轮803的外周，并且驱动钢索804呈X形交叉状，驱

动钢索804的左右两端分别与同步件802固定连接，在使用中，当翻转抓手7将电池串吸附

后，此时打开提升气缸8，提升气缸8的活塞杆向上移动带动提升连接板801向上移动，提升

连接板801向上移动带动同步件802向上移动，同步件802向上移动带动驱动钢索804的左右

两端同步向上移动，驱动钢索804同步向上移动保证了整个提升连接板801平稳的向上移

动，此时提升连接板801向上移动实现对翻转抓手7的顶起，此时翻转抓手7携带电池串离开

输送带3，避免了对后续的翻转动作产生干扰。

[0071] 本实施例的具体使用方式与作用：

[0072] 首先，当需要对不同型号的电池串进行抓取时，此时通过将调节螺栓703调节在抓

取件702的位置，实现对抓取深度的调节，增加了整个抓取装置的适用范围，将抓取件702向

下移动，抓取件702向下移动带动抓取吸盘704向下移动，抓取吸盘704向下移动与电池串接

触，此时抓取吸盘704实现了对电池串的吸附。

[0073] 然后，当翻转抓手7将电池串吸附后，此时打开提升气缸8，提升气缸8的活塞杆向

上移动带动提升连接板801向上移动，提升连接板801向上移动带动同步件802向上移动，同
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步件802向上移动带动驱动钢索804的左右两端同步向上移动，驱动钢索804同步向上移动

保证了整个提升连接板801平稳的向上移动，此时提升连接板801向上移动实现对翻转抓手

7的顶起，此时翻转抓手7携带电池串离开输送带3，避免了对后续的翻转动作产生干扰。

[0074] 最后，当需要对电池串进行翻转时，此时打开翻转驱动电机501，翻转驱动电机501

转动带动翻转联轴器502转动，翻转联轴器502转动带动翻转轴6转动，翻转轴6转动带动翻

转抓手7翻转，翻转抓手7翻转实现对电池的翻转。

说　明　书 5/5 页

7

CN 220077826 U

7



图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

8

CN 220077826 U

8



图3

图4

图5

说　明　书　附　图 2/2 页

9

CN 220077826 U

9


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007

	DRA
	DRA00008
	DRA00009


