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Gazowa glowica metalizacyjna
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Przedmiotem wymnalazku jest gazowa glowica
metalizacyjna do wytwarzania metalicznych po-
wlok ochronnych i regeneracyjnych. Material po-
wlokowy jest doprowadzany do glowicy w po-
staci drutu. Zr6diem ciepla powodujacym stopienie
drutu jest plomieh gazowo-tlenowy. Rozpylanie
stopionego metalu przebiega za pomoca Sprezo-
nego powietrza. Glowica metalizacyjna wedlug
wynalazku przeznaczona jest do stosowania na
stacjonarnych stanowiskach pracy, zwlaszcza w
urzadzeniach zautomatyzowanych. Moze byé réw-
niez zaadoptowana do pistoletéw natryskowych.

Znane gazowe glowice metalizacyjne zawieraja
zesp6l napedowy posuwu drutu i zesp6él mnatrysko-
wy. Zesp6l napedowy stanowia zwykle dwa ra-
deltkowane kétka ciggngce drut, napedzane silni-
kiem elektrycznym przez odpowiednie przekladnie.
Jedno z radelkowanych kélek jest lekko przesuw-
ne, tak Ze moze pracowaé w pozycji dociS§nietej do
drugiego kota. W pozycji dociSnietej odbywa sie
posuw drutu a w pozycji osunigtej ustaje posuw
drutu. Regulacja oddalenia kélek radetkowanych
odbywa sie przy pomocy Sruby regulacyjnej, kt6-
rg ustawia sie¢ recznie. Wszystkie wymienione ele-
menty zawarte s3 w komorze zespolu napedowego.

Znany zesp6l natryskowy glowicy zawiera stoz-
kowy zaw6r odcinajacy doplyw gazéw oraz dysze
umocowang do korpusu glowicy. Dysza jest wpro-
wadzona swa zwykle stozkowatg konicé6wke do
stozkowatego kolpaka powietrznego przymocowa-
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nego przy pomocy obsady kolpaka réwniez do kor-
pusu glowicy. Drut przesuwny pomiedzy radelko-
wanymi kélkami wchodzi do otworu przebiegaja:
cego koncentrycznie przez korpus glowicy i dysze,
jest stapiany u wylotu dyszy i rozpylany u wylotu
kolpaka powietrznego. Od zaworu do dyszy gazy
przeplywaja przez komore gazows. Komora ga-
zowa zespolu natryskowego jest oddzielona herme-
tyczng przegroda od komory zespolu napedowego.

Wada znanej glowicy jest brak samoczynnej
synchronizacji dzialania zespolu natryskowego i
zespotu napedowego. RoOwmniez wada znanej glo-
wicy jest brak tistalonego polozenia dzwigni stoz-
kowego zaworu gazowego w tak zwanej pozycji
zapalania. Brak ustalonego polozenia diwigni po-
woduje trudnoSci przy zapalaniu, takie jak prze-
skakiwanie, wibracja czy zanikanie plomienia.
Brak samoczynnej synchronizacji powoduje ko-
nieczno§é kazdorazowego recznego wilgczania posu-
wu drutu przez przekrecenie Sruby regulacyjnej
oraz kazdorazowej reczno-wzrokowej regulacji po-
lozenia Sruby regulacyjnej w pozycji dociSnietej.
Zbyt stabe dokrecenie §ruby regulacyjnej powo-
duje, ze wystepuja przerwy w przesuwaniu drutu
pomiedzy radelkowanymi kétkami a zbyt mocne
dokrecenie Sruby regulacyjnej powoduje, ze k6t
ka radelkowane sg za bardzo doci$niete i popy-
chany drut zmienia przekréj, wykrzywia sie i nie
wychodzi koncentrycznie z otworu dyszy. W oby-
dwu przypadkach nastepujg zakl6cenia procesu
metalizacji.
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Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji
glowicy o samoczynnym wlaczaniu posuwu drutu
w momencie catkowitego otwarcia stozkowatego
zaworu gazowego, jednak z zachowaniem mozli-
wofci wylgczania przesuwu drutu przy otwartym
zaworze, oraz ustalenie pozycji stozkowatego za-
WOTru gazowego w momencie zapalania.

_ Zamierzony cel osiggnieto przez opracowanie
konsfrukcji gazowej glowicy metalizacyjnej wedlug
wynalazku. Istota konstrukcji gtowicy wediug wy-
nalazku polega na tym, Ze w hermetycznie szczel-
nej przegrodzie, oddzielajgcej komore gazowg zes-
polu natryskowego od komory zespotu napedowego,
osadzony jest tloczek tworzacy pneumatyczno-me-
chaniczne urzgdzenie dociskowe przesuwu drutu,
ktére to urzgdzenie jest utworzone przez tloczek
wraz ze znajdujgcg sie w komorze gazowej zespolu
napedowego, sprezyna, krzywka i przesuwanym
'kélj‘kiem, korzystnie radelkowanym. Po catkowitym
otwarciu stozkowatego zaworu odcinajgcego, cisnie-
nie gazéw w komorze gazowej przesuwa tloczek,
ktéry obraca krzywke wokét jej osi, powodujac
dociéniecie przesuwnego koélka. Zesp6l napedowy
zawiera dZwignie pozycjonowania krzywki umozli-
wiajqcg zwolnienie urzgdzenia dociskowego prze-
suwu drutu przez przesuniecie dZwigni powodujg-
'1ce powrét krzywki do polozenia wyjsciowego, przy
czym stozkowy zawbr gazowy zawiera zatrzask
ustalajgcy pozycje diwigni zaworu w polozeniu
czeSciowego otwarcia, w tak zwanej pozycji za-

nia. .

Dzieki takiej konstrukcji glowicy wedlug wyna-
lazku, stozkowy zawér gazowy ma stalq pozycje
czebciowego otwarcia w trakcie zapalania. Catlko-
wite otwarcie zaworu gazowego powoduje samo-
czynne wlgczenie przesuwu drutu, bez konieczno$ci
dodatkowych manipulacji, bez jalowego wypalania
gazébw i bez jalowego przepalania koficowki dyszy
i koficobwki kolpaka powietrznego. W przypadku
gdy zachodzi technologiczna potrzeba szybkiego
przerwania przesuwu drutu, mozna tego dokonaé
przez obrécenie dZwigni pozycjonowania krzywki.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykla-

dzie wykonania na uproszczonym rysunku, na kté- -

rym Fig. 1 przedstawia przekrdj pionowy wzdluz
glowicy z czeSdig silnikowa w. widoku z boku
a Fig. 2 glowice w widoku od strony wylotu ryszy.

Gazowa glowica metalizacyjna sklada sie z ze-
spolu natryskowego 1 i zespolu napedowego 2 od-
dzielonych hermetycznie przegroda 9. Zespét na-
tryskujacy 1 jest zasilany w gazy systemem smocz-
kowym, w ktérym tlen zasysa acetylen. Zesp6l
natryskowy 1 jest wyposazony w zawér stoiko-
wy 4, przez ktéry doprowadzane s gazy palne —
tlen i acetylen oraz sprezone powietrze stuzgce do
rozpylania stopionego metalu. Zesp6t napedowy
sklada sie z jednej pary kélek zebatych, z ktérych
dolne k6tko 12 jest na osi zamocowane ma stale
natomiast gérne kélko 8 jest przesuwne w kierun-
ku do i od kéitka 12.

Naped kélek stanowi silnik pradu stalego o pred-
kofci obrotowej regulowanej ukladem tyrystoro-
wym. Naped jest przekazywany przez uklad Sli-
mak-kolo flimakowe i skrzynie przekladniows.

Pneumatyczno-mechaniczny zacisk posuwu drutu
sklada sie z tloczka 7, spreiyny 6 i krzywki 11,
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a ponadto posiada diwignie¢ 5 umozliwiajaca zwol-
nienie docisku, a wigec i przesuwu drutu 8, bez
odcinania doplywu gazu. Material powlokowy w
postaci drutu 8 wprowadza sie miedzy kélka 3
i 12 i ustawia sie wstepnie zatozong predko§é obro-
towa silnika napedzajacego. Nastepnie uchyla
sie diwignie 4 az do zaskoczenia zatrzasku usta-
lajgcego pozycje zapalania zaworu dZwigni. Zapala
sie¢ mieszanke ‘tlenu i acetylenu, ktéra pali sie zde-
cydowanym niezbyt silnym piomieniem. DZwignie
zaworu 4 obraca sie do polozenia koficowego, tj.
o kat 90° od polozenia poczatkowego, przy ktérym
plomiefi gazowy posiada swojg mnominalng moc,
a w komorze gazowej znajdujgcej sie pomiedzy
zaworem a dyszg wytwarza sie ciSnienie powo-
dujace przesuniecie tloczka 7, ktéry poprzez spre-
zyne 6 powoduje obr6t krzywki 11 i doci§niecie
przesuwnego kota zebatego 3 do kétka 12. Zespéi
napedowy zaczyna przesuwaé drut, ktéry u wylotu
dyszy topi sie a jego stopione czgstki sa wyrzu-
cane strumieniem sprezonego powietrza na odpo-
wiednio przygotowang powierzchnig, tworzgc po-
wloke o wymaganych wlasciwo§ciach. Przerwanie
pracy glowicy realizuje sie¢ przez obrét dZwigni za-
woru 4 do jej wyjéciowego polozenia. Regulacja
predko$ci obrotowej silnika mnapedowego dokony-
wana jest potencjometrem, ktéry moze by¢é umiesz-
czony na glowicy, szafie sterowniczej lub w do-
wolnym miejscu urzgdzenia, w ktérym glowica zo-
stanie zainstalowana.

Rozwigzanie glowicy wedlug wymalazku uprasz-
cza obsluge urzgdzenia, gdyz do jego uruchomie-
nia wystarczy obrét jednej déwigni zaworu stozko-
wego. Ponadto dZwignia zwalniajgca docisk drutu 5
umozliwia przerwanie natryskiwania bez wygasza-
nia plomienia oraz natychmiastowe jego wznowie-

" nie.

Glowica wedlug wynalazku jest przygotowana do
uzytkowania wszystkich rodzajéw drutéw, metali
uzywanych do mnatryskiwamia cieplnego, jak tez
umozliwia rozszerzenie stosowania metody wytwa-
rzania powlok metalowych przez natryskiwanie
cieplne.

Zastrzezenia patentowe

‘Gazowa glowica metalizacyjna, z rozpylaniem
powietrznym, z doprowadzanym materialem powlo-
kowym w postaci drutu, zawierajgca zesp6t nape-
dowy posuwu drutu i zespé! natryskowy stanowig-
cy zakoficzony dyszg korpus glowicy gazowej ze
stozkowym zaworem gazowym odcinajagcym do-
plyw gazéw, przy czym wewnatrz glowicy jest ko-
mora gazowa, przez ktérq gazy przeplywajg od za-
woru do dyszy, oddzielona hermetycznie szczelng
przegrodga od komory zespolu napedowego posuwu
drutu, stanowigcego napedzane silnikiem elektrycz-
nym dwa kélka, korzystnie radetkowane ciagngce
drut, z ktérych jedno jest zamocowane przesuwnie
w kierunku do i od drugiego kélka, tak, Ze w po-
zycji docifnietej odbywa sie posuw drutu a w po-
zycji nie doci$nietej ustaje posuw drutu, znamien- |
na tym, 2e w hermetycznie szczelnej przegrodze (9)
osadzony jest tloczek (® tworzacy pneumatyczno-

.-mechaniczne urzadzenie dociskowe przesuwu dru-

tu wraz ze znajdujacg sie w gazowej komorze (10)
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zespolu napedowego, spreiyng (6), krzywksg (11)
i przesuwnym kétkiem (3), przy czym po calkowi-
tym otwarciu stozkowego zaworu odcinajgcego (4)
ci$nienie gazéw w komorze (10) gazowej przesuwa
tloczek (7), ktéry obraca krzywke (11) woké6t jej
osi, pozycjonowang dZwignie (5) umozliwiajaca

2 3 12 11 10

zwolnienie urzqdzenia dociskowego przesuwu drutu
przez przesunigcie dZwigni (5) powodujgce powré6t
krzywki do polozenia wyjSciowego, przy czym
stozkowy zawér gazowy (4) zawiera zatrzask usta-
lajacy pozycje dZwigni zaworu w polozeniu czescio-
wego otwarcia, w pozycji zapalania.
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