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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 18698.

Kl 23 b, 1/04.

Houdry Process Corporation
(Dover, Delaware, Stany Zjednoczone Ameryki).

Sposob rozszczepiania ciezkich weglowodoréw oraz urzadzenie, stuzace do tego celu.

Zgloszono 15 czerwca 1931 r.
Udzielono 3 lipca 1933 r.
Pierwszenstwo: 16 czerwca 1930 r. dla zastrz. 1, 2; 1 grudnia 1930 r. dla zastrz. 3 (Francja).

Znane sa liczne sposoby rozszczepiania
olejow cigzkich na produkty lzejsze, w kto-
rych poddaje si¢ olej wstepnemu parowa-
niu w odpowiednich urzadzeniach, a na-
stepnie po oddzieleniu produktéw najcigz-
szych, pary przepiiszcza si¢ przez aparat,
w ktérym nastepuje krakowanie w obecno
sci katalizatorow.

Sposoby te wymagaja stosowania bar-
dzo skomplikowanej aparatury i nie daja
moznoséci przerobienia calego materjatu
wyjéciowego, gdyz zawsze czesé produk-
tow, badz w parownikach badz tez po wyj-
$ciu z nich, wydgziela si¢ w postaci smoly
lub koksu.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb, ktéry umozliwia zastosowanie

prostszej aparatury. Sposobem tym mozna
materjal wyjsciowy w calosci, po opu-
szczeniu parownika, poddaé procesowi kra-
kowania, bez oddzielania produktéw naj-
cigzszych.

W urzadzeniu wedlug wynalazku paro-
wanie i nastepujace potem katalityczne
krakowanie odbywa sie we wspolnym apa-
racie, przyczem parowanie zachodzi w
gornej czesci, za$ katalityczne krakowanie
w czesci lezacej bezposrednio pod nia.
Materjal wyjsciowy, niezaleznie od stopnia
odparowania w parowniku, dostaje si¢ w
catosci do nizej umieszczonej komory do
krakowania. Takie urzadzenie usuwa ko-
nieczno$é¢ stosowania rur migdzy parowni-
kiem a komora do katalitycznego krako-



wania. Regemeracje zaréwno katalizatora
-w komorze do krakowania, jak réwniez
“masy wypelniajacej gorna komore aparatu,
czyli parownik, daje si¢ latwo przeprowa-
dzié.

Komora do parowania, umieszczona
nad komora do krakowania, sklada sie z
prostokatnej lub okraglej skrzyni, ktore;
czeg$¢ gomna jest zamknieta, dolna zas
wchodzi do wnetrza plaskiej skrzyni do
krakowania o podobnym ksztatcie, lecz
znacznie szerszej. Do gornej czesci komo-
ry do parowania doprowadza si¢ podda-
wany przerdbce olej rura, ktoérej czesé w
ksztalcie wezownicy umieszczona jest w
gornej czesci kolumny rektyfikacyjnej dla
gotowego produktu.

Przyklad wurzadzenia przedstawiono
schematycznie na rysunku. Fig. 1 przedsta-
wia widok boczny, a fig. 2 — odpowiedni
widok zgoéry.

Parowanie odbywa si¢ w czesci gérnej
a aparatu a—b, podczas gdy katalityczne
krakowanie odbywa si¢ w lezacej pod nia
czesci dolnej b. W danym przykladzie a-
parat a—b jest wykonany z blachy, przy-
czem goérna jego cze$é a jest zamknigta u
gory, a dolna b u dotu. Czesé a, ktéra stu-
zy jako komora do parowania, powinna by¢
wezsza od czesci b i moze by¢ w znany spo-
séb wypelniona ulatwiajacym parowanie,
porowatym materjatlem @,, umieszczonym
na siatce a,. Materjal a, wypelnia komore
do parowania tylko do pewnej wysokosci;
nad nim umieszczone sa w komorze plyty
i kule metalowe, sluzace do odparowywa-
nia (podobnie jak opisano w patencie Nr.
15572). Olej poddawany przerébce dosta-
je si¢ do komory @ z rury zbiorczej a, i
sptywa wzdluz catej wysokosci komory a.
Do rury zbiorczej a, doptywa olej z rury ¢,
ktorej czesé¢ w ksztalcie wezownicy ¢, jest
umieszczona w gornej czesci kolumny de-
stylacyjnej d. Komora katalizacyjna b, do
ktorej splywaja produkty z komory do pa-
rowania @ moze posiadaé¢ najrozmaitsze,

znane ksztalty, lecz najkorzystniej ksztatt
wedlug patentu Nr. 16343. Zawiera ona
szereg dziurkowanych rur b,, rozmieszczo-
nych w masie b, katalizatora, przez ktére
wpuszcza si¢ w celu regenerowania katali-
zatora np. mieszaning powietrza i pary
wodnej, doplywajaca przez rure b,  Moz-
na réowniez, zgodnie z patentem Nr. 16343,
umiescié wewnatrz masy b, rure b,, przez
ktora przeptywa powietrze lub woda chlo-
dzaca podczas regeneracji. W przypadku,
gdy stosuje si¢ wode do chlodzenia mozna
pare, wytworzona z tej wody (wskutek wy-
miany ciepla migdzy woda a masa katali-
zatora, rozgrzana w czasie regenerowania)
domieszaé¢ do pary, doprowadzanej przez
rureg b,

Nalezy zaznaczyé, ze para wodna,
wzglednie powietrze, wprowadzane przy
regeneracji przez rurg b,, po przejsciu
przez mase¢ katalizatora b, wznosi si¢ na-
stepnie ku goérze i przeplywa przez mase
a,, wypelniajaca komor¢ do parowania,
dzigki czemu uskutecznia si¢ jedmoczesnie
regeneracj¢ katalizatora, umieszczonego w
komorze b, i regeneracj¢ masy a,, znajdu-
jacej si¢ w komorze do parowania. Powie-
trze, para wodna i produkty gazowe, wy-
tworzone przy regeneracji, ulatniajg sie
przez rurg e, przyczem kurek e, umozliwia
zamkniecie tej rury wylotowej podczas
przerébki oleju. Rura /, zaopatrzong w ku-
rek f,, mozna doprowadzaé wodg lub pare
wodna do komory a. Aparat a—b, jak to
przedstawiono schematycznie na fig, 3, mo-
ze mieé tez ksztait plaskiego okra,glego
zbiornika z blachy.

Opisane urzadzenie mozna stosowaé w
polaczeniu ze znanemi urzadzeniami, stu-
23cemi do oczyszczania lekkich produktéw
krakowania, uchodzacych z kolumny d
przez rure d,. Jak juz wyzej zaznaczano,
$wiezy olej, doptywa z nieprzedstawionego
na rysunku zbiornika do parownika a przez
rur¢ c,—c,—c¢, przyczem odcinek ¢, w
ksztalcie wezownicy jest umieszczony we-




wnatrz kolumny d w celu wstepnego ogrze-
‘wania oleju zapomocy cieplych par, plyna-
cych z kolumny d do wurzadzenia oczy-
szczajacego.

Wynalazek niniejszy obejmuje réwniez
taczenie szeregu opisanych aparatéw w ba-
terje. Poszczegolne aparaty ustawia sie
réwnolegle we wspélnem obmurowaniu.
Dzieki takiemu rozmieszczeniu mozna
zmniejszy¢é do minimum ich objetosé. Po-
nizej opisano szczegdlnie korzystna postaé
‘wykonania takiego zespolu zbiornikow.

Poszczegélne aparaty zespolu laczy sie

‘w ten sposéb, Ze naprzemian w jednych

prowadzi sig¢ krakowanie (wraz z parowa-

‘niem) w pozostalych zas§ regeneracje i

naodwré6t. Takie zestawienie stwarza ko-
rzystna wymiang ciepla. Ciepto, wytwarza-
ne w aparatach, w ktérych odbywa si¢ re-
generacja, zuzywa si¢ na podgrzewanie a-
paratéw, w ktérych odbywa sie krakowa-

~ nie. W ten eposéb zuzytkowuje sie cieplo

regeneracji i unika niepozadanego prze-
grzania aparatow.
Na rysunku przedstawiono schematycz-

-nie baterje aparatéw. Fig. 4 przedstawia

przekréj poprzeczny baterji, skladajacei
si¢ z o$miu aparatéw, opisanych powyzej,
ustawionych réwnolegle we wspélnem ob-
murowaniu; fig. 5—przekréj boczny wzdtuz
linji II—II na fig. 4 i 6, a fig. 6 — przekréj
wzdtuz linji II[—I1I na fig. 5.

Jak to przedstawiono na fig. 4 — 6, u-
rzadzenie sklada si¢ ze wspélnego obmu-
rowania g, w ktérem dla przyktadu umie-
szczono grupe o$miu aparatow 1, 2, 3, 4, 5,
6, 7, 8, ustawionych réwnolegle, Kazdy z
tych aparatéw sklada si¢ z dolnej komory
b, polaczonej z komora gérna a. Poszcze-
golne aparaty dziataja jak opisano powy-
zej: w komorze a odbywa sie parowanie,
w komorze b krakowanie. Operacje te
przeprowadza si¢ zaleznie od materjatu
przerabianego lub potrzeby pod cisnieniem
zwyklem, albo pod cisnieniem zmniejszo-
nem lub zwigkszonem.

Poszczegélne aparaty baterji sa w ten
spos6b polaczone z odpowiedniemi zbior-
nikami, z ktérych doplywa olej, para wod-
na, powietrze i woda chlodzaca, ze prze-
robka oleju (wstepne parowanie, nastepu-
jace potem krakowanie i oczyszczanie) za-
chodzi w aparatach parzystych, podczas
gdy w aparatach nieparzystych odbywa sie
regeneracja materjalu  wypelniajacego
przy pomocy powietrza lub tlenu z dodat-
kiem, lub bez dodatku, pary wodne;j.

Celem zgrupowania na odpowiednim
poziomie rozmaitych rur zasilajacych i
wylotowych, najlepiej jest porozmieszczaé
zbiorniki i rury, taczace je z aparatami, po
obu stronach plaszczyzny, przechodzacej
przez o§ x—x wspélnego obmurowania,
prostopadle do aparatéw. Jak to przedsta-
wiono na fig. 4 — 6, rura c, zasilajaca ole-
jem aparaty parzyste 2, 4, 6, 8, jest umie-
szczona po prawej stronie obmurowania,
podczas gdy odpowiednia rura ¢, umie-
szczona jest po lewej stronie i stuzy do za-
silania aparatéw nieparzystych 1, 3, 5, 7.
Réwniez rura d, doprowadzajaca pare
wodna do gérnych komér @ mieparzystych
aparatéow, umieszczona jest po lewej stro-
nie, a odpowiednia rura d, — po prawej
stronie obmurowania. Rura e, ktéra dopro-
wadza si¢ gazy przy regeneracji, umie-
szczona jest po prawej stronie i stuzy do
zasilania aparatéw parzystych 2, 4, 6, 8,
podczas gdy odpowiednia rura e, jest umie-
szczona po lewej stronie i zasila aparaty
nieparzyste. Rury f, i f, stuzace do usuwa-
nia par oleju lub innych przerabianych ma.
terjaléw, sa odpowiednio rozmieszczone,
po prawej stronie dla aparatéw nieparzy-
stych, a po lewej stronie dla parzystych.
W podobny sposéb sa rozmieszczone rury
wylotowe h i h, dla gazu, otrzymywanego
przy regeneracji, jak tez i rury i oraz i,,
rozdzielajace si¢ na rury j, do wody lub
innej cieczy chlodzacej, przyczem po
przejsciu przez aparaty ciecz ta uchodazi
rurami k i k,. Rozumie si¢ samo przez sie,



ze wszystkie te rury sa zaopatrzone w od-
powiednie kurki wylaczajace.

Jasnem jest, ze gdy w aparatach nie-
parzystych odbywa si¢ np. reakcja, a w a-
paratach parzystych zachodzi regeneracja,
wowczas poprzez $cianki tych komér we
wspélnem obmurowaniu g zachodzi wymia-
na ciepta, ktéra umozliwia ogrzewanie a-
paratow nieparzystych cieptem, wydzielo-
nem w aparatach parzystych i przeciwnie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozszczepiania cigzkich we-
glowodoréw, w ktérym oleje poczatkowo
odparowuje sig, a nastepnie poddaje kata-
litycznemu krakowaniu, znamienny tem,
ze parowanie i nastgpujace potem katali-
tyczne krakowanie odbywa si¢ w jednym
‘aparacie, przyczem parowanie odbywa sie
w gornej komorze, z ktérej olej, niezalez-
nie od stopnia odparowania, dostaje si¢ w
calosci do lezacej bezposrednio pod nig
dolnej komory, w ktérej nastepuje katali-
tyczne krakowanie.

2. Urzadzenie, stuzace do rozszczepia-

nia  weglowodoréw  sposobem wedlug

zastrz. 1, znamienne tem, ze komora do pa-
rowania (a), w ksztalcie ptaskiej, prosto-
katnej lub okraglej skrzyni, zamknieta
jest u gory, a dolna czescia wchodzi do pla-
skiej, znacznie szerszej komory do kra-
kowania (b), przyczem w goérnej czesci ko-
mory do parowania umieszczony jest roz-
dzielacz (a,) oleju, doptywajacego ru-
ra (c).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, w kto-
rem szereg aparatéow zestawionych jest w
baterje, znamienne tem, ze aparaty usta-
wione sa réwnolegle we wspolnem obmu-
rowaniu (g) i w ten sposéb polaczone ze
zbiornikami zasilajacemi, iz raz odbywa
sie w aparatach parzystych przerébka ole-
ju i réwnoczesnie w nieparzystych regene-
racja katalizatora, drugi raz naodwrét,
przyczem zbiorniki i rury doprowadzajace
rozmieszczone sa po obu stronach pla-
szczyzny, przechodzacej przez o§ obmuro-
wania i prostopadlej do aparatow.

Houdry Process Corporation.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy,
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