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Esillid oleva keksintd kohdistuu menetelmdén saman_tai eripituisten
lautojen ja lankkujen, erityisesti ponttilautojen pakkaamiseksi val-
miiksi paketeiksi. Keksintd koskee mydskin laitetta timdn menetelmin

suorittamista varten.

Poikkileikkaukseltaan suorakulmaisten hdylidttyjen lautojen tail lankku-
jen pakkaamiseen tarkoitetut koneet ovat tunnettuja. T&llaisissa ko-
neissa pinotaan puutavarakappaleet kerroskerrokselta, pinoamistavalla
joka ei ole sopiva profiloiduille laudoille tai ponttilaudoille, koska
t4116in pinoamisen aikana ja sen jédlkeen tapahtuvassa pakkaamisessa

on olemassa vaara ettid ura ja pontti menevdt yhteen, mik&d ei ole toi-
vottua, johtuen lautojen irrottamisesta kdyttdpaikalla. On ehdotettu
profiilihdyldttyjen puutavarakappaleiden asettamista ura uraa vasten
ja pontti ponttia vasten jokaisessa kerroksessa, mutta tdllainen pinos
mistapa johtaa hyvin epivarmaan pinoon, koska laudat helposti saatta-

vat siirtyid keskenididn kuljetuksen aikana.

Esillid olevan keksinndn erididni tarkoituksena on aikaansaada menetelmé

lautojen ja lankkujen pinoamiseksi valmiiksi pinoksi, jonka tulee



olla varma ja tukeva sekd varastoinnin ettd kuljetuksen aikana. Kek-
sinndn toisena tarkoituksena on aikaansaada pinoamismenetelmi, joka
erityisesti sopii profiilih&yldtyille laudoille, ja jolla estet#in

uran ja pontin yhteenmeneminen.

Mainitut tavoitteet saavutetaan johdannossa mainittua tyyppid olevassa
lautojen ja lankkujen pinoamismenetelmissi keksinn®dn mukaisesti siten,
ettd pinoamisalustalle pinotaan lautoja yksi kerrallaan sopivan kor-
kuiseksi pinoksi, ettd valmiille pinolle sovitetaan irrotettavissa
olevia. liimanauhoja p#iasiassa pystysuunnassa ainakin sen toiselle
puolelle, ja ettd yksi liimanauhoilla varustettu lautapino kerrallaan
siirretdédn sivusuunnassa pinoamispaikalta paketointipaikalle, jossa

kerdtdin pinoja isomman paketin muodostamiseksi.

Pddllesovitetut liimanauhat myStivaikuttavat siihen, ettd pinot asettu-
vat hyvin toisiaan vastaan seki estidvidt pinojen keskinidisen siirtymi-
sen, samalla kun liimanauhat profiloituja lautoja pinottaessa estivit
lautoja tarttumasta toisiinsa. Keksinndn mukaisella menetelmidlli saa-
vutetaan erittdin tukeva pino, jossa ei tapahdu siirtymii edes hyvin

vaikeissakaan kuljetusolosuhteissa.

Hoyldttyjen puutavarakappaleiden suojaamiseksi edelleen tapahtuu pinoa-
minen siten, ettd lautojen hienompi puoli on yléspidin, ja pinon ylin
lauta kéédnnetddn t&116in hienompi puoli alaspidin tdmin suojaamiseksi.
Vaihtoehtoisesti voi hoyldttyjen puutavarakappaleiden pinoaminen tapah-
tua lautojen hienompi puoli alaspdin, jolloin pinon alin lauta kiinne-
td8n hienompi puoli yldspidin tdmin suojaamiseksi.

Keksinnén mukainen laite edelld esitetyn menetelmin suorittamista
varten tunnetaan siitd, ettid siihen sis#dltyvit laite lautojen pinoa-
miseksi yksi kerrallaan automaattisesti sopivan korkuiseksi pinoksi,
laite kahden tai useamman irrotettavissa olevan liimanauhan sovitta-
miseksi pystysuunnassa valmiiksi pinotun lautapinon toiselle tai molem
mille puolille, sekd elimet liimanauhoilla varustettujen pinojen siir-
tdmiseksi yksi kerrallaan paketointielimelle, joka toimii yksittdis-
ten pinojen vastaanottamiseksi ja paketoimiseksi valmiiksi paketik-

si.

Keksintd4 selostetaan seuraavassa lihemmin viitaten oheiseen piirus-

tukseen, joka esittdi keksinn®n mukaisen laitteen eridsti edullista



suoritusmuotoa.

Kuvio 1 on sivunidkymi keksinndn mukaisen laitteen eridisti suoritusmuo-
dosta.
Kuviot 2a ja 2b esittdvit jaettua pdityndkymi#id kuvion 1 mukaisesta

laitteesta.

Piirustuksissa tarkoittaa viitenumero 1 kuljetinta, joka toimii yhden
laudan la kerrallaan sySttdmiseksi poikkisuunnassa. Kuljettimen ulos-
tulopdédn ldhelle, ts., kuviossa 1 vasemmalle on sovitettu pysidytin 2,
Joka voidaan k&int#dd ylds pneumaattisesti toimivan sylinterin 2a avul-
la. Sylinteri 2a on kiinnitetty kehykseen 3, joka mydskin kannattaa
kuljettimen 1 kidyttopydrid 1b, lc. Edelleen on kehykseen 3 jirjestet-
ty nostettavissa ja laskettavissa olevia pinonkannattimia 5, Jjoita
kdyttédvit ketjupydrien 5a ja ketjujen 5c vilitykselld pneumaattiset
sylinterit 5b. Kuljettimen loppupidihin on mydskin sovitettu laudan-
kdidntdjd 3a, joka toimii pinon ensimmiisen tail viimeisen laudan k#in-
tdmiseksi, V&dlimatkan p&ihin kuljettimen 1 loppupdidstd on sovitettu
asetettavissa oleva vaste 4, joka voidaan asettaa siten, etti ulos-
tuloalueen ja vasteen 4 v&dliin j&di pinottavien lautojen leveytta
vastaava rako. Pinoamisoperaation aikana vieddin lauta la kerrallaan
eteenpdin kuljettimella 1, jonka ulostulopiddstd lauta putoaa alas
nostettavissa ja laskettavissa oleville pinon kannattimille 5, jol-
loin kunkin laudan la siirtoa ohjataan vasteen U4 sekd viimeksi pino-
ftun laudan 1lb tason mukaan. Kuviossa 1 on esitetty puolivalmista
pinoa, joka muodostuu laudoista 1b-ly, ja on ymmirrettiviid, ettid timi
pino on syntynyt pinonkannattimia 5 laskemalla asteettain, jolloin
laskua ohjataan synkronisesti kuljettimelta 1 pinolle siirrettyjen lau
tojen pinocamistahdin mukaan. Nostettavissa ja laskettavissa olevien
pinonkannattimien 5 alueelle on kehykseen 3 jirjestetty taaksepidin
kaltevat tukirimat tai pylvddt 3c, johon syntyvd pino 1lb-1ly nojaa ja
jonka mukaan se jirjestyy. Piirustuksessa on my&skin esitetty kahta
tal useampia pitkittdisiid tyontdelimii 6, jotka pinoamisprosessin
aikana ovat yhdensuuntaisia kehyksen etureunan kanssa, johon pino 1lb-1
nojaa, ja jotka ulottuvat kehyksen yliosasta alaspdin pituudelta,

joka vastaa haluttua pinon korkeutta. Ty®dntdelimii 6 voidaan kehyk-
seen 3 jdrjestettyjen pneumaattisten sylinterien 6a ja 6b avulla tydn-
tdd eteenpédin lepoasennosta, jossa ne ovat pinoamisoperaation aikana
pinonkannattimien 5 vidlissid, ja ne voivat siten tydntdi valmiiksi
pinotun lautapinon pois pinonkannattimien 5 alueelta. On ymmirretti-

vdi, ettd tydntbelimien 6 liike ulospidin kehyksestd eteenpidin tapahtut



esittémittd jédtetyn sopivan signaalianturin signaalista, joka anturi
rekisterdi milloin pinonkannattimet 5 ovat laskeutuneet niin pitkidlle
alas kuin etukéteen midridtty pinon korkeus edellyttdd. Kun tydntdeli-
met 6 vievdt valmiin pinon ulos pinonkannattimien alueesta, ovat ne
alap8istdidn ohjattuina ohjauskiskoja 6c pitkin, samalla kun sylinterit
ba ja 6b suorittavat eripituiset iskut pinon kaatamiseksi paketointi-
laitteeseen, joka muodostuu siirrettidvistd vasteista 7, jotka ovat yld-
pddstéddn kiinnitetyt pneumaattisesti tdytettyyn vaunuun 8, joka kulkee
kehyksessd 9, sekd nostettavissa ja laskettavissa olevista tukielimisti
10, Jjotka toimivat valmiiden pinojen alustana. Xuviossa merkitsee 8a
vaunun 8 lukkomekanismia ja 8b pneumaattista sylinterid, joka aikaansaa

vaunun 8 siirtidmisen.

Valmista pinoa siirrettiessi pois pinonkannattimien 5 alueelta tydnto-
elimien 6 avulla, sovitetaan pinon etupuolelle kaksi tai useampia 1ii-
manauhoja 12, joista kukin ulottuu pinon alapuolella olevan varren 11
vapaan pdidn sekd pinon ylipuolella olevan liimanauhavaraston la vidlissi
Vartta 11 voidaan esittidmidttd jidtettyjen mekanismien avulla kdintdi
kuviossa 1 esitetystid ala-asennosta, jossa se pit#di liimanauhaa 12
Jdnnitettynd varaston la ja sen vapaan pdidn vidlissd, vasteen 4 alueessa
olevaan yl&asentoon, jossa se voli ottaa mukaansa uuden liimanauhan en-

nen kuin seuraavan pinon pinoaminen tapahtuu.

Valmiiksi pinotut lautapinot, joille on sovitettu liimanauhoja, viedidin
paketointilaitteeseen, joka muodostuu siirrettidvissi olevista vasteista
7 sekd alatuista 10, jolloin vasteita 7 siirret#in vaunun 8 avulla as-
teettain vasemmalle tilan antamiseksi pinoamisalueelta tuleville pinoil
le. Pakkausoperaation aikana ulottuvat alatuet 10 vinosti yl&spdin,
niin ettd valmiit pinot tulevat hyvin nojaamaan vasteita 7 vastaan,
samalla kun pinot my8skin tulevat olemaan hyvin toisiaan vastaan lujan

ja kompaktin paketin siten aikaansaamiseksi.

Kun pakkauslaitteeseen on keridtty sopiva midri valmiita pinoja, pakataa
ndmd tavalliseen tapaan, esimerkiksi kiertdmidllid kaikkien pinojen ympi-
rille metallinauhaa tai sentapaista, jota jédnnitetddn sopivilla,

esittéméttsd jdtetyilld kiristysvdlineilld.

Valmiiksi pinotun paketin poisviemiseksi voivat vasteet 7 olla ylipdids-
tdédn k8&nnettédvissid sivusuunnassa, kuten on osoitettu nuolilla 7a ku-

vioilssa 2a ja 2b, ja kun ne kiinnetidin pystyasennosta vaakasuoraan



asentoon samalla kun alatukia 10 lasketaan alas paketin laskemiseksi
kuviossa 1 piirretylle kuljetusnauhalle 13, voidaan valmis paketti 1h
vapaasti viedid pois pinoamis- ja pakkaamisalueelta lautojen poikki-

suuntaan.

Kuljetusnauha 13 voidaan luonnollisesti korvata kuljetuslaitteella,
joka toimii pakettien poissiirtidmiseksi lautojen pituussuunnassa,
jolloin laite voi olla sopivalla tavalla jaettu, jotta se ei estéisi

alatukien 10 nosto- tal laskuliiketti.

Kun laudat pinotaan yksitellen pinoiksi, ja kullekin pinolle sovite-
taan liimanauha, estetdin profiloituja lautoja pinottaessa pontin ja
uran yhteenmeneminen, Kun pinoa siirretdin pinoamisalueelta paketoin-
tialueelle, pakkautuu pinoista muodostuva paketti hyvin, niin ettd
aikaansaadaan hyvin luja paketti, Jjoka voidaan kuljettaa mydskin hyvin

vaikeissa olosuhteissa ilman ettd laudat siirtyisivét.

Kun alin, mahdollisesti ylin lauta kussakin pinossa k#d&nnetdin automaat
tisesti pinoamisprosessissa, vdltetddn ylimmin vastaavasti alimman

laudan vahingoittuminen paremmalta sivultaan.

On ymmidrrettidvdd, ettd lautojen kuljettamisen poikittaiskuljettimella
1 ja niiden pinoamisen on ajateltu tapahtuvan tidysin automaattisesti,
jolloin kuljetusta ja pinoamista valvotaan optoelektronisin tai s&hko-
mekaanisin keinoin. Laudat la viedid#n yksitellen ulos pinon 1b-1ly
pddlle, jossa ne pysdhtyvdt vastetta U4 vastaan ennen kuin ne putoavat

alas 0-20 mm pinolle 1lb-ly.

Pinonkannattimien 5 nosto- ja laskuliikkeet ohjausta varten voidaan
niinikidin kdyttdid optoelektronisia tai sdhkdmekaanisia tuntoelimii,
jolloin n#dmi vaikuttavat sylinteriin 5b, joka vidlityksen 5a kautta ai-
kaansaa kannattimien 5 halutun liikkeen. Lautojen lukumiddriid kussakin
pinossa voidaan esimerkiksi tarkkailla s#didettdvissid olevalla elektroni
sella tai sihkdmekaanisella anturilla, ja kun pinoon on tullut oikea
middrd lautoja, samalla kun tarkistetaan ettd pinon korkeus on ennakol-
ta s#dddetyn alueen sis#dlld, vieddidn pino pakkauslaitteen sisdidn samalla
kun siihen sovitetaan liimanauhat. Kidytetyssid liimanauhassa voil olla
yksipuolinen tai kaksipuolinen liimapinta, ja pinolle sovitettavien
liimanauhojen mdiri voidaan valita pakattavan lautaprofiilityypin ja

lautojen pituuden mukaan. On itsestdin selvdid, ettid edelld selostettus



paketointilaitetta voidaan kiyttii mybskin poikkileikkaukseltaan suora-
kulmaista sahatavaraa varten, koska edelli selostettu paketointimene-
telmi mybskin tdllaisen tavaran ollessa kyseessi antaa huomattavasti
lujemman paketin kuin kerroskerrokselta pakattaessa.

On edelleen selvdi, etti keksinndn mukaisen laitteen esitettyd suoritus-
muotoa voidaan muunnella monella eri tavalla. Kehyksessi olevat taakse-
pdin kaltevat tuet tai pylviit voivat esimerkiksi muodostaa pinonkannat:
timien ohjauskiskoja, samalla kun ne voivat olla jidrjestetyt liikkumaan
translatoorisesti taaksepdin kaltevasta asennosta eteenpidin kaltevaan
asentoon, T4llaisella suoritusmuodolla voidaan jdttdi pois edelld mai-
nitut tybntbelimet, koska t#118in tuet tai pylvidit suorittavat tydntd-
elimien toiminnan. '
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Patenttivaatimukset Q;&wﬁgmuﬂw&ﬂﬁfﬁ¥ww¢mﬁ“~Jéw ~

1. Menetelmi saman- tai eripituisten, piiasiassa samanlevyisten hdy-
14ttyjen puutavarakappaleiden,erityisesti profiloitujen lautojen pi-
noamiseksi valmiiksi paketeiksi, t unne t t u siiti, ettd pinoamis-
alustalle pinotaan lautoja yksi kerrallaan sopivankorkuiseksi pinoksi,
ettd valmiille pinolle sovitetaan irrotettavissa olevia liimanauhoja
pddasiassa pystysuunnassa ainakin sen toiselle puolelle, ja ettd yksi
liimanauhoilla varustettu lautapino kerrallaan siirretiin sivusuunnassa
pinoamispaikalta paketointipaikalle, jossa pinoja kerdtiin isomman
paketin muodostamiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, t unne t t u siiti,
ettd hdyldttyjen puutavarakappaleiden pinoaminen tapahtuu lautojen hiéno
pi- puoli yiﬁspﬁin, Ja ettd pinon ylin lauta k##nnetiin hienompi puoli
élespéin tidmdn suojaamiseksi. '

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u siiti,
ettd hdylédttyjen puutavarakappaleiden pinoaminen tapahtuu lautojen
hienompi puoli alaspiin, ja ettd pinon alin lauta k#innet#sn hienompi
puoli yldspdin timdn suojaamiseksi.

b, Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelmi, t unne t t u
siitd, ettd pinvaminen suoritetaan sybttim#lli yksi lauta kerrallaan
eteenpdin kuljettimella, ettd lautoja kuljettimen pddssi lasketaan
alas edellisten lautojen muodostamalle pinolle matka, joka p##Hasiassa
vastaa laudan paksuutta, ettid pinoa lasketaan alas kunnes muodostuu



ennakolta miiridtystd lautojen méidristid, jonka jdlkeen sovitetaan 1lii-

manauhat.

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 4 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd valmiiksi pinotuille lautapinoille sovitetaan liimanauhoja,

joissa on kaksipuolinen liimapinta.

6. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmidn suorittamista
varten saman- tai eripituisten, piddasiassa samanlevyisten hoyldttyjen
puutavarakappaleiden, erityisesti profiloitujen lautojen pinocamiseksi
valmiiksi paketeiksi, t un ne t t u siitd, ettd siihen sisdltyvéat
laite lautojen pinoamiseksi yksi kerrallaan automaattisesti sopivan-
korkuiseksi pinoksi, laite kahden tai useamman irrotettavissa olevan
liimanauhan sovittamiseksi pystysuunnassa valmiiksi pinotun lauta-
pinon toiselle tai molemmille puolille, sek# elimet liimanauhoilla
varustettujen pinojen siirtdmiseksi yksi kerrallaan paketointielimelle,
joka toimii yksittdisten pinojen vastaanottamiseksi ja paketoimiseksi

valmiiksi paketiksi.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t un n e t t u siité,

ettd automaattinen pinoamislaite kidsittdid kuljettimen (1) yhden laudan
(la) kuljettamiseksi eteenpdin sivusuunnassa, pinoamiselimen, joka muo-
dostuu ainakin kahdesta nostettavissa ja laskettavissa olevasta pinon-
kannattimesta (5), jotka on sovitettu kehykseen (3) kuljettimen (1)
ulostulopiddn alapuolelle yhden laudan kerrallaan vastaanottamiseksi
lautapinon (1b-ly) muodostamiseksi, jolloin kehykseen kuuluu ainakin
kaksi pystytasoon nihden taaksepidin kaltevaa tukielintd tai pylvidsté
(3c), jotka miidrittelevidt tukitason lautojen (1lb-ly) tukemiseksi sivu-
suunnassa, jolloin pinonkannattimet (5) on sovitettu jokaisella uudella
pinolle (1b-1ly) sovitettavalla laudalla (la) laskettavaksi matka, joka

pddasiassa vastaa viimeksi pinotun laudan (1lb) paksuutta.
8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, t unne t tu
siitsd, ettd se kidsittdd laitteen (3a) pinon ensimmiisen tal viimeisen

laudan kdidntidmiseksi automaattisesti.

9. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, t unne t t u

.., S1itd, ettd laitteeseen sisdltyy optoelektronisia tail sdhkbmekaanisia

ohjauselimid, jotka ohjaavat pinonkannattimien (5) laskuliikkeit&d kun-

kin laudan pinoamisen tahdissa, sekid pinonkannattimien (5) nostolii-



kettd kun valmis pino on siirretty pois pincamisalueelta.

10. Patenttivaatimuksen 6 tal 7 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd elimet valmiiden pinojen siirtdmiseksi asennosta, jossa

ne nojaavat pinonkannattimiin (5) ja kalteviin tukielimiin (3c), muo-
dostuvat joukosta yhdensuuntaisesti toimivia tydntdvarsia (6), jotka
ulottuvat koko pinon korkeudelta ja jotka ovat tySnnettlvissid ensimmii-
sestid asennosta, jossa ne ovat kaltevien tukielimien (3c) takana ja
pddasiassa yhdensuuntaisina nididen kanssa tukielimien (3c) ja pinon-
kannattimien (5) vidlissd, pinoa siirtden asentoon, jossa pino on viety
pois pinocamisalueelta, jolloin tydntdvarret (6) tydntimisen aikana ovat
tukielimien (3c) kaltevuudelle vastakkaisessa kaltevassa asennossa

pinon kaatamiseksi vastaanottoelimien (7, 10) varaan.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t unne t t u siité,
ettd tydntdvarret (6) on kytketty ylempddn (6b) ja alempaan (6a) sylin-
teriin, jotka varsien (6) tydntidmisen aikana suorittavat eripituisia

iskuja kdintodliikkeen vilittdmiseksi varsille (6).

12. Patenttivaatimuksen 6 tai 10 mukainen laite, t un n e t t u
siitd, ettd vastaanottoelimet (7, 10) muodostuvat nostettavissa ja las-
kettavissa olevista piddasiassa vaakasuorista alatuista (10), jotka toi-
mivat valmiiden yksittdisten pinojen alustana, sekd siirrettivissid ole-
vista, pidasiassa pystysuorista vasteista (7), jotka ulottuvat koko

pinon korkeudelta.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen laite, t unne t t u siiti,
ettd vasteisiin (7) kuuluu elimet, jotka toimivat vasteiden (7) k&in-
tdmiseksi piiasiassa vaakasuoraan asentoon yhteenpakattujen pinojen
yldpuolelle, niin ettd syntyy esteetdn ulostulo valmiin paketin siirté-

mistid wvarten sivusuunnassa.

14, Patenttivaatimuksen 12 tai 13 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd vasteet (7) on kiinnitetty yldpuoliseen vaunuun , joka
toimii vasteiden (7) siirtidmiseksi valmiiksi pinottujen lautapinojen

siirtdmisen tahdissa vastaanottoelimien varaan.
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