AR AR

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT an CH 709 698 A1
EIDGENOSSISCHES INSTITUT FUR GEISTIGES EIGENTUM

(51) Int. Cl.: B65H  57/28 (2006.01)
DO1H  13/28 (2006.01)

Patentanmeldung fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

12 PATENTANMELDUNG

(21) Anmeldenummer: 00806/14 (71) Anmelder:
Maschinenfabrik Rieter AG, Klosterstrasse 20
8406 Winterthur (CH)

(22) Anmeldedatum: 27.05.2014
(72) Erfinder:
Petr Stech, 560 02 Ceska Trebova (CZ)
(43) Anmeldung veréffentlicht:  30.11.2015 Petr Haska, 560 02 Ceska Trebova (CZ)

(54) Changierelement fiir eine Spinnmaschine sowie damit ausgestattete Spinnmaschine.

(57) Die Erfindung betrifft ein Changierelement (1) fur eine
Spinnmaschine, wobei das Changierelement (1) einen Fuh-
rungsabschnitt (2) umfasst, mit dessen Hilfe ein Vorgarn im
Bereich einer Oberflache einer Hulse bzw. einer Vorgarnspule
fahrbar ist, und wobei das Changierelement (1) einen Trager- \

abschnitt (6) umfasst, liber den es mit einem Trager (7) einer
Spinnmaschine verbindbar ist. Erfindungsgemass wird vorge-

schlagen, dass das Changierelement (1) zumindest einen nach

aussen hin abgeschlossenen Hohlraum (8) umfasst, der teil-

weise mit einer Flussigkeit (9) gefillt ist, wobei Warme, die im

Bereich des Fuhrungsabschnitts (2) durch Reibung zwischen

dem Fuhrungsabschnitt (2) und des im Betrieb des Changierele- /
ments (1) von dem Fuhrungsabschnitt (2) gefiihrten Vorgarns 1

entsteht, von der Flissigkeit (9) aufnehmbar ist. Dartber hinaus

wird eine Spinnmaschine mit einem entsprechenden Changier-

element (2) vorgeschlagen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Changierelement fliir eine Spinnmaschine, die der Herstellung von Vorgarn
dient, wobei das Changierelement einen Flihrungsabschnitt umfasst, mit dessen Hilfe das Vorgarn im Bereich einer Ober-
flache einer Hilse bzw. einer Vorgarnspule flihrbar ist, und wobei das Changierelement einen Trédgerabschnitt umfasst,
Uber den es mit einem Trager der Spinnmaschine verbindbar ist. Ferner wird eine Spinnmaschine mit wenigstens einer
Spinndlse vorgeschlagen, mit deren Hilfe aus einem der Spinndlise zugeflihrten Faserverband ein Vorgarn herstellbar ist,
wobei die Spinnmaschine eine Spulvorrichtung zum Aufspulen des von der Spinndise hergestellten Vorgarns aufweist.

[0002] Gattungsgemasse Changierelemente sind im Zusammenhang mit Spinnmaschinen bekannt und dienen der Fiih-
rung des von der entsprechenden Spinnstelle produzierten Vorgarns wahrend des Aufspulens auf eine Hilse. Das jewei-
lige Changierelement wird hierbei prinzipiell auf einer parallel zur Drehachse der Hilse verlaufenden Bahn zwischen zwei
Endpunkten hin und her bewegt, so dass das Vorgarn schliesslich in Form von Ubereinander liegenden Vorgarnlagen
auf die Hullse gelangt und die gewiinschte Vorgarnspule entsteht (unter dem Begriff «Vorgarnspule» ist im Rahmen der
Erfindung eine Hulse mit darauf aufgespultem Vorgarn zu verstehen).

[0003] Herkémmliche Changierelemente bestehen dabei vorrangig aus Metallelementen, die sich durch den Kontakt mit
dem sich an dem entsprechenden Flihrungsabschnitt des Changierelements vorbeibewegenden Vorgarn reibungsbedingt
erhitzt, wodurch es zu einer negativen Beeinflussung der Vorgarneigenschaften kommen kann.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Changierelement sowie eine damit ausgeristete Spinnma-
schine vorzuschlagen, die diesem Problem entgegenwirken.

[0005] Die Aufgabe wird geldst durch ein Changierelement und eine Spinnmaschine mit den Merkmalen der unabhangigen
Patentanspriche.

[0006] Generell sei zunachst an dieser Stelle klargestellt, dass es sich bei dem von der Spinnmaschine hergestellten bzw.
vom Changierelement geflihrten Vorgarn grundséatzlich um einen Faserverbund handelt, der sich dadurch auszeichnet,
dass ein aussenliegender Teil der Fasern (sogenannte Umwindefasern) um einen inneren, vorzugsweise ungedrehten Teil
der Fasern, herumgeschlungen ist, um dem Vorgarn die gewlinschte Festigkeit zu verleihen. Zudem besitzt das Vorgarn
einen relativ geringen Anteil an Umwindefasern, wobei die Umwindefasern relativ locker um den inneren (vorzugsweise
ungedrehten) Kern geschlungen sind, so dass das Vorgarn verzugsfahig bleibt. Dies ist dann entscheidend, wenn das
hergestellte Vorgarn an einer nachfolgenden Textilmaschine (beispielsweise einer Ringspinnmaschine) nochmals mit Hilfe
eines Streckwerks verzogen werden soll bzw. muss, um zu einem webbaren Garn weiterverarbeitet werden zu kénnen.

[0007] Erfindungsgemass zeichnet sich das Changierelement nun dadurch aus, dass es zumindest einen nach aussen
hin abgeschlossenen Hohlraum aufweist, der teilweise mit einer FlUssigkeit gefullt ist, wobei Wéarme, die im Bereich des
Flhrungsabschnitts durch Reibung zwischen dem Fiihrungsabschnitt und des im Betrieb des Changierelements von dem
Fuhrungsabschnitt geflihrten Vorgarns entsteht, von der Flissigkeit aufnehmbar ist. Die Warme staut sich hierdurch nicht
im Bereich des Fuhrungsabschnitts. Vielmehr wird sie von der Flussigkeit aufgenommen und kann schliesslich zu einer
Stelle abgefiihrt und an die Umgebungsluft abgegeben werden, die nicht unmittelbar mit dem Vorgarn in Kontakt steht.

[0008] Bei der Flissigkeit kann es sich um verschiedene Substanzen, wie beispielsweise Wasser oder Ammoniak, han-
deln. Zudem sollte der Hohlraum nur zum Teil mit der FlUssigkeit geflllt sein, um ein Verdampfen der Fllssigkeit in dem
Bereich zu ermdglichen, in dem die Warme abgeflhrt werden soll (vorzugsweise also im Bereich des Flihrungsabschnitts
oder sonstiger mit dem Vorgarn in Kontakt stehender Bereiche des Changierelements).

[0009] Wird die Fllssigkeit nun durch die aufgenommen Warme erwérmt, so beginnt sie, zu verdampfen. Durch die ent-
stehende lokale Druckerhdhung innerhalb des Hohlraums stromt der Dampf in eine von der Warmequelle abgewandte
Richtung. Sobald der Flissigkeitsdampf schliesslich in einen Bereich des Hohlraums gelangt, der von der Warmequelle
ausreichend beabstandet ist, kommt es zur Kondensation des Dampfs und der gewlinschten Warmeabgabe an die Um-
gebungsluft. Die aufgrund der Kondensation entstehende Flissigkeit kehrt abschliessend wieder in den Bereich der War-
mequelle (d.h. in die durch Reibung mit dem Vorgarn erwarmten Bereiche des Changierelements) zurlick und kann dort
erneut Warme aufnehmen, wobei die Rlickkehr durch Schwerkraft (hier spricht man von einem «Thermosiphon») bzw.
durch Kapillarkrafte («Heatpipe») erfolgen kann (beide Varianten kénnen im Rahmen der Erfindung verwirklicht sein).

[0010] Der Hohlraum sollte im Ubrigen langlich ausgebildet sein, so dass der Bereich, in dem die Verdampfung der Flis-
sigkeit erfolgt, von dem Bereich, in dem die verdampfte Flussigkeit wieder kondensiert, ausreichend beabstandet ist. Vor-
zugsweise weist der Hohlraum eine Lange auf, die zwischen 10 cm und 40 cm liegt. Die Breite (d.h. die senkrecht zur
Langsausdehnung verlaufende Querausdehnung des langlichen Hohlraums) sollte zudem zwischen 2 mm und 12 mm
liegen. Insbesondere hat der Hohlraum eine zylindrische Grundform.

[0011] Vorteilhaft ist es zudem, wenn der Tragerabschnitt als I&nglicher Tragarm ausgebildet ist. Der Tragerabschnitt dient
vorrangig der Befestigung des Flhrungsabschnitts, der beispielsweise eine zumindest teilweise ebene Oberflache auf-
weisen kann, Uber den er mit dem Vorgarn in Kontakt steht. Insbesondere dient der Tragerabschnitt der Lagerung des
Changierelements an einem entsprechenden Trager der Spinnmaschine, wobei der Trager beispielsweise in Form eines
das Changierelement fixierenden Halteelements vorliegen kann, welches mit Hilfe eines Antriebs entlang einer Fihrung
zwischen zwei Endpunkten (vorzugsweise linear) hin und her bewegbar ist, so dass der Trager und das Changierelement
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im Betrieb der Spinnmaschine die gewlinschte Changierbewegung ausfliihren, um das Vorgarn in der oben genannten
Weise beim Aufspulen auf eine Hilse zu flhren.

[0012] Auch ist es Aussert vorteilhaft, wenn der Hohlraum zumindest teilweise im Inneren des Tragarms angeordnet ist.
Beispielsweise kénnte der Tragarm selbst den vorzugsweise langlichen Hohlraum fur die Flussigkeit bilden. In jedem Fall
ist es von Vorteil, wenn sich der die Flussigkeit enthaltene Hohlraum wenigstens abschnittsweise innerhalb des Tragarms
erstreckt, so dass nicht nur der Flihrungsabschnitt (der sich vorzugsweise im Bereich einer Stirnseite des Tragarms befin-
det) durch die Flissigkeit gekuhlt werden kann. Vielmehr ist es durch die genannte Ausbildung des Hohlraums méglich,
dass die darin enthaltene Flussigkeit auch Warme in einem Bereich aufnimmt, der sich in Langsrichtung an den Flihrungs-
abschnitt anschliesst. Dies ist vor allem dann von Vorteil, wenn der Tragarm des Changierelements wéhrend des Betriebs
ein- oder mehrmals von dem entsprechend gefuhrten Vorgarn umschlungen wird, um das Vorgarn vor dem Aufspulen auf
die Hilse durch Reibung mit einer gewissen Zugspannung zu beaufschlagen. Erstreckt sich der Hohlraum schliesslich in
den Bereich, der vom Vorgarn umschlungen wird, so kann auch in diesem Bereich die durch Reibung zwischen Vorgarn
und Tragarm entstehende Warme von der Flissigkeit aufgenommen und somit vom Vorgarn weggefihrt werden.

[0013] Des Weiteren ist es vorteilhaft, wenn der Hohlraum zumindest teilweise durch ein den Flhrungsabschnitt aufwei-
sendes Fihrungselement abgeschlossen ist, so dass das Fihrungselement einen Teil der den Hohlraum begrenzenden
Wandung bildet. Die Flussigkeit gelangt in diesem Fall besonders nahe an den Fihrungsabschnitt, so dass eine besonders
effiziente Warmeabfuhr ermdglicht wird.

[0014] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Hohlraum zumindest grésstenteils, vorzugsweise vollstandig, von einer Rohr-
wandung eines Wérmerohrs umschlossen ist, wobei das Warmerohr wenigstens teilweise im Inneren des Tragarms an-
geordnet ist und beispielsweise aus Metall besteht. Zudem ist es von Vorteil, wenn das vorzugsweise langlich ausgebil-
dete Warmerohr und der Tragarm zumindest abschnittsweise konzentrisch zueinander verlaufen. Im Ubrigen sollte die
Wandstérke der Rohrwandung des Warmerohrs und/oder der das Wérmerohr umgebenden Wandung des Tragarms we-
niger als 5 mm, bevorzugt weniger als 3 mm betragen, um einen ausreichenden Wéarmeubergang von der Aussenseite
des Tragarms in die Fllssigkeit zu ermdglichen. Schliesslich ist es vorteilhart, wenn zwischen der Aussenseite des War-
merohrs und der dieser zugewandten Innenseite der das Warmerohr umgebenden Wandung des Tragarms zumindest
bereichsweise eine Warmeleitpaste angeordnet ist, um den Warmelbergang von der Rohrwandung des Warmerohrs auf
die Wandung des Tragarms weiter zu verbessern.

[0015] Vorteilhaft ist es, wenn das Warmerohr mit dem Fihrungselement in warmeleitender Verbindung, insbesondere in
direktem Kontakt, steht. Die im Bereich des Fiihrungselements durch den Kontakt mit dem zu fihrenden Vorgarn entste-
hende Warme kann hierdurch besonders effizient von der Fllssigkeit aufgenommen und entsprechend abgeflihrt werden.
Auch in diesem Fall ist es schliesslich denkbar, einen eventuell vorhandenen Zwischenraum zwischen Warmerohr und
Flhrungselement mit der genannten Warmeleitpaste auszufillen.

[0016] Vorteilhaft ist es zudem, wenn der Tragarm zumindest eine stirnseitige Offnung aufweist, durch die sich das War-
merohr nach ausserhalb des Tragarms erstreckt. Das Wéarmerohr kann in diesem Fall in dem sich ausserhalb des Trag-
arms befindlichen Bereichs direkt durch die Umgebungsluft gekihlt werden, um die notwendige Kondensation der durch
die Warmeaufnahme im Bereich des Fihrungselements verdampften Flissigkeit zu bewirken. Ebenso ist es denkbar, den
ausserhalb des Tragarms liegenden Bereich des Warmerohrs mit einem noch naher zu beschreibenden Kihlelement zu
koppeln, um die Kihlung der verdampften Flissigkeit in diesem Bereich weiter zu verbessern.

[0017] Vorteilhaft ist es, wenn das Warmerohr lI6sbar mit dem Tragarm in Verbindung steht. Das Wérmerphr, das vorzugs-
weise eine langliche Grundform aufweist, kann hierbei I6sbar (beispielsweise durch die oben genannte Offnung des Trag-
arms und von einer dem Fiihrungselement abgewandten Seite) in den Tragarm eingesteckt sein.

[0018] Ebenso ist es vorteilhaft, wenn das Changierelement ein Kihlelement aufweist, wobei das Klihlelement vorzugs-
weise eine oder mehrere Kihlrippen umfasst, und wobei das Kiihlelement mit dem Fihrungsabschnitt in warmeleitender
Verbindung steht. Die KiihIrippen kénnten beispielsweise scheibenférmig ausgebildet und konzentrisch zueinander bzw. zu
einer Langsachse des Changierelements oder dessen Tragarm ausgerichtet sein. Insbesondere sollte das Kiihlelementim
Bereich eines dem Flhrungsabschnitt abgewandten Endabschnitts des Changierelements angeordnet sein. Der Tragarm
erstreckt sich in diesem Fall zwischen dem Kihlelement und dem Fihrungselement. Wird der Tragarm zwischen Kihl-
element und Flihrungsabschnitt wahrend des Betriebs der das Changierelement aufweisenden Spinnmaschine ein- oder
mehrmals, wie oben beschrieben, von dem Vorgarn umschlungen, so kann durch die genannte gegenseitige Anordnung
der einzelnen Abschnitte eine besonders effiziente Warmeabfuhr erfolgen. Insbesondere wird hierdurch sichergestellt,
dass die im Inneren des Changierelements vorhandene Flissigkeit nicht nur eine Kihlung des Flhrungselements, son-
dern auch eine Kihlung des von dem Vorgarn umschlungenen Bereichs des Tragarms bewirkt. Die Temperatur aller mit
dem Vorgarn in Kontakt kommenden Abschnitte des Changierelements wird hierdurch auf einem relativ niedrigen Niveau
gehalten, so dass eine negative Beeinflussung der Vorgarneigenschaften verhindert werden kann. Schliesslich ist es auch
moglich, ein oder mehrere Kihlelemente, insbesondere eine oder mehrere der genannten Kihlirippen, im Bereich des
Flhrungselements des Changierelements zu platzieren, um die dort entstehende Wéarme unmittelbar an die Umgebungs-
luft abflihren zu kénnen. Das oder die Klihlelemente sollten hierbei vorzugsweise in einem dem Flhrungsabschnitt abge-
wandten Bereich platziert sein. Beispielsweise kénnten die Kihlelemente rippenférmig (insbesondere auch facherférmig)
von der dem Flhrungsabschnitt abgewandten Riickseite des Fllhrungselements nach aussen abstehen.
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[0019] Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Kihlelement das Warmerohr zumindest teilweise umgibt. Die Warme aus
dem Inneren des Warmerohrs kann in diesem Fall (iber einen besonders grossen Bereich an das Kiihlelement abgegeben
werden, so dass die verdampfte Flussigkeit zuverldssig kondensiert werden kann, um erneut Warme im Bereich des
Flhrungsabschnitts bzw. des zwischen Fuhrungsabschnitt und Kihlelement liegenden Bereichs des Changierelements
aufnehmen zu kénnen.

[0020] Besondere Vorteile bringt es mit sich, wenn das Kihlelement direkt mit dem Wéarmerohr in Verbindung steht, um
einen guten Warmelbergang zwischen Warmerohr und Kihlelement zu gewéhrleisten. Beispielsweise kann das Warme-
rohr in dem dem Flhrungsabschnitt abgewandten Endbereich des Changierelements platziert sein und das Warmerohr
hierbei umfangsseitig und eventuell auch stirnseitig umgeben. Neben einem direkten Kontakt zwischen Warmerohr und
Kihlelement kann es ebenso von Vorteil sein, wenn zwischen den genannten Elementen die oben genannte Leitpaste
(zumindest abschnittsweise) angebracht ist, um den Warmeubergang weiter zu verbessern.

[0021] Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Kihlelement am Tragarm befestigt ist. Der Tragarm besitzt hierfiir vorzugs-
weise in seinem dem Flihrungsabschnitt abgewandten Endbereich einen Halteabschnitt, auf den das Klhlelement aufge-
steckt ist oder mit dem es anderweitig durch Form- und/oder Kraftschluss verbunden ist.

[0022] Die erfindungsgemasse Spinnmaschine umfasst schliesslich wenigstens eine Spinndiise, mit deren Hilfe aus einem
der Spinndlise zugeflihrten Faserverband ein Vorgarn herstellbar ist, und eine Spulvorrichtung zum Aufspulen des von
der Spinndiise hergestellten Vorgarns. Vorzugsweise handelt es sich bei der Spinnmaschine um eine Luftspinnmaschine.
Das Grundprinzip besteht bei derartigen Spinnmaschinen darin, einen Faserverband durch eine Spinndise zu fihren, in
der eine Wirbelluftstrdmung erzeugt wird. Diese bewirkt schliesslich, dass ein Teil der dusseren Fasern des zugeflihrten
Faserverbands als sogenannte Umwindefasern um den zentral verlaufenden Faserstrang geschlungen wird, der wiederum
aus im Wesentlichen parallel zueinander verlaufenden Kernfasern besteht.

[0023] In jedem Fall zeichnet sich die erfindungsgemésse Spinnmaschine dadurch aus, dass die Spulvorrichtung ein
beweglich gelagertes Changierelement umfasst, mit dessen Hilfe das Vorgarn changierend flihrbar ist, wahrend es im
Betrieb der Spinnmaschine mit Hilfe der Spulvorrichtung auf eine Hillse aufgespult wird. Das Changierelement ist zudem
gemass vorangegangener bzw. nachfolgender Beschreibung ausgebildet, wobei die beschriebenen Merkmale einzeln
oder in beliebiger Kombination verwirklicht sein kénnen, sofern hierdurch kein Widerspruch entsteht und solange das
Changierelement zumindest einen nach aussen hin abgeschlossenen Hohlraum umfasst, der teilweise mit einer Flissigkeit
gefullt ist, wobei Warme, die im Bereich des bereits beschriebenen Fihrungsabschnitts durch Reibung zwischen dem
Flhrungsabschnitt und des im Betrieb des Changierelements von dem Fihrungsabschnitt geflihrten Vorgarns entsteht,
von der Fllssigkeit aufnehmbar ist.

[0024] Vorteile bringt es mit sich, wenn die Spulvorrichtung zumindest einen, mit Hilfe eines Antriebs (z.B. einen Elektro-
motor) um eine (vorzugsweise vertikale) Drehachse in eine Drehbewegung versetzbaren, Hllsenhalter zur Fixierung einer
Hullse umfasst, wobei der Hillsenhalter beispielsweise eine Klemmanordnung umfassen kann, mit deren Hilfe die Hilse
im Bereich einer oder beider Stirnseiten klemmend fixierbar ist. In jedem Fall sollte der kleinste Abstand zwischen dem
Kuhlelement und der genannte Drehachse maximal 40 cm, bevorzugt maximal 30 cm, besonders bevorzugt maximal 20
cm, betragen. Durch den genannten Abstand (d.h. dem Abstand der Drehachse und dem der Drehachse am néchsten
liegenden Abschnitt des Klihlelements) wird erreicht, dass die Luftstrémung, die beim Drehen der mit Vorgarn bespulten
Hulse entsteht, in den Bereich des Kiihlelements gelangt und hierbei eine aktive Kiihlung desselben bewirkt. Die im Inne-
ren des Warmerohrs befindliche verdampfte Fllssigkeit kann hierdurch besonders schnell gekihlt und damit kondensiert
werden, so dass auch die Kithlung der mit dem Vorgarn in Kontakt kommenden Abschnitten des Changierelements be-
sonders effizient erfolgen kann.

[0025] Weitere Vorteile der Erfindung sind in den nachfolgenden Ausflihrungsbeispielen beschrieben. Es zeigen, jeweils
schematisch:

Fig. 1  eine Seitenansicht einer Luftspinnmaschine,

Fig. 2  eine Draufsicht eines erfindungsgemassen Changierelements,

Fig.3 eine Seitenansicht eines erfindungsgeméssen Changierelements,

Fig. 4  eine teilweise geschnittene Draufsicht des in Fig. 3 gezeigten Changierelements, und

Fig. 5 einen Ausschnitt der in Fig. 4 gezeigten Darstellung.

[0026] Fig. 1 zeigt eine schematische Ansicht eines Ausschnitts einer erfindungsgeméssen Spinnmaschine 26, die der
Herstellung eines Vorgarns 3 dient.

[0027] Die gezeigte Spinnmaschine 26 ist als Luftspinnmaschine ausgebildet und umfasst vorzugsweise ein Streckwerk
25 mitmehreren korrespondierenden Streckwerkswalzen 24, das mit einem Faserverband 16, beispielsweise in Form eines
doublierten Streckenbands, beliefert wird (nur eine der sechs gezeigten Streckwerkswalzen 24 ist aus Ubersichtsgriinden
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mit einem Bezugszeichen versehen). Ferner umfasst die gezeigte Spinnmaschine 26 prinzipiell eine von dem Streckwerk
25 beabstandete Spinndise 15 mit einer innenliegenden, aus dem Stand der Technik bekannten und daher nicht darge-
stellten, Wirbelkammer, in welcher der Faserverband 16 bzw. mindestens ein Teil der Fasern des Faserverbands 16 mit
Hilfe einer Wirbelluftstromung mit einer Drehung versehen wird.

[0028] Ebenso umfasst die Spinnmaschine 26 vorzugsweise eine Abzugseinheit in Form eines Abzugswalzenpaars 23
sowie eine der Abzugseinheit nachgeschaltete Spulvorrichtung 17 flir das Vorgarn 3. Die Spulvorrichtung 17 umfasst einen
Huilsenhalter 21 zur Fixierung einer Hilse 4 sowie einen Antrieb 20, mit dessen Hilfe der Hilsenhalter 21 und damit auch
die entsprechend fixierte Hllse 4 um eine Drehachse 22 rotierbar ist, um das von der Spinndlise 15 gelieferte Vorgarn
3 auf die Hulse 4 aufzuspulen.

[0029] Ferner umfasst die Spulvorrichtung 17 eine Changiereinrichtung 32 mit einem in Richtung des in Fig. 1 gezeigten
Doppelpfeils und mit Hilfe eines nicht gezeigten Antriebs changierend hin und her bewegbaren Changierelement 1. Das
Changierelement 1 dient wahrend des Aufspulvorgangs der changierenden Fihrung des Vorgarns 3 und besitzt hierflr
ein Fuhrungselement 11, (iber das es mit dem Vorgarn 3 in Kontakt steht.

[0030] Die Spinnmaschine 26 arbeitet nach einem speziellen Luftspinnverfahren. Zur Bildung des Vorgarns 3 wird der
Faserverband 16 in einer Transportrichtung T Uber eine nicht gezeigte Einlauféffnung in die (nicht gezeigte und innenlie-
gende) Wirbelkammer der Spinndise 15 gefuhrt. Dort erhalt er eine Drehung, d.h. mindestens ein Teil der Fasern des
Faserverbands 16 wird von einer Luftstrémung, die durch entsprechend platzierte Luftdisen erzeugt wird, erfasst. Ein Teil
der Fasern wird hierbei aus dem Faserverband 16 zumindest ein Stlick weit herausgezogen und um die Spitze eines in
die Wirbelkammer ragenden (nicht gezeigten) Garnbildungselements gewunden.

[0031] Letztendlich werden die Fasern des Faserverbands 16 Uber eine Einlassmindung des Garnbildungselements und
einen innerhalb des Garnbildungselements angeordneten und sich an die Einlassmiindung anschliessenden Abzugskanal
aus der Wirbelkammer abgezogen. Hierbei werden schliesslich auch die freien Faserenden auf einer Spiralbahn in Rich-
tung der Einlassmlindung gezogen und schlingen sich dabei als Umwindefasern um die zentral verlaufenden Kernfasern
- resultierend in einem die gewlinschte Drehung aufweisenden Vorgarn 3.

[0032] Das Vorgarn 3 besitzt durch die nur teilweise Verdrehung der Fasern eine (Rest-)Verzugsfahigkeit, die fir die
Weiterverarbeitung des Vorgarns in einer nachfolgenden Spinnmaschine 26, beispielsweise einer Ringspinnmaschine,
unerlésslich ist.

[0033] Fig. 2 zeigt nun ein erfindungsgemasses Changierelement 1 in einer Draufsicht. Das Changierelement 1 umfasst
ein Fihrungselement 11 mit einem Fihrungsabschnitt 2, wobei der Filhrungsabschnitt 2 mit dem Vorgarn 3 in Kontakt steht
und dieses fuihrt. Das Flhrungselement 11 liegt hierbei zu Beginn des Aufspulvorgangs an der Oberflache der Hilse 4 bzw.
nach einer gewissen Aufspulzeit an der aussersten Vorgarnlage der durch das Aufspulen entstehenden Vorgarnspule 5 an.

[0034] Ferner umfasst das Changierelement 1 einen Tragerabschnitt 6, der vorzugsweise in Form des gezeigten langlichen
Tragarms 10 vorliegt und an dem das Flhrungselement 11 befestigt ist. Der Trédgerabschnitt 6 dient, wie in den Fig. 3 bis
5 gezeigt, der Befestigung an einem Trager 7 der Spinnmaschine 26, der wiederum (ber einen nicht gezeigten Antrieb in
der in Fig. 1 durch den Doppelpfeil kenntlich gemachten Changierbewegung bewegbar ist.

[0035] Daruber hinaus zeigt Fig. 2, dass es prinzipiell von Vorteil ist, wenn das Vorgarn 3 nicht nur im Bereich des Fih-
rungsabschnitts 2 mit dem Changierelement 1 in Kontakt steht. Vielmehr ist es in der Regel gewlinscht, dass das Vorgarn 3
den Tragerabschnitt 6 ein- oder mehrmals umschlingt. Das Vorgarn 3 wird hierbei durch auftretende Reibkrafte gebremst,
s0 dass es schliesslich mit einer gewissen Zugspannung auf die Hilse 4 aufgespult werden kann.

[0036] Wahrend das Vorgarn 3 nun von dem Changierelement 1 geflhrt wird, kommt es aufgrund von Reibung zu einer
Erwarmung der mit dem Vorgarn 3 in Kontakt stehenden Bereiche des Changierelements 1, d.h. vorrangig des Flihrungs-
elements 11 und des vom Vorgarn 3 umschlungenen Tragerabschnitts 6.

[0037] Erfindungsgemass ist daher vorgesehen, dass das Changierelement 1, vorzugsweise im Inneren, einen Hohlraum
8 umfasst, der teilweise mit einer Flissigkeit 9 gefullt ist. Wie im Folgenden noch néher beschrieben und insbesondere
in Fig. 4 gezeigt, erstreckt sich der Hohlraum 8 vom Flhrungselement 11 bis in den Bereich eines Kihlkérpers. Wie
bereits in der allgemeinen Beschreibung beschrieben (auf die an dieser Stelle ausdriicklich Bezug genommen wird),
kommt es aufgrund der Erwérmung des Flhrungselements 11 und des vom Vorgarn 3 umschlungenen Abschnitt des
Tragarms 10 zu einem Verdampfen der Flissigkeit 9. Die verdampfte Fllissigkeit 9 entzieht den genannten Bereichen des
Changierelements 1 hierbei Warme und kihlt diese im Gegenzug ab.

[0038] Um die von der Flussigkeit aufgenommene Wérmeenergie wieder an anderer Stelle an die Umgebungsluft abgeben
zu kénnen, ist der Hohlraum 8, vorzugsweise in einem vom Flihrungsabschnitt 2 abgewandten Endbereich des Changier-
elements 1, von einem Kuhlelement 18 umgeben. Das Kiihlelement 18, das vorzugsweise eine Vielzahl von Kihlrippen 19
besitzt, entzieht der verdampften Flussigkeit 9 Wéarme und bewirkt damit eine Kondensation des Flissigkeitsdampfs. Die
kondensierte Flussigkeit 9 gelangt schliesslich wieder in den Bereich des Fiihrungselements 11 bzw. dem vom Vorgarn 3
umschlungenen Bereich des Tragarms 10 und bewirkt dort wiederum eine AbkUlhlung der genannten Abschnitte.

[0039] Eine weitere Ausflihrungsform des erfindungsgemassen Changierelements 1 zeigen die Fig. 3 (Seitenansicht), 4
(teilweise geschnittene Draufsicht) und 5 (Ausschnitt der Ansicht gemass Fig. 4).
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[0040] Wie aus den genannten Figuren ersichtlich, ist es von Vorteil, wenn der genannte Hohlraum 8, in dem sich die
Flussigkeit 9 befindet, durch ein separates, allseitig geschlossenes, Warmerohr 13 gebildet wird, das beispielsweise Uber
die in Fig. 5 gezeigte Offnung 14 Idsbar in den Tragarm 10 gesteckt sein kann (in Fig. 4 wurde graphisch nicht zwischen
der Flussigkeit 9 und dem durch Warmeaufnahme entstehenden Flissigkeitsdampf unterschieden; selbstversténdlich liegt
ein Teil der FlUssigkeit 9 beim Betrieb der Spinnmaschine 26 als Flussigkeitsdampf vor, der im Bereich des Klhlelements
18 wieder kondensiert).

[0041] Die Rohrwandung 12 des Warmerohrs 13 kann entweder von innen direkt an dem Flhrungselement 11 und/oder
dem Tragarm 10 anliegen. Bevorzugt ist zwischen der Rohrwandung 12 und den angrenzenden Abschnitten des Chan-
gierelements 1 zumindest abschnittsweise eine Warmeleitpaste 30 angeordnet, die den gewlinschten Warmelbergang
beglnstigt.

[0042] Des Weiteren ist aus Fig. 4 ersichtlich, dass das Kuhlelement 18 vorzugsweise eine Vielzahl der genannten Kiihl-
rippen 19 umfasst, die wiederum mit einem gemeinsamen Kihlrippentrdger 31 verbunden sind. Dieser kann schliesslich
direkt mit dem Warmerohr 13 oder auch mit dem Tragarm 10 verbunden sein.

[0043] Schliesslich zeigen die Fig. 2 bis 5, dass das Changierelement 1 einen vorzugsweise hakenférmigen Greifer 27
aufweisen kann, Uber dessen Stellung die Anzahl der Umschlingungen des Vorgarns 3 um den Tragerabschnitt 6 beein-
flussbar ist. Hierflr ist der Greifer 27 vorzugsweise Uber einen am Tragerabschnitt 6 gelagerten und relativ zu diesem ver-
drehbaren Greifertrager 29 gelagert. Der Greifertrager 29 kann zudem mit einem Zahnrad 28 verbunden bzw. von diesem
umgeben sein, das wiederum Uber ein nicht gezeigtes korrespondierendes Antriebszahnrad oder eine Antriebszahnstan-
ge in eine Drehung versetzt werden kann, um die Anzahl der Umschlingungen und damit die auf das Vorgarn 3 wirkende
Bremskraft zu verandern. Selbstverstandlich mussen der Greifertrager 29 und das Zahnrad 28 nicht zwangslaufig vorhan-
den sein, wobei diesbezlglich auf Fig. 2 verwiesen wird.

[0044] Abschliessend sei mit Bezug auf Fig. 2 darauf hingewiesen, dass sich das Klhlelement 18 in der Nahe der Hiilse
4 befinden sollte. Liegt der in Fig. 2 kenntlich gemachte kleinste Abstand D zwischen der Drehachse 22 des Hllsenhalters
21 und dem Kiihlelement 18 in dem in der obigen Beschreibung genannten Bereich, so bewirkt die beim Drehen der Hilse
4 erzeugte Luftstrdmung eine aktive Kihlung des Kithlelements 18 und damit eine besonders effiziente Kondensation der
in diesem Bereich im Inneren des Changierelements 1 ankommenden verdampften Flissigkeit 9.

[0045] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dargestellten und beschriebenen Ausflihrungsbeispiele beschrankt.
Abwandlungen im Rahmen der Patentanspriiche sind ebenso méglich wie eine beliebige Kombination der beschriebenen
Merkmale, auch wenn sie in unterschiedlichen Teilen der Beschreibung bzw. den Anspriichen oder in unterschiedlichen
Ausflihrungsbeispielen dargestellt und beschrieben sind.

Bezugszeichenliste
[0046]
1 Changierelement

Fuhrungsabschnitt
Vorgarn

Hilse

2

3

4

5  Vorgarnspule
6  Tragerabschnitt

7  Trager

8 Hohlraum

9  Flussigkeit

10 Tragarm

11 FlOhrungselement
12 Rohrwandung

13 Waérmerohr

14 Offnung

15 Spinndise



16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

D
T
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Faserverband
Spulvorrichtung
Kihlelement
Kuhlrippe

Antrieb
Hulsenhalter
Drehachse des Hulsenhalters
Abzugswalzenpaar
Streckwerkswalze
Streckwerk
Spinnmaschine
Greifer

Zahnrad
Greifertrager
Warmeleitpaste
Kuhlrippentrager

Changiereinrichtung

minimaler Abstand zwischen dem Kiihlelement und der Drehachse des Hiilsenhalters

Transportrichtung

Patentanspriiche

1.

Changierelement fiir eine Spinnmaschine (26), die der Herstellung von Vorgarn dient, wobei das Changierelement
(1) einen Flhrungsabschnitt (2) umfasst, mit dessen Hilfe das Vorgarn (3) im Bereich einer Oberflache einer Hilse
(4) bzw. einer Vorgarnspule (5) fuhrbar ist, und wobei das Changierelement (1) einen Tragerabschnitt (6) umfasst,
Uber den es mit einem Trager (7) der Spinnmaschine (26) verbindbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Chan-
gierelement (1) zumindest einen nach aussen hin abgeschlossenen Hohlraum (8) umfasst, der teilweise mit einer
Flussigkeit (9) geflllt ist, wobei Warme, die im Bereich des Fihrungsabschnitts (2) durch Reibung zwischen dem
Flhrungsabschnitt (2) und des im Betrieb des Changierelements (1) von dem Fihrungsabschnitt (2) geflihrten Vor-
garns (3) entsteht, von der Flissigkeit (9) aufnehmbar ist.

Changierelement gemass vorangegangenem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragerabschnitt (6) als
langlicher Tragarm (10) ausgebildet ist.

Changierelement geméss vorangegangenem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlraum (8) zumindest
teilweise im Inneren des Tragarms (10) angeordnet ist.

Changierelement geméss einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlraum (8)
zumindest teilweise durch ein den Flhrungsabschnitt (2) aufweisendes Fihrungselement (11) abgeschlossen ist.

Changierelement geméss einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlraum (8)
zumindest grdsstenteils von einer Rohrwandung (12) eines Warmerohrs (13) umschlossen ist, wobei das Warmerohr
(13) wenigstens teilweise im Inneren des Tragarms (10) angeordnet ist.

Changierelement gemass vorangegangenem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass das Warmerohr (13) mit dem
Fuhrungselement (11) in warmeleitender Verbindung, insbesondere in direktem Kontakt, steht.

Changiqrelement gemass Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragarm (10) zumindest eine stirn-
seitige Offnung (14) aufweist, durch die sich das Warmerohr (13) nach ausserhalb des Tragarms (10) erstrecki.



10.

11.

12.

13.

14.
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Changierelement gemass einem der Ansprlche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Warmerohr (13) 16sbar
mit dem Tragarm (10) in Verbindung steht.

Changierelement geméass einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet dass das Changierele-
ment (1) ein Kiihlelement (18) aufweist, wobei das Kiihlelement (18) vorzugsweise eine oder mehrere Kihlrippen (19)
umfasst, und wobei das Klhlelement (18) mit dem FlUhrungsabschnitt (2) in warmeleitender Verbindung steht.

Changierelement gemass vorangegangenem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass das Kihlelement (18) das
Warmerohr (13) zumindest teilweise umgibt.

Changierelement geméass Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Kihlelement (18) direkt mit dem
Warmerohr (13) in Verbindung steht.

Changierelement geméass einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Kihlelement (18) am
Tragarm (10) befestigt ist.

Spinnmaschine,

— mit wenigstens einer Spinndiise (15), mit deren Hilfe aus einem der Spinndise (15) zugefihrten Faserverband (16)
ein Vorgarn (3) herstellbar ist, und

— mit einer Spulvorrichtung (17) zum Aufspulen des von der Spinndiise (15) hergestellten Vorgarns (3),

dadurch gekennzeichnet, dass die Spulvorrichtung (17) ein beweglich gelagertes Changierelement (1) gemass einem
der vorangegangenen Anspriiche umfasst, mit dessen Hilfe das Vorgarn (3) changierend flhrbar ist, whrend es im
Betrieb der Spinnmaschine (26) mit Hilfe der Spulvorrichtung (17) auf eine Hulse (4) aufgespult wird.

Spinnmaschine gemass vorangegangenem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Spulvorrichtung (17) zu-
mindest einen, mit Hilfe eines Antriebs (20) um eine Drehachse (22) in eine Drehbewegung versetzbaren, Hilsenhal-
ter (21) zur Fixierung einer Hilse (4) umfasst, wobei der kleinste Abstand (D) zwischen dem Kuhlelement (18) und der
genannte Drehachse (22) maximal 40 cm, bevorzugt maximal 30 cm, besonders bevorzugt maximal 20 cm, betragt.
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Fig. 1
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Fig. 2
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