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Sposéb geodezyjnej obstugi montaiu piecéw ebrotowych
Patent trwa od dnia 4 wrzednia 1957 r.

Wszystkie czynnofci zwigzane z geodezyjna
obstugg montazu piecéw obrotowych majg na
celu wylacznie ustawlenie przestrzenne wspéi-
pracujacych ze soba czefci pieca obrotowego
z dokladnofcia odpowiadajaca zalozeniom pro-
jektu. Dotychczas stosowano sposéb skompliko-
wany, pracochlonny i przewlekly, opéfniajgcy
montaz oraz dajgcy wyniki btedne.

Sposéb wedlug wynalazku rozwigzuje calko-
wicie zagadnienie montazu piec6w obrotowych,
ograniczajgec czynno§ci pomiarowo-montazowe
tylko do czynnoSci istotnych, prostych i usyste-
matyzowanych, skracajac czas potrzebny na ich
wykonywanie do 1/s3 dotychczas zuiywanego
czasu oraz zapewnia realizacje monta%u z przy-
jeta dokladnofcia.

*) WiaSciclel patentu ofwiadczyl, ze twérca
‘wynalazku jest inz. mgr Konstanty Szpiganowicz.

Istota wynalazku polega na nastepujgcych
spostrzezeniach. Montaz wszystkich bez wyjatku
czeSci pieca z dokladnoScia do 1 mm nie jest,
praktycznie biorgc, osiggalny ani tez uzasadniony
warunkami technicznymi, wpltywajacymi na
ostateczny wynik montazu i ruchu pieca.

Pomimo istniejgcych odksztalcerh plaszcza
walczaka piec obrotowy mozna uwazaé za usta-
wiony bezblednie, o ile $rodki geometryczne
pier§cienia wlotowego, wiefica zebatego, piercie-
ni tocznych oraz' pier§cienia wylotowego, beda
lezaly na jednej prostej (osi obrotu), a plaszczy-
zny ich bedq do niej prostopadle.

Za punkty, praktycznie biorac, lezace na osi
obrotu mozna przyjaé jedynie $rodki geome-
tryczne pierScieni tocznych ze wzgledu na to,
ze walczak pieca obrotowego spoczywa tylko
obejmujgcymi go pierfcieniami tocznymi na
kratzkach nofnych jako lotyskach.

O prawidlowym osadzeniu waleczaka na kraz-
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kach no$nych rozmieszczonych zgodnie z doku-
.mentacjg, a wiec praktycznie bezblednie, §wiad-
czy styczno$¢ powierzchni walcowych pierscieni
i krazkbw na calej diugosci ich wspélnych
tworzacych.

Przemieszczenia $rodké6w geometrycznych
pierScieni tocznych z osi obrotu muszg powodo-
waé powstawanie szczelin miedzy pier§cieniami
tocznymi i krazkami, §wiadczacych o odksztal-
ceniach plaszcza walczaka powodujgcych te
przemieszczenia. )

Pomiedzy wielko$cig przemieszczenia $rodka
geometrycznego dowolnego pierScienia a wiel-
koScig powstalych szczelin miedzy tym pierscie-
niem i krazkami musij istnieé zalezno§¢, pozwa-
lajgca na okre$lenie wielko§ci przemieszczenia
§rodka pier§cienia z wielko§ci pomierzonych
szczelin.

Szybkie i dokladne ustawienie wienca zeba-
tego wymaga uzycia przyrzadu pomiarowego
eliminujacego stosowany dotychczas niwelator
i teodolit. Przyrzad taki musi posiadaé skale
pozwalajagce na pomiar wspélrzednych prosto-
katnych przeciwlegtych punktéw obwodu wiefica
w czasie przejScia ich przez plaszczyzne osiowa
pieca oraz na ustawienie wiefica na podstawie
wyliczonych danych nastawionych na tych ska-
lach.

Sposéb wedlug wynalazku polega wiec na
realizacji usytuowania przestrzennego osi obrotu
walczaka tylko przez §rodki geometryczne obej-
mujacych go pierScieni tocznych, utozsamiajac
of obrotu z prosta przechodzaca przez te Srodki
pier§cieni. Projektowane polozenie przestrzenne
geometrycznych $rodk6éw pilerScieni osigga sie
wedtug wynalazku przez doprowadzenie do po-
lozenia stycznego powierzchni poszczeg6lnych
pier§cieni i podtrzymujgcych je krazkéw wzdiluz
wsp6lnych tworzacych, zakladajac uprzednie
ustawienie tych krazkéw za, praktycznie biorgc,
bezbledne. :

Na tak okre$long o§ obrotu walczaka napro--

wadza sie §rodki geometryczne pier§cienia wlo-
towego i wylotowego oraz §rodek wiefica zeba-
tego, ustawiajgc jednocze$nie jego plaszczyzne
prostopadle do osi obrotu (fig. 1).

Okreflenie wielko§ci ~ewentualnych prze-
mieszczeh geometrycznych $rodkéw pierscieni

z osi obrotu osigga sie przez pomiar wielko$ei .

szczelin Sl lewej i Sp prawej, miedzy pierScie-
niami i krgzkami oraz przez obliczenie prze-
mieszczen skladowych dH w kierunku pionowym
i dK kierunku prostopadlym do osi ze wzoréw
dH=0,5 (S1+Sp) i dK=0,87 (SI—Sp) (fig. 2).

Wszystkie czynnoséci pomiarowo-montazowe
sprowadza sie wedlug wynalazku do kolejnych
zakonczonych i niepowtarzalnych czynno$ci, wa-
runkujacych przejécie z jednej fazy montazu de
drugiej, jak ustawienie rolek no$nych, ulozenie
walczaka, ustawienie wienica zebatego oraz
ustawienie urzgdzenia napedowego i komina.

Nastawianie krazkéw noénych wedlug wyna-
lazku polega na 1gcznym ustawieniu catego
zespolu lozyskowego (fig. 3), skladajgcego sie
z ramy fundamentowej 1 z przy$rubowanymi do
niej saniami 2 ustawionymi na ich obrobionej
powierzchni kozlami 3 oraz osadzonymi w ich
tozyskach wilaSciwymi krazkami 4.

Do kolejnych czynnosci zwigzanych z usta-
wieniem krazkéw naleza rozmieszczenie z do-
kladnoscia 1 cm zespol6w tlozyskowych na
poszezegblnych fundamentach oraz wzajemne na
sgsiednich, ustawienie z dokladno§ciag 1 mm osi
krazké6w w wysoko$ci i w danym pochyleniu,
przez regulowanie wysoko$ci podkladkami z bla-
chy pod rame fundamentows, wyznaczenie
z dokladno$cia do 1 mm rzutéw osi krazkéw na
podstawach kozléw 5 oraz rzutéw osi pieca na
ramach fundamentowych 6 i rzutéw osi krgzkéw
na saniach 7. Ostateczne ustawienie krgzkéw

_ przez uzgodnienie nacie¢ rzutéw osi krazkéw

na saniach i podstawach koziow.

Po skontrolowaniu wysoko§ci oraz po wyzna-
czeniu rzutéw osi krazkéw na saniach i kozlach
uzyskane wyniki pomiaréw stanowig podstawe
do decyzji zalania betonem ram fundamento-
wych. Wynik ‘drugiego pomiaru kontrolnego po
stezeniu betonu i wprowadzenie ewentualnych
poprawek daje wedlug wynalazku podstawe do
uznania ustawienia krazkéw nosnych za, prak-
tycznie biorgc, bezbledne, a takze do decyzji
ulozenia na nich walczaka pieca.

Osadzenie walczaka pieca sprowadza si¢ we-
diug tego sposobu do doprowadzenia wszystkich
pierScieni tocznych w polozenie styczne z kraz-
kami no$nymi, przy dowolnym obrocie walczaka
dokola osi. Polozenie takie jest dowodem pra-
widlowego ulozenia walczaka na krazkach osa-
dzonych bezbiednie.

Pelne pomiary kontrolne osadzenia walczaka
na krazkach skladaja sie z pomiaru szczelin
miedzy pier§cieniami i krazkami, pomiaru wy-
soko$ci pier§cieni tocznych i polozenia ich kra-
wedzi wzgledem krawedzi krazkéw, Maja one
na celu otrzymanie za pomocg obliczer osta-
tecznych zredukowanych wysoko$ci pier§cieni
tocznych w ich poltozeniu projektowanym. Wiel-
ko$ci te stuzg do poréwnania wy§okoéci zreali-
zowanych z projektowanymi.
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Zgodno$¢ wynikéw pomiaréw kontrolnych
przy czterech polozeniach walczaka réznigeych
sie od siebie o kat 90° z danymi projektowanymi
w granicach dokladno$ci pomiaru, jest podstawg
do decyzji zanitowania czlonéw na zlaczach a po
zanitowaniu do decyzji ustawienia wienca zeba-
tego.

Wieniec zebaty ustawia sie' wedlug wynalaz-
ku za pomoca skonstruowanego w tym celu przy-
rzadu pomiarowego. Ustawienie wiefica polega
na naprowadzeniu §rodka geometrycznego wien-
ca na of obrotu i na doprowadzeniu jego
piaszczyzny do polozenia prostopadlego do osi
obrotu.

Pomiar wsp6irzednych piaskich przeciwle-
glych punktéw obwodu wienca, podczas przejScia
ich przez plaszczyzne osiowa pieca (fig. 4), po-
zwala na obliczenie z réznic tych wspéirzednych
wielko§¢ mimoérodu i wychylenia plaszczyzny
wienica, a takze na okreSlenie $rednicy na ktérej
lezy $rodek wienca.

Po obrb6ceniu -walczaka w ten spos6b zeby
$érodek wienca znalazl sie nad osig obrotu w pla-
szczyznie osiowej, opuszcza sie wieniec o wiel-
ko$¢ mimosrodu i wychyla jego plaszczyzne
o wielkos¢ wychylenia. Czynnoéci te wykonuje
sie przy postugiwaniu sie przyrzagdem pomiaro-
wym. Dwukrotny pomiar kontrolny ustawienia
wiefica, dajagcy wyniki réznigce si¢ od siebie w
granicach 2 mm, jest podstawg do uznania usta-
wienia wienica za prawidiowe oraz do decyzji
zanitowania podtrzymujgcych go sprezyn.

Ustawienie napedu i komina polega na ko-
rekcie rownolegloéci osi napedu oraz na korekcie
prostopadlo$ci komina przy uzyciu teodolitu
z dwb6ch wzajemnie prostopadlych kierunkéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb geodezyjnej obslugi montazu piecéw
obrotowych, znamienny tym, ie na punkty
stale okreflajace o§ obrotu pieca obrotowego
przyjmuje sig tylko srodki geometryczne obej-
mujgcych pierscieni tocznych, ktérych za-
projektowane poloZenie osigga sie przez usta-
wienie krazkéw nosnych a do tak okreSlonej
osi obrotu pieca dopasowuje sie srodki geo-
metryczne pierScieni wlotowego i wylotowego
oraz $rodek wienca zgbatego ustawlajgc jed-
noczes$nie jego plaszczyzne prostopadle do osi
obrotu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ie
przy ustawianiu krazkéw nosnych ustawia
sie¢ lacznie caly zespél lozyskowy, skiadajg-
cy sie z ramy fundamentowej, san i kozl6w
z krazkami no$nymi.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 2e
wielkoSci przemieszczefi $rodk6w geome-
trycznych pierScieni z osi obrotu pieca w kie-
runku pionowym (dH) i kierunku (dK) pro-
stopadlym do niego okre§la sie z wielkosel
pomierzonych szczelin istniejagcych pomiedzy
krgzkami i pier§cieniami.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wieniec zebaty ustawia sie przy uzyciu skon-
struowanego w tym celu przyrzadu pomia-
rowego, pozwalajacego na kontrole wstepne-
go ustawienia wiefica przez okre§lenie z da-
nych pomiarowych wielko§ci mimosrodu
i wychylenia plaszczyzny wierfica oraz na kon-
trolowane na skalach przyrzadu ostateczne
ustawienie wienca.

Zaktltady
Gérniczo-Hutnicze

, Szklary”
Przedsiebiorstwo Panstwowe
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