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Oczyszczanie otowiu od cyny, antymo-
nu, arsenu cynku, siarki i innych sktadni-
kow obcych, znajdujacych sie w otowiu su-
rowym, przeprowadza sie dotychczas w ten
sposob, ze stopione materjaly wyjsciowe
traktuje si¢ srodkami utleniajacemi, przy-
czem utlenianie sig¢ skladnikéw ubocznych
zachodzi wskutek wigkszego ich pokre-
wienistwa z tlenem niz z olowiem. Jako
srodki utleniajace stosuje si¢ w niektérych
nowszych sposobach oczyszczania otowiu
materjaly takie, jak np. saletra, do ktérej
dodaje si¢ jako topnikéw stopionych alka-
1jéw zracych. Sposéb ten daje moznosé od-
dzielenia otowiu od metali, wystepujacych
razem z nim, lecz aparatura, potrzebna do

tego celu, jest bardzo kosztowna, a prze-
rébka wytworzonych soli metalowych i po-
taczone z nig ponowne odzyskiwanie uzy-
tych materjalow jest trudne i ktopotliwe.
Z tego powodu uzywa sie do dnia dzi-
siejszego jeszcze prawie bez wyjatku, z
nieznacznemi tylko odmianami, starej me-
tody oczyszczania otowiu, wedlug ktorej
utlenia sie metale, zanieczyszczajace oléw,
zapomocg powietrza. Proces ten odbywa sie
w ten sposéb, ze w stalym piecu plomien-
nym nad silnie ogrzana kapiela otowiu
przeprowadza si¢ strumien powietrza i usu-
wa od czasu do czasu zapomoca odpowied-
nich narzedzi, szumowiny, tworzace si¢ na
powierzchni kapieli otowiowe]j i sktadajace

.



sie 'z polacrer tlenkéw metali,” zanieczy-
szczajacych otéw, z tlenkiem olowiu.

Oczyszczanie olowiu wedlug tego spo-
sobu wymaga stosunkowo dlugiego czasu,
jest mieekonomiczne pod wzgledem zuzycia
paliwa, powoduje szybkie niszczenie sig
piecéw: i jest malo wydajne. Powodem wy-
mienionych wad jest to, ze utlenianie od-
bywa si¢ przewaznie na powierzchni kapieli
metalowej oraz ze szumowiny, zbierane
przy tym sposobie postepowania, zawieraja
bardzo duzo olowiu, wskutek czego duza
czg§¢ olowiu, zawartego w materjatach
wyjsciowych, ginie w postaci bezwartoscio-
wych odpadkéw. )

W sposobie, stanowiagcym przedmiot ni-
niejszego wynalazku, uzyskuje sig znaczne
i liczne korzysci w poréwmaniu ze znana
metodg, opisana powyzej. Korzysci te po-
legaja na tem, Ze oczyszczanie otowiu suro-
wego przeprowadza sie¢ zapomoca tlenku
olowiu, przyczem tworzenie si¢ tlenku olo-
wiu i jego oddzialywanie na metal stopiony
odbywa si¢ w piecu obrotowym.

Wskutek obracania si¢ pieca powierzch-
nia kapieli metalowej stale si¢ odnawia i
powieksza. Warstwa ofowiu, zabierana
$ciankami pieca, utlenia sig, skoro tylko
zetknie si¢ z powietrzem, zawartem jeszcze
w gazach ogrzewczych. Podczas dalszego
obrotu pieca utworzony tlenek otowiu do-
staje si¢ pod kgpiel metalowa, gdzie utle-
nia on metale, utleniajace si¢ tatwiej niz
oléw, na tlenki, a sam przechodzi znowu w
olow.

Stosowanie tlenku olowiu jako $rodka
utleniajgcego jest znane, lecz w dawniej-
szych sposobach, wedlug ktérych do kapieli
olowiowej dodawano tlenku olowiu jako
$rodka utleniajacego, nie mozna bylo unik-
naé, aby pod dziataniem tlenu z powietrza
czesé tego tlenku otowiu nie laczyla si¢ z
juz powstatemi produktami utlenienia wyz-
szego stopnia cyny, antymonu i arsenu,
przyczem gineta mietylko sila utleniajaca
tlenku olowiu, lecz powstawaly réwniez

straty samego otowiu. Poza tem, poniewaz
kapiel olowiu byla mieruchoma, przemiana
byla mozliwa tylko w drodze powoli od-
bywajacej si¢ reakcji. Wedtug wynalazku
natomiast, wskutek obrotowego ruchu pie-
ca, odbywa si¢ stata zywa przemiana, przy-
czem straty wskutek tworzenia sie produk-
tow utleniania wyzszego stopnia mie moga
powstawaé, gdyz dzialanie tlenku otowiu
na zanieczyszczenia, zawarte w olowiu, za-
chodzi w kapieli otowiowej przewaznie pod
jej powierzchnia, a wiec z wylaczeniem
tlenu z atmosfery. ’

Sposéb wedtug wynalazku prowadzi, w
poréwnaniu ze sposobami znanemi, do
znacznie lepszego wyzyskania ciepta, po-
niewaz sklepienie i §ciany boczne pieca, o-
grzane gazami ogrzewczemi, dostaja sie
podczas obrotu pieca pod kapiel metalo-
wa, przyczem oddaja one swe cieplo tej
kapieli, ogrzewajac ja réwniez od spodu.
W ten sposéb nietylko wyzyskuje sie le-
piej do oczyszczania otowiu ciepto gazéw
grzejnych, lecz réwniez i cieplo, oswobo-
dzajace si¢ w piecu przy utlenianiu po-
szczegblnych metali. '

Urzadzenie, stuzace do wykonywania
sposobu wedlug wynalazku, jest proste i ta-
nie, zuzywanie si¢ wykladziny pieca, dzie-
ki r6wnomiernemu rozkladowi ciepla, oraz
materjaléw jest bardzo male, przyczem w
poréwnaniu ze sposobami znanemi wyko-
nywanie sposobu wedlug wynalazku wy-
maga znacznie mniej miejsca.

Odpadki, powstajace przy oczyszczaniu,
mozna nastepnie w tym samym piecu prze-
robi¢ na odpowiednie stopy metalowe, do-
dajac do nich wegla redukcyjnego.

Sposéb postepowania wedlug wynalaz-
ku skraca wigc przedewszystkiem znacznie
czas trwania zabiegu oczyszczania, zmniej-
sza zuzycie paliwa, zwigksza wydajno$é
procesu, wymaga urzgdzenia tarniszego, po-
woduje mniejsze zuzycie materjaléw i po<
trzebuje mniej miejsca, niz przy stosowa-
niu dotychczasowych sposobéw.
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Przyktad wykonania. Do pieca obrote-
wego o wykladzinie z cegiel ogniotrwa-
tych, posiadajacego 2 m dlugosci i we-
wnetrzng srednice 60 cm, taduje si¢ 1000
kg olowiu surowego i ogrzewa piec az do
czerwonosci zapomoca lpaleniska weglo-
wego, umieszczonego po stronie czolowej
pieca obrotowego. Po stopieniu metalu na-
daje si¢ piecowi powolny ruch obrotowy
(mniej wigcej jeden obrét na minute).
Przy zawartosci 99,4% czystego olowiu w
ofowiu surowym (reszte stanowia: anty-
mon, cyna i cynk), zanieczyszczenia utle-
niajq si¢ catkowicie w ciagu mniej wiecej
30 minut. Zapotrzebowanie wegla wynosi
mniej wigcej 2% przerobionego olowiu.
Wypuszczanie z pieca olowiu oczyszczo-

s

nego odbywa sie w sposéb znany przez
spust, dajacy sie zamykaé i znajdujacy sie¢
w $ciance pieca obrotowego.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb oczyszczania ofowiu zapomoca
tlenku otowiu, znamienny tem, ze wytwa-
rzanie tlenku otowiu i dzialanie nim na me-
tal stopiony uskutecznia si¢ w piecu obro-
towym.
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