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Istniejace sposoby walcowania metali w
slanie rozgrzanym lub chtodnym umozli-
wiaja uzyskanie niewielkiego stosunkowo
zmniejszenia grubosci materjatu przy kaz-
dem przejsciu przez walce, gléwnie z po-
wodu duzej $rednicy tych ostatnich. Powo-
duje to nadmierne zuzycie sity, nie pozwala
przekroczyé pewnej nieznacznej stosunko-
wo szybkosci oraz, w wypadku walcowania
na zimno, pociagga za sobg jeszcze koniecz-
nos$é wyzarzania materjatu co kilka przejsé
przez walce, z nastepujacem po niem czy-
szczeniem w kwasie, myciem i t. d., co bar-
dzo podnosi koszt produkcji.

Prébowano temu zaradzié zapomoca
wbudowania luzno obracajacych sie wal-
cow wspierajacych, pozwalajacych zmniej-

szy¢ nieco $rednice walcéw roboczych, o-
raz zapomoca przeciggania tasmy metalu
miedzy luzno obracajacemi sie walcami ro-
boczemi.

Oba wymienione sposoby umozliwiaja
wprawdzie uzyskanie troche wiekszych re-
dukcyj grubosci przy kazdorazowem przej-
$ciu materjatu przez walce, lecz polepsze-
nie to jest tylko czesciowe i wymaga bar-
dzo kosztownych i delikatnych maszyn i
urzadzen. Przy ich pomocy nie jest jednak
mozliwe uzyskanie najwiekszej redukciji,
jaka wogéle dany materjal moze dopuscié,
glownie z powodu, ze walce mimo wszystko
majg jeszcze dos§é znaczng $rednice. W
przypadku pierwszym musza one bowiem
przenie$¢ caly moment skrecajacy, potrzeb-



% ny do wykonywania pracy walcowania, w
drugim za$ musza wytrzymaé Hosyé znacz-
ny moment zginajacy, ktéry ‘'wywiera na
nie sama tasma przecigganego materjalu,
pociagajaca walce w kierunku swego ruchu.

Dalsza niedogodnoscia istniejacych me-
tod jest niedostateczne chlodzenie materja-
Ty, ktory nawija si¢ na szpule prawie bez-
posrednio po wyjéciu z walcow, a nawinig-
ty nie ma okazji wypromieniowania ciepla
powstalego wskutek odksztalcenia w wal-
cach.

Poniewaz we wszystkich sposobach wal-
cowania uzyskuje si¢ zagdana redukcje gru-
bosci przez wielokrotne przepuszczanie ma-
terjalu miedzy walcami, powstaje przy u-
zywanych obecnie sposobach dalsza strata,
spowodowana tem, ze oba korice materjatu
sa przymocowane stale do dwéch szpul, le-
zacych po obu stronach walcow. Czesci
materjaly, lezace miedzy walcami a szpula,
nie przechodza nigdy przez walce i, nie mo-
gac by¢ ekonomicznie zuzyte, ida do braku.

Urzadzenie do walcowania, stanowigce
przedmiot niniejszego wynalazku, usuwa
wszystkie wymienione braki, umozliwiajac
uzyskanie przy kazdorazowem przejsciu
miedzy walcami najwigkszej redukcji, ja-
ka dany materjal wogéle znies¢ moze, naj-
mniejsze zuzycie sily, mozliwie najwicksza
szybko$é roboty oraz jak najmniejsza ilo$é
odpadkéw przy walcowaniu.

Wynalazek polega na tem, ze urzadze-
nie jest zaopatrzone nietylko w naped obu
walcéw roboczych o malej srednicy, lecz
takzie w przyrzad wyciagajacy plaskie
przetwory z pomiedzy walcéw zapomoca
silty wywierajacej w przekroju wyciaganym
naprezenia lezace powyzej granicy propor-
cjonalnosci materjatu. Stojaki walcarki sa
wedlug wynalazku zaopatrzone w po-
przeczne belki o przekroju o znacznej wy-
sokosci w stosunku do szerokosci, podpie-
rajace walce robocze na catej ich dtugosci,
przyczem belki te po stronie walcéw po-
siadaja panewki, w ktérych walce sie obra-

caja. W celu zmniejszenia tarcia mozna
wedlug wynalazku zastosowaé po stronie
walcéw zamiast panewek czgsci obrotowe
toczace sig, jak np. kulki, rolki, watki i t. d.
badz luzne, badz polaczone w tancuch.

Przyrzad wyciagajacy przerabiany ma-
terjal z pomiedzy walcéow jest wedlug wy-
nalazku zaopatrzony w begben opasany wy-
ciagana tasma, przyczem sile pociggowq
wytwarza si¢ zapomocg oporu tarcia mie-
dzy bebnem a tasma. Zigczona (np. zapo-
moca spawania) w calosé bez korica tasma
opasuje réwniez drugi beben napinajacy,
oddalany w czasie walcowania od maszy-
ny zapomocg odpowiedniego przyrzadu wy-
ciggowego, i wskutek tego utrzymujacy ja
w stanie napiecia.

Na rysunku przedstawiono przedmiot
wynalazku tytulem przykladu, z szczegé-
tami wykonanemi w kilku odmianach.

Fig. 1 przedstawia walcarke w widoku
zprzodu, a fig. la w widoku czolowym;
fig. 2 przedstawia schematycznie dzialanie
bebna pociagowego; fig. 3, 4 i 5 uwidocznia
przekroje poprzeczne belek podpierajacych
walce robocze wraz z réznemi odmianami
ukladéw lozysk walkowych; fig. 6 przed-
stawia calosé urzadzenia w widoku bocz-
nym, i fig. 6a — widok czotowy wielokraz-
kéw wyréwnawczych.

Jak wynika z fig. 1 i 1a, walcarka jest
zaopatrzona w walce roboeze 1, 2 o malej

$rednicy napedzane bezposrednio. W przy-

kladzie wykonania wedlug fig. 1, do nape-
du walcow stuzy silnik elektryczny 14, kté-
ry zapomoca walu 13, przektadni zebatych
15, 16 obraca walec 2, a zapomoca prze-
ktadni tahdcuchowej 17 walec 1. W ten
sposéb uzyskuje sie obrot walcéow 1, 2 w
kierunkach odwrotnych. Na przedluzeniu
walca 2 znajduje sie¢ kolo zebate 24, zaze-
biajace sie¢ z kotem 25 zaklinowanem na
wale 18, obracajacem beben pociagowy 3.

Walce robocze I i 2 sa, w przykladzie
wykonania walcarki wedlug fig. 1 i 1a, u-
fozone w odpowiednich wycieciach belek,
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umocowanych poprzecznie miedzy stojaka-
mi walcarki lub stanowigcych jedna calosé
ze stojakiem. Belki 4 i 5 podpieraja walce
1 i 2 na calej ich dlugosci, umozliwiajac w
ten sposéb przenoszenie wielkich momen-
tow gnacych na stojaki, bez narazenia sto-
sunkowo cienkich walcéw I i 2 na wygiecie.

Dolna belka podpierajaca 5, w przykla-
dzie wykonania wedlug fig. 1 i 1a, nie sty-
ka si¢ bezposrednio z walcem 2, lecz jest
zaopatrzona w czesé 12 w postaci klina,
nad ktérym znajduje sie belka wsporcza 11,
stykajgca sie bezposrednio z walcem 2. Za-
pomoca przesuwania klina 72, w kierunku
podiuznym do osi belki 5, mozna nieco pod-
nosié¢ lub opuszczaé belke 17, w celu do-
kladnego nastawiania podczas walcowania
odstepu miedzy walcami 1 i 2. Przesuwanie
klina 12 moze si¢ odbywaé zapomoca ja-
kichkolwiek znanych przyrzadéw, np. za-
pomocg sruby, poruszanej za posrednic-
‘twem §limaka i glimacznicy, lub w inny od-
powiedni sposéb.

W ten sposéb oba walce robocze sa na-
pedzane zapomoca walu 13, a réwniez be-
ben pociagowy 3 zapomoca walu 18, za po-
$rednictwem przekladni zebatej 26 i 27.
Szybkosé¢ obwodowa bebna pociggowego 3
nalezy tak ustali¢, aby byfa ona nieco wiek-
sza od szybkosci walcow 7 i 2, w celu u-
wezglednienia pewnego poslizgu materjalu

na bgbnie pociggowym 3 i miedzy walcami

11 2. Moina tez zastosowaé sprzeglo cier-
ne, umozliwiajace powstawanie pewnego
poslizgu,

Réwnoczesny naped obu walcéw oraz
bebna pociagowego jest z nastepujacych
powodéw . karzystny. Jezeli poczatkowo ta-
$ma podlega wylacznie ciagnieniu, a oba
walce robocze 1 i 2 zblizajg sie do siebie
(fig. 2), wowczas stopiefi redukeji materja-
tu, czyli stosuriek roznicy grubosci materja-
lv wychodzacego i wchodzacego (B — A)
do grubosci materjalu wchodzacego (A)
bedzie wzrastal. Oczywiscie sila potrzebna
do przeciggania materjalu bedzie réwno-

czeénie wzrastala, a z nia najwicksze na-
prezenie na rozcigganie samego materjalu
w miejscu, gdzie si¢ on wydiuza. Po prze-
kroczeniu pewnego najwigkszego stopnia
redukcji, tak zwanego krytycznego stopnia
redukcji, materjal musi si¢ urwaé w miej-
scu wydluzania.

Jeteli przy krytycznym stopmiu reduk-
cji napedza si¢ oba walce robocze 1 i 2 o-
raz begben pociagowy w ten sposéb, ze.cal-
kowita sifa potrzebna na wuzyskanie uzy-
teczrmego odksztalcenia rozdzieli si¢ miedzy
beben pociagowy 3 a walce robocze 11 2,
wéwczas urwanie si¢ materjalu nie nastg-
pi, a naodwrét, bedzie mozliwe uzyskanie
dalszego zwickszenia redukciji grubesci ma-
terjalu 8, zapomocy jeszcze dalszego zbli-
zenia do siebie obu walcéw roboczych 1'1i -
2, bez niekorzystnego wplywu na jakosé i
strukture wewnetrzng uzyskanych - wyro-
bow.

W celu zmniejszenia momentu tarcia
miedzy walcami /i 2 a belkami wsporcze-
mi 4 i 11, nalezy wykonaé panewki w tych
belkach mozliwie gladkie i zastosowaé jak
najwydatniejsze ich smarowanie, np. do-
prowadzajac smar pod bardzo wysokiem
cisnieniem (300 do 500 atm)}. Zamiast pane-
wek slizgowych mozna z korzyscig zastoso-
waé rowniez ciala obrotowe w postaci ku-
lek, walkow, iglic lub rolek, podpierajacych
walce 11 2.

Na fig. 3 przedstawiono schematycznie
takie podparcie, przyczem walki otaczajs
belki wsporcze 41 5, 12, 11 na calym ich ob-
wodzie. Rolki w tym przypadku moga byé
powiazane ze soba przegubowo tak, ze two-
rzg one rodzaj lascucha (fig. 3). Moga one
tez byé umieszczone lugne + wiedy sa pro-
wadzone zapomoca odpewiednich pla-
szczyzn i mechahizméw tak, aby posuwaly
sie r6wnomiernie naokoto belek 41 5, 12, 11,
zawsze w ten sposéb, aby o$ kazdej robki
byla réwnoleglta do osi obu walcéw robo-
czych 1 i 2. W wykonaniu wedlug fig. 4 luz-
ne walki sg dostarczane do miejsca podpar-



cia walcéw np. zapomocg $limaka, nato-
miast w wykonaniu wedtug fig. 5, zapomo-
ca kota zaopatrzonego w odpowiednie zab-
ki, dostarczajacego z jednej strony nowych
walkéw, a odbierajacego z drugiej strony
takiez walki. W pewnych przypadkach jest
réwniez mozliwe zastosowanie rolek pod-
pierajacych walce I i 2 bez zadnych mecha-
nizméw kierujacych lub regulujacych ich
ruch.

Azeby uzyskaé dostateczng sile tarcia
miedzy materjalem walcowanym 8 a beb-
nem pociagowym 3, umieszcza si¢ na obwo-
dzie bebna szereg luzno obracajacych sie
lub napedzanych rolek 6 i 7 (fig. 2), rozmie-
szczonych badZ ré6wnomiernie (np. potaczo-
nych w ladcuch), badZz umieszczonych w
dwéch grupach (fig. 1a), poltozonych na-
przeciw siebie i przyciskanych do bebna
w odpowiedni sposéb, np. zapomoca §$rub.
Caty ten przyrzad przyciskajacy rolki mo-
ze byé umieszczony w osobnej ostonie za-
bezpieczonej przeciw obracaniu sie wraz z
bebnem 3, np. zapomoca odpowiedniego kli-
‘na. '

W urzadzeniu wedtug wynalazku kieru-
nek walcowania jest staly, a mianowicie od
walcéw 11 2 do bebna 3, w przeciwieristwie
do uzywanych obecnie sposobéw walcowa-
nia ta$m na zimno. Po wlozeniu w maszy-

ne materjalu 8, spawa si¢ w tym celu oba

korice tasmy ze soba, tak Ze materjal staje
si¢ jedna wstega bez korica. Materjat 8 roz-
cina si¢ dopiero po zakoriczeniu walcowa-
nia; woéwczas wyjmuje si¢ go z pomiedzy
walcéw I i 2 oraz zdejmuje z bebna 3, po-
czem osobna szpula, napedzana mecha-
nicznie, zwija go w rulon.

Poniewaz w czasie walcowania dlugosc
materjalu zwieksza sie wielokrotnie, jest on
prowadzony po zejsciu z bebna pociagowe-
go 3 przez grupe rolek wyciagowych (fig.
6), utrzymujacych materjal 8 pod statem
napieciem, mimo jego zwiekszajacej sig
dtugosci. W przedstawionym przykladzie
wykonania beben hamowniczy 9 zaopatrzo-

ny jest w dwa hamulce 20 i utrzymuje czeséé
tasmy 8, lezacg miedzy nim a walcami ro-
boczemi 1 i 2, w stanie napiecia, potrzeb-
nego do uzyskania ré6wno walcujgcego si¢
materjatu.

Beben napinajacy 9 moze byé umie-
szczony w odpowiednich sankach, umozli-
wiajacych przesuwanie go poziome, w kie-
runku od walcarki w miare tego, jak tasma
8 wydluza si¢ w czasie walcowania. Skoro
beben 9 znajduje si¢ w kraficowem potoze-

.niu lewem, oznaczonem ma rysunku cyfra

9a, zostaje wysuniety w kierunku poprzecz-
nym do tasmy uklad rolek statych 22 i ro-
lek podnoszonych pionowo 21. Wszystkie
wymienione rolki obracaja sie luzno okoto
swoich osi i 53 osadzone w wspélnej rucho-
mej ramie (fig. 6a), zaopatrzonej w pro-
wadnice pionowe dla rolek 21. Ostatni be-
ben mapinajacy lub kilka zblizonych don
bebnéw moga byé zaopatrzone w hamulce
(20) umozliwiajace zwiekszenie w razie
potrzeby napiecia na tej czesci tasmy mate-
rjalu walcowanego, ktéra wchodzi ledZY
walce robocze.

Po wsunigciu wymienionego uktadu ro-
lek tak, ze pobocznice ich pokrywaja sie
mniej wigcej z szerokoscia tasmy 8, zostaje
dalsze wydluzanie si¢ tasmy 8 wyréwnane i
umozliwione przez stopniowe podnoszenie
uktadu rolek 21, zréwnowazonych zapomo-
ca odpowiednich przeciwwag, az dojda one
do potozenia oznaczonego cyfra 21a.

Uklad rolek napinajacych moze byé o-
czywiscie uksztaltowany réwniez w sposéb
inny, niz przedstawiono na fig. 2 i 2a.

Poniewaz walce 1 i 2 przenosza tylko
cze$é momentu krecacego, potrzebnego do
wykonywania pracy walcowania, i poniewaz
przy podparciu ich na odcinku cylindra, za-
miast na linji prostej, jak przy istniejacych
urzadzeniach, niema  niebezpieczeristwa

giqcm walcéw roboczych w kierunku ru-
chu materfatu zapomoca sity pociagowej
wywieranej przez materjal, mozliwe jest
stosowanie walcow o §rednicy tak matej,




jakiej wymaga najkorzystniejsza redukcja

‘materjalu. Zupelnie sztywne prowadzenie,

umozliwione zapomoca grubych belek 4 i 5,
pozwala réwniez na wykonanie walcow 1 i
2 z twardszego materjalu, anizeli to byto
mozliwe dotychczas, co daje gwarancje
trwalosci tych walcow. Lekki poslizg mate-
rjalu w samych walcach, spowodowany sil-
nym naciagiem zapomoca bebna, wywoly-
wa wysoki potysk walcowanych tasm, tak
wazny przy ‘walcowaniu na zimno.

Jest réwniez jasne, ze wskutek réwno-
czesnego napedu walcow 7 i 2 i bebna po-
ciggowego 3 mozna uzyskaé znacznie wiek-
sza redukcje grubosci materjatu 8, bez spo-
wodowania w nim przesunieé lub maprezen
krytycznych, anizeli przy zastosowaniu na-
pedu samego bebna pociagowego lub sa-
mych walcéw. Ta wieksza redukcja zkolei
op6znia proces stwardnienia lub skruszenia
materjalu, wystepujacy zawsze przy od-
ksztalcaniu metali obrabianych na zimno,
i ogranicza to mozliwe odksztalcenie, wy-
stepujace pomiedzy dwoma nastepujacemi
po sobie procesami zarzenia, ktére przy-
wracaja zpowrotem plastyczna strukture
metalu.

Przy malej srednicy walcow 1 i 2, sto-
sowanych w urzadzeniu, sa réwniez male
sily powstajace przy walcowaniu, dziata-
jace w kierunku oddalania walcéw od sie-
bie. W zwiazku z tem cala walcarka jest
mniejsza i tansza, anizeli walcarka zwyktej
budowy dla tych camych przekrojow tasm.
Traci si¢ tez mniej sily na pokonanie opo-
réow i taré wewnetrznych takiej mniejszej
maszyny, oraz na same odksztatcenie ma-
terjalu.

Opisane urzadzenie daje réwniez gwa-
rancje¢, ze materjal 8 podlega dostateczne-
mu ochlodzeniu, zanim wejdzie on powtoér-
nie miedzy walce 11i 2.

Rozprowadzanie smaru po materjale 8,
konieczne przy chlodnem walcowaniu, staje
si¢ tu samoczynnem, gdyz smarowaniu pod-
legaja tylko tozyska wspierajace walce 1

i 2, a juz walce same rozprowadzajg smar

‘po materjale 8.

W pewnych przypadkach zamiast po-
wyzszego, albo tez réwnolegle z powyzszym
rodzajem smarowania, mozna natryskiwac

obustronnie materjat 8, tuz przed wej-

$ciem miedzy walce 71 2, smarem czy-
stym lub smarem z powietrzem, co ulatwia
usuniecie pylu.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozli-
wia wreszcie unikniecie zwyklej przy wal-
cowaniu tasm ma zimno koniecznosci uwy-
puklania' przekroju. Jest rzecza znana, ze
jezeli walcuje sie, przy uzyciu dotychcza-
sowych sposobéw, tasme o jednakowe;j
grubosci od brzegéow do srodka, to tasma
taka nie porusza si¢ prosto, lecz zawija sie
(zgina) w prawo i w lewo. Zaradzi¢ temu i
uzyskaé prosta tasme¢ mozna przy walco-
waniu wedlug starych sposobéw tylko za-
pomoca wypuklania -przekroju, to jest
zwigkszania nieco jego grubosci wpoblizu
$rodka. :

Przy zastosowaniu urzadzenia wedlug
wynalazku koniecznosé ta odpada, gdyz
réwnoczesne ciagniecie tasmy 8 zapomoca
bebna 3 oraz zgniatanie przez walce ro-
bocze 1 i 2 usuwa wszelka tendencje ta-
$my do nier6wnego biegu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do walcowania blach,
tasm i innych wyrobéw o przekroju zbli-
zonym do plaskiego, znamienne tem, ze
jest zaopatrzone w maped obu walcéw ro-
boczych (1 i 2) oraz w przyrzad wyciaga-
jacy obrabiane wyroby z pomiedzy wal-
cow (1, 2), zapomocy sily wywolujacej w
wyciagganym przekroju stosunkowo wyso-
kie naprezenia, az do naprezen, lezacych
powyzej granicy proporcjonalnosci walco-
wanego materjatu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze rama walcarki jest zaopa-
trzona w poprzeczne belki (4, 5, 12, 11),



o stosunkowo duzym i sztywnym przekro-
ju, podpierajace walce robocze (1, 2) na
calej ich dlugosci, przyczem belki po stro-
nie walcéw posiadaja panewki, w ktérych
walce (1, 2) sie obracaja.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze rama walcarki jest wyko-
nana calkowicie z jednego kawallka meta-
lu, przyczem stale polaczenie belek po-
przecznych z kolumnami pionowemi przy-
czynia si¢ do zmniejszenia naprezen zgina-
jacych w belkach.

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
2, znamienna tem, 2e miedzy belkami a
walcami sa umieszczone czesci obrotowe
toczace sig, np. kulki, walki, rolki, badz
luzne, badz polaczone w tadcuch (fig. 3,
4, 5).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze przyrzad wyciagajacy
plaskie wyroby z .pomiedzy walcow jest
zaopatrzony w. beben (3), opasany mate-
" rjalem walcowanym, pociaganym przez be-
ben wskutek sily tarcia, przyczem zlaczo-
na (np. zapomoca spawania) w calosé bez
korica tasma materjalu opasuje réwniez be-
ben (9), utrzymujacy tasme w stanie na-
piecia.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze beben napinajacy (9) u-
mieszczony jest przesuwnie na sankach, w
celu umozliwienia wywierania przezen si-
ly napinajacej przy zwickszajacej sie w
czasie walcowania dlugosci tasmy.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze jest zaopatrzone w dwa
lub wiecej bebnéw mapinajacych, przy-
czem migdzy kazdemi dwoma bebnami
przesuwnemi (21a) znajduje si¢ jeden be-
ben (22) o osi state;.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, Ze ostatni beben napinajacy
lub kilka zblizonych dori bebnéw sa zaopa-
trzone w hamulce (20), w celu umozliwie-
nia zwiekszania mnapiecia w tej czesci ta-
$my, ktéra wchodzi miedzy walce robocze.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 — 8,
znamienne tem, ze bebny napinajace sa
zaopatrzone w urzadzenia do oddalania
bebnéw od walcarki i napinania tasmy, po-
jedyriczo lub w grupach.

Tadeusz Sedzimir.
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,

rzecznik patentowy.
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