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Przyrzad do kontrolnego przeprowadzania pomiaru sily nacisku
walcéw na metal w procesie walcowania

1

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do kon-
trolnego przeprowadzania pomiaru sily nacisku
walcéw na metal w procesie walcowania, majgcy
zastosowanie do duzych walcarek duo, trio i in-
nych.

Do pomiaru sil wywieranych przez walce na me-
tal stosuje sie szereg rozmaitych przyrzadéw,
a w szczegblnoSci dynamometry elektryczne pracu-
jace na zasadzie zmiany indukecyjnosci, opornosci
lub pojemno$ci. Uzywane sg réwniez dynamometry
hydrauliczne. Te wszystkie znane przyrzady wyma-
gaja réwnocze$nie zastosowania skomplikowanej
aparatury elektrycznej wzglednie elektronicznej
jak na przyklad mostkéw, stanowigcych ich uzupet-
nienie. Z tego powodu sg one skomplikowane w ob-
studze, latwo ulegajg uszkodzeniom w warunkach
ruchowych przez co nie znajdujg szerszego zastoso-
wania w przemyséle. '

Tych wad nie ma przyrzad do kontrolnego prze-
prowadzania pomiaru sily nacisku walcéw na metal
w procesie walcowania wedlug wynalazku, ktéry
stanowi odpowiednio uksztaltowana czasza stalo-
wa, umieszczona na stalowej plytce. Wewnatrz cza-
szy Jest wkrecony sworzen zakoficzony kulka sta-
lows, w celu dokonywania odcisku w plytce pod
wplywem sily nacisku walcé6w na metal.

Przyrzad wedlug wynalazku jest uwidoczniony
w przykladowym rozwigzaniu na rysunku, na kté-
rym tig. 1 przedstawia przyrzad w przekroju pio-
nowym, fig. 2 — polozenie przyrzgdu wewnagtrz
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stojaka walcarki, a fig. 3 — krzywa zaleznoSci
§rednicy odcisku kulki od wielko§ci mierzonej sily.
Przyrzad wedlug wynalazku sklada sie ze stalowej
czaszy 1, umieszczonej na stalowej plytce 2, sta-
nowigcej zarazem plytke pomiarowsg (fig. 1). Po-
wierzchnia przylegania czaszy 1 do plytki 2 winna
byé tak dobrana, aby zapobiegala ewentualnemu
trwalemu odksztalceniu plytki 2 pod dziataniem
mierzonych sil. Przekr6j i wysoko§é czaszy 1 do-
biera sie w zaleznosci od mocy i wymiaru walcar-
ki, przy czym czasze poddaje sie obrébce termicz-
nej, w celu nadania jej wysokich wlasno$ci spre-
2ystych. Wewnatrz czaszy 1 jest umieszczony swo-
rzen 3, najlepiej wkrecany do gérnej czeSci czaszy
1, zakoficzony stalowg kulka 4 styczng do po-
wierzchni ptytki 2. Korzystnie jest, jezeli sworzeh
3 ma od strony kulki 4 przekr6j wielokatny, gdyz
utatwia to jego wkrecanie do czaszy za pomoca klu-
cza nasadowego.

Przed zastosowaniem przyrzadu wediug wyna-
lazku do kontrolnego pomiaru sily nacisku walcéw
w procesie walcowania wymaga on uprzedniego wy-
cechowania na znanej prasie hydraulicznej, zaopa-
trzonej w dynamometr. W tym celu umieszcza sie
przyrzad wraz z piytka pomiarowa pomiedzy piy-
tami prasy i zgniata sie go sprezyScie stopniujac
coraz wiekszy nacisk sil. Po kazdorazowej zmianie
z gbéry ustalonej sily nacisku, ktéra powoduje od-
cisk kulki sworznia na plytce pomiarowej wymie-
nia sie ptytke na nowa i ponownie poddaje sie ja
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pomiarowi przy zwiekszonej sile nacisku, przy
czym po kazdorazowej zmianie plytki i zwiekszaniu
nacisku sily mierzy si¢ §rednice odcisku kulki na
piytce i odnotowuje kazdorazowg wielko§¢ sily,
zgniatajacej czasze przyrzadu. W wyniku tak prze-
prowadzonego cechowania znajduje sie z latwoscig
zalezno§é pomiedzy kolejnymi §rednicami odcisk6w
kulki z odpowiadajgcymi im sitami naciskéw, ktéra
uwidacznia sie na wykresie, zaznaczajac na osi od-
cietych §rednica d odciskéw kulki a na osi rzed-
nych wielkoSci sity P nacisku (fig. 3). Tak uzyska-
ne wspéirzedne wyznacdaja szukana krzywa, okre-
- Slajaca zalezno$é pomiedzy sila odksztalcajgcg me-
tal a Srednica odcisku kulki, wywierang na plytke
pomiarowa. '

Kontrolny pomiar sity nacisku walcé6w na metal
w procesie walcowania za pomocg przyrzadu we-
dlug wynalazku przeprowadza sie w ten sposéb, ze
umieszcza sie przyrzad pomiedzy Srubg dociskowg
a bezpiecznikiem walcarki (fig. 2) po czym ustala
sie za pomoca $rub wielko§é szczeliny pomiedzy
walcami w oparciu o przewidywang wielko§é gnio-
tu przy przepus$cie. Po uruchomieniu walcarki wpro-
wadza sie rygiel pomiedzy walce. Sumaryczna sita
odksztatcenia metalu zostaje przenoszona przez
walce, czopy, poduszke i bezpieczniki na $§ruby do-
ciskowe a przez nie na czasze 1 i na podstawe 2
przyrzadu.

Pod dziataniem sily nastepuje sprezyste skurcze-
nie sie czaszy 1 skutkiem czego kulka 4 zaglebia
sie¢ w powierzchni plytki 2. Srednica wglebienia
w plytce 2 wywolanego wisnieciem kulki 4 jest
proporcjonalna do sily wywieranej przez walce na
metal. W oparciu o uprzednio ustalong zalezno$é¢
pomiedzy silami dzialajacymi na ptytke 2 a odpo-
wiadajacymi im §rednicami odcisku kulki znajduje
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sie wielko§¢é mierzonej sity, mierzgc §rednice wgle-
bien, wywolanych odciskiem kulki. Po dokonaniu
jednego odcisku zaklada sie nowg plytke i przepro-
wadza nastepny pomiar. W ten spos6b uzyskuje
sie jedynie pomiar polowy catkowitej sily, wywie-
ranej przez walce na metal. Natomiast pomiar sily
calkowitej uzyskuje sie wéwczas, gdy przyrzad we-
dilug wynalazku zostanie umieszczony na kazdym
stojaku walcarki. Za pomocg krzywych zalezno$ci
sily od §rednicy odcisku, sporzgdzonych dla dwéch
przyrzadéw znajduje sie calkowitg sile nacisku
walcow jako sume obu pomiaréw. Konieczne jest
przy przeprowadzaniu pomiar6w symetryczne ob-
cigzenie walcow.

Przyrzad do kontrolnego przeprowadzania pomia-
ru sity nacisku walcéw na metal w procesie wal-
cowania -“wedlug wynalazku jest prosty w kon-
strukeji i latwy w obstudze przez co nadaje sie do
stosowania w warunkach ruchowych na walcarkach
r6znych typow.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do kontrolnego przeprowadzania po-
miaru sily nacisku walcéw na metal w procesie
walcowania przez pomiar odcisku kulki na plytce
pomiarowej, znamienny tym, ze sklada sie z odpo-
wiednio uksztaltowanej odksztalcalnej sprezy$cie
stalowej czaszy (1), umieszczonej na stalowej plyt-
ce pomiarowej (2), wewnatrz za$§ czaszy (1), jest
umieszczony sworzen (3), najlepiej wkrecony do
jej gbébrnej czeSci i zakonczony stalowg kulkg (4),
styczng do powierzchni plytki (2), przy czym prze-
kr6j i wysoko§é czaszy (1) sg dobrane w zaleznosci
od mocy i wymiaru walcarki.
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Zaklady Kartograficzne. Wroclaw, zam. 214 naklad 340 egz.
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