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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest modut manipulacyjny oraz sposéb i urzgdzenie do oprézniania ka-
sety wypetnionej artykutami pretopodobnymi przemystu tytoniowego.

W fabrykach przemystu tytoniowego wytwarzane s ré6znego rodzaju artykuty przeznaczone do
palenia. Zaréwno gotowe produkty, jak i potprodukty powstajgce na kolejnych etapach produkcyjnych
mozna opisac¢ wspolinym okresleniem artykuty pretopodobne, ktére mogg by¢ przesytane na przeno$ni-
kach lub w kasetach. W przemysle tytoniowym powszechnie sg stosowane kasety plastikowe, ktére
majg zastosowanie do wszystkich artykutéw pretopodobnych, miedzy innymi do papieroséw, cygaretek,
cygar i sztabek materiatu filtracyjnego. Kasety plastikowe majg ksztatt prostopadto$cianu pozbawionego
dwodch $cian, czyli sg to kasety posiadajgce cztery $ciany. Kasety plastikowe sg sztywne i stuzg do
czasowego przechowywania i transportu artykutéw pretopodobnych na terenie fabryk tytoniowych. Do
transportu sztabek filtrowych poza terenem fabryk powszechnie sg stosowane kasety tekturowe wyko-
nane jako kasety piecioScienne. Kasety tekturowe majg ciensze Sciany, sg mniej sztywne i tatwo od-
ksztatcalne, przy czym jedna Sciana jest wykonana jako $ciana odchylna. Napetnianie kasety piecio-
Sciennej odbywa sie po otwarciu kasety, tzn. po odchyleniu odchylnej $ciany. Po napetnieniu kasete
nalezy zamknac, tzn. obroci¢ odchylng Sciane w jej pierwotne potozenie. Ta sama odchylna Sciana jest
odchylana w celu opréznienia kasety. Na czas transportu napetniona kaseta zostaje przykryta wiekiem
w celu zabezpieczenia zgromadzonych wewnatrz sztabek. Urzadzenia do roztadowywania kaset czte-
roSciennych i piecioSciennych sg zasadniczo podobnie zbudowane, jednak mechanizmy urzgdzenia
muszg by¢ inaczej wyregulowane dla kazdego rodzaju kasety. Ponadto rodzaj i parametry fizyczne roz-
tadowywanych artykutéw pretopodobnych réwniez majg wptyw na proces roztadowywania. Maszyny
dostosowane do oprdzniania kaset stosowanych w przemysle tytoniowym wyposazone sg w zespoty do
manipulowania kasetg w cyklu oprézniania kasety. Manipulowanie kasetg polega na przenoszeniu i ob-
racaniu chwyconej kasety w celu grawitacyjnego jej oprdéznienia przez otwartg strone ustawiong w dot,
przy czym kierunek wysuwania artykutéw pretopodobnych z kasety jest prostopadty do osi artykutow
zgromadzonych w kasecie.

Z patentu EP1118543B1 znana jest maszyna do oprdzniania pieciosciennych kaset tekturo-
wych. Inaczej zbudowana maszyna do oprézniania kaset pieciosciennych znana jest z publikacji
WO2015033264A1. Maszyny do oprézniania kaset cztero$ciennych znane sg z dokumentéw
GB2043603A, EP1086628B1, US3759408A, EP1656841A1. Maszyny znane ze stanu techniki nie sg
wyposazone w modut manipulacyjny, ktéry jednoczeé$nie podnosi i obraca kasete. Ze stanu techniki
nie sg znane maszyny dostosowane do roztadowywania zaréwno kaset pieciosciennych, jak i kaset
cztero$ciennych.

Istotg wynalazku jest modut manipulacyjny do manipulowania kasetg wypetniong produktami pre-
topodobnymi przemystu tytoniowego, zawierajgcy zesp6t obracajgcy do obracania kasety i zesp6t pod-
noszgcy do podnoszenia i opuszczania zespotu obracajacego. Modut manipulacyjny wedtug wynalazku
charakteryzuje sie tym, ze zespét obracajgcy jest przystosowany do wykonywania obrotu kasety w czasie
ruchu zespotu podnoszgcego oraz tym, ze zesp6t obracajgcy wyposazony jest w mechanizm trzymajacy
oraz elementy chwytne. Dodatkowo, mechanizm trzymajacy jest przystosowany do przemieszczania ele-
mentéw chwytnych wraz z utrzymywang kasetg poprzecznie wzgledem osi watu obrotowego oraz tym,
ze elementy chwytne sg wykonane w postaci pary chwytakéw bocznych, chwytaka dolnego oraz szybra.

Ponadto modut wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze elementy chwytne sg zamoco-
wane wspdélnie na ruchomym korpusie zamocowanym na prowadnicy potgczonej z watem zespotu
obracajgcego.

Ponadto modut wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze elementy chwytne sg wykonane
w postaci pary chwytakéw bocznych zintegrowanych z chwytakiem dolnym oraz szybra. Ponadto modut
wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zespdt obrotnicy jest dostosowany do przemieszczania
kasety po torze zawierajgcym odcinki eliptyczne.

Ponadto istotg wynalazku jest urzadzenie do oprdzniania kasety na artykuty pretopodobne prze-
mystu tytoniowego zaopatrzone w stacje wypetnionych kaset, zespét obracajgcy do obracania wypetnio-
nej kasety, zesp6t podnoszacy do podnoszenia i opuszczania zespotu obracajgcego, stacje oprézniania
wypetnionej kasety oraz stacje pustych kaset. Urzgdzenie do oprdzniania kasety wedtug wynalazku cha-
rakteryzujgce sie tym, ze zesp6t obracajgcy jest przystosowany do wykonywania obrotu kasety w czasie
ruchu zespotu podnoszgcego oraz tym, ze zesp6t obracajgcy wyposazony jest w mechanizm trzymajacy
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oraz elementy chwytne. Dodatkowo, mechanizm trzymajacy jest przystosowany do przemieszczania ele-
mentéw chwytnych wraz z utrzymywang kasetg poprzecznie wzgledem osi watu obrotowego i elementy
chwytne sg wykonane w postaci pary chwytakéw bocznych, chwytaka dolnego oraz szybra.

Ponadto urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze elementy chwytne sg zamoco-
wane wspdlnie na ruchomym korpusie zamocowanym na prowadnicy liniowej potgczonej z watem ze-
spotu obracajgcego.

Ponadto urzgdzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze elementy chwytne sg wyko-
nane w postaci pary chwytakéw bocznych zintegrowanych z chwytakiem doinym oraz szybra.

Ponadto urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zesp6t obrotnicy jest dostoso-
wany do wykonywania ruchu ztozonego odcinkami eliptycznymi.

Ponadto urzagdzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze jest zaopatrzone w zesp6t
otwierajgcy $ciany odchylnej kasety piecioscienne;.

Ponadto istotg wynalazku jest sposéb oprdzniania kasety na artykuty pretopodobne przemystu
tytoniowego, w ktérym umieszcza sie wypetniong kasete na stacji wypetnionych kaset, przemieszcza
sie wypetniong kasete wzdtuz stacji wypetnionych kaset, podnosi sie wypetniong kasete za pomoca
zespotu podnoszgcego, przemieszcza sie wypetniong kasete za pomocg zespotu obracajgcego,
umieszcza sie wypetniong kasete w stacji oprézniania wypetnionej kasety, przemieszcza sie pustg ka-
sete na stacje pustych kaset oraz odbiera sie pustg kasete ze stacji pustych kaset. Ponadto sposéb
wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze w czasie podnoszenia kasety, wypetniong kasete obraca
sie za pomocg zespotu obracajgcego oraz tym, ze przemieszcza sie elementy chwytne w postaci pary
chwytakéw bocznych, chwytaka dolnego oraz szybra wraz z utrzymywang kasetg poprzecznie wzgle-
dem osi watu obrotowego za pomocg mechanizmu trzymajgcego.

Zaletg wynalazku jest to, ze urzgdzenie do oprdzniania kaset wedtug wynalazku umozliwia mo-
dyfikacje toru ruchu dla dowolnej kasety sposréd kaset stosowanych w przemysle tytoniowym. Z po-
szczegOllnymi ruchami kasety zwigzane sg obcigzenia, jakim poddawane sg mechanizmy maszyny,
a przede wszystkim artykuty pretopodobne w kasetach, przy czym najwieksze obcigzenia wystepujg
w czasie obracania kasety. Urzgdzenie wedtug wynalazku umozliwia modyfikacje toru ruchu kasety
w zalezno$ci od ciezaru produktédw i samej kasety, a ponadto umozliwia dostosowanie przyspieszen
jakim sg poddawane artykuty na poszczegéinych etapach toru ruchu. Dzieki wynalazkowi uzyskano
ptynnos$é ruchu mechanizméw maszyny i niskie obcigzenia tych mechanizmow.

Przedmiot wynalazku zostat blizej przedstawiony w korzystnym przyktadzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym:

Fig. 1 przedstawia wypetniong kasete cztero$cienng (drugiego typu) w widoku perspektywicznym,
przy czym widoczna jest przednia strona kasety,

Fig. 2 przedstawia wypeiniong kasete piecioScienng (pierwszego typu) w konfiguracji kasety drugiego
typu w widoku perspektywicznym, przy czym widoczna jest przednia strona kasety,

Fig. 2a przedstawia wypetniong kasete piecioScienng (pierwszego typu) w konfiguracji kasety drugiego
typu w widoku perspektywicznym, przy czym widoczna jest tylna strona kasety,

Fig. 2b przedstawia wypetniong kasete piecioScienng (pierwszego typu) w konfiguracji kasety drugiego
typu w widoku perspektywicznym, przy czym widoczna jest przednia strona kasety,

Fig. 3 przedstawia maszyne do oprdzniania kaset w widoku bocznym,

Fig. 3a przedstawia zespét obracajgcy i zespdt unoszgcy kasety w widoku od tytu maszyny,

Fig. 3b przedstawia zespét konwertujgcy i kasete pierwszego typu w widoku od tytlu maszyny,

Fig. 3c przedstawia zespét konwertujgcy i kasete pierwszego typu w widoku bocznym,

Fig. 3d przedstawia elementy dociskowe zespotu konwertujgcego i kasete pierwszego typu w widoku

z gory,

Fig. 3e przedstawia elementy dociskowe zespotu konwertujgcego i kasete pierwszego typu w widoku
z gory,

Fig. 4 przedstawia maszyne do oprozniania kaset w widoku bocznym,

Fig. 5 przedstawia modut manipulacyjny w widoku bocznym,

Fig. 6 przedstawia maszyne do oprdzniania kaset w widoku bocznym, przy czym zespét obracajgcy
pokazany jest w kilku potozeniach roboczych,

Fig. 7 przedstawia tory ruchu kasety cztero$ciennej — drugiego typu,

Fig. 8 przedstawia tory ruchu kasety cztero$ciennej — drugiego typu,

Fig. 9 przedstawia tory ruchu kasety piecioSciennej — pierwszego typu,

Fig. 10 przedstawia tory ruchu kasety piecioSciennej — pierwszego typu,
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Fig. 11,12, 13 i 14 przedstawiajg kolejne fazy ruchu zespotu obracajgcego.

W niniejszym opisie wynalazek zostanie opisany w odniesieniu do kasety cztero$ciennej 3 poka-
zanej w sposob uproszczony na fig. 1 oraz do kasety pieciosciennej 13 pokazanej na fig. 2. Obydwie
kasety zostaty pokazane jako wypetnione w potozeniu stojgcym, tj. takim, w jakim sg umieszczane wy-
petnione kasety na stacji wypetnionych kaset maszyny do oprézniania wypetnionych kaset. Wypetniona
przestrzen kaset zostata oznaczona przez kreskowanie, z umieszczeniem jedynie kilku przyktadowych
artykutéw pretopodobnych R lezgcych na dnie kasety. W takim stojgcym potozeniu wypetnione kasety
Sg umieszczane przez operatora na stacji wypetnionych kaset, przy czym operator trzyma kasete za
boczne Sciany w taki sposéb, ze widzi zawarto$é kasety. Okres$lenia takie jak gorny, doiny, boczny,
przedni i tylny bedg odnosity sie do potozenia kaset pokazanego na fig. 1 i 2, przy czym widoczne sg
na nich strona przednia, lewa strona boczna i gérna strona kazdej z kaset. Kaseta czteroScienna 3 ma
Sciane dolng 3B, na ktérej stoi, Sciane tylng 3A oraz dwie $ciany boczne, lewg $ciane boczng 3L i prawg
Sciane boczng 3R, przy czym oznaczenie stron odnosi sie do pozycji, w jakiej widzi kasete operator
stawiajgcy wypetniong kasete na stacji wypetnionych kaset otwartg przednig strong 3G kaset 3 do sie-
bie. Napetnianie i oprdéznianie kasety odbywa sie przez otwartg strone 3T.

Kasety czteroScienne mogg by¢ wykonane z tworzywa sztucznego lub innego stosownego ma-
teriatu zapewniajgcego odpowiednig sztywnos$¢ i sg zwykle przeznaczone do wielokrotnego uzytku.

Kaseta piecioscienna 13 ma Sciane dolng 13B, na ktorej stoi, Sciane tylng 13A oraz dwie $ciany
boczne, lewg $ciane boczng 13L i prawg Sciane boczng 13R. Kaseta piecioscienna 13 ma odchylng
Sciane gbérng 13T’, ktéra jest wykonana jako wahliwa wzgledem $ciany tylnej 13A kasety 13, z ktérg jest
potgczona wzdtuz krawedzi 13E. Gérna Sciana 13T’ ma dwa odchylne ucha 13FL i 13FR, ktére na czas
transportu sg wsuwane w szczeliny w odpowiadajgcych im bocznych Scianach 13L i 13R. Po postawie-
niu wypetnionej kasety pieciosciennej 13 na stacji wypetnionych kaset, operator podnosi gérng
Sciane 13T’ tak, aby odchylane ucha 13FL i 13FR wysunety sie ze $cian 13L i 13R i luzno zwisaty z boku
poza bocznymi $cianami 13L i 13R. Na fig. 2a i 2b przedstawiona jest kaseta piecioscienna 13 w p6z-
niejszym etapie wykonywania cyklu oprézniania kasety pieciosciennej 13 w konfiguracji otwartej iden-
tycznej z konfiguracjg kasety czteroSciennej. Gérna $ciana 13T’ zostaje odchylona tak, aby umozliwic¢
opréznianie kasety pieciosciennej 13 przez gérng otwartg strone 13T kasety piecio$ciennej. Przez
strone gorng 13T odbywa sie rowniez napetnianie kasety pieciosciennej 13. Analogicznie do kasety
czterosciennej 3 operator stawia kasete piecio$cienng 13 na stacji wypetnionych kaset trzymajgc kasete
piecioscienng 13 otwartg strong 13G do siebie.

Kasety piecioscienne 13 mogg by¢ wykonane z tektury lub innego taniego materiatu, sg zwykle
bardziej wiotkie od kaset czteroSciennych i sg zwykle przeznaczone do jednokrotnego uzycia.

Opisana ponizej maszyna 1 do oprézniania kaset 3, 13, bedgca wytadowywaczem kaset, jest
przystosowana do oprdzniania zaréwno sztywnych kaset czteroSciennych 3, jak i mniej sztywnych kaset
pieciosciennych 13, bez koniecznosci zmiany konfiguracji maszyny. Dla uproszczenia zespoty nalezgce
do maszyny 1 do oprdzniania kaset wedtug wynalazku zostaty pokazane na fig. 3 w uproszczeniu bez
mechanizmoéw napedowych, zarys zewnetrzny maszyny zostat pokazany linig przerywang. Maszyna 1
do oprézniania kaset jest wyposazona w stacje 2 wypetnionych kaset, na ktérej umieszczane sg przez
operatora wypetnione kasety czteroscienne 3 albo kasety piecio$cienne 13 przeznaczone do rozia-
dunku. Stacja 2 wypetnionych kaset moze by¢ wykonana w postaci transportera 4 wyposazonego w dwa
pasy transportowe do transportowania kaset 3, 13, kasety 3, 13 mogg by¢ réwniez transportowane za
pomocy tancuchdw posiadajgcych ogniwa o ptaskiej powierzchni noénej. Ze stacji 2 wypetnionych kaset
kasety 3, 13 sg podawane po jednej pierwszej wypetnionej kasecie 3’, 13’ w celu przekazania ich do
roztadunku, przy czym na stacji 2 wypetnionych kaset zgromadzonych jest wiele wypetnionych kaset 3,
13. Podanie pierwszej wypetnionej kasety 3’, 13’ ze wszystkich stojgcych w stacji 2 wypetnionych ka-
set 3, 13 moze nastepowac po uniesieniu wszystkich wypetnionych kaset 3, 13 z transportera 4 z wy-
jatkiem pierwszej kasety 3’, 13’, ktéra zostaje przemieszczona transporterem 4. Podnoszenie kaset 3,
13 moze odbywacé sie za pomocg podnosnika 4A, z ruchem ktdrego sprzegniete jest opuszczanie blo-
kady 4B, co umozliwia przepuszczenie pierwszej wypetnionej kasety 3’, 13’ przenoszonej transporte-
rem 4. Po podaniu pierwszej wypetnionej kasety 3’, 13’ podnos$nik 4A zostaje opuszczony, uniesione
wczesniej przez podnosnik 4A kasety 3, 13 zostajg postawione na transporter 4, a blokada 4B zostaje
podniesiona. Stacja 2 wypetnionych kaset jest wyposazona w prowadnice boczne 4C usytuowane po
dwoch stronach kaset 3, 13 przemieszczanych wzdtuz stacji 2 wypemnionych kaset. Prowadnice
boczne 4C sg ustawione zbieznie w kierunku podawania, tzn. od czescitylnej 2A do czesci przedniej 2B
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stacji 2 wypetnionych kaset, przy czym zbiezno$¢ prowadnic bocznych 4C moze byé regulowana w za-
leznoéci od rodzaju kasety 3, 13 przyktadowo od sztywnosSci kasety 3, 13. Ponadto prowadnice
boczne 4C mogg byé ustawiane na réznej wysokosci réwniez w zaleznosSci od rodzaju kasety 3, 13,
zwtaszcza od sztywnosci $cian bocznych kasety 3, 13 i od uksztattowania powierzchni $cian bocznych
kaset 3, 13. Stacja 2 wypetnionych kaset moze by¢é wyposazona w regulowany element oporowy 5,
regulacja potozenia elementu oporowego 5 jest potrzebna, aby umozliwi¢ zatrzymywanie wypetnionej
kasety 3, 13 w miejscu, z ktérego moze zostac fatwo odebrana lub podniesiona. Kaseta cztero$cienna 3
i piecioScienna 13 ze wzgledu na réznice w sztywno$ci mogg wymagaé innego ustawienia regulowa-
nego elementu oporowego 5. Wypetniona kaseta 3, 13 zostaje umieszczona przez operatora w tylnej
czesci 2A stacji 2 wypetnionych kaset. W przedniej czesci 2B stacji 2 wypetnionych kaset usytuowany
jest zespdt unoszacy 6 do podnoszenia wypetnionej kasety 3, 13. Zesp6t unoszgcy 6 moze miec postac
windy do unoszenia wypetnionych kaset z transportera 4 stacji 2 wypetnionych kaset 3, 13, przy czym
mechanizm zespotu unoszgcego 6 jest usytuowany ponizej paséw transportowych transportera 4.

Maszyna do oprézniania kaset 1 jest wyposazona w dwa zespoty otwierajgce 21L, 21R (fig. 3),
do otwierania gérnej $ciany 13T’ kasety piecio$ciennej 13. Zespoty otwierajgce 21L, 21R majg przykia-
dowo obrotowe elementy robocze 22L i 22R (fig. 3a), ktére odchylajg gérng Sciane 13T'. Kaseta piecio-
Scienna 13 pokazana na fig. 2 posiada konfiguracje okre$lang dalej jako konfiguracja pierwszego typu,
natomiast kaseta czteroScienna 3 pokazana na fig. 1 posiada konfiguracje okre$lang dalej jako konfigu-
racja drugiego typu. Mozliwa jest konwersja kasety pieciosciennej 13 z konfiguracji pierwszego typu do
konfiguracji drugiego typu poprzez odchylenie i doci$niecie Sciany 13T’ do Sciany 13A, a nastepnie
docisniecie uch 13FL i 13FR do $cian bocznych odpowiednio 13L i 13R. Dopiero po konwersji kasety
pieciosciennej do konfiguracji drugiego typu mozliwe jest chwycenie kasety pieciosciennej 13 przez ze-
spét obracajgcy 10. Zespot otwierajgcy 21L i zespédt otwierajgcy 21R facznie stanowig zespot konwer-
tujacy, ktdéry zmienia konfiguracje kasety z konfiguracji pierwszego typu (tj. kasety z pigtg $ciang przy-
staniajgcg wnetrze kasety) w konfiguracje odpowiadajgcg konfiguracji kasety drugiego typu (ij. kasety
czterosciennej, w ktorej wnetrze kasety nie jest przystoniete pigtg Sciang).

Zespot unoszacy 6 do unoszenia wypetnionych kaset 3, 13 jest wyposazony we wsporniki 7A, 7B
i 7C pokazane na fig. 3a. W celu unikniecia deformowania kasety, wypetniona kaseta 3, 13 w czasie
podnoszenia jest podparta w kilku punktach na potgczonych ze sobg wspornikach 7A, 7B i 7C, ktére
mogg by¢ pochylone w kierunku do przedniej czeSci 1A maszyny do oprézniania kaset 1. W czasie uno-
szenia przez zespdt unoszacy 6 kaseta 3, 13 jest trzymana ruchomymi bocznymi elementami zacisko-
wymi 8L i 8R, ktére w przypadku kaset pieciosciennych 13 wykonanych z kartonu majg za zadanie elimi-
nowanie ryzyka deformacji kasety pieciosciennych 13 i przemieszczania sie (osypywania sie) artykutow
pretopodobnych R w gérnych narozach kasety pieciosciennej 13. Boczne elementy zaciskowe 8L i 8R
mogq by¢ przemieszczane przyktadowo sitownikami pneumatycznymi 9, przy czym potozenie elementow
zaciskowych 8L i 8R wymaga regulacji stosownie do sztywnosci i gabarytéw uzywanych kaset 3, 13.
W przypadku kaset cztero$ciennych 3 nie ma potrzeby wywierania nacisku na $ciany boczne 3L, 3R
kasety 3 i w tym przypadku elementy zaciskowe 8L i 8R stanowig ograniczniki ruchu w kierunku pozio-
mym. Unoszenie kasety 3, 13 przez zespdt unoszgcy 6 moze by¢ zrealizowane za pomocg dowolnego
mechanizmu ruchu liniowego z napedem elektrycznym lub pneumatycznym. Zesp6t unoszacy 6 unosi
wypetniong kasete 3, 13 na wysoko$¢, na ktérej mozliwe jest chwycenie wypetnionej kasety 3, 13 przez
zespét obracajgcy 10. Zespét obracajgcy 10 przystosowany jest do obracania wypetnionej kasety 3, 13
przed roztadowaniem jej w stacji 23 oprézniania wypetnionej kasety. Zesp6t obracajacy 10 moze byc¢
zbudowany jako stacjonarny na okres$lonej wysokosci lub moze by¢é przemieszczany w kierunku piono-
wym przez zespét podnoszacy 11. Mozliwe jest réwniez opuszczanie zespotu obracajgcego 10, a na-
stepnie podnoszenie wypetnionej kasety 3, 13 przez zesp6t obracajacy bezposrednio ze stacji 2 wypet-
nionych kaset 3, 13, co zostanie opisane bardziej szczegdtowo w dalszej czesci opisu.

Na fig. 3b, 3c, 3d, 3e przedstawiono alternatywny zesp6t konwertujgcy do otwierania kasety pie-
ciosciennej. Fig. 3b przedstawia kasete 13 po podniesieniu jej przez zesp6t unoszacy 6 w widoku od tytu
maszyny. Zespét konwertujgcy 21 obejmuje sitowniki 31L i 31R, ktére sg wyposazone w elementy popy-
chajgce 32L i 32R zamocowane na ttoczyskach sitownikéw 31L i 31R. Elementy popychajgce 32L i 32R
stuzg do odchylania $ciany 13T’ wraz z uchami 13F w osi przechodzacej przez krawedz 13E. Sitow-
niki 31L i 31R sg pochylone wzgledem $cian 13L i 13R po to, zeby elementy popychajgce mogty oddzia-
tywaé na powierzchnie Sciany 13T'. W efekcie dziatania sitownikédw 31L i 31R gérna $ciana 13T’ ka-
sety 13 w konfiguracji pierwszego typu zostaje odchylona tak, jak to pokazano na fig. 3c. Sitowniki 31L
i 31R znajdujg sie w potozeniu wysunietym, a elementy popychajgce 32L i 32R opierajg sie o Sciane 13T'.
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Zadaniem sitownikdw 33L i 33R jest dalsze przegiecie $ciany 13T’ oraz uch 13FL i 13FR. Na ttoczyskach
sitownikéw 33L i 33R sg zamocowane elementy popychajace 34L i 34R, przy czym na fig. 3d pokazane
jest potozenie elementéw popychajgcych 34L i 34R przed dogieciem $ciany 13T’ oraz uch 13FL i 13FR,
a na fig. 3e po ich dogieciu. Element popychajacy 34L jest zamocowany do sitownika 33L i stuzy do
przeginania Sciany 13T’ tak, aby oparta sie o $ciane 13A oraz do przeginania ucha 13FL tak, aby oparto
sie o Sciane 13L. Element popychajacy 34R jest zamocowany do sitownika 33R i stuzy do przeginania
Sciany 13T’ tak, aby oparta sie o Sciane 13A oraz do przeginania ucha 13FR tak, aby oparto sie
o $ciane 13R. Sitownik 33L z elementem dociskajgcym 34L oraz sitownik 33R z elementem dociskaja-
cym 34R stanowig mechanizm dociskajgcy 34 do dociskania $ciany wahliwej 13T’ do $ciany 13A i ele-
mentdw tgcznych w postaci uch 13FL i 13FR do $cian 13L i 13R kasety 13. Mechanizm podnoszacy 32
oraz mechanizm dociskajgcy 34 stanowig zesp6t konwertujacy 35 bedacy jednocze$nie zespotem otwie-
rajgcym. Elementy popychajgce 34L i 34R w innym przykfadzie wykonania mogg by¢ zamocowane na
zespole obracajagcym 10, przyktadowo na korpusie 14, wtedy doginanie $ciany 13T’ i ich 13FL i 13FR
nastepuje przy opuszczaniu zespotu obracajgcego 10.

Maszyna 1 do oprézniania kaset jest wyposazona w stacje 23 oprdzniania wypetnionych kaset
(fig. 4) w przedniej czeSci 1A maszyny, ponizej ktérej jest usytuowany transporter 24 do odbierania
artykutéw pretopodobnych R roztadowanych z kaset 3, 13. W tylnej czeSci 1B maszyny 1 do oprézniania
kaset jest usytuowana stacja 25 pustych kaset. Stacja 25 pustych kaset moze byé wykonana w postaci
transportera lub magazynu pustych kaset. Stacja 25 pustych kaset jest wyposazona w jednostke przyj-
mujacyg 28 obejmujgcg zamocowang suwliwie pétke 26 z podporg 27. Na péice 26, po jej wysunieciu,
stawiana jest pusta kaseta 3, 13 przeniesiona przez zespot obracajgcy 10 po opréznieniu w stacji 23
oprézniania wypetnionych kaset. Ruch powrotny pétki 26 z podporg 27 w kierunku do tylnej czesci 1B
maszyny 1 powoduje przesuniecie wszystkich pustych kaset 3, 13 zgromadzonych na stacji 25.

Maszyna 1 do oprdzniania kaset z fig. 4 zawiera zespét konwertujgcy 21 usytuowany na takiej
wysokoséci ponad transporterem 4 stacji 2 wypetnionych kaset, aby zmiana konfiguracji mogta odby¢ sie
dla kasety 13’ znajdujgcej sie na transporterze 4. Dla takiego wykonania maszyny po podaniu wypet-
nionej kasety 13 w konfiguracji pierwszego typu nastepuje przekonwertowanie jej konfiguracji do konfi-
guracji drugiego typu, a nastepnie kaseta 13 zostaje podniesiona przez zesp6t unoszacy 6 lub zostaje
zabrana przez opuszczony zespdt obracajacy 10. Ukfad sterowania jest dostosowany do aktywowania
zespotu konwertujgcego 21, gdy maszyna jest zatadowana kasetami w konfiguracji pierwszego typu.
W przypadku podania na maszyne 1 do oprézniania kaset kasety czteroSciennej 3, zespét konwertujgcy
pozostaje w stanie nieaktywnym. Mozliwe jest takze przekonwertowanie kasety pierwszego typu do
konfiguracji kasety drugiego typu po uniesieniu kasety 13 przez zesp6t unoszacy 6.

Maszyna 1 do oprézniania kaset jest wyposazona w sterownik 40 pokazany na fig. 3 potgczony
z poszczegoOinymi zespotami urzadzenia 1. Uktad sterowania maszyny 1 obejmuje jednostke detekcji 41
do detektowania typu kasety umieszczonej na stacji 2 wypetnionych kaset. Zaleznie od typu kaset
umieszczanych na stacji 2 moze nastepowaé aktywacja zespotu konwertujgcego 21, 35. Zespo6t kon-
wertujacy 21, 35 moze pozostawaé w stanie aktywnym niezaleznie od typu podanej kasety, poniewaz
jego elementy robocze oddziatujg na Sciany kasety pieciosciennej w konfiguracji pierwszego typu, a nie
oddziatujg na Sciany kasety czteroSciennej w konfiguracii drugiego typu.

Na fig. 5 przedstawiony zostat zespét obracajacy 10, ktéry jest zamocowany na wale obroto-
wym 12 o osi obrotu 12A na suwaku 11A zespotu podnoszgcego 11. Zespébt obracajacy 10 jest wypo-
sazony w gtéwny element podporowy 14, na ktérym podparta jest tylna Sciana 3A, 13A kasety odpo-
wiednio cztero$ciennej 3 lub pieciosciennej 13. Zespdt obracajacy 10 jest wyposazony w elementy
chwytne do chwytania kasety 3, 13, mianowicie co najmniej jeden chwytak doiny 15L, 15R do podtrzy-
mywania dolnej $ciany 3B, 13B kasety 3, 13, co najmniej jedng pare chwytakéw bocznych 16L, 16R
do chwytania $cian bocznych 3L, 3R, 13L, 13R kasety 3, 13 oraz szyber 18 do zastaniania artykutéw
pretopodobnych R znajdujgcych sie w kasecie, przy czym elementy chwytne zamocowane sg na me-
chanizmie trzymajgcym 10A do trzymania kasety 3, 13 w zespole obracajgcym 10 w czasie manipulo-
wania kasetg 3, 13. Zesp6t obracajacy 10 i zespdt podnoszacy 11 stanowig zespdt manipulacyjny 19.
Przez manipulowanie kasetg 3, 13 nalezy rozumieé podnoszenie kasety 3, 13 przez zespét podno-
szacy 11 i obracanie kasety 3, 13 przez zespo6t obracajgcy 10 oraz odsuwanie kasety 3, 13 na mecha-
nizmie trzymajgcym 10A od osi 12A walu 12 zespotu obracajgcego 10. Przy tym w trakcie wykonywania
cyklu oprézniania kasety 3, 13 mozliwe jest dowolne fgczenie funkcji podnoszenia, obracania i odsu-
wania kasety 3, 13 od osi obrotu 12A.
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W przyktadzie wykonania na fig. 3a pokazano pare wahliwych chwytakéw dolnych 15L, 15R do
podpierania Sciany dolnej 3B, 13B odpowiednio kasety 3, 13. Wieksza ilos¢ chwytakéw dolnych moze
by¢ potrzebna dla mniej sztywnych kaset 3, 13 i przy ciezkich artykutach pretopodobnych R. W przykta-
dzie wykonania pokazano chwytaki boczne 16L i 16R wykonane w postaci podtuznych listew stanowig-
cych elementy zaciskowe. Ksztatt chwytakdédw bocznych 16L, 16R moze by¢ uzalezniony od uksztatto-
wania powierzchni $cian bocznych kasety 3, 13, przy czym kasety piecioscienne 13 majg giadkie $ciany
boczne, natomiast kasety czteroScienne 3 sg ozebrowane i mogg mie¢ dodatkowe wystepy. Chwytaki
boczne 16L, 16R mogg by¢ przemieszczane za pomoca sitownikdédw pneumatycznych 17 i mogg oddzia-
tywac na kasete 3, 13 jak elementy zaciskowe eliminujgc deformacje $cian bocznych kasety, odpowied-
nio 3L i 3R oraz 13L i 13R. Potozenie elementéw zaciskowych 16L i 16R wymaga regulacji potozenia
trzymania kasety 3, 13 stosownie do sztywnosci i gabarytéw uzywanych kaset 3, 13. Do zastaniania
artykutéw pretopodobnych R w kasecie 3, 13 stuzy szyber 18, ktéry jest zamocowany suwliwie na pro-
wadnicy 18A mechanizmu trzymajgcego 10A w zespole obracajgcym 10 i poruszany jest za pomocg
niepokazanej dowolnej jednostki napedowej o ruchu liniowym, przyktadowo pneumatycznej lub elek-
trycznej. Mechanizm trzymajgcy 10A obejmuje chwytaki boczne 16L, 16R wahliwe chwytaki
dolne 15L, 15R, szyber 18 oraz ich elementy napedowe zamocowane na korpusie 14, przyktadowo wy-
konanej w postaci piyty, ktéra stanowi gtéwny element podporowy dla kasety. Mechanizm trzyma-
jacy 10A jest zamocowany na liniowej prowadnicy 10B, ktéra jest potaczona z watem obrotowym 12
0 osi obrotu 12A. Mechanizm trzymajgcy 10A moze by¢ przemieszczany wzdiuz prowadnicy 10B za
pomocg dowolnego niepokazanego mechanizmu napedowego tak, aby zapewni¢ ruch mechanizmu
trzymajgcego 10A poprzecznie do osi 12A watu 12. Mechanizm trzymajgcy 10A ma za zadanie zmieniaé
odlegtos¢ kasety 3, 13 od osi 12A watu obrotowego 12. Potagczenie ruchu obrotowego kasety 3, 13
z ruchem liniowym pozwala na dowolne manipulowanie kasetg 3, 13 w czasie przemieszczania jej do
potozenia roztadunku w stacji 23 oprézniania kaset 3, 13.

Przy tym mozliwe jest rozpoczecie ruchu obrotowego zespotu obracajgcego 10 w dowolnej fazie
ruchu podnoszgcego zespotu podnoszgcego 11.

Fig. 6 przedstawia maszyne 1 do oprézniania kaset z jej zespotami w charakterystycznych poto-
zeniach, zespdt unoszacy 6 zostat pokazany w dolnym potozeniu i 0znaczony linig ciggtg oraz w gérnym
potozeniu 6’ oznaczony linig przerywang. Zesp6t obracajgcy 10 w dolnym potozeniu jest pokazany linig
ciggta, w tym potozeniu nastepuje przekazanie kasety 3, 13 z zespotu unoszgcego 6. Zesp6t obraca-
jacy 10 w gérnym potozeniu 10’ zostat pokazany linig przerywang. Ruch obrotowy zespotu obracaja-
cego 10 moze rozpoczac sie w potozeniu géornym 10’, moze rowniez rozpoczac sie przed osiggnieciem
potozenia gérnego 10, tzn. juz w czasie podnoszenia przez zesp6t podnoszacy 11. Zespot obraca-
jacy 10 w potozeniu tuz przed rozpoczeciem roztadunku kasety 3, 13 zostat pokazany linig przerywang
i oznaczony jako 10”. Jednostka przyjmujgca 28 stacji pustych kaset 25 pokazana linig ciggtg znajduje
sie w potozeniu oczekiwania, tzn. w potozeniu wycofanym, w ktérym nie przyjmuje pustych kaset. Jed-
nostka przyjmujgca 28 pokazana linig przerywang znajduje sie w potozeniu przyjmowania kasety i jest
oznaczona jako 28’

Fig. 7 przedstawia tor ruchu 70 kasety cztero$ciennej 3, przy czym pokazano kolejne etapy ru-
chu kasety odnoszac sie do punktu umieszczonego na Srodku tylnej $ciany kasety. Tor ruchu 70 ta-
czacy kolejne charakterystyczne punkty zajmowane przez $rodki kasety przechodzgcej przez strefy
dziatania poszczegéinych mechanizmoéw zostat pokazany grubg linig przerywang. Na stacji 2 wypet-
nionych kaset wypetniona kaseta czteroScienna 3 przechodzi przez kolejne potozenia od punktu A
do B. Wypetniona kaseta cztero$cienna 3 z punktu B zostaje przemieszczona do potozenia regulowa-
nego przez element oporowy 5 lub zespdt unoszacy 6 i zatrzymuje sie w punkcie C. Zesp6t unoszacy 6
rozpoczyna ruch do goéry i podnosi kasete czteroscienng 3 oraz powoduje pochylenie wypetnionej ka-
sety czteroSciennej 3 o kilka stopni, potozenie kasety czteroSciennej 3 po pochyleniu jest oznaczone
jako C’. W czasie ruchu do goéry kaseta 3 jest trzymana zaciskami 8L i 8R. Zespdt unoszacy 6 konczy
ruch do géry, gdy kaseta czteroScienna 3 znajdzie sie w punkcie D. Zesp6t obracajgcy 10 chwyta
kasete czteroscienng 3 chwytakami bocznymi 16L i 16R oraz wahliwymi podporami 15L i 15R, a szy-
ber 18 zastania zgromadzone w kasecie artykuty pretopodobne R. Zespét unoszacy 6 zostaje opusz-
czony. Nastepnie zesp6t obracajgcy 10 wraz z chwycong kasetg czteroScienng 3 zostaje podniesiony
przez zesp6t podnoszacy 11, tzn. przez zespdt manipulacyjny 19 tak, aby kaseta 3 znalazta sie w punk-
cie E. Od punktu E rozpoczyna sie ruch obrotowy zespotu obracajgcego 10, przy czym zesp6t obraca-
jacy 10 jest pokazany linig przerywang. Po rozpoczeciu ruchu obrotowego zespotu obracajgcego 10,
rozpoczyna sie ruch mechanizmu trzymajgcego 10A wraz z kasetg czteroscienng 3, aby zwiekszyc
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odlegto$¢ kasety od osi watu zespotu obracajgcego 10. Ruch mechanizmu trzymajgcego 10A odbywa
sie poprzecznie wzgledem osi 12A watu obrotowego 12. W zaleznos$ci od rodzaju kasety i artykutow
pretopodobnych ruch mechanizmu trzymajgcego 10A moze byé rozpoczynany w dowolnej fazie wyko-
nywania ruchu obrotowego. W wyniku ztozenia ruchu obrotowego zespotu obracajgcego 10 i ruchu
mechanizmu trzymajacego 10A nastgpi przemieszczenie kasety cztero$ciennej 3 z punktu E do
punktu F po torze zblizonym do eliptycznego lub ztozonego z eliptycznych odcinkéw. Tor ruchu, po
ktérym przemieszczana jest wypetniona kaseta czteroScienna 3 moze zawiera¢ odcinki kotowe oraz
wiele odcinkdw eliptycznych, przy czym uksztattowanie toru ruchu jest zalezne od parametréw fizycz-
nych artykutéw pretopodobnych R, przede wszystkim od ich ciezaru. W punkcie F kaseta cztero-
Scienna 3 jest odchylona o kilka stopni od kierunku pionowego przed rozpoczeciem roztadowywania
kasety czteroSciennej 3. W czasie przemieszczania kasety z punktu F do G, w stacji 23 oprdzniania
wypetnionej kasety, nastepuje wycofanie szybra 18 i rozpoczyna sie wytadowywanie artykutéw preto-
podobnych R z kasety czteroSciennej 3 na transporter 24. Po cze$ciowym wytadowaniu artykutéw pre-
topodobnych R z kasety cztero$ciennej 3 kaseta cztero$cienna 3 moze zostaé odebrana przez zespot
manipulacyjny 19, poniewaz kaseta cztero$cienna 3 caty czas pozostaje chwycona przez zespo6t trzy-
majacy 10A zespotu obracajgcego 10. Ewentualnie kaseta cztero$cienna 3 moze pozostawaé w punk-
cie G w potozeniu roztadowywania do catkowitego jej opréznienia. W czasie odbierania pustej kasety 3,
najpierw kaseta 3 porusza sie w kierunku pionowym na odcinku G-H, a nastepnie po odcinku toru
H-J i zostaje przekazana na jednostke przyjmujgcg 28 stacji 25 pustych kaset. Odcinek H-J przebiega
powyzej, poniewaz przy odbieraniu kasety po czesciowym roztadowaniu kasety odcinek G—H musi by¢
prostoliniowy i pionowy. Odcinek toru ruchu H-J moze by¢ zblizony do odcinka toru E—F lub sie z nim
pokrywaé (przy odbieraniu kasety po jej catkowitym opréznieniu). Ruch kasety 3 po odcinku H-J moze
by¢ realizowany przez inny zespo6t niz zesp6t obracajgcy 10 zespotu manipulacyjnego 19. Dalej pusta
kaseta czteroScienna 3 zostaje przemieszczona do punktu K przez jednostke przyjmujacg 28 i dalej
wzdtuz stacji 25 pustych kaset do punktu L, skad jest odbierana przez operatora. Przemieszczanie
pustych kaset z punktu K do L jest wymuszone ruchem jednostki przyjmujacej 28 zwigzanym z przyj-
mowaniem kolejnych pustych kaset.

Transportowane artykuty pretopodobne R wymagaja delikatnego traktowania i jak najmniejszych
obcigzen mechanicznych. Ze wzgledu na rézny ciezar artykutéw pretopodobnych mechanizmy wyta-
dowywacza kaset poddawane sg zréznicowanym obcigzeniom. Obcigzenia dotyczg zwtaszcza mecha-
nizméw zespotu obracajgcego 10. W czasie manipulowania kasetg 3, 13 artykuty pretopodobne R
w niej zawarte mogg sie w pewnym stopniu przemieszczaé wzgledem kasety 3, 13. Ruch artykutéw
pretopodobnych R wzgledem kasety 3, 13 powinien by¢ wyeliminowany lub przynajmniej ograniczony,
poniewaz moze prowadzi¢ do uszkadzania koncowek artykutédw pretopodobnych R. Testy wykazaty,
ze optymalny rozktad przyspieszen, jakim poddawane sg artykuty pretopodobne R oraz obcigzen me-
chanizméw zespotu obracajgcego 10 mozna uzyskac rozpoczynajgc ruch obrotowy zespotu obracaja-
cego 10 wokét osi 12A przed zakonczeniem podnoszenia przez zespét podnoszacy 11.

Fig. 8 przedstawia zmodyfikowany tor ruchu 80 kasety cztero$ciennej 3, w ktérym ruch obrotowy
zespotu obracajgcego 10 rozpoczyna sie w punkcie M, natomiast odsuwanie kasety czteroSciennej 3
od osi obrotu 12A przez odsuwanie mechanizméw trzymajacych kasete cztero$cienng 3 rozpoczyna sie
w punkcie na odcinku E-N, przy czym odsuwanie kasety 3 moze sie rozpoczg¢ na odcinku M—-N. Nie-
zalezne mechanizmy ruchu obrotowego zespotu obracajgcego 10 i ruchu liniowego mechanizmu 10A
trzymajgcego kasete umozliwiajg dowolne ksztattowanie przebiegu toru ruchu kasety cztero$ciennej 3.

Fig. 9 i fig. 10 przedstawiajg tor ruchu 90, 100 kasety piecio$ciennej 13, przy czym analogicznie
jak dla kasety czteroSciennej 3 pokazano kolejne etapy ruchu kasety odnoszac sie do punktu bedacego
Srodkiem tylnej Sciany kasety 13. Po postawieniu kasety pieciosciennej 13 na stacji 2 wypetnionych
kaset operator maszyny odchyla wstepnie gorng Sciane 13T'. Tor ruchu tgczacy kolejne charaktery-
styczne punkty zajmowane przez $rodek tylnej Sciany kasety piecioSciennej 13 zostat pokazany grubg
linig przerywang. PrzejScie od punktu A do C jest zrealizowane tak samo jak dla kasety cztero$ciennej 3.
Zespo6t unoszacy 6 podnosi kasete piecioscienng 13 do punktu D. W tym potozeniu zespét konwertujgcy
(przyktadowo 21L i 21R) odchylajg Sciane 13T’, aby umozliwi¢ pézniejsze roztadowanie kasety piecio-
Sciennej 13. Zespébt obracajgcy 10 chwyta kasete piecioscienng 13 zaciskami bocznymi 16L i 16R oraz
wahliwymi podporami 15L i 15R, a szyber 18 przykrywa zgromadzone w kasecie pieciosciennej 13 ar-
tykuty pretopodobne R. Dalsza cze$é toru ruchu kasety piecio$ciennej 13 (tzn. kasety w konfiguracii
pierwszego typu) przebiega analogicznie jak dla kasety cztero$ciennej 3 (tzn. kasety drugiego typu).
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Testy wykazaly, ze optymalny rozktad przyspieszen, jakim poddawane sg artykuty pretopo-
dobne R oraz obcigzen mechanizmoéw zespotu obracajgcego 10, mozna uzyskaé rozpoczynajac ruch
obrotowy wokét osi 12A przed osiggnieciem punktu E. Fig. 10 przedstawia zmodyfikowany tor ruchu 100
kasety pieciosciennej 13, w ktérym ruch obrotowy zespotu obracajgcego 10 rozpoczyna sie w punkcie P,
natomiast odsuwanie kasety 3 od osi obrotu 12A przez odsuwanie mechanizmu trzymajgcego 10A roz-
poczyna sie w punkcie na odcinku E-S, przy czym odsuwanie kasety 13 moze sie rozpoczg¢ na odcinku
P-S. W przypadku kaset piecioSciennych 13 mozna zmodyfikowaé tor ruchu 100 kasety przez poczat-
kowe unoszenie kasety 13 na odcinku H-U, a nastepnie tagodne opuszczanie kasety na odcinku U-J,
przy czym unoszenie pustej kasety 13 jest bardziej strome niz w przypadku kasety czteroSciennej 3.
Taki tor ruchu kasety piecioSciennej 13 okazat sie bardziej korzystny, poniewaz kasety piecioscienne 13
wykonane z tektury bez artykutéw pretopodobnych R wewnatrz sg bardziej podatne na odksztatcenia
wywotane naciskiem bocznych elementéw zaciskowych.

Na figurach od 11 do 14 pokazane zostaly kolejne fazy obrotu zespotu obracajgcego 10, w czasie
ktérego nastepuje odsuwanie kasety 3, 13 od osi 12A watu 12 zespotu obracajgcego 10, przy czym
odlegtos¢ d1-4 miedzy tylng Sciang kasety a osig 12A watu 12 narasta stopniowo od d1 do d4. Zwiek-
szanie odlegtosci d1-4 jest realizowane przez przesuwanie mechanizmu trzymajgcego 10A na prowad-
nicy 10B. Poczatkowa minimalna odlegto$¢ miedzy tylng $ciang kasety a osig 12A watu 12 pokazana
na fig. 11 opisana jest jako d1. Koncowa maksymalna odlegtos¢ miedzy tylng $ciang kasety a osig 12A
watu 12 opisana jest jako d4, przy czym d1 < d2 < d3 < d4, gdzie d2 i d3 sg kolejnymi posrednimi
odlegtoSciami miedzy tylng Sciang kasety 3, 13 a osig 12A.

Zastrzezenia patentowe

1. Modut manipulacyjny (19) do manipulowania kasetg (3, 13) wypetniong produktami pretopo-
dobnymi przemystu tytoniowego, zawierajacy
zespot obracajgcy (10) do obracania kasety (3, 13),
zespot podnoszacy (11) do podnoszenia i opuszczania zespotu obracajgcego (10),
znamienny tym, ze
zespot obracajgcy (10) jest przystosowany do wykonywania obrotu kasety (3, 13) w cza-
sie ruchu zespotu podnoszgcego (11) oraz tym, ze
zespot obracajgcy (10) wyposazony jest w mechanizm trzymajgcy (10A) oraz elementy
chwytne (15L, 15R, 16L, 16R, 18), przy czym
mechanizm trzymajacy (10A) jest przystosowany do przemieszczania elementéw chwyt-
nych (15L, 15R, 16L, 16R, 18) wraz z utrzymywang kasetg (3, 13) poprzecznie wzgledem
osi (12A) watu obrotowego (12) oraz tym, ze
elementy chwytne (15L, 15R, 16L, 16R, 18) sg wykonane w postaci pary chwytakéw
bocznych (16L, 16R), chwytaka dolnego (15L, 15R) oraz szybra (18).

2. Modut wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze elementy chwytne (15L, 15R, 16L, 16R, 18) sg
zamocowane wspoélnie na ruchomym korpusie (14) zamocowanym na prowadnicy (10B) po-
faczonej z watem (12) zespotu obracajgcego (10).

3. Modut wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze elementy chwytne (15L, 15R, 16L, 16R, 18) sg
wykonane w postaci pary chwytakéw bocznych (16L, 16R) zintegrowanych z chwytakiem dol-
nym (15L, 15R) oraz szybra (18).

4. Modut wedtug ktéregokolwiek z zastrzezen od 1 do 3, znamienny tym, ze zesp6t obrot-
nicy (10) jest dostosowany do przemieszczania kasety (3, 13) po torze (70, 80, 90, 100) za-
wierajgcym odcinki eliptyczne.

5. Urzadzenie (1) do oprézniania kasety (3, 13) na artykuty pretopodobne (R) przemystu tytonio-
wego zaopatrzony w

stacje (2) wypetnionych kaset
zespot obracajgcy (10) do obracania wypetnionej kasety,
zespot podnoszacy (11) do podnoszenia i opuszczania zespotu obracajgcego (10),
stacje (23) oprdzniania wypetnionej kasety,
stacje (25) pustych kaset,
znamienne tym, ze
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zespot obracajgcy (10) jest przystosowany do wykonywania obrotu kasety (3, 13) w cza-
sie ruchu zespotu podnoszgcego (11) oraz tym, ze
zespot obracajgcy (10) wyposazony jest w mechanizm trzymajacy (10A) oraz elementy
chwytne (15L, 15R, 16L, 16R, 18), przy czym
mechanizm trzymajacy (10A) jest przystosowany do przemieszczania elementéw chwyt-
nych (15L, 15R, 16L, 16R, 18) wraz z utrzymywang kasetg (3, 13) poprzecznie wzgledem
osi (12A) watu obrotowego (12), i przy czym
elementy chwytne (15L, 15R, 16L, 16R, 18) sg wykonane w postaci pary chwytakéw
bocznych (16L, 16R), chwytaka dolnego (15L, 15R) oraz szybra (18).
Urzadzenie wedtug zastrz. 5, znamienne tym, ze elementy chwytne (15L, 15R, 16L, 16R, 18)
sg zamocowane wspélnie na ruchomym korpusie (14) zamocowanym na prowadnicy linio-
wej (10B) potaczonej zwatem (12) zespotu obracajgcego (10).
Urzadzenie wedtug zastrz. 5 albo 6, znamienne tym, ze elementy chwytne (15L, 15R, 16L,
16R, 18) sg wykonane w postaci pary chwytakow bocznych (16L, 16R) zintegrowanych
z chwytakiem dolnym (15L, 15R) oraz szybra (18).
Urzadzenie wedtug ktéregokolwiek z zastrzezen od 5 do 7, znamienne tym, ze zesp6t obrot-
nicy (10) jest dostosowany do wykonywania ruchu ztozonego odcinkami eliptycznymi.
Urzadzenie wedtug ktéregokolwiek zastrzezen od 5 do 8, znamienne tym, ze jest zaopa-
trzone w zespot otwierajacy (21, 35) $ciany odchylnej kasety piecio$ciennej (13).
Sposo6b oprézniania kasety (3, 13) na artykuty pretopodobne (R) przemystu tytoniowego,
w ktérym
umieszcza sie wypetniong kasete (3, 13) na stacji (2) wypetnionych kaset,
przemieszcza sie wypetniong kasete (3, 13) wzdtuz stacji (2) wypetnionych kaset,
podnosi sie wypetniong kasete (3, 13) za pomocg zespotu podnoszgcego (11),
przemieszcza sie wypetniong kasete (3, 13) za pomocg zespotu obracajgcego (10),
umieszcza sie wypetniong kasete (3, 13) w stacji (23) oprézniania wypetnionej kasety,
przemieszcza sie pustg kasete (3, 13) na stacje (25) pustych kaset,
odbiera sie pustg kasete (3, 13) ze stacji (25) pustych kaset,
znamienny tym, ze
w czasie podnoszenia kasety (3, 13), wypetniong kasete (3, 13) obraca sie za pomoca
zespotu obracajgcego (10)
przemieszcza sie elementy chwytne (15L, 15R, 16L, 16R, 18) w postaci pary chwytakéw bocz-
nych (16L, 16R), chwytaka dolnego (15L, 15R) oraz szybra (18) wraz z utrzymywang ka-
setg (3, 13) poprzecznie wzgledem osi (12A) watu obrotowego (12) za pomocg mechanizmu
trzymajgcego (10A).
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