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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Teilschnittschrdm- bzw. Vortriebsmaschine mit ei-
nem Auslegerarm, an welchem rotierbar Schramwerkzeuge gelagert sind, und welche Uber ein
Raupenfahrwerk, verfahrbar ist.

[0002] Derartige verfahrbare Teilschnittschrdm- bzw. Vortriebsmaschinen werden Ublicherweise
so betrieben, dass zunachst die Schramwerkzeuge in im Wesentlichen horizontaler Richtung in
die Ortsbrust eingefahren werden, wodurch ein Einbruch geschramt wird. AnschlieRend werden
die Schramwerkzeuge quer zu dieser ersten Richtung in der Regel von der Firste zur Sohle
abwarts bewegt, wobei je nach Schwerpunktslage der Maschine hohe Kippkrafte auf den Ma-
schinenrahmen einwirken. Um eine stabile Position der Maschine bei unterschiedlichen Ge-
steinsverhéltnissen sicherzustellen, ist eine entsprechend optimale Schwerpunktslage der
Maschine wesentliche Voraussetzung fur einen sicheren Betrieb. Beim Einbruchschrédmen sind
die auftretenden Reaktionskrafte bei einer derartigen verfahrbaren Maschine im Wesentlichen
als Reibkraft Uber die Sohle aufzunehmen, wohingegen beim Auslben vertikaler Krafte in erster
Linie Kippkrafte entstehen. Aus der WO 79/01026 sind zum Ausgleich von Lastgewichten fur
Arbeits- und Transportvorrichtungen zuséatzliche Einzelgewichte vorgesehen worden. Diese
Einzelgewichte sind entsprechend ihrem Verwendungszweck unterschiedlich geformt und wer-
den an der Front- oder an der Rlckseite oder an der Radnabe des Fahrzeugs angebracht. Flr
eine verbesserte Gewichtsverteilung wird in der WO 2007/038632 ein Umbau von ganzen
Rahmenteilen vorgeschlagen. Die bisher bekannten MalRnahmen eignen sich fur Vortriebsma-
schinen insofern nicht, als sie den Platzbedarf der Maschine erhéhen und damit die Wendigkeit
im Einsatz begrenzen. Auskragende zusétzliche Gewichte behindern namlich die Kurvengan-
gigkeit und es ist bei Vortriebsmaschinen von wesentlicher Bedeutung, dass die Maschinenab-
messungen entsprechend gering gehalten werden.

[0003] Die Erfindung zielt nun darauf ab, eine Vortriebsmaschine der gleichen Bauart und
GréRe fur unterschiedliche Vortriebsbedingungen und -leistungen anzupassen. Es soll somit
lediglich der Austausch und Umbau der Schneideinheit, der Schneidwalzen und des Schneid-
motors erforderlich sein, um unterschiedlichen Vortriebsbedingungen bzw. -leistungen gerecht
zu werden. Ein Austausch von Schneideinheiten mit entsprechend héherer Motorisierung fuhrt
notwendigerweise dazu, dass das Reaktionsverhalten der Vortriebsmaschine sich entspre-
chend andert. Insbesondere dann, wenn eine Abstltzung innerhalb der Firste nicht moéglich ist,
kann eine Erhdhung der Reaktionskrafte beim Einbruchschrdmen nur durch VergréRerung der
Reibungskréfte an der Kontaktflache des Raupenfahrwerks zur Sohle durch eine Gewichtszu-
nahme erreicht werden. Eine derartige Gewichtszunahme soll aber nun erfindungsgeman da-
durch erméglicht werden, dass sich die Abmessungen der Maschine nicht verandern.

[0004] Zur Lésung dieser Aufgabe besteht die Erfindung im Wesentlichen darin, dass zur Ver-
besserung der Aufnahme von Reaktionskraften der Schneidwerkzeuge zusatzlich Gewichte in
vordefinierten Aufnahmepositionen am Maschinenrahmen und/oder am Auslegerarm vorgese-
hen sind und die vordefinierte Aufnahmeposition von 6ffenbaren Kammern fir die Aufnahme
von Gewichten gebildet ist. Wesentlich ist hierbei, dass die Aufnahmepositionen so ausgestaltet
sind, dass die zusatzlichen Gewichte innerhalb des lichten Profils bzw. des Umrisses der Ma-
schine aufgenommen werden kénnen, was in einfacher Weise dadurch gelingt, dass die Auf-
nahmepositionen von Hohlrdumen gebildet sind.

[0005] In besonders vorteilhafter Weise ist die Ausbildung hierbei so getroffen, dass die vorde-
finierte Aufnahmeposition von éffenbaren Kammern fir die Aufnahme von Gewichten gebildet
ist, wobei in besonders vorteilhafter Weise wenigstens eine o6ffenbare und verschlieRbare
Kammer am hinteren Férderausleger oder am vorderen Auslegerarm vorgesehen ist oder dass
im Rahmen des Raupenfahrwerks wenigstens eine o6ffenbare und verschlieBbare Kammer
angeordnet ist. Mit der Anordnung eines Hohlraums bzw. einer éffenbaren oder verschlieBbaren
Kammer am hinteren Férderausleger kann die Schwerpunktslage entsprechend verschoben
werden und ein Kippen der Maschine beim Abbauvorgang verhindert werden. Dadurch, dass im
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Rahmen des Raupenfahrwerks, d.h. zwischen dem vorlaufenden und rtcklaufenden Trum der
Raupenketten eine entsprechend éffenbare und verschlieBbare Kammer angeordnet ist, gelingt
es, die Reibungskrafte auf der Sohle entsprechend zu erhéhen und hier entsprechende Ge-
wichte zusétzlich einzubringen. Beide Malknahmen zeichnen sich dadurch aus, dass der Platz-
bedarf der Maschine in keiner Weise vergréRert wird, da die Ausbildung immer mit Vorteil so
getroffen ist, dass alle Kammern innerhalb des lichten Profils bzw. des Grundrisses der Vor-
triebsmaschine angeordnet sind.

[0006] Die Verwendung von Kammern bzw. Hohlrdumen erlaubt es, besonders einfache und
relativ gut dosierbare Gewichtsveréanderungen vorzunehmen, wobei die Ausbildung mit Vorteil
so getroffen ist, dass die zusatzlichen Gewichte plattenférmig oder als rieselfahige Fullkorper,
wie z.B. Bleikugeln, Stahlkugeln oder Stahlschrott, ausgebildet sind. Durch entsprechende
Bemessung der jeweiligen Gewichtserhéhung in unterschiedlichen Teilbereichen der Vor-
triebsmaschine gelingt es, dass ein starkeres Gegengewicht direkt hinter der Schneideinheit
zustande kommt, aber der Schwerpunkt weiterhin innerhalb der Kippkanten des Raupenfahr-
werks bei noch zuldssiger Bodenpressung entsprechend dem Sohlenmaterial gegeben ist. Ein
weiterer Vorteil dieser Ausbildung besteht naturgemal auch darin, dass die Zusatzgewichte
wieder rlckgebaut werden kénnen, wenn antriebsseitig Veranderungen vorgenommen werden.
Die Verwendung von plattenférmigen Zusatzgewichten erlaubt es, diese Gewichte so zu dosie-
ren, dass die entsprechend gewlnschte Schwerpunktsverteilung und Gewichtseinstellung
ermoglicht werden. Eine besonders feine Abstimmung der jeweiligen Gewichtsverteilung ge-
lingt, wenn Granulate aus Blei oder Stahlkugeln oder Stahlschrott eingesetzt werden, wobei
derartige Materialien in einfacher Weise in die Hohlrdume geflillt werden kénnen und aus den
Hohlrdumen wieder ausgetragen werden kdnnen, wenn ein Rickbau gewlnscht wird. Insge-
samt erlaubt es diese Bauart mit Gewichtskammern, dass die Rahmenkonstruktion den stati-
schen Erfordernissen angepasst entsprechend leicht gewahlt werden kann und der Schwer-
punkt lediglich durch Beflllen der Hohlrdume entsprechend der vorgesehenen Schneideinheit
angepasst werden kann. Der konstruktive Aufwand flir den Bau von Vortriebsmaschinen fur
unterschiedliche Einsatzzwecke wird auf diese Weise wesentlich reduziert.

[0007] In der Zeichnung ist die Erfindung schematisch dargestellt.
[0008] In dieser zeigen
[0009] Fig. 1 eine Seitenansicht einer Vortriebsmaschine und

[0010] Fig. 2 eine Draufsicht auf die Maschine nach Fig. 1, wobei die erfindungswesentlichen
Merkmale jeweils schematisch angedeutet sind.

[0011] In Fig. 1 ist in einem Auslegerarm 1, an welchem Schramwalzen rotierbar gelagert sind,
in einem Bereich 3 ein Hohlraum bzw. eine Kammer ausgebildet, in welche Zusatzgewichte
eingeflllt werden kdnnen, oder aus welcher diese wieder abgezogen werden kdénnen. Die An-
ordnung derartiger Gewichte in der Kammer fihrt zur Erhéhung der vertikalen Kréafte und wirkt
unmittelbar als Reaktionskraft auf die im Wesentlichen vertikal wirkenden Schneidkréfte in
Richtung des Pfeiles 10. Innerhalb des Raupenfahrwerks 4 ist in den Bereichen 5 jeweils flr
Kammern gesorgt, Uber welche Gewichte eingebracht werden kénnen, sodass die Reibkraft auf
der Sohle erhéht wird und Schneidkrafte in Richtung des Pfeils 6 verbessert aufgenommen
werden kénnen.

[0012] Am Maschinenrahmen ist weiters ein Bereich 7 ersichtlich, in welchem gleichfalls zusétz-
liche Gewichte zur Erhéhung der Reibkraft eingebracht werden kénnen. Im hinteren Ausleger-
bzw. Ubergabeférderer 8 ist mit 9 ein Bereich angedeutet, in welchem wiederum zusétzliche
Gewichte eingebracht werden kénnen, um die Schwerpunktslage entsprechend zu verstellen.

[0013] Bei der Draufsicht nach Fig. 2 wurden die Bezugszeichen der Fig. 1 unverandert Uber-
nommen und es ist klar ersichtlich, dass die jeweiligen Facher bzw. Hohlrdume und Kammern
far die Aufnahme der Gewichte innerhalb der Maschinendimensionen bleiben, sodass die Ma-
névrierbarkeit der Maschine in keiner Weise beeintrachtigt ist.

2/5



> sterreichisches AT 508 733 B1 2011-09-15
V patentamt

Patentanspriiche

1. Teilschnittschram- bzw. Vortriebsmaschine mit einem Auslegerarm, an welchem rotierbar
Schrdmwerkzeuge gelagert sind, und welche Uber ein Raupenfahrwerk, verfahrbar ist, da-
durch gekennzeichnet, dass zur Verbesserung der Aufnahme von Reaktionskraften der
Schneidwerkzeuge (2) zusétzlich Gewichte in vordefinierten Aufnahmepositionen (3, 5, 7,
9) am Maschinenrahmen und/oder am Auslegerarm (1) vorgesehen sind und dass die vor-
definierte Aufnahmeposition von éffenbaren Kammern (3, 5, 7, 9) fur die Aufnahme von
Gewichten gebildet ist.

2. Teilschnittschrdm- bzw. Vortriebsmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens eine 6ffenbare und verschlieBbare Kammer (9) am hinteren Férderausle-
ger (8) vorgesehen ist.

3. Teilschnittschram- bzw. Vortriebsmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Rahmen des Raupenfahrwerks wenigstens eine 6ffenbare und ver-
schlieBbare Kammer (5) angeordnet ist.

4. Teilschnittschram- bzw. Vortriebsmaschine nach einem der Anspriche 1, 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dass alle Kammern (3,5,7,9) innerhalb des lichten Profils bzw. des
Grundrisses der Vortriebsmaschine angeordnet sind.

5. Teilschnittschram- bzw. Vortriebsmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die zusétzlichen Gewichte plattenférmig oder als rieselfahige Full-
kérper, wie z.B. Bleikugeln, Stahlkugeln oder Stahlschrott, ausgebildet sind.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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