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{54)  Zplsob upravy peff a zaffzeni
k provddini tohoto. zplisobu

1

Vynélez se tyké zpisobu upravy per{ odd¥lovénim stvold tvrdého pe¥{ od prapord, jekoZ
1 sm&sovéni rdzngch druhd pePf k ziskéni stejnorodé sm¥si a za¥f{zeni k provddin{ tohoto zpl-
sobu. '

Pro néplnd v lo¥nich soupravéch se pouéivé bez podstatnfch dprav nebo zédsshu do struk-
tury pef{, pouze m&kké peff a prach z vodn{ dribeZe a v omezeném rozsahu drobné a mikké pe~-
#1 z hrabavé drlbeZe, a to bud semostatnd nebo Jako piimés k pefi z vodni dribeZe.

Ivrdé pe¥i, kterého Je na jednom Skubu cca 30 % se miZe pouZft a% po urdité dpravi,
kterd spo¥ivéd v oddilenf prapord od ostnu tj. od horn{ ¥dsti stvolu jednotlivého. pera. Stvol
tvori jek je zndmo, nosnou osu perg a sklédd se z brku, to je dolnf Z4sti stvolu bez prapo-
ru, a z ostnu, to Je z horni %dati stvolu opatieného po obou strandch praporem.

PF{ ru¥nf dpravd tj. ruEnim dreni se»strhévé prapor s uzkou %4sti ostnu, ktery drZi
prapor pohromsdd. Tato ¥dést ostnu zlstdvé pruZné a zvy%uje plnivost pe¥i. Rudn{ dreni je
visk pr{1i¥ pracné a zdlouhavé, & proto se v pr&myslovém m&PL{tku provéddf strojnf dprava -

dran{.

Podstata strojntho dreni spo¥ivé v rozdrqéni stvolu mezi dvme ozubenymi kotoudi,
z nichZ jeden rotuje a druhy Je v klidu. PFi strojnim dranf - drceni stvold, dochéz{ k roz-
drceni stvold e rozpednutf{ prapord, s proto musf byt z drceného peff del3f operac{ odstranin
prach a ¥d4sti rozdrcenfch stvold.

K drceni peff se pouf{vé pe¥{ prané, p#i kterém se odstranily ulpivagkci nelistoty.
Je tedy nutné tvrdé pefi pro strojni drceni vhodnd pf¥ipravit. Tento zpisob Upravy pefi
je nejen tedy ndrolny, ale nedosahuje se Jim ani potfebné kvality, protofe drcenim atvolu
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se ztrdci pru¥nost té &dsti ostnu, kterd dr¥i{ prapor pohromadé a to md negativn{ vliiv
na plnivost peri. stroani drsni - drcenf se provédd{ jen u tvrdého pe¥i, které se musi vy-
tiLait.

T#{d3n{ se provddf pomoci proudu vzduchu, jimZ se peff t#{d{ podle velikosti & struk-
tury ne Jednotlivé skupiny, a to podle jeho hmotnosti v oddslenych komordch. Pe¥{ pro loZ-
ni‘ﬁéely musi vyhovovat urditym kvelitativnim po¥adavkim, nepf. musf to byt kyprd, stejno-
rodd smis s Jednotlivymi od sebe oddilenymi peri¥ky, nesm{ obsshovat ne¥istoty s musf mit
prfirozenou strukturu a vzhled.

To znemené, %e trinf druhy pefi se vyrdbi smdsovénim, jeho? zdkladnimi sloZkami je
prachové, poloprechové, nedrené a drané pe*f. Pri tomto sm¥sovéni - egslizaci ~ se peli
rizného druhu, el ji¥ pivodem nebo slofenim nebo rozdflné struktury smfchd, eby vznikla
poZedovend stelnorodé smds.

Uvedeny sﬁrukény popis zndmého stavu ukazuje, jak slo%ity je dosavedni systém upravy
pe¥f pro ziskéni trintho druhu peri pro lo¥ni.ddely., Vyplyvé to teké z toho divodu, Ze pe-
$L Je nedosfetek a je sneha vyufit v co nejvit3f mife i tvrdého pedi, které se bez patPil-
nfch dprav k lo¥nfm @Zeldm nehodfi. '

i Jak z vySe uvedeného vyplyvéd, je dkolem predeviim vyPedit uspokojivd zplsob strojniho
drenf, p¥i kterém by se odstranily tvrdé stvoly z jednotlivych per. Deld3im ukolem je do-
séhnout zjednoduSeni celého procesu pFfipravy trinfho druhu lo#ntho pe®f, p¥i kterém by se
v jedné operaci dosdhlo sou¥asného smSsovéni prachového, mékkého a tvrdého perf, prilem’

u tvrdého peff by se odstranily z v&tSf ¥dsti tvrdé stvoly.

Uvédeny Gkol Fesf vyndlez zplsobem odd¥lovéni stvold od praporl, JehoZ podstata spo-
givé v tom, %e se na pera peri plsobi ze dvou protilehlych stren soustavou hrotd, jehliZek
nebo Jinych zdrsnujicich prvkd uspofddanych na vhodnych pracovnich plochéch napf. sousta~
vou vdlci opatienych témito elementy a pohybujfcich se v Jednom sméru rozd{lnymi rychlost-
mi, kterd stvoly per u¥inkem svych rozdilnych rychlost{ nejd¥fve podéln¥ vyrovndveji ve
smiru svého pohybu, nele? je svym postupnym vzdjemnym pribli%ovédnim podélng rozfezdvajl
a zéroven.uvolnujf s rozvldknujfl péfové prepory.

Vzdilenost mezi protilehlymi hroty, jehliékami ap. odpovidd v podstatd na vstup mate-
ridlu nejvétﬁimu ptimsru zpracovévenfch stvold per pef{ a sm¥rem k vystupu ve sm¥ru pricho-
du materidlu se vzddlenost postupnd zmenduje.

Vyhodn¥ se upravf pe¥{ podle vynélézu zpisobem, kde na net¥fd¥nou sm¥s prachového,
m&kkého s tvrdého pe¥f se plisobi najednou soustavou hrotd, jehli¥ek spod. ze dvou stran,
rozd{lnymi rychlostml ve sméru toku meteridlu, které soulasnd rozfezdvejl tvrdé stvoly
a vzdjemnym plsobenim proéesévaji v&tvigky prapord a pefové v&tvi¥ky prachového pefi a od-
étranujihz.nich prach a ulpslé ne¥istoty.

Pri dprevd spoleéné'piedklédanych riznych druhd vytPid¥ného pefi se tato soustava
egalizuje u¥inkem n&kolike ze sebou ndsledujfcfch pesd¥f, vzdjemnd protilehlych ploch
opatfenych hroty, jehlilkemi ap., které pe¥! postupnéd rozvolnujil = ojednocuji na pracovni
ploée a% na Jednotlivé pera a trsy prachového peff, nade? Je k sobé& zhusiugf. -~

K provéd¥ni tohoto zpisobu slouZi zaPfzent, jehoZ podstata spolfivd v tom, Ze soustavu
vélcd opatPenych hroty, Jehlilkami ap. tvor{ poddvact, rozvolnovact, pracovni e snimecf
vélce napi. v usporédéni znémém z konstrukce mykaciho nebo garnetovaciho stroje.

Vyhodou zpdscbu Upravy peff s zarizeni k jeho provédddnf podle vyndlezu Je, Ze se stroj-
nim drenim doséhne cherakteru ru¥n¥ draného pe#f, kde odddleny prapor drZi pohromad¥ gdst
pru¥ného nepomaZkaného ‘ostnu e tim nejen po¥adovené kvality, ele i vy38{-vytdZnosti pePfi.
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Stupen pru¥nosti a velikost &&sti ostnu, drZicfho pohromad® prapor se dd nastavit.
Podstatnou vyhodou je, %e se mife zpracovédvet neti?{d¥nd smds prechového, m3kkého a tvrdé-
ho perf, které se sou¥asnd zbasvuje prachlu, ulpilych ne¥istot a stvold tvrdého pe¥f, ¥{m¥
se dosdhne poZadované kvality pePi pro loZinf nédplns.

PredloZenim riznych druhd vytPffddného peri lze provdaddt velmi udinnou egelizaci tri-
nfho pefi. Pro lep3{ pochopenf vyndlezu jsou v ndsledujfcim popséna dvd pirikladnd moZné
za¥izen{, kterd v8ak mohou byt upravena i jinsk, aniZ by se nsru3ila podstate vyndlezu.

Na obr. 1 je zndzornéno jednoduché schéma za¥izeni, nezbytné pro splnénf zdkladnfho
charakteru zpGsobu Upravy pef{ podle vyndlezu; na obr. 2 je znézorndno v bod¥nip pohledu
schematicky jiné mo¥né Pedenf, splnujfc? zpisob Gpravy pedf s velkymi néroky ne kvalitu

pe¥i pro loZni ulely.

P¥ikledné provedeni zeffzenf v podstatd tvo¥f rozvolnovacf vdlec 1, k ndmuZ Jje upre-
ven nejménd jeden pracovﬁi vélec 2 a poddvaci zaPfizenf 3. Poddvaci zefizeni 3 Je tvofeno
jednim nebo dvZma péry ozubenych vdledkl, z nichZ jeden pér je t&sn¥ pFisezen k pracovnimu
povrchu rozvolnovectho vélce 1 a je s vyhodou upraven’stevitelnd v blf{%e nezndzorndném
rédmu stroje. )

Pted podévacim zeffzenim J Je upraven dopravnik 4, na ktery se klade materidl urZeny
pro zpracovéni. K rozvolnovecfmu vdlei je ddle upraven snimaci vélec 2 a to za precovaim
védlcem 2, uvaZovédno ve smdru toku materidlu.

K snimacfmu vélci 5 je upraveno snimaci za¥{zeni 8 napt. v podobd rychle kmitejfel
. 1isty. Obvodové rychlosti uvedenych védled 1, 2, 3, 2 Jsou rdzné a vdlce Jsou s vyhodou
rovnéZ konstruk®n& provedeny s moZnosti nastavent,

Rozvolnovact vélec 1 mé v3ak vy38f obvodovou rychlost neZ poddvaci vélce podévaciho
zaf{zen{ J a snimacf{ vélec 3. Pracovnf vdlec 2 mé v3ak niZ%{ obvodovou rychlost ne¥ roz-
volnovac! védlec 1. K pracovnfmu vélci 2 Je usporddén ¥istic{ védlec 6.

Jak pracovni tak Zisticd védlec 2, & Je upraveﬁ na heznézornéném rédmu stavitelnd vi&i
rozvolnovacimu vélei 1 i vzdjemn¥ vi&i sobs.

Uvedené zatfizent precujé nédsledujfcim zplsobem:

Pef{ je z dopravaniku 4 p¥ivdd&no k poddvacimu zaffzeni 3 ve form& dvou pard ozubenych
véle8kil, Poddveci zeFizen{ 3 pPedklddd ped{ rozvolhovacimu vélei 1, ktery piebird Jednot-
liv4 pere pef{ a snaif se Je vliivem své vy55L obvodové rychlosti p#i vytahovéni ze svirné-
ho stisku podévacfho zaffzenfi 3 srovnat tak, aby osa stvolu pera byla ve sm¥ru svého po-

hybu a pohybu zubd Z.

To je usnadndno tim, Ze stvoly pePf{ jsou nejsiln3j3f v ¥dsti stvolu bez praporu a za
tuto ¥4st - brko - Je vit¥inou pero napfchnuto na zub nebo zuby 7 rozvolnovaciho vélce 1
e srovndvéno svym postupnym vystupem s poddvacich vdlelkd poddvaciho zeffzenf 3.

Skute¥nd pisobenf zubd rozvolnovacfho vdlce 1 a poddvacfch vAlelkd poddvaciho za¥{-
zen{ 3 na pera peff{ Jje mnohem sloZit&js{, neboi pera Jsou na dopravniku 4 uloZena v chao~
tickém skladu.

Pera pef{ jsou pak undé¥ena v pilkovych zubech 7 k pracovnimu vélci 2 s ni¥3f obvodovou
rychlostf{. Zde pisobi na stvoly per zuby 7 ze dvou protilehlych stran s rozdf{lnymi rychlost-
mi. .U¥inkem svfch rozdflnych rychlostf stvoly per nejd¥ive vyrovnévajl{ ve smdru svych po-
hybd a psk podéln& rozbezdveli.
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WMira rozbezéni je ddns nestavenim vzddlenost{ mezi hroty zubd 7 rozvolnovectho vélce
L a pracovniho. vdlce 2. K pracovnimu vdlei 2 upravny Zistict vdlec € md zuby I upraveny
v obréceném sm&ru e sloufi k sniméni pe¥f z pracovniho vdlce g, pokud na n&m ulp¥lo, a
k prenesen{ zp3t ne rozvolnovaci vélec 1.

Pracovn{ vdlec 2 a ¥istic{ vélec § tvo¥i tzv. dvojici pracovnich vdlcd. Je mnohem
vihodn3j31, kdy% pracovnich védled 2 respektive dvojic precovnich vélcd je kolem rozvolno-
vectho vdlce 1 uspo¥ddéno vice, nebol pak lze dosdhnout postupnym plisobenim postupné roz-

yezdvdni a tim 1 kvalltnsjsf Upravy peff,. Jek bude zdiraznino v del3im p¥{kledu provedeni.

Po projitf pe¥f mezi rozvolhovacim vdlcem | = pracovnim vélcem 2 Je pefi undéeno
k snimacimu vélei 3, ne ktery se pef{ pfenddf v disledku jeho men3f obvodové rychlosti
a z tohoto védlce 5 Je pek sniméno snimacim za¥fzenim 8 a odvéddino nebo baleno do pytld.

Uvedeny popis jednodude provedeného zer{zeni slouff k objesn&ni funkce i kdy% samo
o sobd miZe v hrubych rysech drdt nebo egelizovat peff.

Provedent, které zaruduje kvalitni zpracovéni pef{ je schematicky zndzornno na obr. 2.

Na vstupu peff Je uspordddn dopravnik 4 s poddvacim ze¥izenim 3 a na n&j navazuje
prvni rozvolnovaci vdlec 1 s jednou dvojici pracovnich véleld 2, 6.

Za prvnim rozvolnovacim vélcem 1 je upraven druhy rozvolhovaci vélec 10 se tfemi dvo=

jicemi pracovnich vdled 2, 6, pFifem? mezi ob&ma rozvolnovacimi vélei 1, 10 Je upraven
prendSect vdlec 2. i

Za druhym rozvolnovecim vélcem 10 je upraven Jestd tiets rozvolnovect vélec 11 s p&ti
dvojicemi pracovnich védlcd 2, 6. Mezi druhym a t¥etim rozvolhovacim vélcem 10, 11 Jje upra-
ven rovnd¥ prendSeci vdlec 9. Teprve za tfetim rozvoliovacim vélcem 11 Je upraven snimact
vélec 5 se snimscim za¥izenim 8.

Zpisob préce je zde stejny, jak ji%z bylo popséno u zékladniho provedeni dle obr. 1,
~Jjen postup v rozhezdvéni je postupny a stejn¥ tek pPedchoz{ rovnéni per do sméru pohybu.
Prvnim rozvolnovecim vdlcem 1 se provddi hrubé rogvolnovéni a vyrovndvéni per pefi.

Druhym rozvolhiovecim vdlcem 10 se provédi st¥ednf rozvolndni = teprve . t¥etim rozvol-
novecim védlcem 11 se provede konel¥né jemné rozvolndni. Nastaveni vzddlenosti mezi pracov-
nimi dvojicemi 2, & ® rozvolnoveeimi vdlei 1, 10, 11 Jje provedeno tak, Ze mezi prvnim roz-
volhovecim vélcem 1 & prvni dvojici pracovnich vélel 2, 6 je vzdélenost mezi hroty zubd ]

rovna v podstatd nejvit3f{mu primdru zpracovdvanych stvold pe¥f nebo nepatrnd mensf.

Nésledujfci vzdélenosti mezi jednotlivymi pracovnimi dvojicemi 2, & e druhym rozvol-
novecim vdlcem 10 a tietim rozvolhovacim vélcem 11 se postupnd smdrem k vystupu tje k sni=
mecimu vdlei 5 zmen¥ujl ef ne minimdlni moZnou vzddlenost mezi posledni dvojici g; 6
a tretim rozvolnovacim vdlcem 1l. )

T{mto uspoddddnim zetizeni. se dosdhne jiZ kvalitnfho odd¥leni podstatné ¥dsti tvrdych
stvold od prapord, pPifem? prapory zistdvadi celistvé, spojené jen iuzkym pruhem stvolu,
tak%e pera se svym charakterem podobajl ru¥nd dranému pefi.

Tekto je mo¥no zpracovdvat nejen tvrdé perf, sle s vyhodou i sm&s neupraveného pra-
chového m%kkého s tvrdého pe¥f, pPiem? zuby plsobi na vitvilky pracho?ého pefi o vitvidky
praport per & odstrenujf z nich ne¥istoty a soudassni roztezdvajl stvoly tvrdych per, pii-
padn3 &4stedn¥ i m&kkych per, nebo egalizovet rlzné druhy vyt¥{d¥ného pef{ k ziskéni tri-
nich kvelit. Zddlo by se, %e u¥inkem zubld budou v3tvigky jenotlivyyh prepord kréceny, ole
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v praktickych zkoudkdéch bylo prokdzéno, Ze k tomu nedochdzf. V8tvi¥ky per Jsou natolik
Jemné a pru¥né, %e mezi zuby I Jsou protshovény bez poékozéni, ale jsou z nich stirdny ne-
Eistoty. Ti{mto zplsobem se dosdhne podstatného .zkrdceni e zjednodudeni vyroby trintho druhu
loZnfho pe#f, pri Vy53{fm stupni vyufitf podflu tvrdého peii. '

* PREDMET VYINALEZU

1. Zptsob Upravy peff, vyznséeny tim, Ze se ne stvoly per pisobi ze dvou protilehlych
stran soustavou hrotd, jehli¥ek nebo jinsk zdrsndnymi povrchy, které stvoly per nejprve
vyrovnévajl, podéln¥ roztezévajl a zdroven uvolnujfl a rozvldknujf pé¥ové prapory.

2, ZePizeni k provddsni zplsobu podle bodu 1, vyznadujicl se tim, Ze jej tvor{ ales=-
poﬁ Jjeden rozvolnovaci vélec (1), k n¥mu% je upravens pracovni plochs, nebo nejmén¥ jeden
pracovni vdlec (2) s rozdflnou obvodovou rychlost{ v&di rozvolhovacimu vélei (1), prigem
povrchy vélcl, nebo precovni plochy jsou opatfeny soustavou hrott, jehlidek, nebo Jjinym
zdrsnénim. ’

3. Zer{zeni podle bodu 2, vyznesdujici se tim, Ze k pracovnimu vdleci (2) je upraven
jeden ¥istici vélec (6). ’ :

2 vykresy
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