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69 Vorrichtung zum Abtropfen und Abkiihlen von Kiselaiben.

@ Die Vorrichtung zum Abtropfen und Abkiihlen von Ka-
selaiben (13) besteht aus perforierten Abtropfringen
(15), welche durch Zwischenbdden (19) zentriert iiberein-
ander gehalten werden. Die Zwischenbdden (19) bestehen
aus zwei beabstandeten Platten (21), welche durch eine
Anzah! von Stegen (23) miteinander verbunden sind. Die
Stege (23) weisen an deren nach aussen gerichteten Fli-
chen parallel zu den Platten (21) verlaufende Rippen (25)
auf, auf deren oben und unten liegenden Seitenfiichen
(27) die Unterkanten (29) bzw. Oberkanten (31) der be-
nachbarten Abtropfringe (15) abgestiitzt werden.
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Beschreibung

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine
Vorrichtung zum Abtropfen und Abktihlen von Kése-
laiben gemiss Oberbegriff des Patentanspruches 1.

In der modernen Késefabrikation wird die Frisch-
kdsemasse in der gewlnschten Menge portioniert
und entsprechend der gewlinschten Raumform,
rund oder eckig, geformt und einem Pressvorgang
ausgesetzt, um einerseits die Molke abzupressen
und andererseits einen handhabbaren Laib zu for-
men. Das Auspressen eines Teils der Flussigkeit
sowie das Formen erfolgt in verhaltnismassig kurzer
Zeit in entsprechend ausgebildeten Formpressen.

Nach diesem Vorgang werden die frischen Kése-
laibe zur weiteren Verminderung des Flissigkeits-
gehaltes und zum Abkiihlen in perforierten Kasefor-
men Ubereinander gestapelt und, um einen im ge-
samten Laib ausgeglichenen Wassergehalt zu
erreichen, von Zeit zu Zeit gewendet. Das Wenden
der Kaselaibe erfolgt durch eine Schwenkbewegung
der gesamten Form um eine horizontaie Achse, so
dass die vorerst oben liegenden Kéaselaibe nun un-
ten zu liegen kommen.

Aus der Schweizer Patentschrift 586 005 ist eine
Késeform zum gleichzeitigen Formen von zwei oder
mehr (bereinander liegender Késelaibe bekannt.
Die Form besteht aus einem Mantel, in welchen
zwischen den einzelnen Kéaselaiben Zwischenbdden
eingelegt sind, welche entlang dem Mantel der Ka-
seform gleitend gefiihrt sind. Die Zwischenbdden
bestehen aus zwei Ubereinander angeordneten per-
forierten Platten, welche entlang ihres Umfanges
durch eine umlaufende Wand miteinander verbun-
den sind. Die umlaufende Wand, oder allenfalls von
der Wand nach aussen umgebogene Kanten, die-
nen dazu, eine verkantungsfreie Fihrung der Zwi-
schenbdden innerhalb der Kéaseform zu ermogli-
chen. Die einwandfreie Fihrung ist deshalb sehr
wichtig, weil nur dadurch Késelaibe mit konstanter
Dicke herstellbar sind.

Solche Kaseformen haben den Nachteil, dass die
Absenkung des Wassergehaltes sowie das Abkuh-
len der Késelaibe nicht liber deren gesamten Quer-
schnitt gleichmassig erfolgen kann.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht
nun darin, eine Vorrichtung zum Abtropfen und Ab-
kiihlen von Kaselaiben zu schaffen, bei der der Ab-
kiihlvorgang der Kdsemasse und die Absenkung
des Wassergehaltes innerhalb der gesamtem Kése-
masse im wesentlichen gleichmassig erfolgt.

Gelost wird diese Aufgabe durch die Merkmale
des Patentanspruches 1.

Die Kaselaibe werden in der erfindungsgemassen
Kéaseform durch die aus zwei beabstandeten Plat-
ten gebildeten Zwischenbdden in festem gegenseiti-
gem Abstand gehalten, und es kann durch die ent-
lang ihren Randern mit grossen Offnungen versehe-
nen Zwischenbdéden Luft zur Kiihlung, bzw. zum
Abfiihren von Warme und Flissigkeit zirkulieren.
Die vorzugsweise aus Stahl hergesteliten Zwischen-
bdden flihren die von den Késelaiben abgegebene
Waérme regelmdssig Uber den Késequerschnitt nach
aussen ab. Die Zwischenbdden sind zudem an den
Abtropfringen abgestiitzt, wodurch die noch frischen
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und weichen Késelaibe stets nur durch ihr Eigenge-
wicht belastet werden und nicht wie bei den her-
kémmlichen Vorrichtungen, die jeweils liber den un-
teren Kaselaiben liegenden Késelaibe eine Press-
kraft auslben. Durch regelméssiges Wenden der
gesamten Kaseform mit allen Ubereinander gesta-
pelten Kaselaiben kann eine einwandfreie und aus-
geglichene Verteilung des in der K&ésemasse zu-
riickbleibenden Wassers erreicht werden. Dies flihrt
zu einem bekémmlichen Kése.

Die erfindungsgemédsse Vorrichtung lasst sich
dank der gegenseitigen Zentrierung der Zwischen-
béden und der Abtropfringe leicht transportieren.
Die Zwischenb&den kénnen flir runde und fir ecki-
ge Kéaseformen ausgebildet werden. Auch ist deren
Einsatz unabhangig von der Grosse der Kaselaibe
sowohl beziiglich deren Durchmesser als auch de-
ren Hohe.

Anhand illustrierter Ausfiihrungsbeispiele wird die
Erfindung ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Kaseform
mit zwei ubereinander angeordneten Zwischenbd-
den und drei Abtropfringen,

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines
Zwischenbodens mit oben und unten angedeuteten
Abtropfringen,

Fig. 3 eine schematische perspektivische Darstel-
lung einer Vorrichtung zum Wenden mehrerer Uber-
einander angeordneter Kaselaibe in Abtropfringen
und durch Zwischenbdden distanziert.

Die Vorrichtung 1 nach Fig. 3 besteht aus einem
um eine horizontale Achse A schwenkbaren Rah-
men mit einer Standflaiche 5 und einem demontier-
baren Deckel 7. Die Standflaiche 5 und der Deckel
7 sind durch zwei Verbindungsstangen 9 miteinan-
der verbunden. An den Verbindungsstangen 9 sind
seitlich Wellenstummel 11 angebracht, welche in
entsprechenden, hier nicht dargestellten Stiitzlagern
gelagert sind. Die Stitzlager sind vorzugsweise auf
einem Transportwagen angeordnet.

Zwischen der Standfliche 5 und dem Deckel 7
sind im hier gezeigten Beispiel drei Kéaselaibe 13
Ubereinander gestapelt. Die Kaselaibe 13 liegen in
Abtropfringen 15, welche vorzugsweise aus Kunst-
stoff oder aus rostfreiem Stahi hergestellt und mit
einer Vielzahl von Perforationen versehen sind.
Zwischen den einzelnen Abtropfringen 15 sind Zwi-
schenbdden 19 eingesetzt, deren Querschnittsform
derjenigen der Abtropfringe 15 angepasst ist. Im
vorliegenden Beispiel werden zylindrische Abtropf-
ringe 15 dargestellt. Die Querschnittsform der Ab-
tropfringe 15 kann auch rechteckig sein oder eine
beliebige andere Gestalt aufweisen.

Die Zwischenbdden 19 bestehen aus zwei paral-
lel in einem Abstand d angeordneten perforierten
Platten 21, deren Querschnittsform und Grésse der
Querschnittsform und Grosse dem lichten Quer-
schnitt der Abtropfringe 15 entspricht. Die beiden
Platten 21 sind durch eine Anzahl, z.B. drei, vier,
finf oder mehr Stege 23 miteinander verbunden.
Die Stege 23 sind an den Randern der Platten 21
befestigt, z.B. verschweisst, so dass die beiden
Platten 21 und die Stege 23 eine Einheit bilden.
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Zwischen den einzelnen Stegen 23 ergeben sich
offene Mantelabschnitte 24, welche den Durchtritt
von Luft und den Austritt von Molke erlauben. Die
Stege 23 weisen an ihrer nach aussen gerichteten
Oberflache Rippen 25 auf, die parallel zu den
Oberflachen der beiden Platten 21 verlaufen. Die
oben und unten liegenden Seitenflichen 27 der
Rippen 25 verlaufen ebenfalls parallel zu den bei-
den Platten 21 und bilden beziglich der Aussenfl&-
chen der Stege 23 rechtwinklige Stufen. Diese Stu-
fen sind dazu ausgebildet und bestimmt, die Unter-
kanten 29 und die Oberkanten 31 der benachbarten
Abtropfringe 15 abzustiitzen. Anstelle von Rippen
kénnen auch auf die dussere Oberfliche der Stege
23 aufgesetzte runde oder rechteckige Bolzen 26
aufgesetzt sein (Fig. 2 vorne).

im folgenden wird die Funktionsweise der Vor-
richtung beschrieben. Die aus der Kasefabrikation
kommenden und durch einen Pressvorgang bereits
geformten und teilweise entwésserten Késelaibe 13
werden in die Abtropfringe 15 eingelegt. Dabei wird
vorerst ein Abtropfring 15 auf einen ersten Zwi-
schenboden 19 aufgesteckt. Nachdem der Késelaib
13 in die nun durch die beiden Teile gebildete Form
eingelegt ist, wird der ndchste Zwischenboden 19
von oben auf den Abtropfring 15 aufgesteckt und
danach der néchste Kaselaib 13 in die nun entstan-
dene, oben noch offene Form eingelegt. Es kén-
nen, je nach Abmessung der Kaselaibe 13 und der
Wendevorrichtung 1, eine gréssere oder kleinere
Anzahl von Késelaiben 13 lbereinander und neben-
einander gestapelt werden. Uber dem letzten Kise-
laib 13 wird wiederum ein Zwischenboden 19 in
den Abtropfring 13 eingesteckt und danach der ge-
samte Stapel in die Wendevorrichtung 1 eingesetzt
und durch die Standfiiche 5 und den Deckel 7 zu-
sammengepresst gehalten. Durch die Perforationen
sowohl in der Mantelfliche der Abtropfringe 15 als
auch in den Platten 21 der Zwischenbdden 19 kann
nun weitere Molke austreten. Die durch die Platten
21 austretende Molke kann die Zwischenbdden 19
zwischen den Stegen 23 und der Formenperforation
verlassen. Die immer noch von der Késeherstellung
warmen Késelaibe 13 erkalten nun in der Vorrich-
tung gleichmdssig, da alle Oberflachen der Kaselai-
be 13 einer Kiihlung durch die Umgebungsluft, wel-
che auch durch die Zwischenbdden 19 hindurchzir-
kulieren kann, ausgesetzt sind. Die aus rostfreiem
Stahl hergesteliten Zwischenbdden 19 ermdglichen
eine einwandfreie und gleichméssige Ableitung der
in den Kaselaiben 13 enthaltenen Wi&rme nach
aussen.

Auf den Zwischenbdden 19 kénnen zusatzlich
Kunststoffmatten 33 aufgelegt sein, welche den Ka-
selaiben 13 eine strukturierte Oberflache verleihen.

Werden die (bereinander gestapelten Kiselaibe
13 mit der Wendevorrichtung 1 gewendet, so erfolgt
der Abfluss weiterer Flissigkeit in entgegengesetz-
ter Richtung. Durch hdufiges Wenden kann folglich
eine gleichmassige Verteilung der Restfeuchtigkeit
innerhalb der Kaselaibe 13 erreicht werden.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Abtropfen und Abkiihlen
von Késelaiben (13), welche auf Zwischenbdden
(19) gestapelt und aussen von einer Formwand um-
schiossen sind, dadurch gekennzeichnet, dass die
Zwischenbdden (19) aus je zwei in einem Abstand
(d) Ubereinander angeordneten, beabstandeten
Platten (21) bestehen, die durch Stege (23), welche
an den lbereinander liegenden Randern der Platten
(21) befestigt sind, miteinander zu einer Einheit ver-
bunden sind, und dass an den Stegen (23) nach
aussen ragende Mittel (25, 26) zum Abstltzen der
Unterkanten (29) von oben in die Zwischenbdden
(19) eingeschobener Abtropfringe (15) und zur ein-
steckbaren Auflage der Oberkanten (31) der jeweils
unten liegenden Abtropfringe (15) angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stege (23) in regelméssigen
Abstanden unter Bildung von Zwischenrdumen ent-
lang der Rander der Platten (21) mit diesen ver-
schweisst sind.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die von den Ste-
gen (23) nach aussen ragenden Mittel als oben und
unten stufenférmig ausgebildete Rippen (25) oder
Nocken (26) ausgebildet sind.



CH 686 392 A5

AN [ AVAY 1 LA | AN | A\ | WY | AVANAAND

\\ AN |\

21

l _
.w..ln“.,vc
4
‘
40

AT ’ B_ " »w

- N RN

uﬁu vw ,..%Q\/J .\ Y, ‘!—
Jm.ﬁ ; HWV LPPIAY co Nt

—
Gs) Q -
w m

29
23
27




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

