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Elektryczny bezpiecznik instalacyjny na rézne prady znamionowe

1

Wynalazek dotyczy elektrycznego bezpiecznika
instalacyjnego na roézne prady znamionowe.

Dotychczas typowe elektryczne bezpieczniki in-
stalacyjne o réznych prgdach znamionowych, kto-
re znajdujg sie w powszechnej sprzedazy, maja
od dawna te samg budowe. Zamkniete wkladki to-
pikowe =zaklada sie w tych bezpiecznikach do
gniazda bezpiecznikowego przez wkrecenie glowki
bezpiecznikowej na gwintowany pierscien umiesz-
czony w gniezdzie bezpiecznikowym. W tych bez-
piecznikach instalacyjnych muszg by¢ bezwzgled-
nie przewidziane elementy zapewniajgce nieza-
mienialno§é, w postaci elementéow kalibrowanych,
ktore do gniazda bezpiecznikowego o okreslonym
pradzie znamionowym uniemozliwiajg zakladanie
wkladek topikowych o wigkszym pradzie znamio-
nowym. We wktladce topikowej jako element kali-
browany sluzy kapturek metalowy nalozony na
korpus ceramiczny lub dodatkowo zamocowany do
kapturka czop metalowy, przy czym powierzchnia
boczna kapturka lub czopa stanowi pow1erzchme
kalibrowang.

W jednym z szeroko rozpowszechnionych typow
bezpiecznikéw instalacyjnych, jako elementy kali-
browane w gniazdach bezpiecznikowych dla réz-
nych zakres6w pradéw znamionowych, stosuje sie
Srubowe, pierScieniowe lub tulejkowe wstawki dol-
ne, ktérych otwoér wewnetrzny stuzy do wkladania
elementu kalibrowanego wkiadki topikowej o réz-
nych wymiarach. Srubowe wstawki dolne sklada-
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ja sie z ceramicznych korpuséw o ksztalcie kubel-
kowym, ktérych denko wyposazone jest w meta-
lowg czes$¢ gwintowana, wkrecang do szyny gniaz-
da bezpiecznikowego.

Za po$rednictwem cze$ci gwintowanej nastepuje
metaliczne polgczenie z szyng stykowgq. Zastosowa-
nie takiej wstawki ma to do siebie, ze przy wkia-
daniu wktadki topikowej do gniazda bezpieczniko-
wego, kapturek stykowy wkiadki topikowej znaj-
duje sie w pewnej odleglo$ci nad szyng gniazda
bezpiecznika, co powieksza wysoko§é montazowa
bezpiecznika instalacyjnego. PierScieniowe lub tu-
lejkowe wstawki dolne stanowig wydrgzone cy-
lindryczne korpusy ceramiczne osadzone w szynie
gniazda bezpiecznikowego, ktérych ewentualne po-
lozenie ustalajg sprezyny. W pierScieniach lub tu-
lejkowych wstawkach dolnych, kapturek metalo-
wy styka sie bezposrednio z szyng gniazda bez-
piecznikowego.

W innych znanych bezpiecznikach instalacyj-
nych, jako element kalibrowany gniazda bezpiecz-
nikowego stosowany jest metalowy pier§cien, kto-
rego Srednica wewnetrzna styka sie z kalibrowa-
ng powierzchnig wktadki topikowej. W kierunku
osi przechodzgcej przez wktadke topikowa pier-
Scien opiera sie o izolacyjny korpus gniazda bez-
piecznikowego, a mianowicie w plaszczyznie pro-
stopadlej do kierunku osi wkladki topikowej prze-
chodzgcej przez obszar, ktéry w gniezdzie bez-
piecznikowym zajmuje kalibrowana ppwierzchnia
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wktadki topikowej. Polozenie pierScienia zabezpie-
czaja wystepy, ktére zaczepiaja sie w gnieidzie
bezpiecznikowym w poblizu szyny stykowej.

Gniazda bezpiecznikowe, do ktorych zaklada-sie
wkiladki topikowe, produkowane sg w kilku wiel-
kosciach obejmujacych wiekszy zakres pradow
znamionowych. W ten spos6éb gniazdo bezpieczni-
kowe o danej wielko$ci mozna przystosowaé¢ do
pradéw znamionowych o stosunkowo duzym za-
kresie.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie ukladu
elektrycznych bezpiecznikéw instalacyjnych nowe-
go typu dla réznych pragdéw znamionowych, skta-
dajgcych sie z gniazda bezpiecznikowego, wkiadki
topikowej, giéwki bezpiecznikowej oraz z kalibro-
wanych elementéw na gniezdzie bezpiecznikowym
na wkladce topikowej w celu przede wszystkim
zmniejszenia wymiaré6w do tego celu uzytego
gniazda bezpiecznikowego, a takze wprowadzenie
uproszczen do elementéw zapobiegajacych wymie-
nialno$ci bezpiecznik6w bez zmniejszenia mocy
odlgczalnej przy tym samym pradzie nominalnym.

Dla osiagniecia tego celu, wynalazek opiera sig
na zaloZeniu, ze wymiary gniazda bezpiecznikowe-
go, a szczegllnie jego szeroko$¢ mierzona poprzecz-
nie do osi podituznej szyny stykowej, zalezy mie-
dzy innymi od konstrukecji elementéw zapewnia-
jagcych niezamienialno$é bezpiecznika. Szczegdlnie
daje sie to zauwazyé w gniazdach bezpieczniko-
wych, ktére wyposazone sg w S$rubowe wstawki
dolne. Korpus ceramiczny Srubowych wstawek
dolnych, z uwagi na swdéj otwér wewnetrzny, do
ktérego wchodzi element kalibrowany wktadki to-
pikowej, ze wzgledéw technologicznych moze mieé
tylko wymiary o duzych réznicach. Powoduie to,
ze w Srubowej wstawce dolnej, w ktorej stosuje
sie otwory wewnetrzne o réinych wymiarach,
Srednica zewnetrzna musi by¢ duza. Réwniei w
gniazdach bezpiecznikowych wyposazonych w me-
talowe wstawki pierScieniowe, wymiary gniazda
bezpiecznikowego, szczegblnie jego szerokos¢ mie-
rzona poprzecznie do osi podiuznej szyny styko-
wej, zalezy od konstrukecji wstawki.

Wstawka pierScieniowa przy najwiekszej swojej
Srednicy wewnetrznej dla najwiekszego pradu
znamionowego musi posiadaé jeszcze takg szero-
ko$¢ pierScienia, aby wstawka poza prawidlowym
osadzeniem w gniezdzie bezpiecznikowym posiada-
la dostateczng sztywno$é. Ta wymagana minimal-
na szeroko$¢ pierScienia przyczynia sie réwniez do
tego, ze $rednica zewnetrzna wstawki pierScienio-
wej jest duza.

Powyzisze zadanie zostaje rozwigzane nrzy po-
mocy elementéw Kkalibrowanych, przy czym jako
element kalibrowany gniazda bezpiecznikowego
stuzy, umieszczony w osi wkiladki topikowej, w
izolowanym korpusie gniazda bezpiecznikowego,
izolowany w stosunku do szyny, element metalo-
wy, a jako element kalibrowany wktladki topiko-
wej — powierzchnia boczna nasadzonego na wklad-
ke topikowa kapturka.

Zgodnie z wynalazkiem, element metalowy spel-
niajgcy zadanie wstawki w gniezdzie bezpieczni-
kowym osadzony jest poza obszarem, ktéory w
gniezdzie bezpiecznikowym zajmuje kalibrowana
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powierzchnia wkiadki topikowej, od strony szyny
gniazda bezpiecznikowego. Przy osadzeniu spélnia--
jacego zadanie wstawki gniazda bezpiecznikowego
elementu metalowego zgodnie z wynalazkiem, zby-
teczne staje sie miejsce w plaszczyznach prosto-
padlych do kierunku osi wkladki topikowej, prze-
chodzacych przez obszar kalibrowanej powierzchni
wktadki topikowej.

W tych plaszezyznach potrzebne bedzie tylko
miejsce dla wykonania réznych $rednic wewnetrz-
nych w elemencie metalowym. Poniewaz zréznico-
wane otwory wykonywane bedg nie w korpusie
ceramicznym, lecz w elemencie metalowym, moga
one posiadaé bardzo malg roéznice wymiaréw. Z
tego powodu dla okreS§lonych pradéw znamiono-
wych mozna w zmniejszonym gabarycie montowaé
elementy kalibrowane o ro6znej S$rednicy. We
wstawce dolnej gniazda bezpiecznikowego réznica
pomiedzy S$rednicg zewnetrzng i $rednicg we-
wnetrzng w $wietle moze byé mala dla duzych
pradéw znamionowych. Powoduje to, ze $rednica
zewnetrzna wstawki zgodnie z wynalazkiem moze
byé znacznie mniejsza niz $rednica zewnetrzna
wstawki wykonanej z korpusu ceramicznego.

W ten sposéb zaoszczedza sie miejsce w plasz-
czyznie prostopadiej do kierunku osi wkiadki to-
pikowej, w ktorej pracuje kalibrowany element
wkladki topikowej. Przez zaoszczedzenie tego miej-
sca mozna w stosunku do znanych gniazd bez-
piecznikowych zmniejszy¢é miejsce w bezpieczniku

przewidziane na umieszczenie wstawki gniazda
bezpiecznikowego. W ten sposéb uzyskuje sie
zmniejszenie wymiaréw zewnetrznych gniazda

bezpiecznikowego, a szczegblnie jego szerokosci
mierzonej poprzecznie do szyny bezpiecznika.
Poza tym zgodnie z wynalazkiem, we wkladce
topikowej przystosowanej na najwiekszy prad zna-
mionowy w danej grupie prgdéw znamionowych,
$rednica zewnetrzna kapturka metalowego speinia-
jacego zadanie elementu kalibrowanego jest tro-
che mniejsza niz wewnetrzna S$rednica w $wietle
piersScienia gwintowanego gniazda bezpiecznikowe-
go, przy czym dla tego najwiekszego pradu zna-
mionowego wstawka w gniezdzie bezpiecznikowym
staje sie zbyteczna. Ten czynnik przyczynia sie do
dalszego zmniejszenia miejsca umieszczenia wkiad-
ki topikowej w gniezdzie bezpiecznikowym, ktoére
stuzy do umieszczenia wkladek topikowych o tej
samej grupie pradéw znamionowych.
Zmniejszenie tego miejsca moze by¢ wykorzy-
stane do dalszego zmniejszenia wymiaréow ze-
wnetrznych gniazda bezpiecznikowego. Poniewaz
miejsce przewidziane na umieszczenie wstawek jest
male, korpusy ceramiczne wkladek topikowych
mozna wyposazy¢é w kanaly o stosunkowo duzej
szerokoSci w plaszezyznie, w ktorej pracujg ele-
menty kalibrowane, co przyczynia sie do polepsze-
nia pewno$ci wylgczania wkladek topikowych. '
Zgodnie z wynalazkiem, w bezpiecznikach in-
stalacyjnych jako element kalibrowany gniazda
bezpiecznikowego stuzy skonstruowana w postaci
rurki tuleja metalowa, ktérej Srednica wewnetrz-
na, stanowigca powierzchnie kalibrowang, posiada
zréznicowany wymiar zalezny od wielkoSci pradu
znamionowego, a $rednica zewnetrzna jest dla .réz-
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nych pradéw znamionowych stala. Ma ona dosta-
teczng sztywno$¢ nawet przy bardzo cienkich
Sciankach, co ma miejsce przy najwiekszym pra-
dzie znamionowym w danej grupie pragdéw zna-
mionowych.

Jako element kalibrowany wkladki topikowej
stuzy kapturek metalowy o zr6znicowanej Sredni-
¢y, ktérego powierzchnia boczna o wiekszej Sred-
nicy stanowi powierzchnie kalibrowang, a po-
wierzchnia czolowa o $rednicy mniejszej stuzy do
zetkniecia sie z szyng gniazda bezpiecznikowego.
Daje to te mozliwo$é, ze element metalowy stano-
wigcy wstawke gniazda bezpiecznikowego moze
by¢é wykonany w postaci cylindra bez lapek
wsporczych. Przy zastosowaniu wstawki gniazda
bezpiecznikowego w postaci tulei metalowej bez
tapek wsporczych i przy zastosowaniu wktadki to-
pikowej z kapturkiem metalowym o zréznicowa-
nej Srednicy, korpus izolacyjny gniazda bezpiecz-
nikowego wyposazony jest w odsadzenie przezna-
czone do zamocowania wstawki, usytuowane nad
szyng bezpiecznika w pewnej odleglosSci od obsza-
ru powierzchni kalibrowanej wkladki topikowej.
Tym samym wstawka gniazda bezpiecznikowego
uzyskuje niewielki odcinek lezacy w osi tulei me-
talowej.

Na rysunkach przedstawiono przyktadowo kon-
strukcje wedlug wynalazku, przy czym fig. 1 do 6
pokazuja przekroje i rzuty bezpiecznikéw instala-
cyjnych zgodnie z wynalazkiem w trzech réznych
wielkoS$ciach, fig. 7 — czeSciowy przekro6j gniazda
bezpiecznikowego z zamocowaniem wstawki dol-
nej, fig. 8—10 — wkladki topikowe dla trzech za-
kresé6w pradéw znamionowych, fig. 11—13 — kon-
strukcje przykladowa wstawek, ktére wklada sie
do gniazda bezpiecznikowego wedlug fig. 1—6.

Zgodnie z wynalazkiem, bezpiecznik instalacyj-
ny posiada gniazdo bezpiecznikowe 1, wkladke to-
pikowag 2 i gléwke bezpiecznikowg 3. Do korpusu
1 gniazda bezpiecznikowego 1 zamocowana jest
szyna 5 z §ruba zaciskowa 6 oraz pierscien gwin-
towany 7 z Srubg zaciskowg 8. Wkiladke topikowg
2 zaklada sie do gniazda bezpiecznikowego 1 przez
wkrecenie glowki bezpiecznikowej 3 do pierscie-
nia gwintowanego 7.

Zgodnie z wynalazkiem, rysunek pokazuje bez-
pieczniki instalacyjne dla pradéw znamionowych
o zakresie 2 A do 100 A. Ten zakres pragdéw zna-
mionowych podzielony jest na trzy grupy, a mia-
nowicie pierwsza grupa obejmuje prgdy znamio-
nowe o zakresie 2 A do 16 A, druga grupa obej-
muje prady znamionowe o zakresie 20 A do 63 A,
a trzecia grupa obejmuje prady znamionowe o za-
kresie 80 A do 100 A. Dla tych grup, zgodnie z
fig. 1—6, gniazdo bezpiecznikowe 1 i glowke 3
wykonuje sie w trzech wielko$ciach. Jak wynika
z fig. 8—10, w kazdej grupie pradéw znamiono-
wych wkladki topikowe 2 posiadajg jednakowa
§rednice D i jednakowg wysoko$§¢ H. W grupie
obejmujacej wieksze prady znamionowe, wktadki
topikowe majg wieksza Srednice D i wiekszg wy-
sokos¢ H niz w grupie obejmujgcej mniejsze pra-
dy znamionowe.

Zgodnie z wynalazkiem, wktadki topikowe 2 ma-
ja w zasadzie jednakowg budowe. Kazda wkladka
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topikowa 2 sklada sie z korpusu ceramiczhego ¥,
w ktérego kanale 10 (nie pokazanym na rysunku)
wypelnionym piaskiem znajduje sie topik 11 oraz
drucik wskaznika zadzialania 12 z oczkiem umiesz-
czonym z zewnatrz na wktadce topikowej. Korpus
ceramiczny po obu stronach kanalu wyposazony
jest w kapturek metalowy 14, 15 stanowigcy zam-
kniecie kanatu. Kapturki metalowe stuzg jedno-
cze$nie do polgczenia z topikiem 11 i drucikiem
wskaznika zadziatania 12. Kapturek metalowy 15
stykajacy sie z szyna 5 gniazda bezpiecznikowego
1 posiada zréznicowang Srednice. Powierzchnia
czolowa o mniejszej Srednicy stanowi bezposred-
nig powierzchnie stykowag do szyny 5 bezpiecznika.

Zgodnie z wynalazkiem, bezpieczniki instalacyj-
ne wyposazone sg w elementy zapewniajgce nie-
zamienialno$§é bezpiecznika, w postaci elementow
kalibrowanych, ktére do gniazda bezpiecznikowe-
go o okreSlonym pradzie znamionowym uniemozli-
wiajg zakladanie wkladek topikowych o wiekszym
pradzie znamionowym. We wkladce topikowej ja-
ko element kalibrowany stuzy powierzchnia bocz-
na zamocowanego na wktadce topikowej kapturka
metalowego 15. W przykladzie przedstawionym na
rysunku, powierzchnie kalibrowang stanowi po-
wierzchnia boczna 16 o wiekszej $rednicy. Kali-
browang wstawke gniazda bezpiecznika stanowi
osadzony wzdluz osi wkladki topikowej w izola-
cyjnym korpusie 4 gniazda bezpiecznikowego 1
element metalowy 17, ktéry jest izolowany w sto-
sunku do szyny 5.

Zgodnie z wynalazkiem, powyzszy element me-
talowy osadzony jest poza obszarem, ktéry zajmu-
je powierzchnia kalibrowana wktadki topikowej
(powierzchnia boczna 16 kapturka metalowego 15),
od strony szyny gniazda bezpiecznikowego. Ele-
ment metalowy 17, stanowigcy kalibrowang wstaw-
ke gniazda bezpiecznikowego, wykonany jest w
postaci tulei metalowej. Tuleja ta, nie wyposazo-
na w naciecia, stanowi zamkniety pierscieh. Celo-
we jest zastosowanie rurki wyposazonej w wygi-
nane na zewnatrz koinierze 19 (fig. 11, 12, 13).

Srednica zewnetrzna tulei metalowej jest jed-
nakowa dla réznych prgdéw znamionowych za-
wartych w danym zakresie prgdéw znamionowych.
Srednica wewnetrzna w $wietle tulei metalowej
jest dopasowana do kalibrowanego elementu
wktadki topikowej (powierzchni bocznej 16 kap-
turka metalowego 15). A wiec $rednica wewnetrz-
na w $wietle tulei metalowej stanowi powierzchnie
kalibrowang. Jezeli element metalowy 17, stano-
wigcy wstawke gniazda bezpiecznikowego 1, wy-
konany jest w postaci tulei metalowej bez lapek
wsporczych, i jezeli wkladka topikowa 2 wyposa-
zona jest w kapturek metalowy 15 o zrdéznicowsz-~
nej Srednicy, ktoérego boczna powierzchnia o $rea-=
nicy wiekszej stanowi powierzchnie kalibrowansy,
woéwezas korpus izolacyjny gniazda bezpieczniko-
wego zostaje wyposazony w odsadzenia 21 do
umieszczenia wstawki, usytuowane nad szyng 3
gniazda bezpiecznikowego 1 w pewnej odlegiofci
od powierzehni kalibrowanej wktadki topikowei
(powierzchni bocznej 16 kapturka metalowego ‘15).
Odsadzenia te moga wchodzié do miejsca zaoszcze=
dzonego na skutek zréznicowanej §rednicy kaptur<
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ka metalowego 15 wkiadki topikowej 2, przez co
uzyskuje sie pewng podpore dla tulei metalowej
12. Dla zabezpieczenia polozenia tulei metalowej
17 w gnieZdzie bezpiecznikowym stosuje sie typo-
. we sprezyny 18, ktére unieruchamiajg tuleje me-
talowa obejmujac jg za kolnierze zewnetrzne 19
(fig. 7).

W tulei metalowej 17, stanowigcej kalibrowang
wstawke gniazda bezpiecznikowego, Srednica we-
wnetrzna w S$wietle, w zalezno$ci od wielko$ci
pradu znamionowego, posiada zrézinicowany wy-
miar, a mianowicie taki, ze element kalibrowany
wkladki topikowej o wiekszym pradzie znamiono-
wym nie wchodzi do kalibrowanej wstawki gniaz-
da bezpiecznikowego, przystosowanej do kalibro-
wanego elementu wktadki topikowej o okreSlonym
dopuszczalnym pradzie znamionowym.

Zastosowanie tulei metalowej jako wstawki w
gniezdzie bezpiecznikowym umozliwia bardzo do-
kladne wykonanie zréznicowanych §rednic we-
wnetrznych w tulei metalowej. Daje to mozliwo§é,
ze dla wielu réznych $rednic wewnetrznych tulei
metalowej, réznica pomiedzy Srednicg wewnetrzng
moze byé mata. Tym samym dla wstawki w gniez-
dzie bezpiecznikowym potrzebny jest maly gaba-
ryt montazowy.

Fig. 11 pokazuje grupe wstawek kalibrowanych
dla pradéw znamionowych obejmujgcych zakres
2 do 10 A, przewidzianych do zamontowania w
gniezdzie bezpiecznikowym wedlug fig. 1 i 2. Przy
wkladaniu pokazanej na fig. 8 wkladki topikowej
16 A do gniazda bezpiecznikowego wedlug fig. 1
i 2, wstawka kalibrowana w gniezdzie bezpieczni-
kowym staje sie zbedna, gdyz ta wkladka topiko-
wa posiada element kalibrowany o najwiekszej
§rednicy w danej grupie wkladek topikowych, kt6-
re moga by¢ zamontowane w gnieZdzie bezpiecz-
nikowym wedtug fig. 11 2.

Fig. 12 pokazuje wstawki kalibrowane, ktoére
przewidziane sg do zamontowania w gniezdzie
bezpiecznikowym wedtug fig. 3 i 4. Maja one nie-
znacznie wiekszg S§rednice zewnetrzng niz wstawki
kalibrowane pokazane na fig. 1. Przy wkladaniu
wkladki topikowej 63 A do gniazda bezpieczniko-
wego wedlug fig. 3 i 4, wstawka kalibrowana sta-
je sie zn6w zbedna. Przy wkladaniu wktadek to-
pikowych 80—100 A (fig. 10) do gniazda bezpiecz-
nikowego wedlug fig. 5 i 6, potrzebna jest tylko —
zgodnie z fig. 13 — jedna jedyna wstawka kali-
browana. Przy wkladaniu wkladki topikowej
100 A, stosowanie wstawki kalibrowanej staje sie
znéw zbedne w gniezdzie bezpiecznikowym.

W wkladce topikowej przystosowanej na naj-
wigkszy prad znamionowy w danej grupie pradéw
znamionowych, S$rednica zewnetrzna powierzchni
bocznej 16 kapturka metalowego 15 jest troche
mniejsza niz wewnetrzna $rednica w §wietle pier-
$cienia gwintowanego 7 gniazda bezpiecznikowe-
go. Przy wkladaniu takiej wkladki topikowej, jak-
to juz opisano, wstawka kalibrowana w postaci
tulei metalowej staje sie zbyteczna. Jezeli do tego
samego gniazda bezpiecznikowego wklada sie
wkladke topikowa o mniejszym pradzie znamio-
nowym, celowym jest, aby $rednica zewnetrzna
potrzebnej wtedy tulei metalowej posiadata ten
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8
sam wymiar co $rednica zewnetrzna kapturka me-
talowego, przewidzianego do wkladki topikowej
o najwiekszym pradzie znamionowym w danej
grupie prgdéw znamionowych. )

W bezpiecznikach instalacyjnych zgodnie z wy-
nalazkiem, zostaje zaoszczedzone miejsce na ga-
barycie montazowym wstawki gniazda bezpieczni-
kowego. Zaoszczedzone miejsce przy umieszczeniu
wstawki — nie uszczuplone przez wprowadzenie
potrzebnego dla tulei metalowej 17 odsadzenia 21,
gdyz jego powierzchnia przylegania usytuowana
fest w innej plaszczyZnie, powoduje zmniejszenie
wymiaréw gniazda bezpiecznikowego, a szczegbl-
nie umozliwia zmniejszenie szeroko$ci B, mierzo-
nej poprzecznie do kierunku szyny bezpieczni-
kowej.

Pomimo zmniejszenia wymiaréw gniazda bez-
piecznikowego, wkladki topikowe szczegblnie w
plaszczyznie, w ktérej pracujg jako elementy ka-
librowane, majg stosunkowo duzg szeroko$¢ ka-
nalu 10 w korpusie ceramicznym 9, gdyz elemen-
ty kalibrowane wymagajg malego gabarytu mon-

tazowego. Przyczynia sie to do polepszenia pew-

no$ci wylgczenia. Bezposrednie zetkniecie sie kap-
turka stykowego 15 wkiadki topikowej 2 z szyng
5 gniazda bezpiecznikowego 1 w calym zakresie
pradéw znamionowych 2 A do 100 A, przyczynia
sie réowniez do zmniejszenia wysokoSci montazo-
wej bezpiecznik6w instalacyjnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektryczny bezpiecznik instalacyjny na roézne
prady znamionowe, skladajacy sie z gniazda bez-
piecznikowego, wkladki topikowej, giléwki bez-
piecznikowej oraz wstawki kalibrowanej w gniez-
dzie bezpiecznikowym i elementu kalibrowanego
wktadki topikowej, przy czym wstawke gniazda
bezpiecznikowego stanowi osadzony wzdluz osi
wktladki topikowej w izolacyjnym korpusie gniaz-
da bezpiecznikowego element metalowy izolowa-
ny w stosunku do szyny bezpiecznika, a jako ele-
ment kalibrowany wkladki topikowej stuzy po-
wierzchnia boczna zamocowanego na wkladke to-
pikowsg kapturka metalowego, znamienny tym, ze
element metalowy (17) stanowiacy wstawke gniaz-
da bezpiecznikowego osadzony jest poza obszarem,
ktéry w gniezdzie bezpiecznikowym (1) zajmuje
powierzchnia kalibrowana (16) wkiladki topikowej
(2), na ktérej od strony szyny (5) gniazda bezpiecz-
nikowego (1) jest ona podparta. )

2. Elektryczny bezpiecznik wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze w wkiladce topikowej (2) o
najwiekszym pradzie znamionowym w danej gru-
pie pragdéw znamionowych, Srednica zewnetrzna
kapturka metalowego (15) wkiadki topikov.cj sta-
nowigca element kalibrowany, jest tylko nieznacz-
nie mniejsza niz $rednica wewnetrzna w $§wietle
pierScienia gwintowanego (7) gniazda bezpieczni-
kowego (1), tak iz dla tego pradu znamionowego
wstawka gniazda Dbezpiecznikowego staje sig
zbedna.

3. Elektryczny bezpiecznik wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze tuleja metalowa (17), pracujgca
jako wstawka kalibrowana gniazda bezpieczniko-
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wego (1), wykonana jest w postaci rurki o réznej
Srednmicy wewnetrzhej zaleznej od wielko$ci pradu
znamionowego i jednakowej $rednicy zewnetrznej
dla réznych pragdéw znamionowych.

4. Elektryczny bezpiecznik wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze wkladka topikowa (2) posiada ele-
"ment kalibrowany w postaci kapturka metalowe-
go (15) o zrdéznicowanej S$rednicy, przy czym po-
wierzchnie kalibrowang stanowi boczna powierzch-
nia (16) o wiekszej $rednicy, a powierzchnia czo-
lowa o $rednicy mniejszej stuzy jako powierzchnia
styku z szyng (5) gniazda bezpiecznikowego (1).

10

10 :

5. Elektryczny bezpiecznik wedtug zastrz. 1, 3
i 4, znamienny tym, ze przy stosowaniu tulei me-
talowej (17) bez lapek wsporczych jako wstawki
gniazda bezpiecznikowego (1) i przy stosowaniu
wkladki topikowej (2) z kapturkiem metalowym
(15) o zrdéznicowanej S$rednicy, korpus izolacyjny
(4) gniazda bezpiecznikowego (1) wyposazony jest.
w odsadzenie (21) do podparcia wstawki (17), usy-
tuowane nad szyng (5) gniazda bezpiecznikowego-
(1) w pewnej odlegloSci od powierzchni kalibro-
wanej (16) wkladki topikowej (2).
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