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(57)摘要

本发明在于提供一种可以自动收树叶的机

械，适用于园林机械和公路机械。它主要包括履

带底盘、集料绞龙、集料绞龙主架上有液压缸可

以左右移动控制集料绞龙主架左右移动，集料绞

龙拉簧挡板安装在集料绞龙的后端、链板提升

机、链板提升机后挡板、吹风口、吹风口安装在链

板提升机主架后下端，链板提升机主架安装有液

压缸可以控制链板提升机上下移动，粉碎机、吸

吹风一体机、吸吹风一体机安装在粉碎机主轴

上、绞龙上料机、绞龙上料机进料口安装在粉碎

机出料口出、吸料箱、吸料箱安装在履带底盘主

架下、吸料箱有吹风口和出风口，液压控制台，液

压控制台内装有控制阀和节流阀、电瓶、柴油箱、

液压油箱、液压油散热器、两台发动机为一体的

收树叶机。
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1.一种收树叶的机械，它包括履带底盘6、集料绞龙右1、集料绞龙左2、挡料板3、链板提

升机4、粉碎机5、吸料吹风一体机15、绞龙提升机12、吹料管17、、吸料箱16、液压控制系统、

液压油箱8、液压油散热器10、柴油箱13、电瓶14发动机1、发动机2为一体的收树叶机。其特

征在于履带底盘上装有两台发动机，一台发动机给液压泵提供动力；一台发动机给粉碎机

提供动力。

2.如权利要求1所述一种收树叶机，最前端使用集料绞龙，绞龙由液压马达带动绞龙轴

上的皮带轮使其转动产生推动力，并且左侧绞龙向右推右侧绞龙向左推，使物料向中间集

堆，在集料绞龙的后侧安装弹簧挡板其特征在于即使有物料没有推向中间还是挡在集料绞

龙内，拉簧的特征是即便地面高低不平也不会被挂住，集料绞龙主架上装由两个液压缸，液

压缸的特征在于可以左右调节绞龙的位置，可以躲避障碍物。

3.如权利要求1所述一种收树叶机，集料绞龙主架安装在上料链板上，链板上安有拉簧

棍，其特征在于液压马达转动带动链板，链板上装有拉簧棍可以将物料从地上导上来并送

入粉碎机入料口，链板主架后端装有拉簧挡板其特征在于可以挡住物料，拉簧的特征是即

便地面高低不平也不会被挂住，集料绞龙、拉簧挡板安装在链板提升机主架上，主架上装有

两个液压缸这样安装的特征在于液压缸上下移动可以调节链板提升机的高度，可以躲避障

碍物。

4.如权利要求1所述所术一种收树叶机，履带底盘上装有粉碎机，粉碎机由发动机2带

动其特征在于独立控制调节转速。

5.如权利要求1所述一种收树叶机，粉碎机的主轴上带有吸料吹风一体机，其特征是在

一根轴上可以安装粉碎机甩刀又可以为吸吹风一体机提供动力。

6.如权利要求书1所述一种收树叶机，绞龙提升机由液压马达带动皮带轮使其转动，其

特征在于由粉碎机内的绞龙推出物料由绞龙上料机将其提升导出至出料口并灌包。

7.如权利要求1所述一种收树叶机，发动机1为液压泵提供动力其特征在于可以独立控

制转速。

8.如权利要求1所述一种收树叶机，由吸料吹风一体机的吹风口，吹出的风吹向下端的

吹风口。

9.如权利要求1所述一种收树叶机，吸料箱安装在履带主架中间的下面，其特征在于吸

料吹风一体机，吹风口吹出的风把物料吹到中间并由吸料箱吸走导入粉碎机内。

10.如权利要求1所述一种履带收树叶机，电瓶为两台发动机启动马达提供电源，柴油

箱为两台发动机提供燃油保障，液压油箱为液压系统储存液压油，液压控制台的控制阀用

来控制履带底盘的液压马达和液压缸38、39、40、41的往复运动还有液压马达35、36、39、44

液压散热器用来将液压系统的高温油进行降温。
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收树叶机

技术领域

[0001] 本发明是提供一种可以自动将树叶收集、粉碎并进行灌包的收树叶机，可运用于

园林机械领域及公路周边。

背景技术

[0002] 现阶段的树叶掉下来都是用人工打扫或耙子搂成堆在进行灌包，此过程完全人工

暂时没有任何机械可以替代，现在有了此发明收树叶机就可以替代人工实现树叶收集自动

化。并且可以将树叶体积变小便于运输，这样就减少了运输成本和人工反复繁重的体力劳

动使收集树叶变得轻松。

发明内容

[0003] 为了减轻人工繁重的体力劳动本发明采用以发动机为动力带动液压泵，由液压泵

将油加压输送到液压控制台的控制阀中，再由液压控制阀将液压油分配到履带的液压驱动

马达上让履带行走。由液压马达带动链板转动，这时链板上的导料拉簧将树叶提起并提升

到粉碎机的入料口使粉碎机将其粉碎；后又由粉碎机内绞龙将打碎的树叶推出送入绞龙提

升机的入口并在绞龙提升机内的绞龙转动的作用下使绞龙向上提升至出料口并进行灌包。

发明技术所采用的技术方案是，以履带为底盘的收树叶机，履带底盘上装有粉碎机，粉碎机

前端装有链板提升机，链板提升机的主架前端装有两个集料绞龙和挡料板，链板提升机的

后端装有挡料板，链板提升机的两侧有两个出风口，粉碎机出料口装有绞龙上料机，粉碎机

的主轴上装有吸料吹风一体机。履带底盘主架装有两台发动机，一台装有液压泵为整机液

压系统提供高压油。粉碎机的后端装有液压控制台，控制台内有液压控制阀，液压控制阀用

来控制液压马达及液压缸的，履带底盘主架上装有液压油箱，柴油箱，电瓶，液压油散热器，

履带底盘主架上装有吸料箱。

[0004] 上述的收树叶机，粉碎机前端与链板提升机相连，相连部位有两个液压缸，用来控

制链板提升机主体上下移动链板提升机主体的下端装有两个出风口，出风口与吸料吹风一

体机的出风口相连，这样可以将没有被链板提升机导上去的树叶吹到中间，链板提升机机

的后端安装有挡料板。挡料板为大弹簧加上橡胶板的设计。

[0005] 上述的收树叶机，链板提升机主架的前端装有集料绞龙，集料绞龙为左右两个，左

侧集料绞龙将树叶向右推，右侧集料绞龙向左推，集料绞龙由液压马达提供动力。集料绞龙

主体安装在链板提升机主架上并有两个液压缸控制左右移动，绞龙叶片的后端装有挡料

板。

[0006] 上述的收树叶机，粉碎机右端出料口与绞龙上料机相连，绞龙上料机为液压马达

带动，绞龙上料机出料口可直接灌包

[0007] 上述的收树叶机履带底盘底盘，主架装有一个底部吸料箱底部吸料箱有进风口，

出风口，底部吸料箱为软连接。
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附图说明

[0008] 下面结合附图和实施例对本发明进一步说明。

[0009] 图1为收树叶机的侧视图；

[0010] 图2为收树叶机正视图；

[0011] 图3为收树叶机俯视图；

[0012] 图4为绞龙正视图；

[0013] 图5为链板提升机正视图；

[0014] 图6为链板提升机侧视图；

[0015] 图7为粉碎机和绞龙提升机正视图；

[0016] 图8为粉碎机和绞龙提升机侧视图

[0017] 图9为粉碎机和绞龙上料机和吸吹风一体机正视图；

[0018] 图10为粉碎机和绞龙上料机和吸吹风一体机侧视图；

[0019] 图11为吸料箱俯视图；

[0020] 图12为吸料箱正视图；

[0021] 图13为吸料吹风一体机侧视图；

[0022] 图14为吸料吹风一体机正视图；

[0023] 图15为绞龙提升机正视图。

[0024] 图中；1.集料绞龙右、2.集料绞龙左、3.挡料板、4.链板提升机、5.粉碎机、6.履带

底盘、7.发动机2、8.液压油箱、9.发动机1、10.液压油散热器、11.液压控制台、12.绞龙提升

机、13.柴油箱、14.电瓶、15.吸料吹风一体机、16.底部吸料箱，17.吹风口，18.链板提升机

弹簧棍，19.粉碎机进料口1，20.绞龙出料口，21.吸料口，22.出料口，23.出风口、24.进料

口、25.出料口、26.吹风口、27.铁链、28.粉碎机进料口、29.绞龙液压马达右侧皮带轮、30.

绞龙叶片主轴右侧皮带轮、31.绞龙液压马达左侧皮带轮、32.绞龙叶片主轴左侧皮带轮、

33.绞龙叶片左、34.绞龙叶片右、35.左侧绞龙液压马达、36.右侧绞龙液压马达、37.左侧绞

龙移动液压缸、38.右侧绞龙移动液压缸、39.链板传动液压马达、40.链板提升液压缸1、41.

链板提升液压缸2、42.链板提升机主动轴齿轮、43.链板提升机从动轴齿轮、44.绞龙提升机

液压马达、45.粉碎机主轴皮带轮、46.粉碎机内部绞龙主轴皮带轮、47.绞龙提升机液压马

达主轴皮带轮、48.绞龙提升机叶片主轴皮带轮、49.发动机皮带轮

具体实施方式

[0025] (实施例1)

[0026] 首先由图3中发动机9带动液压泵将液压油从图1液压油箱8流入液压泵，油泵将油

加压进入图3液压控制台11进油口，由液压控制台将加压后的液压油分配到图1履带底盘6

的液压马达当中，使液压马达驱动，产生驱动力使履带底盘可以前后行走。

[0027] 由图3发动机1带动液压油泵，液压油从图1液压油箱8流入图3液压控制台11中，液

压控制台11将油分配到图4左侧绞龙液压马达35和右侧绞龙液压马达36当中，使马达产生

转动。图4集料绞龙右液压马达36带动图2绞龙液压马达皮带轮29使其转动并由它带动三角

带使其图2中绞龙叶片主轴右侧皮带轮30转动带动其轴上的绞龙叶片右34使其转动，这样

树叶由绞龙叶片右34向右侧横推，使树叶向图2链板提升机4聚集，左侧绞龙33同右侧绞龙
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34工作原理相同。

[0028] 由图5上链板提升液压缸40、41由液压控制台11流入液压油可将链板提升机进行

上下移动，这样就可以不受地形高低影响进行正常行走。

[0029] 图3由液压控制台11出油口液压油流入图5链板提升机液压马达39使液压马达转

动，由链板提升机主动轴42齿轮经链条带动链板提升机从动轴齿轮43再带动链板提升机使

其转动，由图2中的链板提升机弹簧棍18将树叶导入链板提升机内。

[0030] 由图1中发动机2  7发动机皮带轮49带动图8粉碎机主轴皮带轮45使粉碎机转动，

将图2链板提升机4提升上来的树叶导入图6粉碎机进料口19进行粉碎。

[0031] 图8绞龙提升机液压马达44由图3液压控制台11提供高压油使其转动，带动绞龙提

升机液压马达主轴皮带轮47经三角带使绞龙提升机叶片主轴皮带轮48带动主轴上的绞龙

叶片将粉碎机出料口的树叶导入绞龙提升机内，由图15绞龙提升机20导入并进行灌包。

[0032] 图1中挡料板2可将树叶挡住以便图2链板提升机4进行上料，图1底部吸料箱16由

图14吸料吹风一体机吸料口把物料吸入并且吸料吹风一体机22出料口吹入图9粉碎机进料

口28进入粉碎机室粉碎。

[0033] 图1吹风口17由图14吸料吹风一体机出风口23提供风源，可将图1挡板3漏掉的树

叶进行再次归堆方便图12吸料箱进行吸料。

[0034] (实施例2)

[0035] 图1履带底盘6也可以设计成为轮式的可以运用在公路上使用。

[0036] (实施例3)

[0037] 图1发动机2  7、柴油箱13、图3发动机9可以设计成为大电池，成为电机驱动这样设

计可以减少碳排放。
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图2
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图3

图4

图5
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图6
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图11

图12

图13

图14
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图15
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