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Die Erfindung beschreibt einen zerlegbaren Trans-
port- und Verpackungsbehélter (1) mit abnehmbarer
Boden- (2) und Deckplatte (3) mit jeweils anndhemd
vertikal angeordneten Randstegen (4) sowie an der
Bodenplatte (2) entlang den Randstegen (4) auf-
stellbaren Seitenwédnden (5), insbesondere zwei
Seiten- (5) und zwei Stimwéanden (6) mit Randberei-
chen (9) an ihrer Innen- (7) und AuBenseite (8) und
mit Stirnseiten (10) bzw. -fiachen (11). Die Seiten-
wande (5) sind schamierlos auf der Boden- und
Deckplatte (2, 3) angeordnet und an zumindest zwei
Seitenwénden (5) in zumindest einem Randbereich
(9) der Innenseite (7) ist zumindest ein Steg (16)
ausgebildet bzw. angeordnet und/oder die Stimsei-
ten (10) der Seitenwédnde (5), die benachbart zur
Stirnfliche (11) einer weiteren Seitenwand (5)
angeordnet sind, sind auf Gehrung in Bezug auf die
Innenseite (7) der jeweiligen Seitenwand (5) ange-
ordnet.

Fig.1 )
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Die Erfindung betrifft einen zerlegbaren Transport- und Verpackungsbehalter mit abnehmbarer
Boden- und Deckplatte mit jeweils annahernd vertikal angeordneten Randstegen sowie an der
Bodenplatte entlang den Randstegen aufstellbaren Seitenwénden, insbesondere je zwei Seiten-
und Stirnwdnden mit Randbereichen an ihrer Innen- und AuRenseite und mit Stirnseiten bzw.
-flachen und deren Verwendung.

Transportkisten dienen oft als Mehrwegverpackung und sollen einerseits zur Aufnahme der
Transportguter ein entsprechend groRes Fassungsvermogen aufweisen und andererseits fiir
den Rucktransport als Leegut moglichst wenig Platz in Anspruch nehmen. Es wurde daher
schon vorgeschlagen, die Transportkisten aus Einzelteilen herzustellen, die sich durch einfache
Hakenverbindungen schnell und geschickt aufstellen und zusammenlegen lassen. Allerdings
verlangen diese bekannten Kisten zum Zusammenlegen ein recht umsténdiiches Ineinander-
schachteln der Teile und es entsteht nur ein loses, leicht auseinander fallendes Paket. AuRer-
dem kann auch der Deckel der Kiste nicht fixiert werden, sodass jederzeit ein ungewolltes
Offnen der Kiste zu befiirchten ist.

In der AT 182 077 wird eine Kiste beschrieben, bei welcher Kistenwande durch gegen seitliche
Verschiebung gesicherte, in ihrer Langsrichtung jedoch verschiebbare Bindeglieder, wie Bander
oder Seile, die an beiden Stirnwanden nur Uber deren halbe Breite festgelegt sind, zusammen-
gehalten sind. Durch diese Ausbildung wird auf einfache und billige Weise eine Transportkiste
geschaffen, die sich nach Entleerung ihres Inhalts zu einem Gebilde mit geringsten Raumbedarf
zusammenklappen lasst und dessen Zusammenhalt, zumindest was die Seiten- und die Stirn-
wande anbetrifft, durch die bereits vorhandenen Mittel gesichert ist. Als Bindeglieder werden
Bandeisen verwendet, wobei deren Anbringung so erfolgt, dass einerseits die Stirnwande ge-
gen die Seitenwdnde nach innen geklappt werden kénnen und andererseits die an diesen
Wanden festgelegten Bander die Klappbewegung nicht behindern.

Eine zusammenlegbare Verpackungs- und Transportkiste ohne Scharniere ist aus der
DE 42 18 346 A1 bekannt. Hierfiir weisen zwei Wande jeweils eine Bodenleiste auf, die seitlich
unter die Bodenplatte greift. Zwei der Wande sind mit Anschlagfiihrungen und zwei der Wande
sind mit Fihrungsleisten versehen. Bei in die Anschlagfiihrungen eingeschobenen Fiihrungs-
leisten sind die vier Wande horizontal formschliissig aneinander gehaliten.

In einem weiteren Dokument zum Stand der Technik, der US 2,868,406 wird ebenfalls ein
zusammenlegbarer Transportbehélter beschrieben. Der zusammenlegbare Transportbehalter
besteht aus einer Basis, welche gelenkig mit Seitenwanden verbunden ist, und die Basis ent-
lang ihres Umfangs vertikal nach oben stehende Flansche aufweist.

Es sind auch zusammenklappbare Kisten bekannt, deren einzelne Teile durch Bander und
Scharniere miteinander verbunden sind. Die Verwendung von Scharnieren verteuert die Her-
stellung solcher Kisten jedoch, womit sie fur allgemeine Transportzwecke nicht in Betracht
kommen und zumal die damit verbundenen Metallbeschiage zu einer unrationellen Erhdhung
des Leergewichtes Anlass geben. Dazu kommt noch, dass die dem Regen und den Witte-
rungseinflissen schutzlos preisgegebenen Scharnierverbindungen nach kurzer Zeit rosten,
wodurch die Beweglichkeit der Scharniere stark beeintrachtigt und das Zusammenklappen der
Kiste mit der Zeit unmdglich gemacht wird.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es einen zerlegbaren Transport- und Verpackungsbe-
hélters, welcher sehr kostenglinstig herstellbar ist, aber dennoch strapazierfahig ist, zur Verfi-
gung zu stellen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird durch einen zerlegbaren Transport- und Verpa-
ckungsbehéiter geldst, wobei die Seitenwénde scharnierlos auf der Bodenplatte angeordnet
sind und an zumindest zwei Seitenwanden in zumindest einem Randbereich der Innenseite

zumindest ein Steg ausgebildet bzw. angeordnet ist und/oder die Stirnseiten der Seitenwénde,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

3 AT 009 508 U1

die benachbart zur Stirnflache der weiteren Seitenwand angeordnet sind, auf Gehrung in Bezug
auf die Innenseite der jeweiligen Seitenwand angeordnet sind. Durch die scharnierlose Ausbil-
dung ist eine sehr kostenglinstige Herstellung méglich. Scharniere sind meist aus einem Metall
hergestellt und tendieren dazu, bei Kontakt mit Feuchtigkeit Rost anzulagern bzw. zu bilden.
Dieser Effekt kann durch die scharnierlose Ausbildung verhindert werden. Durch die auRerst
flexible Anordnung der Seitenwdnde wird der Zusammenbau eines Transport- und Verpa-
ckungsbehélters ermdglicht, der sich sehr einfach an die Form des zu verpackenden Materials
anpassen lasst. Zudem wird durch die flexible Anordnung der Seitenwande ermdglicht, dass
z.B. drei Seitenwande aufgestellt werden und die vordere Seitenwand oder eine der beiden
Stirnwénde so lange nicht aufgestellt werden, bis das zu verpackende Gut innerhalb der drei
bereits aufgestellten Seitenwadnde angeordnet ist und zuletzt die frontale Seitenwand bzw. eine
der beiden Stirnwande angeordnet werden. Somit ist eine sehr einfache Beladung des Trans-
port- und Verpackungsbehalters moglich. Vorteilhaft erweist sich auch, dass durch das flexible
System eine gebrochene Wand sehr einfach ausgetauscht und durch eine neue Wand ersetzt
werden kann. Von Vorteil ist auch, dass der Behélter sehr einfach und rasch aufgebaut werden
kann um beispielsweise Giiter zu verpacken, die fir Wartungsarbeiten transportiert werden
mussen.

Durch die Anordnung eines Stegs wird verhindert, dass die Seiten- bzw. Stirnwénde in Richtung
Innenraum des Transport- und Verpackungsbehélters fallen.

Der Vorteil der Anordnung der Seiten- bzw. Stirnwande auf Gehrung liegt darin, dass die Kon-
takt- bzw. Verbindungsfldche der zu verbindenden Seiten- bzw. Stirnwande vergroRert wird,
was die Stabilitdt des Transport- und Verpackungsbehalters erhdht.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform weisen die Stirnflichen in Bezug auf die Innenflachen
der Seitenwénde einen Winkel aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 15°, vorzugs-
weise 25°, insbesondere 35° und einer oberen Grenze von 75°, vorzugsweise 65°, insbesonde-
re 55° auf, wodurch schon allein durch die Ausgestaltung der Stirnflachen der Seitenwande auf
Gehrung eine optimale Position in Bezug auf die Stabilitat der einzelnen Seiten- bzw. Stirnwéan-
de zueinander erzielt werden kann.

In einer speziellen Ausflihrungsform ist die Gehrung nicht die Winkelhalbierende des Winkels
der beiden zu verbindenden Seiten- bzw. Stirnwande, wodurch je nach Bedarf bei Anordnung
zweier Wande z.B. unter 90° eine Stirnflache einer Seitenwand einen Winkel von 35° und eine
Stirnflache einer Stirnwand einen Winkel von 55° aufweisen kann, wodurch die Flexibilitat des
Transport- und Verpackungsbehélters weiter erhoht wird.

In einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass der Steg einstiickig mit der Seitenwand oder sepa-
rat an der Seitenwand und durch eine Erhebung wie Leiste, Knauf, Knopf, Dibel, oder dgl.
gebildet ist, wodurch ein Umfallen der Seitenwand in Richtung des Innenraumes des Transport-
bzw. Verpackungsbehalters ausgeschlossen werden kann.

Ist der Steg an einer Seitenwand angeordnet, an welcher in der Gebrauchslage die Stirnflichen
zwei einander gegeniber angeordneter Stirnwande an den Innenseiten der jeweils beiden
gegenulberliegenden Seitenwéande anliegen, so wird ein nach innen Fallen aller vier Seitenwén-
de verhindert.

Das nach innen Fallen wird ebenfalls durch die Anordnung des Stegs an einer Stirnwand ver-
hindert, an welcher in der Gebrauchslage die Stirnflachen zwei einander gegeniiber angeordne-
ter Seitenwénde an den Innenseiten der jeweils beiden gegeniiberliegenden Stirnwande anlie-
gen.

Der Steg kann durchgehend liber die gesamte Langserstreckung im Randbereich einer Seiten-
wand angeordnet sein, wodurch, unabhangig von der Lage bzw. des Einsatzes der Seitenwand,
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Oben und Unten beliebig vertauscht werden kann und in jedem Fall ein Steg zur Verfiigung
steht, der ein Umfallen der Seitenwand in Richtung des Innenraums des Verpackungsbehélters
ausschlieit. Durch die Anordnung des Stegs Uber die gesamte Langserstreckung wird auch
eine hohere Stabilitdt der Seitenwénde zueinander erzielt, weil eine gréRere Anlagefliche zur
Verfligung steht.

In einer alternativen Ausfiihrungsform kann der Steg nur bereichsweise entlang der Langs-
erstreckung im Randbereich zumindest einer Seitenwand angeordnet sein, wodurch das Ge-
wicht des Verpackungsbehalters, insbesondere im Leerzustand, so gering wie méglich gehalten
werden kann.

Der zumindest eine Steg kann durch Nagel, Schrauben, Klammern, Haftkleber etc. an einer
Stirn- oder Seitenwand befestigt sein, wodurch sehr einfache Befestigungsméglichkeiten mit
geringem Arbeits- und auch finanziellen Aufwand verwendet werden, um den Steg anzubringen.

Die Randstege kénnen jeweils an der Stirnseite der Boden- und/oder Deckplatte angeordnet
sein, wodurch unter optimaler Ausniitzung der Abmessungen der Boden- bzw. der Deckplatte
ein Verpackungsbehalter hergestelit wird.

In einer alternativen Ausfiihrungsform kénnen die Randstege auch im Randbereich der Innen-
seite der Boden- und/oder der Deckplatte angeordnet sein, wodurch eine gréRere Héhe der
Randstege erzielt wird und somit der Halt der Seitenwénde innerhalb der Randstege verbessert
wird.

Die Randstege und die Seitenwande kénnen, insbesondere durch Négel, miteinander verbun-
den werden, wodurch eine einfache und zugleich kostengtinstige Verbindungsweise zur Verfu-
gung gestellt wird, die aber bei Bedarf auch wieder sehr einfach aufgelést werden kann.

Die Boden- und Deckplatte kdnnen viereckig, insbesondere rechteckig oder quadratisch ausge-
bildet sein, und vier Seitenwdnde angeordnet haben, wodurch ein standardisierter Verpa-
ckungs- und Transportbehélter hergestellt wird, der beispielsweise auf Schiffen oder in Giiter-
zligen platzsparend transportiert werden kann.

Wird die Boden- und/oder Deckplatte rechteckig ausgebildet, so kénnen die zwei einander
gegenuberliegende Seiten- und zwei einander gegeniiberliegende Stirnwande die gleichen
Abmessungen aufweisen, wobei die jeweils zwei einander gegeniiberliegenden Seitenwinde
symmetrisch angeordnet sind und somit ein symmetrischer Transportbehaiter hergestellt wer-
den kann.

In einer alternativen Ausfihrungsform kénnen auch jeweils zwei einander gegeniiberliegende
Seitenwande die gleichen Abmessungen aufweisen und zwei einander gegeniiberliegende
Stirn- und/oder Seitenwénde unterschiedliche Abmessungen zeigen, wodurch ein asymmetri-
scher Aufbau des Verpackungsbehlters resultiert. Dieser asymmetrische Aufbau kann sich
beispielsweise abhangig vom zum verpackenden Gut als vorteilhaft erweisen.

In einer alternativen Ausflihrungsform kénnen die Boden- und die Deckplatte polygonal, insbe-
sondere sechs- oder achteckig, ausgebildet sein und eine entsprechende Anzahl von Seiten-
wanden aufweisen, wodurch Gliter beliebiger Form verpackt und transportiert werden kénnen,
ohne dabei einen grofRen Leerraum im Verpackungs- bzw. Transportbehélter zu lassen.

Die Seitenwénde kdnnen unabhéngig davon, ob sie als Stirnwand ausgebildet sind, gleiche
oder unterschiedliche Abmessungen aufweisen, wobei beispielsweise bei einer Ausfilhrungs-
form eines achteckigen Behalters nicht samtliche Seitenwéinde die gleiche Quererstreckung
zeigen mussen. Vorteilhaft ist es allerdings, wenn die Léngserstreckungen der Seitenwénde die
gleichen Abmessungen aufweisen um somit von einer Deckplatte verschiossen werden zu
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kénnen.

Die Bodenplatte, Deckplatte, Seitenwande, Stirnwande und der Steg kdnnen auch mehrteilig
ausgefuhrt sein, wobei fiir die Herstellung des Verpackungs- bzw. Transportbehalters auch
kleinere Teile, welche sonst Abfall waren, verwendet werden kdnnen und somit sehr kosten-
glinstig hergestellt werden kénnen.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist die Abmessung der Quererstreckung einer Seiten-
wand bzw. Stirnwand geringer, wie die Distanz zwischen zwei einander gegeniberliegenden,
jeweils normal zur Seitenwand bzw. Stirnwand angeordneten Randstegen, wodurch die Seiten-
bzw. Stirnwand im Leerzustand vorteilhafter Weise zwischen die Randstege der Bodenplatte
gelegt werden kénnen und somit der Verpackungs- bzw. Transportbehalter im Leerzustand ein
sehr geringes Volumen einnimmt.

Die gleichen vorteilhaften Ausfiihrungen wie zuvor gelten auch, wenn die Abmessung der
Langserstreckung einer Seiten- bzw. Stirnwand geringer ist, wie die Distanz zwischen zwei
einander gegenuberliegend, jeweils zur Seiten- bzw. Stirmwand angeordneten Randstegen.
Hierbei kann die Seitenwand im Leerzustand des Verpackungsbehdlters ebenfalls innerhalb der
Randstege auf der Bodenplatte angeordnet werden und somit ein minimales Volumen einneh-
men.

Die scharnierlose Ausbildung des Transport- und Verpackungsbehélters erweist sich auch von
Vorteil, wenn die Bodenplatte, Deckplatte, Seitenwande, Stirnwénde und der Steg aus dem
gleichen Material, insbesondere Holz, vorzugsweise Sperrholz, oder Kunststoff gebildet sind,
weil dadurch ein sehr geringes Gewicht fir den Transport- und Verpackungsbehélter erzielt
wird. Zudem ist auch von Vorteil, dass durch die Verwendung lediglich eines Materials das
Recycling deutlich vereinfacht wird, weil ein zeitaufwandiges Zerlegen und Trennen der Materia-
lien entféllt.

In einer alternativen Ausfiihrungsform kann der Transport- und Verpackungsbehlter auch aus
Holz und Kunststoff bestehen, wie beispielsweise holzverstarktem Kunststoff oder in das Sperr-
holz eingelagertes Kunststoffgranulat umfassen, um dadurch die Eigenschaften zu verbessern
ohne dabei das Gewicht unnétig zu erhéhen, weil Materialien verwendet werden die ein sehr
geringes Eigengewicht aufweisen.

In einer Weiterbildung des Transport- und Verpackungsbehalters kénnen an den Ecken der
Boden- bzw. der Deckplatte mit den Randstegen Kappen angeordnet sein, die einerseits die
Randstege mit der Deck- bzw. Bodenplatte, gegebenenfalls zusétzlich, zusammenhalten kén-
nen und andererseits einen Schutz der Ecken gewahrleisten und somit die Lebenszeit des
Transport- und Verpackungsbehalters verlangern.

In einer Weiterbildung der Erfindung kénnen die Seitenwande und/oder die Boden- bzw. Deck-
platte Ausnehmungen aufweisen, durch welche Verbindungsmittel ragen, wobei die Verbin-
dungsmittel aus einer Gruppe umfassend Béander, Seile, Gurte etc. ausgewihlit sind, weil da-
durch die Form des Transport- bzw. Verpackungsbehalters gesichert werden kann und somit
auch bei sehr hohen mechanischen Beanspruchungen ein sicherer Transport des zu verpa-
ckenden Gutes mdglich ist. Durch die gewéhlten Verbindungsmittel ist auch ein sehr einfaches
Losen derselben méglich und der Transport- und Verpackungsbehélter kann mit wenig Aufwand
zerlegt werden.

In einer alternativen Ausflihrungsform konnen zur Verbindung der Seiten- bzw. Stirnwénde
auch Winkel, Eckverbinder oder dgl. angeordnet sein, um zwei benachbarte Seitenwande mit-
einander zu verbinden um dadurch ein zusatzliches Stabilisierungselement des Transport- bzw.
Verpackungsbehélters anzuordnen.
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In der Gebrauchslage kdénnen die Stirnflaichen zwei einander gegenuber angeordneter Stirn-
wande an der Innenseite der jeweils beiden gegenlberliegenden Seitenwande anliegen, wo-
durch die Stirnwande, insbesondere deren Stirnflachen, durch die frontale bzw. die dorsale
Seitenwand des Verpackungs- bzw. Transportbehdalters geschtzt sind.

In einer alternativen Ausfiihrungsform kénnen in der Gebrauchslage die Stirnflichen zwei ein-
ander gegenuber angeordneter Seitenwande an der Innenseite der jeweils beiden gegeniiber-
liegenden Stirnwande anliegen, wodurch die Stirnflachen der Seitenwénde durch die Innenseite
der Stirnwande geschiitzt sind, somit kann je nach zu erwartender mechanischer Beanspru-
chung eine entsprechende Anordnung der Stirn- bzw. Seitenwéande bei viereckigem Grundriss
des Transport- bzw. Verpackungsbehélters gewahlit werden.

In einer alternativen Ausflihrungsform kann in der Gebrauchslage die Stirnfliche des ersten
Randbereichs einer Seitenwand an der Innenseite im Randbereich der benachbarten Seiten-
wand anliegen und am zweiten Randbereich der selben Seitenwand die Innenseite an der
Stirnfliche der gegeniiber der ersten benachbarten Seitenwand angeordneten Seitenwand
anliegen, wodurch ein eigenstandiger Halt in Hinblick auf die Verhinderung des nach innen
Fallens der Seitenwénde zueinander des Transport- und Verpackungsbehalters gegeben ist.
Ein nach aufen Fallen wird durch die Randstege verhindert.

In einer weiteren alternativen Ausfiihrungsform kénnen in der Gebrauchslage die Stirnwénde in
einem Randbereich mit ihrer Innenfléache auf die Stirnkante der anliegenden Seitenwand und in
entgegengesetzter Richtung mit ihrer Stirnflache auf der Innenseite der anderen anliegenden
Seitenwand anliegen bzw. die gleichen Ausfilhrungen gelten fiir Seitenwande, wodurch aber-
mals, je nach Bedarf und nach zu erwartender mechanischer Beanspruchung, eine entspre-
chende Anordnung der Seiten- bzw. der Stirnwénde gewé&hlt werden kann.

Der Transport- und Verpackungsbehélter eignet sich hervorragend fiir die Luftverfrachtung bzw.
Verschiffung von Giitern, wie Maschinen, Spielboxen, medizinischen Geréten, etc., weil dieser
per se ein sehr geringes Gewicht aufweist und somit kaum zusatzliche Transportkosten auf-
grund von zusatzlichem Gewicht zu dem zu transportierenden Gut verursacht.

Zudem eignet sich der erfindungsgemafRe Transport- und Verpackungsbehalters auch sehr gut
zur Verpackung von Giitern in Rdumen mit hoher Luftfeuchtigkeit bzw. zur Aufbewahrung von
Gutern im Freien, weil durch die Materialwahl eine gute Haltbarkeit gegeben ist und sich das
Material bei Kontakt mit Flissigkeit, Wasserdampf, Schnee und dgl. nicht auflost wie dies bei-
spielsweise von Karton bekannt ist.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren naher
erlautert.

Es zeigt jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Transport- bzw. Verpackungsbehélter 1;

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine alternative Ausfiihrungsform eines Transport- bzw. Verpa-
ckungsbehélters 1;

Fig. 3 eine Draufsicht auf einen geschlossenen Transport- und Verpackungsbehélter 1.

EinfGhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden
kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéhlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei
einer Lageéanderung sinngeman auf die neue Lage zu Ubertragen. Weiters kénnen auch Ein-
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zelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschied-
lichen Ausflihrungsbeispielen fiir sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsgemafe
Losungen darstellen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegensténdlicher Beschreibung sind so zu verstehen,
dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe 1 bis 10 so
zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und der obe-
ren Grenze 10 mitumfasst sind, d.h. samtliche Teilbereich beginnen mit einer unteren Grenze
von 1 oder gréfRer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder
3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

Fig. 1 zeigt einen erfindungsgemafen Transport- und Verpackungsbehaiter 1. Der Behalter
besteht aus einer Bodenplatte 2, einer Deckplatte 3 und jeweils daran annahernd vertikal ange-
ordneten Randstegen 4. Des weiteren umfasst der Verpackungs- und Transportbehaiter 1 auch
Seitenwande 5, insbesondere zwei Seitenwande 5 und zwei Stirnwénde 6.

Sowohl die Bodenplatte 2, Deckplatte 3, Randstege 4 als auch die Seitenwande 5 bzw. Stirn-
wande 6 weisen eine Innenseite 7 und eine Aufenseite 8 auf. Die Innenseite 7 ist jeweils zum
Innenraum 14 des Transport- bzw. Verpackungsbehélters 1 und somit in Richtung des zu ver-
packenden Guts angeordnet und die Auenseite 8 der jeweiligen Bauteile ist in entgegenge-
setzter Richtung, also in Umgebungsrichtung, angeordnet. Zudem weisen die einzelnen Bautei-
le Randbereiche 9 auf, an welchen jeweils Stirnseiten 10 mit Stirnflichen 11 angeordnet sind.

Wie in Fig. 1 dargestellt, sind die Stirnflachen 11 der Seitenwénde 5, die benachbart zur Stirn-
flache 11 einer weiteren Seitenwand 5 angeordnet sind, auf Gehrung in Bezug auf die Innensei-
te 7 der jeweiligen Seitenwand 5 angeordnet. Die Winkel 12 der Stirnflachen 11 in Bezug auf
die Innenseite 7 der Seitenwande 5 bzw. der Stirnwande 6 kénnen aus einem Bereich mit einer
oberen Grenze von 75°, vorzugsweise 65°, insbesondere 55° und einer unteren Grenze von
15°, vorzugsweise 25°, insbesondere 35° ausgewabhlt sein. In einer bevorzugten Ausfiihrungs-
form und auch gezeigt, bildet die Gehrung die Winkelhalbierende des Winkels 12 der aufeinan-
der treffenden Teile. Es ist allerdings auch denkbar, dass die Stirnflichen 11 nicht die Winkel-
halbierende bilden und somit z.B. die Stirnflache 11 einer Seitenwand 5 in Bezug auf die Innen-
seite 7 35° und die Stirnflache 11 der dazugehdrenden anderen Seitenwand 5 in Bezug auf die
Innenseite 7 55° bildet.

In einer alternativen, nicht dargesteliten Form konnen die Seitenwande 5 des Transport- und
Verpackungsbehélters 1 auch auf einer polygonalen, z.B. hexagonalen, Bodenplatte 2 ange-
ordnet sein, wobei somit entsprechend der Ausbildung des Transport- und Verpackungsbehél-
ters 1 in Form eines Sechsecks der Winkel 12 einen entsprechenden Wert annimmt. Wie be-
reits beschrieben kdnnen die Stirnflichen 11 der Seitenwénde 5 die Winkelhalbierende des
Winkels 12 oder ein anderes Verhaltnis aufweisen, d.h. bilden die beiden Seitenwénde 5 einen
Winkel 12 von 120° zueinander sind ihre Stirnflaichen 11, z.B. auf 50° und 70° Gehrung, ge-
schnitten.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der Transport- und Verpackungsbehélter 1 in Form
eines geraden oder schiefen Prismas, insbesondere in Form eines Quaders, ausgebildet. Bei
dieser Ausfiihrungsform nimmt der Winkel 12 der Stirnfliche 11 im Randbereich 9 einer Sei-
tenwand 5 bzw. einer Stirnwand 6 den Wert von 45° ein.

Ebenfalls in Fig. 1 ist eine Ausfihrungsform der Anordnung der Randstege 4 in Bezug auf die
Bodenplatte 2 bzw. die Deckplatte 3 dargestellt. Die Randstege 4 sind auf der Innenseite 7 der
Bodenplatte 2 bzw. der Deckplatte 3 angeordnet und die Stirnflichen 11 der Boden- bzw. Deck-
platte 2, 3 sind sichtbar.

In einer alternativen, nicht dargesteliten Form kdnnen die Randstege 4 auch an den Stirnfla-
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chen 11 der Boden- bzw. Deckplatte 2, 3 angeordnet sein, um das zur Verfligung stehende
Platzangebot der Boden- bzw. Deckplatte 2, 3 optimal nutzen zu kdnnen.

Werden die Randstege 4, wie in Fig. 1 dargestellt, auf der Innenseite 7 der Boden- bzw. Deck-
platte 2,3 angeordnet, kénnen sie beispielsweise mit einem Haftkleber mit der Platte verbunden
werden. Sind die Randstege 4, wie in der alternativen, nicht dargestellten Ausfiihrungsform,
jeweils an den Stirnflichen der Boden- bzw. Deckplatte 2, 3 angeordnet, so konnen sie bei-
spielsweise auch mit Nageln, Stiften oder Klammern befestigt sein.

Ist wie in Fig. 1 die Boden- oder/und Deckplatte 2, 3 rechteckig ausgebildet, so weisen die
jeweils zwei einander gegeniiberliegenden Seitenwande 5 und die Stirnwande 6 die gleichen
Abmessungen auf.

Wie ebenfalls Fig. 1 zu entnehmen ist, ist die Abmessung der Quererstreckung 13 der Seiten-
und Stirnwand 5 6 geringer wie die Distanz zwischen den zwei einander gegeniiberliegend
jeweils normal zur Seiten- bzw. Stirnwand 5, 6 angeordneten Randstegen 4, somit kénnen die
Seitenwénde 5 bzw. die Stirnwande 6 jeweils in Richtung des Innenraums 14 des Verpackungs-
bzw. Transportbehalters 1 gelegt werden.

Ebenfalls aus Fig. 1 ist ersichtlich, dass die Abmessung der Langserstreckung 15 der Seiten-
bzw. Stirnwand 5, 6 geringer ist, wie die Distanz zwischen zwei einander gegeniberliegend,
jeweils parallel zur Seiten- bzw. Stirnwand 5, 6 angeordneten Randstegen 4. Somit kénnen die
Seiten- bzw. Stirnwdnde 5, 6 auch in Bezug auf ihre Langserstreckung 15 innerhalb der Rand-
stege 4 der Bodenplatte 2 angeordnet werden, um so ein minimalstes Verpackungsvolumen
des Behalters 1 im Leerzustand erzielen zu kénnen.

In Fig. 2 ist eine alternative Ausfiihrungsform des zerlegbaren Transport- und Verpackungsbe-
halters 1 dargestelit. Bei dieser alternativen Ausfiihrungsform sind die Seitenwénde 5 zwar
ebenfalls scharnierlos auf der Bodenplatte 2 angeordnet, allerdings sind an zumindest zwei
Seitenwanden 5 in zumindest einem Randbereich 9 der Innenseite 7 Stege 16 angeordnet. Der
Steg 16 kann, wie in Fig. 2 dargestellt, in den Randbereichen 9 von jeweils zwei einander ge-
genuber angeordneten Stirnwanden 6 angebracht sein.

Ebenfalls aus Fig. 2 ist ersichtlich, dass in der Gebrauchslage die Stirnflichen 11 zwei einander
gegenuber angeordneter Seitenwénde 5 an der Innenseite 7 der jeweils beiden gegeniiberlie-
genden Stirnwande 6 anliegen.

In einer alternativen, nicht dargestellten Ausfiihrungsform kénnen in der Gebrauchslage die
Stirnflachen 11 zwei einander gegeniiber angeordneter Stirnwande 6 an den Innenseiten 7 der
jeweils beiden gegeniber liegenden Seitenwénde 5 anliegen. Bei dieser Ausflihrungsform sind
die Stege 16 jeweils im Randbereich 9 der Seitenwand 5 angeordnet.

Weisen die jeweils zwei einander gegeniber angeordneten Seiten- und Stirnwénde 5, 6 die
gleichen Abmessungen auf, so kann in der Gebrauchslage die Stirnflache 11 des ersten Rand-
bereichs 9 einer Seitenwand 5 an der Innenseite 7 im Randbereich 9 der benachbarten Stirn-
wand 6 anliegen und am zweiten Randbereich 9 der selben Seitenwand 5 die Innenseite 7
derselben an der Stirnfliche 11 der gegeniiber der benachbarten Stirnwand 6 angeordneten
Stirnwand 6 anliegen.

In einer alternativen, nicht dargestellten Ausfiihrungsform kénnen die zwei einander gegeniiber-
liegende Seitenwénde 5 und die zwei einander gegeniiberliegenden Stirnwinde 6 unterschied-
liche Abmessungen zeigen und somit alle Seitenwiande 5 unterschiedliche Abmessungen auf-
weisen, womit eine nicht dargestellte Anordnung der Seiten- und Stirnwénde 5, 6 zueinander
erzielt werden kann. Diese ist in Gebrauchslage folgender Weise: eine Stirnwand 6 liegen in
einem Randbereich 9 mit ihrer Innenseite 7 auf der Stirnseite 10 der anliegenden Seitenwand 5
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und in entgegengesetzter Richtung mit ihrer Stirnfliche 11 auf der Innenseite 7 der anderen
anliegenden Seitenwand 5 an. Die gegeniiber der ersten Stirnwand 6 angeordnete Stirnwand 6
liegt mit ihrer Innenseite 7 in einem Randbereich 9 der Stirnflache 11 der Seitenwand 5 und am
entgegengesetzten Ende liegt die Stirnfliche 11 der Stirnwand 6 der Innenseite 7 der Seiten-
wand 5 an.

In einer weiteren nicht dargestellten Ausfiihrungsform kénnen auch zwei einander gegeniber
angeordnete Stirnwande 6 die gleichen Abmessungen aufweisen und die beiden einander
gegenuberangeordneten Seitenwinde 5 unterschiedliche Abmessungen zeigen, wodurch z.B.
die eine Seitenwand 5 mit beiden Stirnflachen den Innenseiten 7 der gegeniiber angeordneten
Stirnwande 6 anliegt und die weitere Seitenwand mit der Innenseite 7 den Stirnflachen der
Stirnwéande 6 anliegt.

Selbstversténdlich kann bei allen angefiihrten Varianten auch die Anordnung der Seiten- und
Stirnwénde 5, 6 vertauscht werden.

Der Steg 16 kann, wie in Fig. 2 dargestellt, von einer durchgehenden Leiste, welche Uber die
gesamte Langserstreckung 15 im Randbereich 9 einer Seitenwand 5 angeordnet ist, gebildet
sein. In einer alternativen, nicht dargestellten Ausfiihrungsform kann der Steg 16 auch in Form
eines Knaufs, Knopfes, Diibels oder einer anderen beliebigen Erhabenheit ausgebildet sein.

Ebenfalls nicht dargestellt ist die Anordnung der Stege 16 nur bereichsweise. So kann bei-
spielsweise der Steg 16 nur im Randbereich 9 im oberen und/oder unteren Bereich einer Sei-
ten- bzw. Stirnwand 5, 6 angeordnet sein.

Der Steg 16 ist vorzugsweise mit Nagel mit der Seiten- bzw. Stirnwand 5, 6 verbunden. In alter-
nativen Ausflihrungsformen ist es selbstverstandlich auch méglich, den Steg 16 durch Klam-
mern, Haftkleber, Schrauben oder dgl. an der Stirn- oder Seitenwand 5, 6 zu befestigen.

In einer weiteren alternativen Ausfiihrungsform ist es auch méglich den Steg 16 einstlickig mit
der Seiten- bzw. Stirnwand 5, 6 herzustellen. Bei der Ausbildung des Transport- und Verpa-
ckungsbehélters 1 aus Holz kann dies z.B. durch Wegfrasen von Teilen der Seiten- bzw. Stirn-
wand 5, 6 erfolgen bzw. bei der Ausbildung des Transport- und Verpackungsbehélters 1 aus
Kunststoff kénnen die Seiten- bzw. Stimwand 5, 6 einteilig hergestellt, insbesondere gespritzt,
werden.

Ebenfalls nicht dargestellt ist die polygonale, insbesondere sechs- oder achteckige Ausbildung
der Boden- und Deckplatte 2, 3. Bei dieser alternativen Ausflihrungsform ist eine entsprechen-
de Anzahl an Seitenwéanden 5 angeordnet. Die Seitenwande 5 kénnen dabei gleiche oder un-
terschiedliche Abmessungen aufweisen, je nach Lange der jeweiligen Seitenkante des Poly-
gons.

In einer weiteren alternativen Ausfiihrungsform kénnen die Bodenplatte 2, die Deckplatte 3, die
Seitenwénde 5, die Stirnwande 6 und der Steg 16 mehrteilig ausgefiihrt sein. Dies kann sich
beispielsweise dann als zweckmaRig erweisen, wenn der Transport- und Verpackungsbehalter
1 beispielsweise aus Reststiicken eines den Verpackungsbehélter 1 bildenden Materials herge-
stellt wird.

Die Bodenplatte 2, die Deckplatte 3, die Seitenwénde 5, die Stirnwinde 6 und der Steg 16
konnen aus dem gleichen Material, insbesondere Holz, vorzugsweise Sperrholz, gebildet sein,
wodurch eine duferst kostenglinstige, aber dennoch wieder verwendbare Ausfiihrungsform des
Verpackungs- bzw. Transportbehalters 1 hergestellt werden kann.

Alternativ kénnen die Bodenplatte 2, die Deckplatte 3, die Seitenwinde 5, die Stirnwinde 6 und
der Steg 16 auch aus Kunststoff oder aus Kunststoff und Holz bestehen, wie z.B. holzverstark-
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tem Kunststoff oder bereichsweise aus Holz und bereichsweise aus Kunststoff gebildet sein.

Wie in Fig. 1 und 2 dargestellt, kann die Bodenplatte 2 lediglich auf zwei Staffeln 17 bzw. Kant-
hélzern angeordnet sein.

In einer alternativen Ausfihrungsform wie in Fig. 3 dargestellt, kann die Bodenplatte 2 auch auf
einer Palette 18, insbesondere aus Holz, angeordnet sein bzw. kann die Palette 18 die Boden-
platte 2 bilden. Um eine standardisierte Ausfiihrung des Verpackungs- bzw. Transportbehalters
1 zu erméglichen, wird bevorzugt eine Europalette verwendet.

Als zusatzliche bzw. weitere Verbindungen zweier benachbarter Seitenwande 5 kdnnen bei-
spielsweise auch Winkel oder Eckverbinder, die sich in Form eines Stabes diagonal {ber die
Ecke zweier benachbarter Seitenwénde erstrecken, angeordnet sein.

Fig. 3 zeigt einen Transport- und Verpackungsbehélter 1 mit zusétzlichen Ausstattungsvarian-
ten, um die Stabilitat bzw. die Haltbarkeit zu verbessern. So kénnen beispielsweise im Bereich
der Ecken 19 der Boden- bzw. Deckplatte 2, 3 mit den Randstegen 4 Kappen 20 angeordnet
sein. Die Kappen 20 kénnen auch nur an ausgewahlten, mechanisch besonders beanspruchten
Ecken 19 angeordnet sein.

Als weiteres zusatzliches Ausstattungsmerkmal kénnen in der Boden- bzw. Deckplatte 2, 3
Ausnehmungen 21 angeordnet sein, durch welche Verbindungsmittel 22 ragen. In einer alterna-
tiven, nicht dargestellten Ausfiihrungsform kénnen die Ausnehmungen 21 selbstversténdlich
auch in den Seitenwanden bzw. Stirnwanden 5, 6 angeordnet sein.

Als Verbindungsmittel 22 kommen Bénder, Seile, Gurte etc. in Frage. In Fig. 3 ist die Verwen-
dung von Gurten dargestellt.

Die Abmessungen der Seiten- bzw. Stirnwénde 5, 6 und der Boden- bzw. Deckplatte 2, 3 bzw.
der anderen Bestandteile des Transport- und Verpackungsbehalters 1 kénnen frei gewahit
werden um beispielsweise den Anforderungen bestimmter Normen zu entsprechen.

Der Transport- und Verpackungsbehélter 1 eignet sich insbesondere fir den Transport, insbe-
sondere fur Luftfrachten oder fiir die Verschiffung von groRen, sperrigen Gitern wie Maschinen,
Spielboxen, medizinischen Geraten, etc.

Zudem kann der Transport- und Verpackungsbehélter 1 auch fir die Aufbewahrung von Giitern
in Raumen mit hoher Luftfeuchtigkeit bzw. im Freien verwendet werden.

Es wurden allgemein alle Seitenwande 5 als Seitenwande 5 bezeichnet, wobei zum besseren
Verstédndnis in der speziellen Figurenbeschreibung eine Prazisierung vorgenommen wurde und
die Seitenwdnde 5 in Seitenwdnde 5 und Stirmwénde 6 gegliedert wurden, wobei allerdings
selbstversténdlich auch Stirnwande 6 Seitenwande 5 sind.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Versténdnis des
Aufbaus des Transport- und Verpackungsbehalters 1 dieser bzw. dessen Bestandteile teilweise
unmafstablich und/oder vergréRert und/oder verkleinert dargestelit wurden.

Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zugrunde liegende Aufgabe kann der Be-
schreibung entnommen werden.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen magliche Ausfiihrungsvarianten des Transport- und Verpa-
ckungsbehaélters 1, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell
dargestellten Ausfiihrungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse
Kombinationen der einzelnen Ausflihrungsvarianten untereinander mdglich sind und diese
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Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstéandliche
Erfindung im Kdnnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Ausflihrungen den Gegenstand
von eigenstandigen, erfindungsgemafen Lésungen bilden.

Bezugszeichenaufstellung

NBWN -

Behalter
Bodenplatte
Deckplafte
Randsteg
Seitenwand

Stirnwand
Innenseite
Aufenseite
Randbereich
Stirnseite

Stirnflache
Winkel
Quererstreckung
innenraum
Langserstreckung

Steg
Staffel
Palette
Ecke
Kappe

Ausnehmung
Verbindungsmittel

Anspriiche:

1.

Zerlegbarer Transport- und Verpackungsbehalter (1) mit abnehmbarer Boden (2) und
Deckplatte (3) mit jeweils anndhernd vertikal angeordneten Randstegen (4) sowie an der
Bodenplatte (2) entlang den Randstegen (4) aufstellbaren Seitenwanden (5), insbesondere
zwei Seiten- (5) und zwei Stirnwanden (6) mit Randbereichen (9) an ihrer Innen- (7) und
Aulenseite (8) und mit Stirnseiten (10) bzw. -flichen (11), dadurch gekennzeichnet, dass
die Seitenwénde (5) scharnierlos auf der Boden- und Deckplatte (2, 3) angeordnet sind und
an zumindest zwei Seitenwanden (5) in zumindest einem Randbereich (9) der Innenseite
(7) zumindest ein Steg (16) ausgebildet bzw. angeordnet ist und/oder die Stirnseiten (10)
der Seitenwénde (5), die benachbart zur Stirnfliche (11) einer weiteren Seitenwand (5) an-
geordnet sind, auf Gehrung in Bezug auf die Innenseite (7) der jeweiligen Seitenwand (5)
angeordnet sind.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stirnflachen (11) in Bezug auf die Innenseite (7) der Seitenwénde (5) einen Winkel (12)
aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 15° und einer oberen Grenze von 75°
aufweisen.
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Transport- und Verpackungsbehdlter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stirnflachen (11) in Bezug auf die Innenseite (7) der Seitenwande (5) einen Winkel (12)
aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 25° und einer oberen Grenze von 65°
aufweisen.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stirnflachen (11) in Bezug auf die Innenseite (7) der Seitenwénde (5) einen Winkel (12)
aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 35° und einer oberen Grenze von 55°
aufweisen. '

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Steg (16) an einer Seitenwand (5) ausgebildet bzw. angeordnet ist,
an welcher in der Gebrauchslage die Stirnflachen (11) zwei einander gegeniiber angeord-
neter Stirnwande (6) an den Innenseiten (7) der jeweils beiden gegeniiberliegenden Sei-
tenwénde (5) anliegen.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Steg (16) an einer Stirnwand (6) ausgebildet bzw. angeordnet ist,
an welcher in der Gebrauchslage die Stirnflachen (11) zwei einander gegeniiber angeord-
neter Seitenwande (5) an den Innenseiten (7) der jeweils beiden gegenliberliegenden
Stirnwénde (6) anliegen.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Steg (16) einstiickig mit der Seitenwand (5) oder separat an der
Seitenwand (5) und durch eine Erhebung wie Leiste, Knauf, Knopf, oder &hnlichem gebil-
det ist.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Steg (16) durchgehend (iber die gesamte Langserstreckung (15) im
Randbereich (9) einer Seitenwand (5) ausgebildet bzw. angeordnet ist.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Steg (16) nur bereichsweise entlang der Langserstreckung (15) im
Randbereich einer Seitenwand (5) ausgebildet bzw. angeordnet ist.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der zumindest eine Steg (16) durch N&gel, Schrauben, Klammern,
Haftkleber, etc. an einer Stirn- oder Seitenwand (5, 6) befestigt ist.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Randstege (4) jeweils an den Stirnseiten (10) der Boden-
und/oder Deckplatte (2, 3) angeordnet sind.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Randstege (4) im Randbereich (9) der Innenseite (7) der Boden-
und/oder Deckplatte (2, 3) angeordnet sind.

Transport- und Verpackungsbehaiter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Randstege (4) und die Seiten- bzw. Stirnwande (5, 6), miteinan-
der verbunden sind.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Boden- und Deckplatte (2, 3) viereckig, insbesondere rechteckig
oder quadratisch, ausgebildet sind und vier Seitenwénde (5) angeordnet sind.
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Transport- und Verpackungsbehaiter (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass
jeweils zwei einander gegeniiberliegende Seiten- und Stirnwande (5, 6) die gleichen Ab-
messungen aufweisen.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass
jeweils zwei einander gegeniiberliegende Seitenwénde (5) die gleichen Abmessungen und
zwei einander gegeniberliegende Stirnwande (6) unterschiedliche Abmessungen aufwei-
sen.

Transport- und Verpackungsbehaiter (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass
jeweils zwei einander gegeniiberliegende Stirnwande (6) die gleichen Abmessungen und
zwei einander gegeniberliegende Seitenwande (5) unterschiedliche Abmessungen aufwei-
sen.

Transport- und Verpackungsbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Boden- und Deckplatte (2, 3) polygonal, insbesondere sechs- oder
achteckig ausgebildet sind, und eine entsprechende Anzahl an Seitenwanden (5) angeord-
net ist.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bodenplatte (2), Deckplatte (3), Seitenwande (5), Stirnwande (6)
und Steg (16) mehrteilig ausgefiihrt sind.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abmessung der Quererstreckung (13) einer Seiten- bzw. Stirn-
wand (5, 6) geringer ist wie die Distanz zwischen zwei einander gegenuberliegend, jeweils
normal zur Seiten- bzw. Stirnwand (5, 6), angeordneten Randstegen (4).

Transport- und Verpackungsbehéiter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abmessung der Langserstreckung (15) einer Seiten- bzw. Stirn-
wand (5, 6) geringer ist wie die Distanz zwischen zwei einander gegeniiberliegend, jeweils
paralle! zur Seiten- bzw. Stirnwand (5, 6), angeordneten Randstegen (4).

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bodenplatte (2), Deckplatte (3), Seitenwénde (4), Stirnwande (5)
und der zumindest eine Steg (16) aus dem gleichen Material, insbesondere Holz, vorzugs-
weise Sperrholz, gebildet sind.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bodenplatte (2), Deckplatte (3), Seitenwande (4), Stirnwande (5)
und der zumindest eine Steg (16) aus Kunststoff gebildet sind.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bodenplatte (2), Deckplatte (3), Seitenwénde (4), Stirnwande (5)
und der zumindest eine Steg (16) aus Kunststoff und Holz, insbesondere Sperrholz, gebil-
det sind.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 24, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bodenplatte (2) auf einer Palette, insbesondere aus Holz, ange-
ordnet ist bzw. die Palette die Bodenplatte (2) bildet.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 25, dadurch
gekennzeichnet, dass an den Ecken (19) der Boden- bzw. der Deckplatte (2, 3) mit den
Randstegen (4) Kappen (20) angeordnet sind.
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Transport- und Verpackungsbehdlter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26, dadurch
gekennzeichnet, dass in den Seitenwénden (5) und/oder in der Boden- bzw. Deckplatte (2,
3) Ausnehmungen (21) angeordnet sind, durch welche Verbindungsmittel (22) ragen.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verbindungsmittel (22) aus eine Gruppe umfassend Bander, Seile, Gurte, etc. ausge-
wahlt sind.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 28, dadurch
gekennzeichnet, dass Winkel oder Eckverbinder zur Verbindung zweier benachbarter Sei-
tenwande (5) angeordnet sind.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 29, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Gebrauchslage die Stirnflachen (11) zwei einander gegeniiber
angeordneter Stirnwénde (6) an den Innenseiten (7) der jeweils beiden gegeniberliegen-
den Seitenwande (5) anliegen.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 29, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Gebrauchslage die Stirnflaichen (11) zwei einander gegeniiber
angeordneter Seitenwénde (5) an den Innenseiten (7) der jeweils beiden gegeniiberliegen-
den Stirnwénde (6) anliegen.

Transport- und Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 29, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Gebrauchslage die Stirnfliche (11) des ersten Randbereichs
(9) einer Seitenwand (5) an der Innenseite (7) im Randbereich (9) der benachbarten Sei-
tenwand (5) anliegt und am zweiten Randbereich (9) derselben Seitenwand (5) die Innen-
seite (7) an der Stirnfliche (11) der gegeniber der ersten benachbarten Seitenwand (5)
angeordneten Seitenwand (5) anliegt.

Transport- und Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 29, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Gebrauchslage die Stirnwande (6) in einem Randbereich (9)
mit ihrer Innenseite (7) auf der Stirnseite (10) der anliegenden Seitenwand (5) und in ent-
gegen gesetzter Richtung mit ihrer Stirnflache (11) auf der Innenseite (7) der anderen an-
liegenden Seitenwand (5) anliegen.

Verwendung des Transport- und Verpackungsbehalters (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 33 zur Beférderung von sehr grolen Giitern, insbesondere Maschinen, medizinischen
Geraten, Spielboxen und dergleichen.

Verwendung des Transport- und Verpackungsbehalters (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 33 zur Verschiffung oder Luftverfrachtung von Gilitern.

Verwendung des Transport- und Verpackungsbehaélters (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 33 zur Aufbewahrung von Gitern in Raumen mit hoher Luftfeuchtigkeit bzw. im Freien.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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