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(57) Abstract

A heating radjator valve (1) has an insertion (8) which may be secured
to a connection piece (6) and which contains a valve seat (15) with which a
thermostatically actuated closing body (14) cooperates. The heating medium is
conveyed to the valve seat (15) through a hollow extension (18) of the insertion
(8) or the connection fittings (2). The extension (18) extends along the same axis
as the insertion (8). After flowing through the valve seat (15), the heating medium
flows into a chamber (23), then in the axial direction of the insertion (8) into an
annular space (25) located between the connection piece (6) and the extension (18),
through a return piping (21) constituted of axial channels (22) shaped in the material
of the insertion (8). The valve seat (15), the closing body (14) and the chamber (23)
are rotationally symmetrical with respect to the axis of the insertion (8); when the
valve is open, they delimit a ring-shaped discharge slot for the heating medium. A
construction which can be universally used, which is not prone to obstruction and
which favours the flow of the heating medium is thus achieved.

(57) Zusammenfassung

Ein Heizkérperventil (1) hat einen an einem AnschluBstutzen (6) befestigbaren
Einsatzkérper (8), der innen einen Ventilsitz (15) aufweist, mit welchem ein
thermostatisch betitigter VerschluBkérper (14) zusammenwirkt. Dem Ventilsitz (15)
wird das Heizmedium tiber einen zur Achse des Einsatzkdrpers (8) koaxialen hohlen
Fortsatz (18) des Einsatzkrpers (8) oder der AnschluBarmatur (2) zugeleitet. Das
Heizmedium strémt nach Durchstrémen des Ventilsitzes (15) in eine Kammer (23)
und von dort durch eine von axialen Kanilen (22) im Material des Einsatzkdrpers
(8) gebildete Riickleitung (21) in axialer Richtung des Einsatzkérpers (8) in einen
Ringraum (25) zwischen AnschiuBstutzen (6) und Fortsatz (18). Der Ventilsitz
(15), der VerschluBkorper (14) und die Kammer (23) sind rotationssymmetrisch
zur Achse des Einsatzkorpers (8) ausgebildet und begrenzen bei gedffnetem
Ventil einen ringformigen Austrittsspalt fiir das Heizmedium. Dadurch wird
eine universell verwendbare, gegen Verstopfungen unempfindliche und fiir das
Heizmedium stromungstechnisch giinstige Konstruktion erzielt.
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Heizkorperventil

, Die Erfindung bezieht sich auf ein Heizkorperventil zum AnschluB an
ginen Anschluflstutzen eines Heizkorpers oder einer das Heizmedium zu zu-
mindest einem  Heizkdrperteil  fihrenden  Armatur, mit einem am
AnschluBstutzen =zu befestigenden Einsatzkérper, der einen in seinem
Inneren angeordneten Ventilsitz umschlieft, mit welchem ein, vorzugsweise
thermostatisch betatigter, VerschluBkérper zusammenwirkt, wobei der Ven-
tilsitz wnd der VerschluBkorper rotationssymmetrisch zur Achse des
Einsatzkérpers ausgebildet sind und bei gedffnetem Ventil einen ring-
formigen Austrittsspalt fir das Heizmedium begrenzen, durch welchen das
Heizmedium in eine im Einsatzkdrper vorgesehene, den VerschluBkorper auf-
nehmende Kammer stromt, und wobei das Heizmedium dem Ventilsitz Uber
einen zur Achse des Einsatzkdrpers koaxialen hohlen Fortsatz aus einem
Zustromkanal des Heizkdrpers bzw. der Armatur zugeleitet wird und
das Heizmedium nach Durchstromen des Ventilsitzes durch eine im
Einsatzkérper  vorgesehene  Rickleitung in axialer Richtung des
Einsatzkorpers in den Ringraum zwischen AnschluBstutzen und Fortsatz
geleitet wird. .

Derartige Heizkorperventile sind bekannt (DE-0S 3 838 205). Sie
ermbglichen es, das Heizkdrperventil an unterschiedliche Heizkdérperarten
bzw. deren Armaturen zu montieren, auch an Doppelplattenheizk&rpern,
deren beide Heizplatten von einem gemeinsamen Zulaufkanal aus mit
Heizwasser versorgt werden. Beil der bekannten Konstruktion ragt der
einstickig mit dem Fortsatz ausgébildete, in den AnschluBstutzen
éingeschraubte EinsatzkOrper mit dem Fortsatz 1langsverschieblich in den
Zustromkanal hinein und ist dort durch eine Ringdichtung gegeniber dem
Zustromkanal abgedichtet. Eine weitere Dichtung sitzt zwischen dem
Einsatzkdrper und dem ihn aufnehmenden AnschluBstutzen. Das durch die
Bohrung des Fortsatzes zum Ventilsitz stromende Heizmedium tritt nach
Passieren des Ventilsitzes durch eine radial angeordnete AuslaBdffnung
der Kammer aus dem Einsatzkérper aus und stromt Uber die RiUckleitung zu
einem zwischen den beiden Heizplatten liegenden Verteilerraum. Die
Rickleitung ist dadurch gebildet, daB der Ventilsitz und die AuslaB-
6ffnung in der Hohe des AuBengewindes des Einsatzkdrpers angeordnet sind,
mit welchem er in das Innengewinde des AnschluBstutzens eingeschraubt
ist. Der Einsatzkérper ist hiebei im Bereich der AuslaBéffnung

abgeflacht, wobei das AuBengewinde unterbrochen ist.
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Diese Konstruktion hat mehrere Nachteile: Zundchst engt die An-
ordnung der AuslaBdéffnung auf der>H6he des Gewindes die Anordnung des
Ventilsitzes hinsichtlich seiner axialen Lage im Einsatzkorper ein. Vor
aliém aber ist die einseitig radiale Ausstromung aus der Kammer
unginstig, weil sie eine erhohte Erosionsgefahr sowie die Gefahr einer
Verstopfung mit sich bringt. Diese Verstopfung wird dadurch beginstigt,
daB das Heizmedium an den Gangen des Innengewindes vorbeistromen muB,
welche fir die Stromung ein Hindernis darstellen, an welchem sich die
Schmutzteilchen  festsetzen  koénnen.  AuBerdem werden durch diese
Gewindegdnge wunndétige Turbulenzen in die Stromung des Heizmediums
hineingetragen.

Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, eine fir unterschiedliche
Heizkorperarten anwendbare Heizkdrperventilkonstruktion so zu verbessern,
daB die Abstromung des Heizmediums nach seinem Durchtritt durch den
Ventilsitz verbessert wird und dadurch eine geringere Verschmutzungs- und
Erosionsgefahr erzielt wird. Hiebei soll der Vorteil gewahrt bleiben, daB
der Ventilsitz im Bereich des AnschluBstutzens angeordnet ist, wum
standardisierte Bauteile verwenden zu kénnen, etwa zwecks Ubergang auf
eine anders geartete Heizkdrperart. Die Erfindung ldst diese Aufgabe
dadurch, daB die Kammer rotationssymmetrisch zur Achse des Einsatzkdrpers
ausgebildet ist und rund um den Ventilsitz mit mehreren, um den Umfang
des Ventilsitzes verteilten, die Rickleitung bildenden axialen Kandlen im
Material des Einsatzkorpers in Verbindung steht. Dadurch ergibt sich eine
ginstige gleichm@Bige Verteilung des Heizmediums nach seinem Durchtritt
durch den Ventilsitz nach allen Richtungen hin, so daB keine Richtung
bevorzugt ist, insbesondere wenn gemdB einer bevorzugten AusfiUhrungsform
der Erfindung die axialen Kandle um den Umfang des Ventilsitzes gleich-
méBig verteilt sind. An Stelle des einzigen Rickstromkanales der oben
beschriebenen bekannten Konstruktion treten beim Erfindungsgegenstand
eine Mehrzahl bzw. Vielzahl von Kandlen, was die Erosions- und
Verstopfungsgefahr wesentlich herabsetzt. Selbst wenn einer oder sogar
mehrere dieser Kandle verstopft sein sollten, so leiten die anderen
Kandle das Heizmedium immer noch zu den Heizkorpern weiter, so daB das
Heizkorperventil voll funktionsfdhig bleibt. Hiezu kommt, daB der
Ventilsitz hinsichtlich seiner axialen Lage im Einsatzkdrper dort
angeordnet werden kann, wo es fir die jeweilige Konstruktion am
ginstigsten ist, ohne daB eine Abstimmung auf die Lage des den

Einsatzkérper im AnschluBstutzen haltenden Gewindes Ricksicht genommen
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werden muB. Weiters ist vorteilhaft, daB die Kammer im Einsatzkorper
rotationssymmetrisch ausgebildet ist, so daB der Arbeitsgang fir eine
einseitige radiale Austrittsoffnung im  Vergleich zur bekannten
Konstruktion eingespart wird.

Im Prinzip kénnten die Kandle von axialen Nuten im AuBenmantel des
Einsatzkdrpers gebildet sein. Dies muB nicht unbedingt eine Aufgabe des
Vorteils bedingen, daB das Heizmedium nicht an Gewindegdngen des
AnschluBstutzens vorbeistrdmen muB, da ja - wie bereits erwadhnt - dieses
Gewinde durchaus so angeordnet werden kann, daB die erwdhnten
Umfangsnuten nicht mehr in den Bereich des Gewindes treffen. Solche
Umfangsnuten haben auch den Vorteil, daB sie in einfacher Weise am Mantel
des Einsatzkdérpers herstellbar sind. Ginstiger ist es jedoch, geméB einer
Weiterbildung der Erfindung die Kandle von Bohrungen zu bilden, die die
Wand des Finsatzkérpers in axialer Richtung vom Bereich des Ventilsitzes
bis zum inneren Stirnende des im AnschluBstutzen befindlichen
Einsatzkorperteiles durchsetzen. Solche Bohrungen sind ebenfalls einfach
herstellbar und bilden durch ihre glatten, abgerundeten Wénde die
geringsten Ansatzpunkte fir Verschmutzungen und die besten Stromungs-
verhaltnisse.

Um die Bauldnge der vom Thermostat bet&tigten Bauteile mdglichst
gering zu halten, ist es zweckmdBig, den Ventilsitz mdglichst nahe dem
juBeren Ende des AnschluBstutzens anzuordnen. Hiefir ist es im Rahmen der
Erfindung ginstig, wenn die Kanale sich {ber die Laénge eines Gewindes
hinaus erstrecken, mit welchem der Einsatzkdrper in den AnschluBstutzen
eingeschraubt ist, wobei der Ventilsitz in Bezug auf das auBenseitige
Ende dieses Gewindes nach auBen versetzt ist. ZweckmdBig ist hiebei
erfindungsgemdB der Ventilsitz im Bereich des &uBersten Drittels des
AnschluBstutzens angeordnet. In Sonderfdllen, z.B. wenn die Lénge der
axialen Rickstromkanidle sehr gering gehalten werden soll, kann jecoch im
Rahmen der Erfindung die Anordnurg auch so getroffen sein, dafl der
Ventilsitz und die Kandle weiter innen angeordnet sind als ein Gewinde,
mit welchem der Einsatzkdrper im AnschluBstutzen befestigt ist.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen Konstruktion liegt darin,
daB sie universell verwendbar ist fir Heizkdrperventilkonstruktionen mit
oder ohne Voreinstellkérper. Wenn im Rahmen der Erfindung in an sich be-
kannter Weise ein im Einsatzkérper in axialer Richtung bewegbarer
Voreinstellkérper vorgesehen ist, so bietet die Erfindung den Vorteil,

daB dieser Voreinstellkdrper rotationssymmetrisch in Bezug auf die Achse
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des Einsatzkdrpers ausgebildet ist. Dies ist bei der eingangs
beschriebenen bekannten Konstruktion nicht méglich, denn dort muB als
Folge der radialen Austrittséffnung die Wand des Voreinstellkérpers mit
einem in Umfangsrichtung ansteigenden Abschnitt ausgebildet sein, wobei
die Voreinstellung durch Verdrehung des Voreinstellkérpers um seine Achse
erfolgt. Ein solcher Voreinstellkdrper erfordert mehr
Herstellungsaufwand.

Im Rahmen der Erfindung kann der Voreinstellkérper von einem in die
DurchfluBdffnung des Ventilsitzes hineinragenden, am VerschluBkérper vor-
gesehenen Drosselkorper, z.B. einem zylindrischen Fortsatz oder einem
Kegelstumpf, gebildet sein. Dadurch ist eine einmalig festgelegte
Voreinstellung mdglich. Ist hingegen gine Anderung des
Voreinstellquerschnittes gewiinscht, so wird im Rahmen der Erfindung so
vorgegangen, daB der Voreinstellkorper in an sich bekannter Weise von
einer unabhdngig vom VerschluBkdrper bewegbaren Kappe gebildet ist, deren
dem VerschluBkorper zugewendeter, mit dem Ventilsitz zusammenwirkender,
den VerschluBkérper umgebender Stirnrand ringférmig geschlossen ausge-
bildet ist. Die Bewegung dieses Voreinstellkdrpers in Achsrichtung des
Einsatzkorpers kann in bekannter Weise dadurch erzielt werden, daB der
Voreinstellkdérper oder ein mit ihm drehschlissig verbundener Bauteil ein
Gewinde aufweist, wobei die Verdrehung von auBen mittels eines Werk-
zeuges, z.B. eines Schraubenschlissels od.dgl., erfolgt, so daB eine un-
beabsichtigte oder unbefugte Verstellung erschwert wird.

Die Erfindung hat als weiteren Vorteil, daB der das Heizmedium aus
dem Zustromkanal zum Ventilsitz fihrende Fortsatz in zahlreichen
Varianten ausgebildet werden kann, so daB die Erfindung in dieser
Beziehung vielseitigen Konstruktionsé&nderungen anpafBbar ist. GemaB einer
ginstigen Variante im Rahmen der Erfindung ist die Anordnung so
getroffen, daB der Fortsatz einstickig mit dem Einsatzkdrper verbunden
ist und mit seinem dem Einsatzkorper abgewendeten Ende dichtend in den
Zustromkanal eingreift. Um hiebei zu vermeiden, daB die Herstellung der
Rickstrombohrungen durch Vorspringe des Fortsatzes erschwert wird, ist es
erfindungsgemafl zweckmdBig, wenn der maximale AuBenradius des Fortsatzes
gleich oder geringer ist als der Abstand zwischen der Achse des Einsatz-
kérpers und dem der Achse nachstliegenden Wandteil der Bohrungen. Hiebei
besteht eine besonders zweckmiéBige Bauweise darin, den Fortsatz rohr-
formig auszubilden und an seinem inneren Ende mit einer Absetzung zu ver-

sehen, auf die eine Ringdichtung zwischen zwei sie haltenden Scheiben
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aufgesetzt ist.

Es ist jedoch im Rahmen der Erfindung auch eine Bauweise moglich,
bei welcher der Fortsatz unverschiebbar, z.B. durch ein abgedichtetes
Gewinde, Einpressung oder SchweiBung, mit dem Zustromkanal verbunden ist
oder das Ende des Zustromkanales bildet und mit seinem dem Einsatzkérper
zugewendeten Ende in einer zentralen, zum Ventilsitz fUhrenden Bohrung
des Einsatzkdrpers langsverschiebbar abgedichtet gefihrt ist.
Insbesondere die Variante, bei welcher der Fortsatz als Ende des Zustrom-
kanales, also einstickig mit diesem ausgebildet ist, ist besonders
ginstig, da der in der Regel von einem Rohr gebildete Zustromkanal bei
zahlreichen Armaturen ohnedies vorhanden ist, so daB auf einen ge-
sonderten Bauteil verzichtet werden kann. Die Ausbildung des Fortsatzes
als vom EinsatzkOrper gesonderter Bauteil hat auch den Vorteil, daB die
innere Stirnfliche des Einsatzkdrpers vollkommen eben gestaltet werden
kann, was die Einarbeitung der RiUckstrombohrungen von dieser Stirnfléache
aus erleichtert.

Haufig ist es erforderlich, bei einer bereits bestehenden und im Be-
trieb, d.h. unter Druck, befindlichen Anlage Bauteile zu wechseln, ohne
die Anlage entleeren zu missen. Hiezu ist es bekannt, an einem Heiz-
kérperventil eine Kupplung, insbesondere ein Gewinde, vorzusehen, an
welches eine Wechselvorrichtung angeschlossen werden kann, mit welcher
die ndtigen Arbeiten unter Aufrechterhaltung des Druckes des Heizmediums
in der Anlage durchgefihrt werden konnen. Die Erfindung bietet hiebei die
Moglichkeit, daB der Ventilsitz, eine Kupplung, insbesondere ein Gewinde,
zum AnschluB an den AnschluBstutzen und eine weitere Kupplung, insbe-
sondere ein Gewinde, zum AnschluB eines Thermostatkopfes oder einer
Wechselvorrichtung am selben einstickigen Einsatzkdrper angeordnet sind.
Dies bedeutet im Vergleich zur eingangs beschriebenen bekannten Kon-
struktion die Einsparung eines gesonderten Bauteiles und die Mdglichkeit
eines einfachen Anschlusses der Wechselvorrichtung. Somit ist ein Ersatz
des Ventiloberteiles (VerschluBkdrper und Fihrung) ebenso einfach méglich
wie ein Ubergang von einer bestimmten Ventiltype auf eine andere Type,
z.B. von einem Ventil mit Voreinstellung auf ein solches ohne Vorein-
stellung oder umgekehrt. Dies ist bei der eingangs bekannten Kon-
struktion nicht mbglich, da dort zwar eine Kupplung fir den AnschluB
eines Thermostatkopfes vorgesehen ist, jedoch am Ventiloberteil, so dafB
der AnschluB einer Wechselvorrichtung dort nicht sinnvoll mdglich ist.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand anhand von
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Ausfihrungsbeispielen schematisch dargestellt. Fig.1 zeigt eine erste Aus-
fihrungsform eines an einen AnschluBstutzen eines Heizkdrpers angebauten
Heizkdrperventiles im Langsschnitt. Fig.2 ist ein Schnitt nach der Linie
II - II der Fig.l. Fig.3 zeigt eine Ausfihrungsvariante zu Fig.2,
ebenfalls im Schnitt. Fig.4 zeigt eine weitere Ausfihrungsvariante zu
Fig.1. Die Fig.5 bis 8 zeigen jeweils eine weitere Ausfihrungsvariante im
Léngsschnitt. Fig.9 zeigt ein Detail im Schnitt.

Bei der Ausfihrungsform nach Fig.1 dist der mit Warmwasser =zu
heizende HeizkOrper als zweiteiliger Heizkdrper, n&mlich als Doppel-
plattenheitkdrper ausgebildet und hat eine zum AnschluB der beiden die
Heizkorperteile bildenden Heizplatten wund des Heizkérperventiles 1
dienende Armatur 2. Diese Armatur 2 weist einen Zustromkanal 3 fir das
Warmwasser auf, an den sich eine Verteilerkammer 4 anschlieft, an welche
mittels quer zum Zustromkanal 3 verlaufender Stutzen 5 die beiden
Heizplatten des Heizkdrpers angeschlossen sind. An der dem Zustromkanal 3
gegeniberliegenden Seite der Verteilerkammer 4 ist an diese ein koaxial
zum Zustromkanal 3 verlaufender AnschluBstutzen 6 fir - das
Heizkdrperventil 1 vorgesehen. Dieser AnschluBstutzen 6 hat ein
Innengewinde 7, in welches das AuBengewinde eines Einsatzkdrpers 8 des
Ventiles 1 eingeschraubt ist. Eine in eine Ringnut 9 des Einsatzkérpers 8
eingelegte Ringdichtung 10 bewirkt die ndétige Abdichtung zwischen den
Bauteilen 6,8. In den Einsatzkorper 8 ist eine Hilse 11 eingeschraubt und
mittels einer Ringdichtung 12 abgedichtet. Diese Hilse 11 dient als
Fihrung fir den mittels eines nicht dargestellten Thermostatkopfes ver-
stellbaren Stossel 13 des VerschluBkﬁrpers 14, der mit einem Ventilsitz
15 zuéammenwirkt und eine Ringdichtung 16 und an seinem inneren Ende
einen kurzen Drosselkegel 17 trédgt. Der \Ventilsitz 15 ist am
Einsatzkdrper 8 vorgesehen, und zwar am &uBeren Ende eines mit dem
Restteil des Einsatzkdrpers 8 einstiickigen Fortsatzes 18, der mit seinem
inneren Ende in den Zustromkanal 3 gleitend eingreift und gegeniber
diesem mittels einer Ringdichtung 19 abgedichtet ist. Der Fortsatz 18
bildet also einen die Verteilerkammer 4 durchsetzenden, gegeniber dieser
Kammer abgedichteten Zuleitungsteil, mit welchem das durch den Zustrom-
kanal 3 zustromende Heizmedium zum Ventilsitz 15 gefihrt wird. Die
DurchfluBdffnung 20 des Ventilsitzes 15 ist von einer Rickleitung 21
umgeben, welche bei gedffnetem VerschluBkérper 14 das aus dem Zu-
stromkanal 3 zustromende Heizmedium nach Passieren der DurchfluBéffnung

20 in die Verteilerkammer 4 zurickfUhrt. Bei der Ausfihrungsform nach den
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Fig.1 und 2 ist diese Riuckleitung 21 von mehreren Bohrungen 22 gebildet,
die in gleichm&Bigen Absténden voneinander im Material des Einsatzkorpers
8 rings um die DurchfluBéffnung 20 angeordnet sind und in axialer
Richtung des Einsatzkérpers 8 verlaufen. Am &uBeren Ende der Bohrungen 22
befindet sich eine Kammer 23, die rotationssymmetrisch zur Achse des
Einsatzkdrpers 8 ausgebildet ist und als Verteilerraum fir die aus der
DurchfluBéffnung 20 zuflieBende Flissigkeit fur die Bohrungen 22 dient
und zugleich den notigen Spielraum fir die axiale Bewegung des
VerschluBkdrpers 14 zwischen der SchlieB- und der Offenstellung bzw.
umgekehrt bereitstellt. Eine gleichmdBige Verteilung der HeizflUssigkeit
auf die Bohrungen 22 ergibt sich durch die rotationssymmetrische, zur
Achse des FEinsatzkdérpers koaxiale Gestalt der Kammer 23, aber auch
dadurch, daB die sich zwischen dem Drosselkegel 17 und der Innenwand des
Fortsatzes 18 bildende DurchfluBoffnung 20 ringférmig ist, da die
Bauteile 8,14,17,18 rotationssymmetrisch sind und auch die Aufteilung der
Bohrungen 22 Uber den Umfang des Einsatzkérpers 8 gleichmaBig ist
(Fig.2). In Sonderfédllen kann von der gleichmé&Bigen Aufteilung der Boh-
rungen abgewichen werden, etwa wenn eine bevorzugte Anstromung bestimmter
Teile der Verteilerkammer 4 angestrebt ist.

In der Hilse 11 befindet sich eine Feder, welche den VerschluBkorper
14 in die Offenstellung zu drilcken trachtet. Die Uberfihrung in die
SchlieBstellung erfolgt durch Druck auf den Stossel 13 von Thermostaten
aus.

Das Gewinde 7, mit welchem der Einsatzktrper 8 im Anschlufistutzen 6
befestigt ist, befindet sich bei der dargestellten Ausfihrungsform auf
halber Hohe desselben und ist verhdltnismaBig kurz ausgebildet. Es kann
aber an jede beliebige Stelle des AnschluBstutzens 6 verlegt und mit
jeder beliebigen Lange ausgebildet werden, da zwischen der Position
dieses Gewindes 7 und der Position des Ventilsitzes 15 kein Zusammenhang
besteht. Der Ventilsitz 15 kann daher weit nach auBen verlegt werden, was
einer Verkirzung des vom Thermostaten zu betdtigenden Stdssels 13 und
damit einer Verringerung der vom Thermostaten zu bewegenden Masse
gleichkommt. Die Einarbeitung der Bohrungen 22 von der ebenen, kreisring-
formigen inneren Stirnflache 24 des Einsatzkdrpers 8 her bereitet keine
Schwierigkeiten, denn geeignete Bohrwerkzeuge stehen zur Verfigung. Im
vorliegenden Fall beginnen die Bohrungen 22 etwa auf der Hohe des
Gewindes 7, sind jedoch langer als dieses, so daB der Ventilsitz 15

deutlich auBerhalb des Bereiches des Gewindes liegt. Im dargestellten
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Ausfihrungsbeispiel sind sechs Bohrungen 22 vorgesehen. Diese Anzahl kann
jedoch auch groBer oder kleiner sein. Je mehr solche Bohrungen vorgesehen
sind, desto gleichmdfBiger ist die Einleitung des Heizmediums von der
Kammer 23 in den Ringraum 25 zwischen der Innenwand des AnschluBstutzens
8 und der AuBenwand des Fortsatzes 18. Der Durchmesser der Bohrungen 22
kann verhaltnismaRig groB gewdhlt werden (Fig.2). Es spielt keine Rolle,
wenn - etwa bedingt durch Herstellungstoleranzen - die Bohrungen
stellenweise das Gewinde 7 berihren, da ja die Ringdichtung 10 weiter
auBen liegt als das Gewinde 7.

Der Einsatzkdérper 8 und die Hilse 11 sind zur Erleichterung des
Einschraubens mit Sechskanten 26 versehen. Zusdtzlich hiezu tragt der
Einsatzkérper 8 ein AuBengewinde 27, auf welches ein Ublicher, nicht
dargestellter Thermostatkopf zur Bet&tigung des Stossels 13 aufgeschraubt
werden kann, oder - nach Abnahme dieses Thermostatkopfes - eine
Wechselvorrichtung bekannter Bauart, mit welcher es mdglich ist,
Innenbauteile des Heizkérperventils 1 unter Druck zu wechseln, also ohne
die Anlage entleeren zu missen. Dadurch ist es z.B. problemlos méglich,
von einer Art des Drosselkegels 17 auf eine andere Art eines
Drosselkegels oder - wie Fig.4 zeigt - auf einen zylindrischen
Drosselkérper 28 Uberzugehen. Dadurch 14Bt sich der Durchstrémquerschnitt
der DurchfluBdffnung 20 bei gedffnetem Ventil andern, also eine andere
Voreinstellung als zuvor erreichen.

Das innere Ende des Fortsatzes 18 muB nicht passend in der es
aufnehmenden Bohrung des Zustromkanales 3 sitzen. Es genlgt, wenn die
Ringdichtung 19 gewdhrleistet, daB keine Flissigkeit unmittelbar vom
Zustromkanal 3 in die Verteilerkammer 4 flieBen kann.

Bei der Ausfihrungsvariante nach Fig.3 sind statt der Bohrungen 22
mehrere um den Umfang des Einsatzkdrpers 8 in gleichméBigen Absté&nden
verteilte, sich in Axialrichtung des Einsatzkérpers 8 erstreckende Langs-
nuten 29 vorgesehen, die sich leicht in die Mantelflache des
Einsatzkdrpers 8 einarbeiten lassen, z.B. durch Frésen. Wenn vermieden
werden soll, daB die Nuten 29 das Gewinde 7 unterbrechen, so kann - wie
bereits erwdhnt - das Gewinde 7 weiter auBerhalb angeordnet werden als
der Bereich, Uber welchen sich die Nuten 29 erstrecken, d.h. der Ventil-
sitz 15 liegt dann weiter innen als das Gewinde 7.

Selbstverstandlich 148t sich die erwdhnte Auswechselung der
Drosselkorper 17 bzw. 28 - ebenso wie die Verwendung anders gearteter

Drosselksrper - auch bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 3 durchfihren.
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Die Ausfihrungsform nach Fig.5 hat einen unabhdngig vom Ver-
schluBkérper 14 hohenverstellbaren Voreinstellkdérper 30, der als den Ver-
schluBkorper 14 umgebende Kappe ausgebildet ist, deren dem Fortsatz 18
zugewendete, ebene Stirnflache 30' mit der kegelfdrmig ausgebildeten
Stirnfldche des Fortsatzes 18 zusammenwirkt, welche den Ventilsitz 15
bildet. Der Voreinstellkdrper 30 ist mittels eines Gewindes 31 in der
Holse 11 hohenverstellbar und trédgt hiefir an seinem &uBeren Stirnende 33
einen Innensechskant 32 oder einen Schlitz, so daB die Verstellung
mittels eines entsprechenden SchliUssels leicht durchfihrbar ist. Um eine
unbeabsichtigte Verstellung zu vermeiden, ist eine Kappe 34 vorgesehen,
die mit einem Innengewinde auf den obersten, aus der Hilse 11
herausstehenden Abschnitt des Gewindes 31 des Voreinstellkdrpers 30
aufschraubbar ist und so eine Kontermutter bildet. Das kappenfdrmige
innere Endes des Voreinstellkérpers 30 1ist rotationssymmetrisch
ausgebildet und daher arbeitssparend herstellbar.

Die Ausfihrungsformen nach den Fig.6, 7 und 8 &hneln jener nach
Fig.1, jedoch ist der Fortsatz 18 nicht einstickig mit dem Einsatzkdrper
8 ausgebildet, sondern mit seinem &uBeren Stirnende 34 in eine axiale
Bohrung 35 des inneren Stirnendes 24 des Einsatzkérpers 8 in diesen
eingesetzt. Eine Ringdichtung 36 bewirkt die ndtige Abdichtung zwischen
dem Fortsatz 18 und dem Einsatzkdrper 8, so daB die durch den Fortsatz 18
zugefiihrte HeizfliUssigkeit durch die DurchluBéffnung 20 strémen muB. Bei
der Ausfihrungsform nach Fig. 6 ist die Ringdichtung 36 in eine Ringnut
des Stirnendes 34 des Fortsatzes 18 eingesetzt, bei der Ausfihrungsform
nach Fig. 7 in eine Ringnut in der Bohrung 35. Bei den Ausfihrungsformen
nach den Fig.6 und 8 ist das innere Ende 37 des Fortsatzes 18 dichtend
und axial unverschiebbar in den Zustromkanal 3 eingesetzt. Hiezu ist bei
der Ausfitlhrungsform nach Fig.6 dieses Stirnende 37 dichtend in die
entsprechende Bohrung des Zustromkanales 3 eingepreft. Bel der
Ausfihrungsform nach Fig.8 hingegen ist das Ende 37 des Fortsatzes 18 mit
einem Gewinde 38 versehen und in ein entsprechendes Innengewinde im
Zustromkanal 3 eingeschraubt. Die Ringdichtung 18 bewirkt die notige
Abdichtung zwischen Zustromkanal 3 und Fortsatz 18 und stUtzt sich gegen
eine Verbreiterung 39 des Endes 37 des Fortsatzes 18 ab. Die Ringdichtung
19 kann durch ein Dichtmittel, das in das Gewinde 38 eingebracht wird,
ersetzt werden.

Bei der Ausfihrungsform nach Fig.7 ist der Fortsatz 18 vom Zu-

stromkanal 3 selbst gebildet. Diese Ausfihrungsform eignet sich insbeson-
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dere fir solche Anlagen, bei denen eine Armatur vorgesehen ist, in
welcher ein Rohr von einem in der Regel unten am Heizkdrper angeordneten
Eir}lauf fir das Heizmedium zu einem in der Regel oben am Heizkdrper
angeordneten Heizkorperventil fiUhrt. Der Fortsatz 18 ist hiebei von
diesem Rohr gebildet, so daB ein gesonderter Bauteil eingespart werden
kann. '

Ebenso wie bei den anderen dargestellten Ausfihrungsformen, sind
auch die AusfUhrungsformen nach den Fig.6 bis 8 unempfindlich auf
allfdllige Herstellungs- bzw. Montagetoleranzen der Armatur 2. So kdénnen
Ungenauigkeiten beziglich der koaxialen Lage des AnschluBstutzens 6 in
Bezug auf den Zustromkanal 3 leicht durch die Dichtung 19 (bei den
Austhrung:&formen nach den Fig.l1 bis 5) bzw. die Ringdichtung 36 (bei den
Ausfihrungsformen nach den Fig. 6 bis 8) aufgefangen werden.

Wie bereits erwdhnt, erleichtert die ebene Ausbildung der Stirn-
flache 24 des Einsatzkorpers die Einarbeitung der Bohrungen 22. Um zu
vermeiden, daB bei Ausfiihrungsformen, bei welchen der Fortsatz 18 ein-
stickig mit dem Einsatzkérper 8 ausgebildet ist, radial nach auBen ge-
richtete Vorspringe des Fortsatzes 18 die Einarbeitung der Bohrungen 22
erschweren, kann die Ausbildung nach Fig.9 getroffen werden. Dort ist der
AuBendurchmesser des Fortsatzes 18 (berall héchstens so groB wie der
Durchmesser jenes Kreises, welcher koaxial zur Achse des Einsatzkérpers 8
liegt und die Bohrungen 22 an ihrem der Achse des Einsatzkérpers 8
néchstgelegenen Umfangsabschnitt tangiert. An seinem dem Einsatzkdrper 8
abgewendeten Ende hat der Fortsatz 18 eine Absetzung, auf welche die
Ringdichtung 19 zwischen zwei Scheiben 40,41 aufgesetzt ist. Die dem Ein-
satzkoérper B8 ndherliegende Scheibe 40 stitzt sich gegen das Ende der Ab-
setzung ab, die andere Scheibe 41 ist von einem Federring od.dgl. ge-
bildet, welcher in eine Vertiefung der Absetzung einschnappt, oder diese
Scheibe ‘41 ist von einer Auswdrtsbordelung des Endes des Rohres des Fort-
satzes 18 gehalten.

Selbstverstandlich ist die Anwendung des Ventiles nicht auf Doppel-
plattenheizkérper beschrankt. Es braucht ja die Verteilerkammer 4 ledig-
lich einseitig geschlossen zu werden, um eine zum Anschlu3 an einen Einplattenheizkérper
gesignete Ammatur 2 zu erhalten. In &mnlicher Weise ist der AnschluB an einen Gliederheiz-
kérper miglich, etwa analog zur Ausbildung nach der AT-PS 321.512.

Des Ventil 1 mud nicht unbedingt thermostatbetitigt sein. Die erfindungsgeméBe
Konstruktion 188t sich vielmehr mit gleichen Vorteilen auch fir handbetftigte Ventile
anwenden.
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Patentanspriche:

) 1. Heizkorperventil =zum AnschluB an einen AnschluBstutzen (6)
eines Heizkdrpers oder einer das Heizmedium zu zumindest einem
Heizkorperteil fihrenden Armatur, mit einem am AnschluBstutzen (6) zu
befestigenden Einsatzkdrper (8), der einen in seinem  Inneren
angeordneten Ventilsitz (15) umschlieBt, mit welchem ein, vorzugsweise
thermostatisch betadtigter, VerschluBkérper (14) zusammenwirkt, wobei
der Ventilsitz (15) und der VerschluBkérper (14) rotationssymmetrisch,
zur Achse des Einsatzkorpers (8) ausgebildet sind und bei gedffnetem
Ventil einen ringférmigen Austrittsspalt fur das Heizmedium begrenzen,
durch welchen das Heizmedium in eine im Einsatzkérper (8) vorgesehene,
den VerschluBkorper (14) aufnehmende Kammer (23) stromt, und wobei das
Heizmedium dem Ventilsitz (15) Uber einen zur Achse des Einsatzkorpers
(8) koaxialen hohlen Fortsatz (18) aus einem Zustromkanal (3) des Heiz-
kérpers bzw. der Armatur zugeleitet wird, und wobei das Heizmedium aus
der Kammer (23) durch eine im Einsatzkérper (8) vorgesehene Rickleitung
(21) in axialer Richtung des Einsatzkorpers (8) in den Ringraum
zwischen AnschluBstutzen (6) wund Fortsatz (18) geleitet wird,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kammer (23) rotationssymmetrisch zur
Achse des Einsatzkorpers (8) ausgebildet ist und rund um den Ventilsitz
(15) mit mehreren, um den Umfang des Ventilsitzes (15) verteilten,
die RiUckleitung (21) bildenden axialen Kandlen (22,28) im Material des
Einsatzkorpers (8) in Verbindung steht.

2. Heizkorperventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kandle von Bohrungen (22) gebildet sind.

3. Heizkorperventil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kandle (22,29) sich Uber die L&nge eines Gewindes (7) hinaus
erstrecken, mit welchem der Einsatzkdrper (8) in den AnschluBstutzen (6)
eingeschraubt ist und daB der VerschluBkérper (14) in Bezug auf das
auBenseitige Ende dieses Gewindes (7) nach auBen versetzt ist.

4. Heizkérperventil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der
Ventilsitz (15) im Bereich des &uBersten Drittels des AnschluBstutzens
(6) angeordnet ist.

5. Heizkdrperventil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Ventilsitz (15) und die Kandle (22,29) weiter innen angeordnet
sind als ein Gewinde (7), mit welchem der Einsatzkorper (8) im AnschluB-

stutzen (6) befestigt ist.
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6. Heizkorperventil nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in an sich bekannter Weise ein im Einsatzkérper (8) in
ax%aler Richtung bewegbarer Voreinstellkérper (17,28,30) vorgesehen ist
und daB dieser Voreinstellkorper rotationssymmetrisch in Bezug auf die
Achse des Einsatzkorpers (8) ausgebildet ist.

.7. Heizkorperventil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der
Voreinstellkdérper von einem in die DurchfluBéffnung (20) des Ventilsitzes
(15) hineinragenden, am VerschluBkdrper (14) vorgesehenen Drosselkdrper
(17,28), z.B. einem zylindrischen Fortsatz oder einem Kegelstumpf,
gebildet ist.

8. Heizkdrperventil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der
Voreinstellkérper (30) in an sich bekannter Weise von einer unabhdngig
vom VerschluBkorper (14) bewegbaren Kappe gebildet ist, deren dem
Ventilsitz (15) zugewendete, mit dem Ventilsitz (15) zusammenwirkende,
den  VerschluBkérper (14) umgebende Stirnfldche (30') ringférmig
geschlossen ausgebildet ist.

9. Heizkérperventil nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Fortsatz (18) einstlckig mit dem Einsatzkdrper
(8) verbunden ist und mit seinem dem Einsatzk&érper (8) abgewendeten Ende
(37) dichtend in den Zustromkanal (3) eingreift.

10. Heizkorperventil nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
der maximale AuBenradius des Fortsatzes (18) gleich oder geringer ist als
der Abstand zwischen der Achse des Einsatzktrpers (8) und dem der Achse
nachstliegenden Wandteil der Bohrungen (22) (Fig.9).

11. Heizkérperventil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB
der Fortsatz (18) rohrformig ausgebildet und an seinem inneren Ende mit
einer Absetzung versehen ist, auf die eine Ringdichtung (19) zwischen
zwel sie haltenden Scheiben (40,41) aufgesetzt ist.

12. Heizkodrperventil nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Fortsatz (18) unverschiebbar, z.b. durch ein
abgedichtetes Gewinde (38), Einpressung oder SchweiBung, mit dem
Zustromkanal (3) verbunden ist oder das Ende des Zustromkanales (3)
bildet und mit seinem dem Einsatzkdrper (8) zugewendeten Ende (34) in
einer zentralen, zum Ventilsitz (15) fUhrenden Bohrung (35) des
Einsatzkérpers (8) langsverschiebbar abgedichtet gefihrt ist.

13. Heizkorperventil nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ventilsitz (15), eine Kupplung, insbesondere ein

Gewinde (7), zum AnschluB an den AnschluBstutzen (8), und eine weitere
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Kupplung, insbesondere ein  Gewinde (27), zum  AnschluB  eines
Thermostatkopfes oder einer Wechselvorrichtung, am selben einstickigen

Einsatzkdrper (8) angeordnet sind.

14. HeizkOrperventil nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kandle (22,29) um den Umfang des Ventilsitzes

(15) gleichmaBig verteilt sind.
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