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(57)摘要

本发明涉及亚克力板材相关领域，尤其涉及

一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法，包括基

板、隔热涂层和阻燃涂层，基板外侧表面上均喷

涂覆盖有用于亚克力板材传导热量的隔热涂层

以及用于亚克力板材阻燃的阻燃涂层，隔热涂层

为隔热喷涂剂，阻燃涂层为阻燃喷涂剂。本发明

通过在亚克力板材的基板表面喷涂了隔热涂层

和阻燃涂层，该隔热涂层为隔热喷涂剂、阻燃涂

层为阻燃喷涂剂，隔热涂层和阻燃涂层具有优秀

的隔热和阻燃性能，高效的隔热性能可以减少热

量传递，发生火灾时可以减缓火势蔓延的速度，

降低火灾风险，提高了安全性。
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1.一种阻燃隔热亚克力板材，其特征在于：包括基板、隔热涂层和阻燃涂层，所述基板

外侧表面上均喷涂覆盖有用于亚克力板材传导热量的隔热涂层以及用于亚克力板材阻燃

的阻燃涂层，所述隔热涂层为隔热喷涂剂，所述阻燃涂层为阻燃喷涂剂。

2.根据权利要求1所述一种阻燃隔热亚克力板材，其特征在于：所述隔热喷涂剂采用的

是纳米气凝胶、陶瓷微珠、碳纤维、陶瓷颗粒和基质材料组合物、热反射涂料中的一种或多

种组合阻燃剂。

3.根据权利要求1所述一种阻燃隔热亚克力板材，其特征在于：所述阻燃喷涂剂采用的

是磷酸盐、溴化物、氯化物、氮磷酸盐中的一种或多种组合阻燃剂。

4.根据权利要求1所述一种阻燃隔热亚克力板材的制备方法，其特征在于：具体步骤如

下：

S1、材料准备：

S11清洁亚克力板材表面；

S12准备好所需的喷涂装置和材料；

S2、隔热喷涂剂、阻燃喷涂剂制备：

S21将隔热喷涂剂和阻燃喷涂剂的材料分开容器并充分搅拌；

S22再进行稀释，添加1:1、2:1的溶剂，并再次搅拌均匀；

S3、喷涂涂料：

S31使用喷涂装置，将隔热喷涂剂均匀地喷涂在亚克力板材表面，其喷涂距离为20‑

30cm；

S32等待隔热喷涂剂干燥后再喷涂阻燃喷涂剂；

S4、干燥和固化：让喷涂的亚克力板材在适当的环境下干燥和固化，其保持温度在50

℃‑120℃、湿度在40％‑70％，等待喷涂的阻燃涂层完全干燥和固化。

S5质量检查：

完成喷涂后，检查涂层的质量和均匀性，可进行修正和补涂。

5.根据权利要求1所述一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法，其特征在于：所述喷涂

装置包括支撑座板、拨动机构、喷涂嘴、外接管、延伸板和调位机构，所述支撑座板上安装有

拨动机构，所述拨动机构前端安装有喷涂嘴，所述喷涂嘴尾部连接外接管，所述支撑座板前

端延伸出一延伸板，并在延伸板上安装有用于亚克力板材安装定位的调位机构。

6.根据权利要求5所述一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法，其特征在于：所述拨动

机构包括支撑外框、电机一、转动柱、弧形架、滑动块、转动件、定位柱、拨动架和调整组件，

所述支撑外框后端安装有电机一，支撑外框内中部横向设有转动柱，所述转动柱一端与电

机一输出端连接，另一端通过调整组件与弧形架和滑动块连接，所述弧形架的弧形槽内滑

动连接有滑动块，所述滑动块前端连接转动件，所述转动件中部与安装于支撑外框前端的

定位柱中部通过轴杆转动连接，所述定位柱前中部连接有一拨动架，拨动架上安装有喷涂

嘴。

7.根据权利要求6所述一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法，其特征在于：所述调整

组件包括固定块、电动推杆、推送炳、滑动套筒、滑动柱一、调节架、滑槽一、滑槽二和滑动柱

二，所述固定块安装于支撑外框上，并在固定块后侧上安装有电动推杆，所述固定块前侧上

设有推送炳，且推送炳与电动推杆推送端连接，所述转动柱外侧上套设有滑动套筒，所述滑
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动套筒上通过滑动柱一与调节架一边架体的滑槽一内滑动连接，所述调节架另一边架体上

设有滑槽二，该滑槽二内滑动有滑动柱二，所述滑动柱二贯穿连接于滑动块上，所述调节架

直角处与弧形架后侧凸出架体上通过轴杆转动连接。

8.根据权利要求7所述一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法，其特征在于：所述滑动

套筒后侧设有环形槽，该环形槽与推送炳一侧相嵌合。

9.根据权利要求5所述一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法，其特征在于：所述调位

机构包括L型安装板、转向架、传动轴一、电机二、支撑架板、传动轴二、齿轮、连架板、连接杆

和不完全齿轮，所述L型安装板安装于延伸板的竖向板体上，所述转向架一端通过传动轴一

与L型安装板上转动连接，所述传动轴一底部与安装于延伸板横向板体上的电机二输出端

连接，所述转向架上设有支撑架板，支撑架板底部连接有传动轴二，所述传动轴二底部连接

有齿轮，并且传动轴二与齿轮连接处上安装有连架板，所述连架板另一端上与连接杆一端

转动连接，所述连接杆另一端与L型安装板底部转动连接，所述连架板拐角处安装有不完全

齿轮，所述不完全齿轮与齿轮相啮合。

10.根据权利要求9所述一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法，其特征在于：所述支

撑架板上设有用于亚克力板材支撑定位的条形槽口。
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一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及亚克力板材相关领域，尤其涉及一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方

法。

背景技术

[0002] 随着人们生活水平的逐步提高，各种各样的装饰材料出现在各大公共场所、豪华

酒店、商场家庭等地方。亚克力板材作为一种新型的有机装饰材料逐渐在人们的日常生活

中扮演重要的角色，市场上，一般的亚克力板材色彩丰富，种类繁多，但其强度韧性不高，价

格昂贵，作为橱柜面板等产品的亚克力板材大多是以大理石为填料，强度很高，但韧性差且

笨重。同时这些亚克力板材为易燃产品。

[0003] 现有专利公开号为：CN211808221U的一种阻燃隔热亚克力板材，包括基板，所述基

板的上下两端均压合有隔热涂层，所述隔热涂层包括气凝胶层、玻璃纤维层和岩棉层，所述

气凝胶层的内侧与基板压合在一起，所述气凝胶层的外侧压合有玻璃纤维层，所述玻璃纤

维层的外侧压合有岩棉层，所述岩棉层的外侧压合有阻燃涂层，所述阻燃涂层包括酚醛树

脂层、阻燃胶黏剂和陶瓷化硅橡胶层，所述酚醛树脂层的内侧与岩棉层压合在一起，所述酚

醛树脂层的外侧涂抹有阻燃胶黏剂，所述阻燃胶黏剂的外侧压合有陶瓷化硅橡胶层。

[0004] 上述现有专利及传统的亚克力板材存在以下问题：

[0005] 现有的亚克力板材结构简单，功能单一，不具备阻燃隔热性能，在遇火时传统的亚

克力板容易着火而加大火势，增大使用者的财产损失，存在安全隐患。

发明内容

[0006] 因此，本发明提供一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法，以解决上述技术问题。

[0007] 为了实现上述目的，本发明采取以下技术方案：一种阻燃隔热亚克力板材及其制

备方法，包括基板、隔热涂层和阻燃涂层，所述基板外侧表面上均喷涂覆盖有用于亚克力板

材传导热量的隔热涂层以及用于亚克力板材阻燃的阻燃涂层，所述隔热涂层为隔热喷涂

剂，所述阻燃涂层为阻燃喷涂剂。

[0008] 优选的，所述隔热喷涂剂采用的是纳米气凝胶、陶瓷微珠、碳纤维、陶瓷颗粒和基

质材料组合物、热反射涂料中的一种或多种组合阻燃剂。

[0009] 优选的，所述阻燃喷涂剂采用的是磷酸盐、溴化物、氯化物、氮磷酸盐中的一种或

多种组合阻燃剂。

[0010] 一种阻燃隔热亚克力板材的制备方法，具体步骤如下：

[0011] S1、材料准备：

[0012] S11清洁亚克力板材表面；

[0013] S12准备好所需的喷涂装置和材料；

[0014] S2、隔热喷涂剂、阻燃喷涂剂制备：

[0015] S21将隔热喷涂剂和阻燃喷涂剂的材料分开容器并充分搅拌；
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[0016] S22再进行稀释，添加1:1、2:1的溶剂，并再次搅拌均匀；

[0017] S3、喷涂涂料：

[0018] S31使用喷涂装置，将隔热喷涂剂均匀地喷涂在亚克力板材表面，其喷涂距离为

20‑30cm；

[0019] S32等待隔热喷涂剂干燥后再喷涂阻燃喷涂剂；

[0020] S4、干燥和固化：让喷涂的亚克力板材在适当的环境下干燥和固化，其保持温度在

50℃‑120℃、湿度在40％‑70％，等待喷涂的阻燃涂层完全干燥和固化。

[0021] S5质量检查：

[0022] 完成喷涂后，检查涂层的质量和均匀性，可进行修正和补涂。

[0023] 优选的，所述喷涂装置包括支撑座板、拨动机构、喷涂嘴、外接管、延伸板和调位机

构，所述支撑座板上安装有拨动机构，所述拨动机构前端安装有喷涂嘴，所述喷涂嘴尾部连

接外接管，所述支撑座板前端延伸出一延伸板，并在延伸板上安装有用于亚克力板材安装

定位的调位机构。

[0024] 优选的，所述拨动机构包括支撑外框、电机一、转动柱、弧形架、滑动块、转动件、定

位柱、拨动架和调整组件，所述支撑外框后端安装有电机一，支撑外框内中部横向设有转动

柱，所述转动柱一端与电机一输出端连接，另一端通过调整组件与弧形架和滑动块连接，所

述弧形架的弧形槽内滑动连接有滑动块，所述滑动块前端连接转动件，所述转动件中部与

安装于支撑外框前端的定位柱中部通过轴杆转动连接，所述定位柱前中部连接有一拨动

架，拨动架上安装有喷涂嘴。

[0025] 优选的，所述调整组件包括固定块、电动推杆、推送炳、滑动套筒、滑动柱一、调节

架、滑槽一、滑槽二和滑动柱二，所述固定块安装于支撑外框上，并在固定块后侧上安装有

电动推杆，所述固定块前侧上设有推送炳，且推送炳与电动推杆推送端连接，所述转动柱外

侧上套设有滑动套筒，所述滑动套筒上通过滑动柱一与调节架一边架体的滑槽一内滑动连

接，所述调节架另一边架体上设有滑槽二，该滑槽二内滑动有滑动柱二，所述滑动柱二贯穿

连接于滑动块上，所述调节架直角处与弧形架后侧凸出架体上通过轴杆转动连接。

[0026] 优选的，所述滑动套筒后侧设有环形槽，该环形槽与推送炳一侧相嵌合。

[0027] 优选的，所述调位机构包括L型安装板、转向架、传动轴一、电机二、支撑架板、传动

轴二、齿轮、连架板、连接杆和不完全齿轮，所述L型安装板安装于延伸板的竖向板体上，所

述转向架一端通过传动轴一与L型安装板上转动连接，所述传动轴一底部与安装于延伸板

横向板体上的电机二输出端连接，所述转向架上设有支撑架板，支撑架板底部连接有传动

轴二，所述传动轴二底部连接有齿轮，并且传动轴二与齿轮连接处上安装有连架板，所述连

架板另一端上与连接杆一端转动连接，所述连接杆另一端与L型安装板底部转动连接，所述

连架板拐角处安装有不完全齿轮，所述不完全齿轮与齿轮相啮合。

[0028] 优选的，所述支撑架板上设有用于亚克力板材支撑定位的条形槽口。

[0029] 本发明的有益效果：

[0030] 本发明通过在亚克力板材的基板表面喷涂了隔热涂层和阻燃涂层，该隔热涂层为

隔热喷涂剂、阻燃涂层为阻燃喷涂剂，隔热涂层和阻燃涂层具有优秀的隔热和阻燃性能，高

效的隔热性能可以减少热量传递，发生火灾时可以减缓火势蔓延的速度，降低火灾风险，提

高了安全性。
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[0031] 本发明通过喷涂装置对亚克力板材表面进行喷涂工作，由拨动机构可带动喷涂嘴

进行左右来回的拨动角度，从而可以均匀对亚克力板材进行喷涂工作，同时也可通过拨动

机构中的调整组件来调整拨动角度，从而以适用不同的板材情况，更为高效实用操作简单

便捷；

[0032] 进一步的，喷涂装置中还设有调位机构，可对安装后的亚克力板材进行位置及转

向调整，从而使亚克力板材更好的进行喷涂作业，提高喷涂效率和均匀性。

附图说明

[0033] 图1是本发明的结构示意图；

[0034] 图2是本发明隔热涂层和阻燃涂层的分解示意图；

[0035] 图3是本发明喷涂装置的结构示意图；

[0036] 图4是本发明拨动机构的结构示意图；

[0037] 图5是本发明拨动机构的侧视结构示意图；

[0038] 图6是本发明调位机构的结构示意图；

[0039] 图7是本发明调位机构的侧视结构示意图；

[0040] 图8是本发明调位机构的底部结构示意图。

[0041] 其中：基板‑1、隔热涂层‑2、阻燃涂层‑3、支撑座板‑4、拨动机构‑5、喷涂嘴‑6、外接

管‑7、延伸板‑8、调位机构‑9、支撑外框‑51、电机一‑52、转动柱‑53、弧形架‑54、滑动块‑55、

转动件‑56、定位柱‑57、拨动架‑58、调整组件‑59、固定块‑591、电动推杆‑592、推送炳‑593、

滑动套筒‑594、滑动柱一‑595、调节架‑596、滑槽一‑597、滑槽二‑598、滑动柱二‑599、L型安

装板‑91、转向架‑92、传动轴一‑93、电机二‑94、支撑架板‑95、传动轴二‑96、齿轮‑97、连架

板‑98、连接杆‑99、不完全齿轮‑910。

具体实施方式

[0042] 为了进一步解释本发明的技术方案，下面通过具体实施例进行详细阐述。

[0043] 如图1‑2所示，本发明提供一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法，包括基板1、隔

热涂层2和阻燃涂层3，基板1外侧表面上均喷涂覆盖有用于亚克力板材传导热量的隔热涂

层2以及用于亚克力板材阻燃的阻燃涂层3，隔热涂层2为隔热喷涂剂，阻燃涂层3为阻燃喷

涂剂；

[0044] 在本实施例中隔热喷涂剂采用的是陶瓷颗粒和基质材料组合物，陶瓷微珠可以制

成涂料形式，喷涂在亚克力板材表面，形成隔热层，以达到更好的隔热和反射热辐射的功

能；本实施中的阻燃喷涂剂采用的是磷酸盐类化合物，它们能够与亚克力表面发生化学反

应，形成保护层，减缓火焰蔓延速度。

[0045] 本发明提供的一种阻燃隔热亚克力板材的制备方法，具体步骤如下：

[0046] S1、材料准备：

[0047] S11清洁亚克力板材表面，将亚克力板材表面清洁干净，去除任何污垢、油脂或灰

尘。可以使用适当的清洁剂或溶剂进行清洗，并确保表面干燥；

[0048] S12准备好所需的喷涂装置和材料，可先将准备好的材料装入容器内，等待搅拌混

合；
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[0049] S2、隔热喷涂剂、阻燃喷涂剂制备：

[0050] S21将隔热喷涂剂和阻燃喷涂剂的材料分开容器并充分搅拌，以确保其中的成分

均匀混合；

[0051] S22再进行稀释，添加1:1、2:1的溶剂，并再次搅拌均匀，确保涂料达到适当的粘度

和稠度，以便于喷涂操作；

[0052] S3、喷涂涂料：

[0053] S31使用喷涂装置，将隔热喷涂剂均匀地喷涂在亚克力板材表面，其喷涂距离为

20‑30cm，以防止涂层厚度不均；

[0054] S32等待隔热喷涂剂干燥后再喷涂阻燃喷涂剂；喷涂时，保持喷涂设备与板材表面

的适当距离，并以均匀的速度移动，以确保涂层的一致性，保持连续的运动，避免停留在同

一区域时间过长，以防止涂层厚度不均；

[0055] S4、干燥和固化：让喷涂的亚克力板材在适当的环境下干燥和固化，其保持温度在

50℃‑120℃、湿度在40％‑70％，在此范围内，涂料能够固化并形成预期的阻燃隔热效果，等

待喷涂的阻燃涂层完全干燥和固化，在此期间，确保环境条件符合所需的干燥条件，如温度

和湿度。

[0056] S5质量检查：

[0057] 完成喷涂后，检查涂层的质量和均匀性，可进行修正和补涂。确保其覆盖均匀、无

缺陷，并具有所需的阻燃性能。

[0058] 如图3所示，本实施例喷涂装置包括支撑座板4、拨动机构5、喷涂嘴6、外接管7、延

伸板8和调位机构9，支撑座板4上安装有拨动机构5，拨动机构5前端安装有喷涂嘴6，喷涂嘴

6尾部连接外接管7，通过外接管7可与外部的喷涂液冲压设备连接，从而可将喷涂液通过外

接管7送入喷涂嘴6上，再由喷涂嘴6喷至亚克力板材上，支撑座板4前端延伸出一延伸板8，

并在延伸板8上安装有用于亚克力板材安装定位的调位机构9；

[0059] 具体地，由拨动机构5可带动喷涂嘴6进行左右来回的拨动角度，从而可以均匀对

亚克力板材进行喷涂工作，同时也可通过拨动机构5中的调整组件59来调整拨动角度；喷涂

装置中还设有调位机构9，可对安装后的亚克力板材进行位置及转向调整。

[0060] 如图4‑5所示，本实施例拨动机构5包括支撑外框51、电机一52、转动柱53、弧形架

54、滑动块55、转动件56、定位柱57、拨动架58和调整组件59，支撑外框51后端安装有电机一

52，支撑外框51内中部横向设有转动柱53，转动柱53一端与电机一52输出端连接，另一端通

过调整组件59与弧形架54和滑动块55连接，弧形架54的弧形槽内滑动连接有滑动块55，滑

动块55前端连接转动件56，转动件56中部与安装于支撑外框51前端的定位柱57中部通过轴

杆转动连接，定位柱57前中部连接有一拨动架58，拨动架58上安装有喷涂嘴6；

[0061] 具体的，在电机一52工作后带动转动柱53转动，再由转动柱53通过调整组件59带

动弧形架54转动，通过调整组件59调整滑动块55在弧形架54滑槽内的位置，而后可使弧形

架54带动转动件56进行左右来回偏转，从而使转动件56带动定位柱57进行来回转动，再由

定位柱57带动拨动架58来回转动，最后拨动架58带动其上端的喷涂嘴6来回转动。

[0062] 如图4‑5所示，本实施例调整组件59包括固定块591、电动推杆592、推送炳593、滑

动套筒594、滑动柱一595、调节架596、滑槽一597、滑槽二598和滑动柱二599，固定块591安

装于支撑外框51上，并在固定块591后侧上安装有电动推杆592，固定块591前侧上设有推送
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炳593，且推送炳593与电动推杆592推送端连接，转动柱53外侧上套设有滑动套筒594，滑动

套筒594上通过滑动柱一595与调节架596一边架体的滑槽一597内滑动连接，调节架596另

一边架体上设有滑槽二598，该滑槽二598内滑动有滑动柱二599，滑动柱二599贯穿连接于

滑动块55上，调节架596直角处与弧形架54后侧凸出架体上通过轴杆转动连接；

[0063] 其中，滑动套筒594后侧设有环形槽，该环形槽与推送炳593一侧相嵌合，通过推送

炳593的移动带动滑动套筒594进行移动；

[0064] 具体的，在电动推杆592带动下，可带动推送炳593进行推送，再由推送炳593带动

滑动套筒594在转动柱53上进行滑动，滑动套筒594移动后滑动柱一595在调节架596的滑槽

一597内滑动，使调节架596可进行角度调整，再由调节架596角度调整后，滑动柱二599在滑

槽二598内滑动，而使滑动块55在弧形架54的环形滑槽内滑动调整位置，以使转动件56的角

度进行调整，从而使定位柱57的转动角度进行调整。

[0065] 如图6‑8所示，本实施例调位机构9包括L型安装板91、转向架92、传动轴一93、电机

二94、支撑架板95、传动轴二96、齿轮97、连架板98、连接杆99和不完全齿轮910，L型安装板

91安装于延伸板8的竖向板体上，转向架92一端通过传动轴一93与L型安装板91上转动连

接，传动轴一93底部与安装于延伸板8横向板体上的电机二94输出端连接，转向架92上设有

支撑架板95，支撑架板95底部连接有传动轴二96，传动轴二96底部连接有齿轮97，并且传动

轴二96与齿轮97连接处上安装有连架板98，连架板98另一端上与连接杆99一端转动连接，

连接杆99另一端与L型安装板91底部转动连接，连架板98拐角处安装有不完全齿轮910，不

完全齿轮910与齿轮97相啮合；

[0066] 其中，支撑架板95上设有用于亚克力板材支撑定位的条形槽口；可用于亚克力板

材嵌入定位，方便亚克力板材进行喷涂作业；

[0067] 具体的，将亚克力板材嵌入至支撑架板95上的条形槽口内，通过电机二94工作后

带动传动轴一93转动，再由传动轴一93带动转向架92转向，而转向架92转向后可同步带动

其上端的支撑架板95和亚克力板材转向，同时转向架92转向时，不完全齿轮910转动带动齿

轮97转动，再由齿轮97带动支撑架板95转动，而支撑架板95转动带动亚克力板材的转动，实

现转向并自转调整位置，而连接杆99受力同步转向保持的支撑架板95和亚克力板材转向时

的稳定。

[0068] 本发明提供一种阻燃隔热亚克力板材及其制备方法，通过在亚克力板材的基板1

表面喷涂了隔热涂层2和阻燃涂层3，该隔热涂层为隔热喷涂剂、阻燃涂层为阻燃喷涂剂，隔

热涂层2和阻燃涂层3具有优秀的隔热和阻燃性能，高效的隔热性能可以减少热量传递，发

生火灾时可以减缓火势蔓延的速度，降低火灾风险，提高了安全性。

[0069] 本发明通过喷涂装置对亚克力板材表面进行喷涂工作，由拨动机构5可带动喷涂

嘴6进行左右来回的拨动角度，从而可以均匀对亚克力板材进行喷涂工作，同时也可通过拨

动机构5中的调整组件59来调整拨动角度，从而以适用不同的板材情况，更为高效实用操作

简单便捷；喷涂装置中还设有调位机构9，可对安装后的亚克力板材进行位置及转向调整，

从而使亚克力板材更好的进行喷涂作业，提高喷涂效率和均匀性。

[0070] 以上所述仅为本发明的优选实例而已，并不用于限制本发明，尽管参照前述实施

例对本发明进行了详细的说明，对于本领域的技术人员来说，其依然可以对前述各实施例

所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换。凡在本发明的精神
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和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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