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Lédzkie Zaklady Ceramiki Budowlanej-

(Andrespol k. Lodzi Polska)

Sposéb wytwarzania szkla piankowego
oraz forma do wytwarzaniao go tym sposobem
Udzielono z moca od dnia 17 kwietnia 1951 r.

Stosowany w skali przemystowej za granica
spos6b produkcji szkla pilankowego polega na
tym, ze do odpowiednio rozdrobnionego szkla
lub tworzywa szklistego dodaje sie Srodek piano-
twérczy organiczny lub mineralny. Mieszanke
te poddaje sie w formach metalowych obrébce
termicznej, oméwionej ponizej.

W jednym agregacie piecowym odbywa sie
proces podgrzewania mieszanki do temperatury

- miekniecia i uzyskania odpowiedniej lepkosci,"

co nastepuje przewaznie w granicach 800 —
900° C, zaleznie od skladu chemicznego uzywa-
nego tworzywa. W tej samej temperaturze roz-
klada sie Srodek pieniacy, ktérego czeSci lotne
powoduja spienienie sie¢ tworzywa. Spieniona
masa szklista zostaje wyjeta w stanie goracym
z pieca i formy, przeniesiona do drugiego pieca,
w ktérym nastepuje proces odprezania i studze-
nia bardziej powolny, niz to ma miejsce przy
zwyklym szkle, Technologia ta ma szereg nie-
dogodnoéci, przede wszystkim praca zwigzana

Wisdcicle! patentu oéwiadczyl, te
wynalgzcami sq Zygmunt Domafiskl
i dr in2. Leon Winogradow x Warszowy -

Z przeniesieniem i wyjmowaniem gorgcych plyt
szkla piankowego z form metalowych po jego
spienieniu jest ucigzliwa, dtugotrwala i szkodli-
wa dla zdrowia zatrudnionych przy tej czyn-
noSci pracownikéw. Nastepnie skladane formy
metalowe sa kosztowne, tym bardziej, Ze sa
przewaznie wykonywane ze stali nierdzewnej.
Poza tym konieczno§é szybkich manipulacji
przy wyjmowaniu spienionego szkla z form
ogranicza Tmozliwosé wielowarstwowego usta-
wienia form w piecu, w wyniku czego wydaj-
no§¢ pieca jest stosunkowo niewielka. Wreszcie
zabieg wyjmowania form i przekladania spie-
nionej masy do innego pieca powoduje duzy
procent odpadu.

Spos6b wedlug wynalazku polega na przepro-
wadzeniu calego cyklu produkcyjnego systemem
cigglym w jednym piecu tunelowym, w -ktérym
rozklad przestrzenny temperatur jest dostoso-
wany do potrzeb podgrzewania, pienienia, stabi-
lizacji piany oraz odprezania i studzenia szkla



lub innego tworzywa szklistego. Mieszanka zo-

staje nasypana do ram z masy ceramicznej, np.
szamotowej, ustawionych Wwarstwowo ‘w stosach
na wozkach pieca tunelowego, Poszczegblne

ramy sg oddzielone blachami, ktére stanowig dno -

i pokrywe form dla plyt ze szkla piankowego
i sluzg jednocze$nie do odprowadzenia nadmiaru
ciepla,

W ten sposéb do tunelu piecowego z jednego

konca wprowadza si¢ woézki z ustawionymi sto-
samj form wypelnionych sproszkowang mieszan-
ka, a z drugiego konca tunelu wychodza wodzki
z gotowymi ostudzonymi plytami szkla pianko-
wego. Plyty z latwoscia daja sie wyjmowaé
z form, gdyz wspotczynnik rozszerzalno$ci plyt
jest wiekszy od wspotczynnika rozszerzalno$ci
ram ceramicznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania szkla piankowego, zna-
mienny tym, ze caly cykl produkcyjny obréb-

ki termicznej, skladajacy sie z podgrzewania .

wstepnego, spieniania, stabilizowania piany
oraz odprezen:a i studzenia gotowego wyrobu

. pecsiada przebieg ciagly i odbywa sie¢ w jed-

nym piecu tunelowym, przez ktéry sy prze-
suwane formy z mieszanka, zlozong z mielo-
nego szkla lub innych tworzyw szklistych
oraz ze Srocdka pienigcego, przy czym dzieki
wlasciwemu rozkladowi temperatur w po-
szczegblnych strefach pieca uzyskuje sie od-
powiednia charakterystyke nagrzewania.

. Spos6b wytwarzania szkla piankowego we-

diug zastrz. 1, znamienny tym, ze formy do
wyrobu plyt szklanych sa ustawiane wielo-
warstwowo w postaci stoséw,

. Forma do wytwarzania szkla piankowego

sposobem wedlug zastrz. 1, 2, znamienna
tym, ze sklada sie z ramy, wykonanej z masy
ceramicznej, oraz z dwéch plyt metalowych,
stanowiacych odpowiednio dno i pokrywe
formy. )
Lédzkie Zaklady Ceramiki,
S Budowlanej
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