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(54)  Eljaras polietilénhabbdl habositészer eltavozasanak meggyorsitasara

KIVONAT

A taldlméany targyat eljaras képezi polietilénhabbdl a ha-
bositdszer eltdvozisanak a meggyorsitasara oly modon,
hogy polietilénhabot allitanak el§, a habot a feliiletén per-
foraljak, és igy csatornakat alakitanak ki, amelyek 1énye-

A leiras terjedelme 10 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)

gében a teljes feliileten szét vannak diszpergalva, és a fe-
lilletrdl altaldban a hab nyujtasanak hosszanti irdnyara
mer6legesen terjednek, €s a habban permeabilitast modo-
sitd anyagot alkalmaznak 0,2—1,0 pph mennyiségben.
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A taldlmény targyat eljaras képezi polietilénhabbdl a
habositdszer eltivozasanak a meggyorsitasara.

Az 6zon atmoszféraban 1év6 mennyiségének a csok-
kenése sziikségessé tette, hogy a klor-fluor-szénhidro-
gén habositoszereket olyan habositoszerekkel helyette-
sitsék, amelyek kevesebb 6zont fogyasztanak. Ilyenek
példaul a szénhidrogének.

A szénhidrogének, illetve ehhez hasonlé habosito-
szerek alkalmazasanak is megvannak azonban a problé-
mai. Ezek kozott a legnagyobb probléma a zart cellaju
habok nagyobb tlizveszélye, mivel ezekben a zart cel-
lékban habositoszer helyezkedik el. A masik probléma
a vegyiileteknek a toxicitdsa és a kornyezeti inkompati-
bilitdsa. A zart cellaju habok langallosaga és kémyezeti
inkompatibilitdsa el6bb-utobb megvaldsul, mivel a hab-
bol a habositoszerek, igy a szénhidrogének is viszony-
lag lassan eltdvoznak.

A langallosag vonatkozasaban célszer(i olyan zart
celldji habszerkezet kialakitasa, amelyb6l a habosito-
szerek, kiilonosen az éghetd habositoszerek gyorsab-
ban tavoznak el. Célszer(i lenne tehét ilyen habszerke-
zet kialakitasa.

Taldlméanyunk targyat képezi eljaras polietilénhab-
bol a habositészer eltdvozasinak a meggyorsitdsara
oly modon, hogy polietilénhabot allitunk el8, a habot a
feliiletén perforaljuk, és igy csatornikat alakitunk ki,
amelyek 1ényegében a teljes feliileten szét vannak disz-
pergilva, és a feliiletr§l altaldban a hab nyujtdsa-
nak hosszanti irdnyara merGlegesen terjednek, és a hab-
ban permeabilitast modosité anyagot alkalmazunk
0,2—1,0 pph mennyiségben, és a permeabilitast médo-
sit6 anyag zsirsav-észter vagy zsirsav-amid.

A talalmanyunkat a tovabbiakban részletesen ismer-
tetjiik.

Az 1. dbra a talalmany szerint el@allitott habszerke-
zetet mutatja.
az 1. abra szerint elGallitott habszerkezet-
nek a 2-2 jelzésnél készitett keresztmet-
szetét mutatja.

A taldlmany szerint elallitott zart cellds miianyag
habszerkezet, amely a habositoszer gyorsitott eltavolo-
dasat teszi lehetdvé, az 1. és 2. dbran lathato, és 4ltala-
ban a 10 referenciaszammal jeloljiik. A 10 habszerke-
zet all egy 20 mianyaghabbol és 30 tobb csatornabol,
amelyek a 20 habba vezetnek, a két szemben 1év5 40 fe-
lillet egyikérS] vagy masikarol. A 10 szerkezet maga-
ban foglalja a szemben 1év5 50 feliileteket is, amelyek
altalaban merSlegesek a 40 feluletekre.

A taldlmany szerint eléallitott habszerkezet habja-
nak kialakitdsdhoz barmely ismert habosithato, hére 14-
gyulo vagy hére keményedd anyag alkalmas. Megfele-
16 hére ldgyulo anyagok példaul a két vagy tobb hére 14-
gyul6 anyagnak a keverékei, két vagy tobb hére kemé-
nyedS anyagnak a keverékei, vagy hére keményed6 és
hdre lagyuld anyagoknak a keverékei. Megfelelé mii-
anyagok a polisztirol, a poliolefinek, igy a polietilén és
a polipropilén, a poliuretdnok és a poliizocianuratok.
Megfelel6é hére lagyuld anyagok az egy kettSs kotést
tartalmazo telitetlen komonomereknek a homopolimer-
jei vagy kopolimerjei. J6l hasznalhatdk a polisztirolok,
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illetve ennek szarmazékai, az o-metil-sztirol, a butil-
sztirol és a divinil-benzol. A taldlményunk kiilondsen
)6l valésithatd meg polietilénnel. A polietilének koziil
hasznalhat6k a nagy, kozepes, kis és ultrakis siiriségi
tipusok. Jol hasznalhato polietilének az ilyen tipusu
kopolimerek, igy az etilén-akrilsav és etilén-vinil-ace-
tat kopolimerek.

A habszerkezet habrésze tartalmazhat elasztomer
komponenst is, igy poliizobutilént, polibutadiént, eti-
lén/propilén kopolimert és etilén/propilén dién interpoli-
mert kivant esetben. Tovéabbi lehetséges komponensek
kivant esetben a térhalosito szerek, szintén tovabbi kom-
ponensek a gocképzé szerek, az extrudalasi segédanya-
gok, az antioxidansok, a szinezGanyagok, a szinezékek,
ezeket szintén kivant esetben alkalmazzuk.

A habszerkezet habrésze tartalmaz egy vagy tobb
permeabilitist modositdé anyagot olyan mennyiségben,
hogy a szerkezetnek a kialakitdsa sordn az id6 elétti
nagy mennyiségi habositoszer-eltavozas kévetkeztében
fellépd lényeges zsugoroddst megakadalyozzuk. Megfe-
leld permeabilitast modositd anyagok a zsirsav-amidok
€s -észterek, igy a sztearil-sztearamid és a glicerin-mo-
nosztearat.

A talalmany szerint a habszerkezetet egy vagy tobb
ismert habositoszerrel extrudaljuk. Megfeleld illékony
habositoszerek a halogénezett szénhidrogének, igy a
fluor-szénhidrogének és a klor-fluor-szénhidrogének; a
hidrohalogénezett szénhidrogének, igy a hidrofluor-
szénhidrogének s a hidroklor-fluor-szénhidrogének; az
alkil-halogenidek, igy a metil-klorid és etil-klorid; a
szénhidrogének, igy a 3-9 szénatomos alkanok és
alkének. Tovabbi megfeleld habositészerek a természet-
ben el6fordulé habositoszerek, igy a levegs, a szén-
dioxid, a nitrogén, az argon és a viz. Habositdszerként
alkalmazhatjuk a felsorolt habositdszerek koziil kettd-
nek vagy tobbnek a keverékét is. Tovabbi megfelels
habositoszerek a kémiai habositdszerek, igy az ammo-
nium és azo tipusi vegyiiletek. Ilyen vegyiiletek az
ammoénium-karbonat, az ammoénium-hidrogén-karbo-
nat, a kalium-hidrogén-karbonat, a diazo-amino-benzol,
a diazo-amino-toluol, az azo-dikarbonamid és a diazo-
izobutironitril.

Elényds habositoszerek a szénhidrogének, igy a
3-9 szénatomos alkanok. Eldnyos alkanok a butan, az
izobutdn, a pentdn, az izopentdn, a hexan, az izohexén
és a heptdn. Kiilondsen elényds habositoszer az izo-
butan.

A habositoszerek lehetnek éghetdk vagy nem éghe-
t8k, a talaAlmanyunk szerint kiilonosen elénydsen éghe-
t6 habositdszereket alkalmazunk, mivel a habositdsze-
rek gyors eltavolodasa biztositott. A talalmanyunk sze-
rint alkalmazott égheté habositoszer olyan, amelynek
az also robbandasi hatara ASTM 681 -85 vizsgalatban le-
vegdn mérve 4 térfogat%-nal kisebb. Az éghetd habo-
sitoszerek példaul az alkil-halogenidek, az alkdnok és
alkének.

A taldlmény szerint eléallitott habszerkezet 6sszes
stirlisége (azaz a zért celldji habnak a térfogatsiirisége
vagy striisége, amely cellak magukban foglaljak a
racspontok kozotti csatorndk vagy mas hézagok, illet-
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ve porusok altal definialt térfogatot is) el8nydsen
1,6 és 160 kg/cm3 kozotti, kiilonosen elénydsen 16 és
48 kg/cm3 kozotti.

A taldlmany szerint elallitott zart cellajii habszerke-
zet celldl szamanak el6nyosen legaldbb 70%-a ASTM
D2856— A szerint zart cellaju, és tartalmaz csatornakat,
illetve porusokat, amelyek a szerkezeten keresztiil,
abba behatolva vagy azon beliil helyezkednek el.

A 30 csatornak a 40 feliiletekrdl a 20 hab belsd ré-
szébe iranyulnak. A 30 csatornak gazdsszekottetést te-
remtenek a 10 habszerkezet belss része és a 10 szerke-
zeten kiviil 1év6 kornyezet kozott a habositdszer gyor-
sabb eltavolitisara. A habositoszer a 20 habba a 30 csa-
tornakon keresztiil hatol be, ezek a csatornak meggyor-
sitjdk a habositoszernek a szabadon bocsatasat ahhoz
képest, amilyen gyorsan a habositoszer a 30 csatornak
nélkiil jutna ki. A 30 csatorndk elénydsen egyenletesen
vannak diszpergalva a 40 feliileteken. Egy el6nyos meg-
valositasi mod szerint, mint azt az 1. és 2. abrak mutat-
Jak, a csatorndk a habon keresztiil hatolnak a hab egyik
feliiletétd] a szemben 1évG feliiletig.

A 30 csatornak atlagos szélessége, illetve dtmérdje
elénydsen 0,05 és 5,1 mm kozotti, kiiléndsen elényd-
sen 0,5 és 1,5 mm koz6tti. A 30 csatornak atlagos tavol-
saga a 40 feltiletektSl elényodsen legfeljebb 2,5 cm, kiils-
ndsen eldnyodsen legfeljebb 1,3 cm.

A csatorndk keresztmetszeti kialakitdsa nem kriti-
kus. A csatornak lehetnek kor alakuak, ovalisak, négy-
szogletesek, téglalap alakuak vagy mas poligonalis ke-
resztmetszetlek. Altalaban kor alakiiak a célszerliség
kedvéért. A habbol a csatorndk daltal meghatarozott
utak eldényosen egyenesek és linedrisak, de lehetnek
nem linedrisak is, {gy gorbe vonaluak.

A technika allasa olyan habszerkezeteket ismertet,
amelyek egymasba olvadé vonalakbdl allnak, és a tébb-
nyilasti szerszambol extrudalt hab hosszanti irdnyaban
helyezkednek el. Ilyen szerkezeteket ismertet példaul a
3573 152 és 4 824 720 szam\ amerikai egyesiilt 4lla-
mokbeli szabadalmi leirds. A taldlmanyunk szerinti
szerkezet a technika 4llasabol ismert szerkezetektl ab-
ban kiilonbozik, hogy a csatorndk nem a habszerkezet
nyujtasanak, illetve extrudalasi irdnyanak vonalaban he-
lyezkednek el. A talalmany szerint el$allitott 10 hab-
szerkezet 30 csatornai a 10 habszerkezet hosszanti ext-
el. A 30 csatornak szogét a 2. abran ~-val jeldljiik az
extrudalas irdnyahoz képest, az extrudalassal ellentétes
irdnyhoz képest, illetve az emlitett két irdny kozotti bar-
melyik irdnyhoz képest. Mind az extrudélds iranya,
mind az extrudaldssal ellentétes irainy megfelel a szerke-
zet hossziranyl nyujtasanak. A csatorndk az emlitettek
mellett iranyulhatnak az 50 feliiletekbdl a 20 habfeliilet-
be is (ezt nem mutatjuk be abran), és igy segitjiik eld a
habositészer eltavolitasat. A 40 feliiletekr6l a 20 habba
irdnyul6 30 csatorndk és az 50 feliletekrdl a 20 habba
irdnyulé csatornék (ezeket nem abrazoljuk) elhelyez-
kedhetnek barhogy, kivéve hosszanti nytjtasi iranyban,
és képezhetnek szdget az extrudalasi irany és az ext-
rudaléassal ellentétes irdny kozott, vagy pedig a hosszira-
nyt nyujtdsra meréleges irdnyban helyezkednek el.
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A habositészer eltavolitisanak tovabbi megkénnyitése
c€éljabol a habszerkezet tartalmazhat tovabbi csatorna-
kat (ezeket nem é&brazoljuk), amelyek a hossziranyd
nyujtds irdnyaban helyezkednek el, mint ezt példaul a
3573 152 és 4 824 720 szamu amerikai egyesiilt alla-
mokbeli szabadalmi leirdsok mutatjak.

Taldlmanyunk targyat képezi eljaras a habositoszer
gyorsitott eltavolitasara alkalmas10 habszerkezet elGal-
litasdra. Az eljardsban 20 habot allitunk el6, majd a
20 habot a 40 feliletén vagy feliiletein perforaljuk, és
igy a 20 habon beliil 30 csatornékat képeziink, amelyek
a 20 hab hosszirdnyt nyljtasanak iranyatol eltérd irany-
ban helyezkednek el.

A mianyaghab eldallitasa soran kiilonb6zé kompo-
nenseket, igy a habosithatd polimergyanta olvadékat és
habositoszert keveriink Gssze olyan nyoméson, hogy
habosithaté milanyag gél keletkezzen, majd a habosit-
hato gélt szokdsos szerszdmon (ezt nem abrizoljuk)
extrudaljuk kisebb nyomasu térbe, és igy képezziik a ha-
bot. A habosithat6 gél kiilonb6z6 komponenseit ismert
modon keverhetjiik 6ssze. Homogén gél el8allitasa cél-
jabol megfelelé keverGberendezéseket, extrudereket
vagy mads célszerli keverGrendszereket (ezeket nem ab-
razoljuk) hasznalhatunk. Az olvadt habosithat6 gélt ez
utan szokédsos szerszdmon vezetjikk it hab elGallitasa
céljabol.

A hab eldallitasira extrudalason kiviil mas mod-
szer, példaul fréccsontés alkalmazhato.

A perfordlast gy végezzilk, hogy a habot hegyes
€les targyakkal lyukasztjuk 4t tobb helyen, ilyenek le-
hetnek példaul a tiik, szegek, tiiskék. A 20 habot perfo-
ralhatjuk, illetve atlyukaszthatjuk a 40 feliileteknek a
60 tartoszerkezeten elhelyezett 62 tlikkel vald érintkez-
tetésével, mint azt a 3. dbran bemutatjuk, és ezt az érint-
keztetést végezhetjik a 20 habon részben keresztiil,
vagy kiilondsen el6nyosen a habon teljesen keresztiil,
mint azt a 2. dbrdn bemutatjuk. A 60 tartokerettel egyen-
értékien alkalmazhaté szogekbdl 4116 szényeg vagy
agy (ezeket nem abrazoljuk) is. A perforélas céljara al-
kalmazhaté az éles hegyes eszk6zoktd] eltérd eszkoz is,
igy furds, lézervagas, nagynyomasu folyadékvagis,
préslégpermetezés vagy atlovés. A habszerkezetbdl a
habositoszer még gyorsabb eltavolitdsira a szerkezetet
bizonyos ideig szobah6mérsékletnél (22 °C) magasabb
hémérsékletre is melegithetjiik. Megfeleld hdmérséklet
a szobahdmérsékletnél nagyobb, és a hab instabilitasat
okozd hémérsékletnél alacsonyabb hémérsékletek ko-
zotti. Ezt a hémérsékletet a szerkezetet magaban fog-
lalé milanyaghab tulajdonsagai, a szerkezet fizikai di-
menzidi és az alkalmazott habositészer szabjak meg.
A megemelt hémérsékletet annyi ideig tartjuk fenn,
amely el6nydsen elegends ahhoz, hogy a taldlmany sze-
rinti szerkezetben 1évé perforacidk révén a szerkezet-
ben a habositoszer-tartalmat egy biztonsigos szintre
csokkentsiik a felhasznélast megelGz8en. A szerkezetet
megemelt hémérsékletnek kitehetjitk szaritoszekrény-
ben, melegitdegységben vagy -elemben, vagy meg-
emelt h6mérsékletd raktarhelyiségben.

Taldlmanyunkat a tovabbiakban a nem korlatozo
példakkal mutatjuk be.
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Példa

Taldlményunk szerinti perforalt polietilén habszer-
kezetet allitunk eld, és vizsgaljuk az id8, a hémérséklet
és a készitmény-Osszetétel fiiggvényében a visszamara-

habosithaté gélkészitmények extrudaldsival. A gélké-
szitmények komponenseit 8,8 cm-es extruderben extru-
daljuk 9,5 emx0,3 cm atmérSji szerszdmnyilason
180 kg/ora sebességgel, és a szerszdmban 2360 kPa

d6 habositoszert. A perforalt hab visszamarad6 habo- 5 habositisi nyomést hasznélunk. Az 1—6 zonak az extru-
sitoszer-tartalmat 6sszehasonlitjuk nem a talalmanyunk derben 80 °C, 148 °C, 190 °C, 200 °C, 225 °C, illetve
szerinti szilard, nem perforalt szerkezetek habosito- 225 °C hémérsékleten miikodnek. A habositasi nyomas
szer-visszatartasaval. €s a hémérséklet a szerszimban 2360 kPa, illetve
Keresztmetszetiikben 5,1 cmx 25,4 cm méretii hab- 112 °C.
szerkezeteket allitunk el8 az 1. tibldzatban bemutatott 10
1. tablazat

Habszerkezet-készitmények
(Az aranyokat, ha masként nem kozoljiik, tomegrészekben adjuk meg.)

#1 készitmény #2 készitmény #3 készitmény

Polietilén 100 100 100

. 1,0 0,2 0,35

1 3 14 It 7 ’ > >
Athatolast médosito anyag (SS) (GMS) (GMS)
Habositoszer 1,2 6,7 67
(HCFC-142b) (izobutan) (izobutan)

Gocképzo szer! 0,16 0,25 0,31
Stabilizator? 0,03 0,03 0,03
Habstirliség (kg/cm?) 38 38 38

Megjegyzésck az 1. tablazathoz:

! Hyrocerol CF-20, gyartja: Boeringer Ingelheim
2 Irganox 1010, gyartja: Ciba Geigy
HCFC-142b=1,1,1-difluor-klor-etan
SS=sztearil-sztearamid

GMS =glicerin-monosztearat

A habszerkezeteket 2,4 m hosszisagara vagjuk, és
3 mm 4tmérdji tiiskékkel vagy szogekkel perforaljuk,
igy altalaban keresztmetszetiikben korkorosen alaki-
tunk ki csatorndkat, amelyek a két nagy feliilet kozott
helyezkednek el. A csatornak négyszog helyzetben he-
lyezkednek el 1,3 cm-enként, illetve 2,5 cm-enként az
1. dbran bemutatottaknak megfelelGen. Bar a szerkeze-
teket 3 mm atmérGjii tiiskékkel perforaljuk, ezeknek a
behelyezése €s eltavolitasa utan a csatorndk 1 mm 4tmé-
r6jlek a hab rugalmassagéanak kovetkeztében.

35

40

A habszerkezet hosszirany( nyujtasdnak iranyaban
28 cm-es szegmenst eltavolitunk a mérési idGpontban,
illetve oregitési idGpontban, és ugyancsak mintit ve-
sziink a habszerkezet kozepébdl a habositdszer-tarta-
lom meghatdrozasanak céljabol. A habositoszer-tartal-
mat gazkromatografidsan mérjik. A nem a taldlma-
nyunk szerinti nem perforalt habszerkezet habositészer-
tartalmat ugyanilyen modon mérjiik.

2. tablazat
Az 1. készitménybdl kialakitott habszerkezet habositdszer-visszatartasa

21 °C2 46 °C2
Habszerkezet
Oregités (ora) Tomeg% 142b Oregités (6ra) Tomeg% 142b
1 8,45 1 -
18 8,40 18 8,29
168 7,54 168 5,95
s x s s

Szilérd anyag 336 6,38 336 4,20
504 6,46 504 3,83

840 5,99 840 2,69
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2. tabldzat (folytatds)

21 °Ca 46 °C2
Habszerkczet
Oregités (6ra) Témeg% 142b Oregités (6ra) Toémeg% 142b
1 8,64 - -
20 7,43 20 7,46
44 7,12 44 5,75
2,5 cmx2,5 cm-es 9 6,87 96 461
elhelyezés 144 6,79 144 3,56
192 5,92 288 1,80
188 5,14 384 1,03
384 4,50
1 8,06 1 -
20 6,66 20 4,25
1,3 cmx1,3 cm-es 44 3,28 44 2,92
elhelyczés 96 4,19 96 0,71
144 3,66 144 0,18
192 3,16 288 0
384 1,40 384 0
* nem a talalmanyunk szerinti
2 pregitési hdmérseklet
3. tabldzat
A 2. készitményb6l kialakitott habszerkezet habositoszer-visszatartdsa
21 °Ca 46 °C?
Habszerkezet
Oregités (6ra) Témeg% (iC,) Oregités (6ra) Témeg% iC,
1 5,16 1 -
40 5,06 15 4,55
Szilard anyag* 168 4,64 168 2,02
336 4,39 336 0,89
504 3,56 504 0,44
1 5,30 1 -
21 4,54 17 3,69
40 4,49 41 2,52
2,5 cmx2,5 cm-es 96 3,31 96 0,85
elhelyezés 144 3,25 192 0,27
192 3,10 228 0
188 2,05 360 0
336 1,72
1 4,62 1 -
20 3,37 15 1,42
41 2,51 40 0,29
1,3cmx1,3 cm-es 96 1,26 96 0
elhelyezés 144 0,77 192 0
192 0,54
288 0,24
336 0,16

* nem a talalmanyunk szerinti
2 dregitési hdmérséklet
iC4 — izobutan
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4. tablazat
A 3. készitménybdl kialakitott habszerkezet habositoszer-visszatartisa
21°Ca 46 °Ca
Habszerkezet
Orcgités (6ra) Tomeg% iC, Oregités (6ra) Tomeg% iC,
1 5,06 1 -
o 17 5,16 20 4,88
* b b
Szilérd anyag 168 497 336 335
336 422 504 2,32
1 5,15 1 -
35 5,03 21 4,79
926 451 37 3,39
2,5 2,5 em- ’ ”
clh:lry‘l:és cm-es 144 432 96 2,69
336 3,60 192 1,59
228 0,77
360 0,41
1 4,74 1 -
17 3,95 14 3,49
35 3,61 36 1,85
1,3 cmx 1,3 cm-es 96 2,87 96 0,66
elhelyezés 144 2,55 192 0,09
192 2,19 288 0
288 1,82 360 0
336 1,38

* nem a talalményunk szerinti
2 dregitési hémérseklet
iC, — izobutin

Mint a 2—4. tablazatokbdl lathato, az 1., 2. és 3. ké-
szitményekbdl kialakitott habszerkezetek habositoszer-
tartalma lényegesen alacsonyabb, mint a megfeleld
nem perforalt szerkezeteké meghatirozott hémérsékle-
ten végzett meghatdrozott dregités utan, és fiigg a perfo-
racidk (csatornak) elhelyezésétdl is. A 2—4. tablazat
adatai alapjan az 1., 2. és 3. készitményeknek megfe-
lelé habszerkezetek 1ényegesen gyorsabban bocsatjak
szabadon a habositoszert, mint a megfelelé nem perfo-
ralt szerkezetek kiilonboz8 dregitési hémérsékleten és
perfordcioelhelyezésnél. Az 1,25 cm-es perforacidelhe-
lyezésii habszerkezetek 1ényegében gyorsabban bocsat-
Jak szabadon egy meghatarozott id§ alatt a habositd-
szert, mint a 2,5 cm-es elhelyezési szerkezetek megha-
tarozott idg, illetve oregitési hdmérséklet utan. A 46 °C
hémérsékleten oregitett habszerkezetek lényegesen
gyorsabban bocsatjak szabadon a habositoszert egy
meghatdrozott id§ alatt, mint a 21 °C hémérsékleten
oOregitett szerkezetek egy meghatarozott idg, illetve per-
foraciods elhelyezés esetén.

A bemutatott példatol eltéréen kiilonbdzé, a talalma-
nyunk oltalmi kérébe tartoz6 médon is megvalésitha-
tok a habszerkezetek, és ezek szintén taldlményunk ol-
talmi korébe tartoznak.

SZABADALMI IGENYPONTOK
1. Eljaras polietilénhabbdl a habositdszer eltdvoza-

sdnak a meggyorsitasara, azzal jellemezve, hogy poli-
etilénhabot allitunk el§, a habot a feliiletén perforal-
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Juk, és igy csatorndkat alakitunk ki, amelyek 1ényegé-
ben a teljes feliileten szét vannak diszpergalva, és a fe-
liletrdl altaldban a hab ny(jtasénak hosszanti irdnyéra
merdlegesen terjednek, és a habban permeabilitast mo-
dosit6 anyagot alkalmazunk 0,2-1,0 pph mennyiség-
ben.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy habositoszerként égheté habositoszert alkalma-
zunk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljarés, azzal jel-
lemezve, hogy habositoszerként 2—9 szénatomos alkant
alkalmazunk.

4. A 3. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy alkanként izobutant alkalmazunk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a csatornédk egymastél valo 4tla-
gos elhelyezkedése legfeljebb 2,5 cm,

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a csatorndk egymastol valo atla-
gos elhelyezkedése legfeljebb 1,3 cm.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy 16-48 kg/cm3 siiriség(i habot al-
kalmazunk.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy polietilénként kis stiriségli polie-
tilént alkalmazunk.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a habot feliileténél perforal-
juk, és igy részben azon Keresztiil hozunk létre csator-
nakat.
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10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a habot a feliileténél perfo-
raljuk, és igy olyan csatorndkat hozunk létre, amelyek a
feliilett6l a szemben 1év§ feliiletig terjednek.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti elja- 5
ras, azzal jellemezve, hogy permeabilitast médositd

anyagként glikol-monosztearatot vagy sztearil-amidot
hasznalunk.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy olyan habot alkalmazunk,
amelynek keresztirAny( mérete 5,1 cm.
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