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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Be-
festigen einer rohrférmigen Tille in einer Bohrung von
aneinanderliegenden Blechen einer Blechrinne beil Geb&ude-
Fassaden zum Ableiten von Wasser, wobeil die Tulle mit
einem Anliegeflansch fir eines der Bleche und mit einem
aufweitbaren Durchgang versehen ist.

Die erwdhnte Blechrinne bel Gebdude-Fassaden
liegt in der Praxis horizontal, so dass gewahrleistet
sein muss, dass in der Blechrinne angesammeltes Wasser
frei nach aussen ablaufen kann. In der Praxis werden in
die erwahnten Bleche Ldcher gebohrt, die dann mit der
Tille ausgefiittert werden. Die Tiille muss also in der
Blechbohrung moglichst axial unbeweglich und auch még-
lichst drehfest in der BRlechbohrung gehalten werden.
Hierzu wird die Tille nach dem Einsetzen in das Bohrloch
plastisch verformt. Bei einem ausgefiihrten Beispiel
besteht die Tiille aus Zn-Al-Druckguss, wobei nur ein
geringer Anteil von Aluminium vorhanden ist, damit das
Material beim plastischen Verformen nicht reisst.

Bisher wurde die Tille durch ein drehendes
Druckwerkzeug, an der dem Anliegeflansch entgegengesetz-
ten Stirnseite aufgeweitet, so dass es dann eines der
Bleche hintergreift. Das rotierende Werkzeug libt hierbei
eine grosse Kraft auf das Tullenmaterial aus, wobei auch
eine grosse Wiarmeentwicklung entsteht. Dieses Verfahren
ist zeitaufwendig und mit verhaltnismdssig grossem Larm
verbunden. Ausserdem kann die Beendigung des Arbeitsvor-
ganges nur durch fachmannisches Beobachten der Tille
bestimmt werden. Es wird bezweckt, ein verbessertes
Verfahren aufzuzeigen.

Das erfindungsgemidsse Verfahren ist dadurch
gekennzeichnet, dass nach dem axialen Einsetzen der

unverformten Tiille in die Bohrung der Bleche ein Aufweit-
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dorn axial ganz durch die Tille hindurch getrieben wird,
wobei durch die Aussenkontur des Aufweitdorns eine Umfan-
grippe bei der dem Anliegeflansch entgegengesetzten
Tiillenstirnwand radial nach aussen verdridngt wird und
eines der Bleche hintergreift.

Durch das erfindungsgemdsse Arbeiten mit ei-
nem Aufweitdorn muss die Beendigung des Arbeitens nicht
mehr Uberwacht werden, denn der Arbeitsvorgang ist been-
det, wenn der Aufweitdorn ganz durch die Tille hindurch
bewegt worden ist. Es wird somit nicht mehr mit einem
drehenden Werkzeug gearbeitet, so dass auch keine Warme-
entwicklung entsteht. Dieses Befestigungsverfahren er-
folgt sehr schnell, ohne Larm und immer mit der gleichen
Prazision.

Der erfindungsgemasse Aufweitdorn zur Ausfih-
rung des Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, dass er
einen konischen Aufweitabschnitt aufweist zum radial nach
aussen Verdrangen zumindest eines Teils der konischen
Innenwandung der Tiille.

Durch den konischen Treibabschnitt des Auf-
weitdorns wird das Tillenmaterial stetig und in kontrol-
liertem Masse plastisch verformt, so dass eine Uberbean-
spruchung des Tiillenmaterials vermieden wird.

In der Zeichnung ist ein Ausfithrungsbeispiel
des Erfindungsgegenstandes dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Tille im Langsschnitt und ver-
grossert, etwa im Massstab 10 : 1, und

Fig. 2 eine in den Blechen befestigte Tulle
sowie ein darin befindlicher Aufweitdorn mit drei weite-
ren Stellungen einer Tiille in verschiedenen Stellungen
beziiglich des Aufweitdorns. ‘

Die in Fig. 1 gezeig@?Tulle besteht aus Zn-
Al-Druckguss, mit einem Al-Anteil von 8 %. Die Tille 1
hat einen Anliegeflansch 2 fir ein Blech 3 (Fig. 2). Die
Tiille hat weiterhin einen aufweitbaren Durchgang 4 sowie
eine Umfangsrippe 5 bei der dem Anliegeflansch 2 entge-
gengesetzten Tlllenstirnwand 6. Die Tille hat weiterhin
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einen im Beispiel zylindrischen Abschnitt 7, wobei sich
zwischen diesem und der Umfangsrippe 5 eine halsartige
Einschniirung 8 befindet, die ebenfalls ringformig ist,
also die ganze Tiille umgibt. Die Umfangsrippe 5 ist
ebenfalls ringférmig. Die ganze Tulle ist also ein Rota-
tionskorper.

In Fig. 2 sind vier verschiedene Stellungen
der Tiille 1 gezeigt. In der Stellung A ist die Tulle 1
fertig in den beiden aneinander anliegenden Blechen 3 und
9 befestigt. In der Praxis stehen die beiden aneinander
anliegenden Bleche 3 und 9 vertikal; weiterhin ist der
Anliegeflansch 3 der Gebiude-Aussenseite zugewandt. Aus
der Stellung A ist ersichtlich, dass die Umfangrippe 5
das Blech 9 hintergreift. Der Anliegeflansch 2 und die
Umfangsrippe 5 halten somit die Tille 1 axial unver-
schiebbar festgeklemmt an den Blechen 3, 9. In den Stel-
lungen B, C, D sind nacheinander die Stationen zum Errei-
chen der Stellung A ersichtlich. Am Anfang, gemass Stel-
lung B, liegt ein am vorderen Ende des Aufweitdorns 10
pefindlicher zylindrischer Abschnitt 11 innerhalb des
konischen Durchgangs 4 der Tiulle 1, wobei beil einem
Ausfihrungsbeispiel der Durchmesser-Unterschied zwischen
dem kleinsten Durchmesser der Tiille und dem zylindrischen
Abschnitt 11 0,5 mm betrug. Beim weiteren Eindringen des
Aufweitdorns 10 in die Tille 1 gemass der Stellung C
betriagt der Durchmesser-Unterschied zwischen dem klein-
sten Durchmesser der Tille 1 und einem konischen Treibab-
schnitt 12 des Aufweitdorns beim Beispiel noch 0,2 mm. In
der dritten Stellung der Tiille 1 gemédss der Stellung D
hat nunmehr ein Aufweiten des Durchgangs 4 der Tille
stattgefunden, indem der konische Treibabschnitt 12 den
konischen Durchgang 4 plastisch verformt hat, wobel der
kleinste Durchmesser der Tiille 1 im Durchmesser um 0,5 mm
vom konischen Treibabschnitt 12 aufgeweitet wurde, so
dass dann die fertige Stellung der Tille nach Stellung A

erreicht worden ist.
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In dieser Stellung A ist die Tiille 1 in der
Bohrung 13 der aneinander anliegenden Bleche 3, 9 befe-
stigt. Der Aufweitdorn 10 ist hierbei in einer einzigen
geradlinigen Bewegung in Richtung eines Pfeiles 14 durch
die Tille 1 ganz hindurchgetrieben worden, wobei der
Aufweitdorn am hinteren Ende mit einem Treibabschnitt 15
versehen ist. Zum Hindurchtreiben des Aufweitdornes 10
durch die Tulle 1 kann auf den Treibabschnitt 15 geschla-
gen werden oder es wird mit einem nicht dargestellten
Werkzeug eine kontinuierlich wirkende Kraft ausgelibt.

Bei der stark vergrdsserten Darstellung der
Tulle in Figur 1 ist ersichtlich, dass der Abschnitt 7
zylindrisch ist und nicht die Konizitit des Durchganges 4
hat. Dies hat sich in der Praxis als zweckmidssig heraus-
gestellt, da durch diese Massnahme Gewihr gegeben ist,
dass die Tiille auch drehfest in der Bohrung 13 der beiden
Bleche 3, 9 gehalten wurde. Es ist hierzu zu bemerken,
dass die Bohrung 13 auf einfache Weise durch einen ibli-
chen Wendelbohrer hergestellt wurde, so dass keine Gewahr
gegeben war, dass das Bohrloch ganz korrekt kreisformig

ist.
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Anspriche:

1. Aufweitdorn zum Befestigen einer rohrfoér-
migen Tiillle (1) in einer Bohrung (13) von aneinanderlie-
genden Blechen (3, 9) einer Blechrinne bei Gebdude-
Fassaden zum Ableiten von Wasser, wobei die Tille (1) mit
einem Anliegeflansch (2) fir eines der Bleche (3) und mit
einem aufweitbaren Durchgang (4) versehen ist und nach
dem axialen Einsetzen der unverformten Tille (1) in die
Bohrung (13) der Bleche (3, 9) der Aufweitdorn (10) axial
ganz durch die Tille hindurch getrieben wird, wobei durch
die Aussenkontur des Aufweitdorns (10) eine Umfangrippe
(5) bei der dem Anliegeflansch (2) entgegengesetzten
Tillenstirnwand (6) radial nach aussen verdrangt wird und
eines (9) der Bleche (3, 9) hintergreift, welcher Auf-
weitdorn einen konischen Aufweitabschnitt (12) aufweist
zum radial nach aussen Verdrangen zumindest eines Teills
der konischen Innenwandung (4) der Tulle (1), dadurch
gekennzeichnet, dass der Aufweitdorn am vorderen Ende
einen zylindrischen Abschnitt (11) aufweist, an den sich
der konische Aufweitabschnitt (12) anschliesst.

2. Aufweitdorn nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er am hinteren Ende einen Treibab-
schnitt (15) aufweist, mit dem der ganze Aufweitdorn (10)
durch die Tille (1) hindurch getrieben wird.
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