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(54) Title: METHOD FOR PRODUCING A LARGE STEEL TUBE

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINES GROSSEN STAHLROHRES

(57) Abstract: The invention relates to a method for pro-
ducing a steel tube, wherein a steel sheet (4) is formed into
tubulär body ( 1.2) having a round cross section in a ben
ding process (a), welded in a subsequent welding process
(b) along the longitudinal edges facing each other for pro-
ducing a continuous longitudinal seam, and then subjected
to a stress-relieving treatment. The production quality is
improved, with reduced production time, in that the stress-
relieving treatment is performed in a process (c) for con-
centrically truing along the circumference in at least one
segment relative to the longitudinal axis thereof, while
cold forming by compression (Fig. 1). The mechanical
technological properties of the material are also thereby
improved.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf
ein Verfahren zum Herstellen eines Stahlrohres, bei dem
eine Blechplatte (4) in einem Biegevorgang (a) zu einem
im Querschnitt runden Rohrkörper (1.2) eingeformt, in e i

nem nachfolgenden Schweißvorgang (b) entlang den ein
ander zugewandten Längskanten zum Herstellen einer
durchgehenden Längsnaht geschweißt und anschließend
einer Entspannungsbehandlung unterzogen wird. Die Fer
tigungsqualität bei verkürzter Herstellungszeit wird da
durch begünstigt, dass die Entspannungsbehandlung in e i

nem Vorgang (c) zum Rundrichten entlang dem Umfang
in zumindest einem Abschnitt bezüglich seiner Längsachse
unter Kaltverformung durch Stauchen vollzogen wird
(Fig. 1). Damit werden auch die mechanisch technologi

schen Eigenschaften des Werkstoffs verbessert.
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