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(54) Zpisob spojovani dopravnich pési

Zplisob spojovani dopravnich pasi o
nestejnych tlous¥kéch nebo s nerovanomdr-
né opotrebovanymi krycimi vrstvami.

Polymerni materidl bdhem vulkanizace
pPechazi z tekupého stavu do elastického
stava, co¥ umoZhuje vyrovnani rozdilu v
$1oustidch spojovanjch dopravnich past
s dosaeni rovnomérného rozloZeni tlaku

-a teplot{ ve viech mistech spoje.

Na cely povrch horni Gastl spoje se
nanese g rovoom¥rnd rozet¥e vrsitva ry-
chle sifujiciho polymerniho materialu,
nade’ se na polymerni materidl po jeho
gastedném zvulkanizovani pisobi tlakem
0,5 ab 1,5 MPa_a teplotou 145 °C, pfi-
dem% rychle si%ugici polymerni material
prechazi z tekutého stavu do elestického
stavu.
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Vynélez se tyk& spojovani dopravnich péasi o nestejnich
tloustkéch nebo s nerovnomérné opotrebovanymi krycimi vrstvami,

Spojovani dopravnich past se provadd{ pievdind zpisobem tzv,
vulkanizace za tepla. Vulkanizadni soupravy pouziivané k tomuto
titelu jsou hydraulické a sestavaji z topnfch desek, nosniki, re=
gulaéni skiiné a C&erpaci jednotky; Pro 6ptimélni pribsh procesu
vulkanizace spoje je nutmou podminkou rovnomérn€ rozlozeni tla-
ku a teploty po celé plode, coi stivajici technologie a zaiize-
ni zaruduji pri spojovéani pésh o stejné tlousice krycich vrstev,
Horni topné desky vulkanizalni soupravy v tomto piipadd priléha=
ji na horni &4st spoje celou svou plochou, &imZ jsou vytvoreny
piedpoklady pro optimalni priibéh vulkanizace, ‘

Nevfhoda uvedeného zpiisobu se projevuje pri spojovén{ dopravnich
p4sd s nerovnomérné opotiebovanymi krycimi vrstvami, Pfi spojoe
vani rdzné opotfebenjych dopravnich pasd mohou rozdily v tloust-
ce krycich vrstev obou spojovanych konct &init nékolik milime-
tri, Tento pripad nastava &asto pri spojovdni dvou riznych star=
§ich dopravnich pasii, nebo starSiho pésu s novym, PFi poloZeni
hornich topnjych desek vulkanizalni soupravy na takto nerovny
povrch spoje nemiZe dojit k jejich pfilehnuti na celou plochu,
Po zavedeni tlaku do soupravy vznikaji na plode spoje v mistech
s nizéi tlousfkou krycfch vrstev oblasti, v nichZ tlak a teplota
nedosahuji hodnot predepsanych pro kvalitni vulkanizaci. V tech=
to oblastech neprobéhne dokonale proces vulkanizace, coZ méd za
nisledek vznik dutin ve spoji, PFi nizkém tlaku se zahfivénim
uvolnuji tékavé podily a plyny spojovaciho materidlu, takzZe
vznik4 nedovulkanizovanéd porézni struktura, Dutiny a nedovulka=-
nizované oblasti na velké E&4sti plochy spoje jsou v soulasné do~
bé jednou z hlavnich pfifin provoznich havérii{ speji dopravnich
pasd na ddlkové pasové dopravé, Je zndmé zarizeni na spojovéni
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dopravnich pésd vulkanizacf, vyuiivajici pro prenos tlaku na Spo j
kapalinu pisobici na pruZnou membrénu. Zafizeni je pro provozni
podminky povrchov§ch technologicky néroéné.

Uvedené nedostatky;odstraﬁuje zpisob spojovani dopravnich
pasi o nestejnych tloustkach nebo s nerovaomérné opotfebovanymi
krycimi vrstvami podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze se na
cely povrch horni &4sti spoje nanese a rovnomérn& rozetfe vrstva
rychle situjiciho polymerniho materiédlu, nalei se na polymerni
materisl po jeho &4ste&ném zvulkanizovéani pisobi tlakem 0,5 aZ
1,5 MPa a teplotou 145° C, piidemZ rychle situjic{ polymerni ma-
terial prechézi z tekutého stavu do elastického stavu,

" V§hodou zplsobu spojovani dopravnich pésd podle vynilezu je

rovnomérné rozlozeni tlaku a teploty, které méd za nasledek doko~
nalé spojeni pasd v celé plose spoje, Oproti soudasnd pouZivané
technoiogii spojovani dopravnich pash vulkanizac{ za tepla je
jii na'poéatku vulkanizace spoje vytvofena na jeho‘povrchu vrst-
va zesifovaného polymeru a vlastni lepeni spoje probihd pfi rov-
‘nomérném rozloZeni tlaku a teploty, Pdsobeni negativnich vlivd
na kvalitu spoje je pak potlaieno na minimum,

Praxe ukazuje, %e Zivotnost spojd miZe byt limitujicim fak-
torem pro Zivotnost dopravnich pasii. Pokud poruchovost spoji
pfesahne'uréitou mez, je nutno vyménit cely dopravni pas vzhle-
demfk'VySOkym ekonomickym ztratam, které pii provoznich havariich
”VZnikaji. Poruchy vznikaji hlavnd u spoji zhotovenych h&hem pro=-
vozﬁ; tj. na nerovnomérné opotfebenych pdsech, nebo prfi spojova-
ni SfatyCh a novych pasd, pro které soulasné pouZiivany zpisob
spojb#éni‘dopravnich past nevyhovuje, Zpisob spojovdni doprav-
nich’ pasﬁ podle Vynélezu,odstranuje tyto preddasné vymény doprav~
nich pésﬁ a umoZnuje jejich dokonalé vyui1ti. Néklady na vyménu
dopravnich pasi tvori nejvyssi polozku z nakladd na provoz dél=-
kové pasové dopravy.

Z’fychle'si{ujicich polymernich materiild byly pfi zkous~
kach pouZzivédny silikonové kauduky, které maji schopnost vyplnit
i nepatrné nerovnosti na povrchu spoje dopravnich}pésﬁ, jejich
ﬁapliﬂace je technologicky nenaro&né a doba jejich vulkanizace je
velmi kratka, Vyhodou je i velmi dobré tepelns vodivost, Na roz-
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411 od jinfch polymerd lze vznikajici vulkanizit silikonového
kauluku regenerovat a znova pouZit, “

Zpisob spojovani dopravnich pésﬁ;odstraﬁuje hlavni pfiéiny
havarii jejich spoju, tzm, dutiny ve spojich a oblasti s niZs{
pevnosti spoje, které vznikaji nedokonalym rozloZenim tlaku a
teploty pfi spojovdni nerovnomérné opotiebovanych pasi.,

Na pripojeném vykrese, je schematicky znézornén zpdsob spo~
jovani dopravnich pasd p¥i nerovnomérném opotrebovani krycich
vrstev, podle vyndlezu, kde je na obr. 1 pfiény rfez spojem doprav-
nich pasd pred vyvozenim tlaku a teploty a na obr, 2 je priény
fez spojem po vyvozeni tlaku a teploty ve vulkanizalni soupravé,

Zpﬁsbb spojovéani dopravnich pasi podle vyndlezu, vyuziva
specialnich vlastnosti rychle sffujicich polymernich materiald,
které bdhem vulkanizace prechidzeji z tekutéhe do elastického
stavu, Tento prechod je provdzen zménou fyzik4lné-mechanickych
vliastnosti v Sirokém rozsahu, kterid je nutnéd pro rovnomérné roze
loZzeni tlaku a teploty pfi spojovédni dcpravnich péasi.

Na cely povrch horni €4sti 6 spoje dopravnich pési se rov=-
nomérné nanese vrstva polymeru 3 a rozetfe se po celé ploSe spo~
jee Béhem prechodu polymeru 3 z tekutého do elastického stavu se
vyvodi tlak na horni topnou desku 1, spodn{ topnou desku 2 a doj=
de k vyhrfivani topnych desek 1, 2, Dosud &4steénd tekutd vrstva
polymeru 3 se pod tlakem preskupi a dojde k vyrovnani nerovnosti
5 na spodni &asti 7 spoje, Soulasné vrstva polymeru 3 eliminuje
nerovnesti na povrchu horni ¢&é4sti 6 Spojqu rostouc{ teplotou a
tlakem ve vulkanizalni soupravé vrstva polymeru 3 zvulkanizuje
a ani pri vysokych tlacich ji nelze z plochy speje vytla&it, Po
dosaZeni vulkanizaéniho tlaku a teploty mA vrstva polymeru 3 cha-
rakter vulkanizéatu 4, ktery je schopen rovnomérné rozloZit tlak
i teplotu na celou plochu spoje,

Byl proveden nezvulkanizovany spoj pésii s nerovnomérné opotfebo-
vanymi krycimi vrstvami, pifidemZ rozdily v tloustkach éihily az
10 mm a byly rozmistény nerovnomérné po ploSe spoje, Jako poly=
mer byl pouZit silikonovy kauduk, kter§y byl smichén se 4 hmot-
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nostnimi % katalyzétoru a §2§merujici smés viskoelastickych
vylastnosti{ byla ihned nanesena na cely povrch spoje. Pomoci 1ist
a pravitka byla na povrchu spoje vytvoiena celistva vrstva, Po
20 minutiach vulkanizace byly odstrandny bodni listy a na povrch
spoje byla pfiloZena separalni folie.

‘Na povrch spoje byly instalovédny topné desky, hydraulickeé
nosniky a pomoci stahovacich Sroubd byla zkompletovana hydrau-
lické vulkanizaéni souprava, Bylo zapojeno elektrické vyhfivéni
‘topnych desek, zapojeny tlakové obvody a doSlo k postupnému na-
tlakovani hydraulické vulkanizaéni soupravy., Dosud &istelné te-
kuty silikonovy kauduk se pod tlakem na povrchu horni &é&sti spo-
je preskupil a do$lo k vyrovnani nerovnosti na spodni &asti spo~
je. PFi dosazeni hodnot tlaku 0,8 MPa a teploty 145° C, které
jsou ptedepsany pro vulkanizaci spoje za tepla, silikonovy kau-
¢uk doséhl charakteru vulkanizitu a doslo k rovnomdrnému rozlo~
Zeni tlaku a teploty na celou plochu spoje,

Za stejnfych podminek byl proveden spoj bez pouZiti zpisobu
spojovani dopravrich pasd podle vynadlezu, U obou spojd byl sta-
noven pevnostn{ profil v pFfiéném sméru, Z rozbord vysledkd vy-
plyva, Ze u spoje provedeného znAmym zpisobem neprobéhla v mis~
tech opotfebeni, kde nebylo dosaZieno poZadovaného tlaku dokonale
vulkanizace a vznikly dutiny, které jsou priéinou havarii spoji.

PFi pouZiti zpdsobu spojovadni dopravnich pési podle vynéle-
zu doSlo k rovnomérnému rozloiéni tlaku na celou plochu spoje a
k dokonalému priibéhu vulkanizace, Bez ohledu na nerocvnomérné
opotiebeni dopravnich pédsd pevnost spoje nevykazovala rozdilné
hodnoty, nevznikly dutiny a nedoSlo k nedokonalé vulkanizaci.
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Zptsob spojovani dopravnich péasi o nestejnjch tlousfkach
nebo 8 nerovnomérné opottfebovanymi krycimi vrstvamyavyznaéenf
tim, Ze se na cely povrch horni &4sti spoje nanese a rovnomérné
rJzetfe vrstva rychle sifujfcibho polymerniho materiilu, nade: se
na polymerni materiil po jeho &4ste&ném zvulkanizovéini pisobi
tlakem 0,5 a% 1,5 MPa a teplotecu 145° C, pfiéem% rychle sifujict
polymerni materidl prechazi z tekutého stavu do elastického
stavue

1 vykres
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OBR. 1

OBR. 2

Vytiskly Moravské tiskaiské zdvody,

Cena: 240 K¢s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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