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Skladany frez Slimakowy do kol zebatych
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Przedmiotem wynalazku jest skiladany frez slima-
kowy, przeznaczony do obrobki kot zebatych.

Znane sa dotychczas powszechnie frezy $limako-
we do kot zebatych, ktorych konstrukcja polega na
tym, ze ostrza powstaja w wyniku przecigcia wal-
cowej powierzchni frezéw rowkiem wiérowym pro-
stopadlym do linii Srubowej profilu ostrzy. Ponie-
waz sa to narzedzia ksztaltowe, wiec ostrza sa za-
taczane, aby nie tracitly ksztaltu w miare ostrzenia.

Taka konstrukcja uniemozliwia nadanie ostrzom
skrawajgcym wtasciwej geometrii przy jednoczes-
nym zachowaniu ich zarysu odpowiadajgcego do-
ktadnie zarysowi zeboéw obrabianego kola. W zwiaz-
ku z tym, znane dotychczas $limakowe frezy do
obrobki kot zebatych wykazujg wady i niedogod-
nosci uzytkowe, do ktérych zalicza sie brak moz-
liwosci doboru wtasciwych warunkéw skrawania,
wynikajacych z dotychczasowych badan nad proce-
sem skrawania metali oraz brak mozliwosci uzys-
kania spokojnej pracy freza ze wzgledu na wcinanie
w material obrabiany jednocze$nie wszystkich
ostrzy, bioracych udzial w skrawaniu, co wywotuje
drgania.

Ponadto uzytkowanie takich frezow jest nieeko-
nomiczne ze wzgledu na nier6wnomierne zuzywanie
si¢ ostrzy wzdluz rowka widérowego, przy czym zu-
zyciu ulega tylko kilka kolejnych ostrzy, po czym
nalezy caly frez przeostrzy¢, zdejmujac warstwe
materialu rowng maksymalnemu zuzyciu ostrza.

Powyzszych wad konstrukcyjnych i niedogodnosci
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uzytkowych nie wykazuje, przeznaczony do .obrob-
ki kot zgbatych, slimakowy frez wedlug wynalazku,
skladajacy sie z kilku krazkéw walcowych o szero-
kosci rownej podzialce osiowej ostrzy, przy czym
krazki sg przesuniete wzgledem siebie o staty, w od-
niesieniu do danego freza, kat, ktérego wartosé jest
dobierana w zalezno$ci od wymiaréow freza, Rowki
wiérowe na krazkach s3 wykonane naprzemian
skosnie, co umozliwia nadanie ostrzom dogodnej
geometrii, a zwlaszcza zastosowanie kata natarcia
na bocznych krawedziach skrawajacych.

Slimakowy frez wedlug wynalazku jest uwidocz-
niony na rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia
frez z cze$ciowym przekrojem wzdtuz jego osi, a fig.
2 — fragment freza w widoku z boku.

Frez skiada sie z jednakowych uzebionych kraz-
k6w 1 o ilosci dobieranej w zaleznosci od zalozo-
nych wymiaréw freza. Szerokos¢ t, kazdego z kraz-
kow 1 jest réwna osiowej podzialce ostrzy 2 freza,
wykonanych wzdiuz linii $rubowej i przesunietych
wzgledem siebie w plaszczyznie zloZenia poszcze-
golnych krazkéw 1 o staly kat Y, przy czym widro-
we rowki 3 kazdego ostrza 2 wykonane sa naprze-
mian skosnie w stosunku do linii Srubowej freza.
W geometrycznym $rodku kazdego krazka 1 jest
wykonany otwoér 4 z rowkiem § do mocowania freza
na wrzecionie frezarki.

Frez wedlug wynalazku umozliwia obrobke ze
znacznie lepszymi warunkami skrawania w porow-
naniu z warunkami stosowanymi przy obrébce zna-
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nymi dotychczas frezami $limakowymi. Polepsze-
nie warunkéw skrawania jest mozliwe ze wzgledu
na dogodnos$¢ wykonania wlasciwej geometrii ostrza
na krazkach, przy czym ze wzgledu na zastosowanie
szerokosci krazkow rownej podzialce osiowej ostrzy
uzyskuje sie¢ mozliwos¢ przestawiania krazkow
wzgledem siebie, co zapewnia réownomierne zuzycie
poszczeg6lnych. ostrzy i zwigkszenie trwatosci uzyt-
kowej. freza. Natomiast przesuniecie ostrzy o kat Y
zapewnia roéwnomierng spokojng prace freza ze
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wzgledu na kolejne wcinanie poszczegolnych ostrzy
w obrabiany material i rownomierne obciazenie tych
ostrzy.

Zastrzezenie patentowe
Skladany frez S$limakowy do kot zebatych, zna-
mienny tym, Ze sklada sie z jednakowych krazkow
walcowych z ostrzami utozonymi wzdluz linii Sru-
bowej, przy czym szeroko¥¢ kazdego z krazkow (1)
jest Towna osiowej podzialce (1)) freza.
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