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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Fihren flachiger Exemplare in Falzapparaten, insbeson-
dere solcher Falzexemplare, die von einer kontinuierlichen Materialbahn abgetrennt werden.

[0002] In bahnverarbeitenden Rotationsdruckmaschinen nachgeordneten Falzapparaten werden stationar aufge-
nommene Exemplarflihrungen eingesetzt, die dem Schneidspalt eines Schneidzylinderpaares nachgeordnet sind. Sol-
che stationar aufgenommenen Exemplarfiihrungen werden in der Regel so ausgelegt, dal sie hinsichtlich ihrer Breite
der Breite des maximal verarbeitbaren Bahnformates entsprechen und hinsichtlich der Weite ihres Flihrungsspaltes
so ausgelegt sind, dal der Abstand der den Flihrungsspalt begrenzenden seitlichen Flachen der Dicke eines maximal
verarbeitbaren Materialbahnstranges entspricht. Mit stationdren, einen Schneidspalt eines Schneidzylinderpaares
nachgeordneten Exemplarflihrungen, ist eine Fiihrung eines vorlaufenden Endes einer Materialbahn durch den Aus-
laufzwickel des Schneidzylinderpaares in den Einlaufbereich mit einander zusammenarbeitender Transportbander
mdglich, so dal die im Schneidspalt von der Materialbahn abgetrennten Exemplare wahrend der Passage aus dem
Auslaufzwickel des Schneidzylinderpaares in den Einlaufzwickel des nachgeordneten Transportbédnderpaares nicht
sich selbst Uberlassen bleiben.

[0003] Stationar angeordnete Exemplarfiihrungen, die einem Schneidzylinderpaar nachgeordnet sind, stof3en hin-
sichtlich der damit erzielbaren Exemplarfiihrungsqualitat bei schmalen Bahnbreiten an Grenzen. Besonders bei die
Breite stationdr angeordneter Exemplarfiihrungen Ubersteigender Breite der zu verarbeitenden Materialbahn, stellen
stationar angeordnete Exemplarfiihrungen im Auslaufzwickel eines Schneidzylinderpaares keine befriedigende L&-
sung dar. Ferner ist mit stationar angeordneten Exemplarfiihrungen keine individuelle Anpassung der Fiihrungsflachen
an die Materialbahnstrangdicke mdglich; weiterhin lassen sich stationdre Exemplarfiihrungen nicht ohne weiteres aus
ihrem Montagebereich stromabwarts des Schneidzylinderpaares entfernen. Die angesprochenen stationaren Exem-
plarfiihrungen sind zum Beispiel FR 2 751 630 oder auch US 5,839,365 entnehmbar.

[0004] Eine andere aus der EP 0 400 596 A1 bekannte Losungsmdglichkeit zur Verbesserung der Exemplarfiihrung
zwischen einem Schneidspalt eines Schneidzylinderpaares und nachgeordneten Transportb&ndern besteht darin, zwi-
schen den Transportbandleitungen beidseits der ankommenden Bahn in den Spalt zwischen Bahn und Schneidzylinder
gerichtete Blasdiisen vorzusehen und an der Umfangsflache eines der Schneidzylinder des Schneidzylinderpaares
Ringnuten zum Durchtritt der Blasluft anzuordnen. Die aus den Blasdiisen austretende Blasluft wird durch dem Ein-
laufbereich der Transportbander zugeordnete Saugdiisen weitestgehend wieder entfernt.

[0005] Angesichts der aus dem Stande der Technik bekannten skizzierten Losungen liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, eine Exemplarfiihrung fiir flachige Exemplare bereitzustellen, die automatisch an das jeweils zu verarbei-
tende Materialbahnformat und die Starke der Materialbahn angepalt sowie aus dem Auslaufzwickel des Schneidzy-
linderpaares zurlckstellbar ist.

[0006] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch die Merkmale des Patentanspruches 1 geldst.

[0007] Die Vorteile der erfindungsgemafen Lésung sind vor allem darin zu erblicken, dal die den Auslaufzwickel
des Schneidzylinderpaares passierenden Exemplare nunmehr beidseitig von mitbewegten Forderflachen entlang ei-
nes Erfassungsbereiches geflihrt werden, so daR ein Aufflattern oder ein Losen einzelner Lagen eines mehrlagigen
flachigen Exemplares wahrend der Passage des dem Schneidspalt nachgeordneten Auslaufzwickels des Schneidzy-
linderpaares wirksam unterbunden wird. Durch die angetriebenen z.B. bandférmig ausgebildeten Transportelemente
der Exemplarfiihrungseinrichtung 1aRt sich eine Flihrung der flachigen Exemplare durch den Auslaufzwickel in einen
Einlaufbereich von Transportbdndern realisieren, ohne dass eine stérende Relativgeschwindigkeit auftritt. Ferner las-
sen sich die erfindungsgemal in bezug auf das zu verarbeitende Materialbahnformat verstellbaren Exemplarfiihrungen
auch vollstédndig aus dem Auslaufzwickel eines Schneidzylinderpaares zuriickstellen, oder herausfahren, so dass die-
ser fir Wartungsarbeiten, beispielsweise fir das Auswechseln von Nutenbalken, bzw. von Schneidmessern, frei zu-
ganglich ist.

[0008] In bevorzugter Ausgestaltung des der Erfindung zugrundeliegenden Gedankens ist jeweils eine Exemplar-
fihrung dem Seitenbereich der Materialbahn zugeordnet. Dadurch IRt sich erreichen, daf’ insbesondere bei mehrla-
gigen Materialbahnen im Bereich des am Falztrichter ausgebildeten ersten Langsfalzes eingeschlossene Luft aus den
Lagen geprefit werden kann. Ferner ist durch die dem offenen Ende einer mehrlagigen Materialbahn zugeordnete
Exemplarfiihrungseinrichtung deren Aufflattern am offenen Ende unterbunden. Durch die Anstellung der dem Falzriik-
ken des flachigen Exemplares zugeordneten Exemplarfiihrungseinrichtung an den Falz wird der erste Langsfalz bereits
wahrend der Passage des flachigen Exemplares zu dem die eigentlichen Querfalzvorgange vornehmenden Zylinder
qualitativ besser ausgebildet.

[0009] Zur Erhéhung der Flexibilitét hinsichtlich der verarbeitbaren Bahnformate lassen sich die beidseits der jeweils
zu verarbeitbaren Materialbahn angeordneten Exemplarfihrungen vorzugsweise sowohl symmetrisch in bezug auf
die Maschinenmitte verfahren, als auch unabhangig voneinander in bezug auf die Maschinenmitte verfahren. Dadurch
wird dem Umstand Rechnung getragen, dafd bei vereinzelten Auftrdgen die Materialbahnen, von denenim Schneidspalt
eines Schneidzylinderpaares die einzelnen Exemplare abgetrennt werden, nicht immer mittig auf das Schneidzylin-
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derpaar auflaufen. Mit der erfindungsgemaf beschaffenen Lésung lassen sich auch solche auRermittig gefiihrten Ma-
terialbahnen, von denen Exemplare abgetrennt werden, an beiden Seitenbereichen wahrend der Passage des Aus-
laufzwickels des Schneidzylinderpaares erfassen.

[0010] In vorteilhafter Weise kann jeder Exemplarfiihrung ein erster Stellantrieb zugeordnet werden, mit welchem
diese innerhalb eines Verfahrweges an die jeweils bahnformatabhangig positionierten Seitenbereiche der zu verarbei-
tenden Materialbahn mit hoher Genauigkeit positioniert werden kénnen. Die so erzielte vorzugsweise stufenlose Ver-
fahrbarkeit der Exemplarfiihrungsvorrichtungen kann beispielsweise Uber Gewindespindeln herbeigefiihrt werden, an
denen die Exemplarfiihrungseinrichtungen verfahrbar aufgenommen sind. Ferner umfallt eine jede an einer Seiten-
wand des Falzapparates angeordnete Exemplarfiihrung vorzugsweise einen Stellzylinder, mit welchem ein Rotations-
korper umfassende Aufnahme der Exemplarfiihrung in eine das Exemplar erfassende Position sowie in eine das Ex-
emplar nicht erfassende Position stellbar ist. Zur Erzielung extrem kurzer Stellzeiten zwischen der aktiven und der
inaktiven Position der jeweiligen Exemplarfiihrung ist der Stellzylinder bevorzugt als Pneumatikzylinder ausgebildet.
Mit der erfindungsgemaf vorgeschlagenen Positionierung der Exemplarfihrungen an beiden Seiten einer zu verar-
beitenden Materialbahn 1&aRt sich demnach zunéchst eine Vorpositionierung der Exemplarfiihrungen entsprechend der
zu verarbeitenden Materialbahnbreite vornehmen und in einem zweiten Schritt eine Anstellung bzw. eine Abstellung
der die Exemplare oder das vorlaufende Ende einer Materialbahn fiihrenden Transportelemente aus den jeweiligen
Seitenbereichen am offenen Ende bzw. am Falzriicken des flachigen Exemplares durchfiihren. Hierdurch ergibt sich
ebenfalls die Moglichkeit, dass die Exemplarfihrungseinrichtung, die vorzugsweise durch zwei Rotationskdrper gebil-
det werden, die von einem endlosen Transportband oder Riemen umschlungen werden, im Falle eines Papierstaus in
sehr kurzer Zeit durch die Aktivierung des Stellzylinders aus dem Bereich des Auslaufzwickels herausgefahren werden
kénnen, um Beschadigungen zu vermeiden.

[0011] Jede Exemplarfiihrung umfalt in bevorzugter Ausgestaltung zwei Paare von Rotationskdérpem, die jeweils
einen angetriebenen Rotationsk&rper sowie einen treibenden Rotationskérper einschliefen, um die herum vorzugs-
weise bandférmige Transportelemente umlaufen. Zur Erzielung einer relativgeschwindigkeitsfreien Fiihrung des fla-
chigen Exemplares werden die an den Exemplarfiihrungseinrichtungen vorzugsweise beidseits der Materialbahn auf-
genommenen Rotationskdrper mit Hilfe von in die Exemplarfihrung integrierten Antrieben angetrieben. Diese Antriebe
sind vorzugsweise als kleinbauende Elektromotoren ausgebildet und treiben die Transportelemente in Forderrichtung
der flachigen Exemplare entlang des Erfassungsbereiches an.

[0012] Die Transportelemente sind vorzugsweise banderférmig konfiguriert und in axialer Richtung beabstandet an
den sie antreibenden Rotationskdrpern der Exemplarfiihrungen aufgenommen. Die Transportelemente kénnen zur
moglichst schonenden Behandlung der den Auslaufzwickel passierenden flachigen Exemplare mit reibungsvermin-
dernden Beschichtungen versehen sein. Vorzugsweise sind die Transportelemente, die um die Rotationskdérper der
Exemplarfiihrungen umlaufen, so beschaffen, daf} sie die flachigen Exemplare beidseits entlang eines in vertikale
Richtung orientierten Erfassungsbereiches ergreifen.

[0013] In vorteilhafter Ausflihrung der Exemplarfihrungen ist zwischen den Paaren von Rotationskérpern an den
Exemplarfilhrungen ein in seiner Offnungsweite variabler Spalt ausgebildet. Der Spalt wird durch die angetriebenen,
vorzugsweise bandférmig konfigurierten Transportelementen begrenzt und 148t sich durch Verschwenken der ange-
triebenen Rotationskérper in bezug auf die treibenden Rotationskdrper enger oder weiter stellen. Dies kann erforderlich
sein, um die erfindungsgemaf ausgebildeten verfahrbaren Exemplarfliihrungen an beiden Seiten der Materialbahn in
optimaler Weise an die Dicke, d.h. die Lagenzahl der zu verarbeitenden Materialbahnen, anzupassen. Zur Variation
der Spaltweite im Bereich der Exemplarfiihrungen werden die angetriebenen Rotationskdrper, um welche die vorzugs-
weise bandférmig konfigurierten Transportelemente umlaufen, in verschwenkbaren Tragern aufgenommen.

[0014] In einer weiteren Ausflihrungsvariante des der Erfindung zugrundeliegenden Gedankens kénnen in einem
einem Schneidspalt eines Schneidzylinderpaares nachgeordneten Auslaufzwickel ebenfalls umlaufende Transport-
elemente angeordnet werden, die vorzugsweise ebenfalls bandférmig ausgebildet sind, welche sich unmittelbar tber
die Umlenkrollen der Transportelemente antreiben lassen, so daf} die den Schneidspalt verlassenden flachigen Ex-
emplare bzw. das vorlaufende Ende der Materialbahn durch bandférmige Transportelemente beidseits umschlossen
wird und in den Einlaufbereich der Transportbander ohne Aufflattern oder andere Abweichungen vom vertikalen Trans-
portpfad eingefiihrt werden kénnen.

[0015] Die erfindungsgemaf vorgeschlagene LOsung einer positionierbaren, relativgeschwindigkeitsfrei in bezug
auf die flachigen Exemplare arbeitenden Exemplarfiihrung 1aRt sich bevorzugt an Falzapparaten von bahnverarbei-
tenden Rotationsdruckmaschinen einsetzen. Bei den Rollenrotationsdruckmaschinen nachgeordneten Falzapparaten
kann es sich sowohl um Kombinationsfalzapparate als auch um konventionell arbeitende Falzapparate, wie auch um
punkturlos arbeitende Falzapparate handeln, mit welchen 48-, 64-, und 96- Seiten-Exemplare hergestellt werden kén-
nen.

[0016] Anhand der Zeichnung wird die Erfindung nachstehend im Detail erlautert.

[0017] Es zeigt:
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Figur 1 die Draufsicht auf ein Schneidzylinderpaar eines Falzapparates sowie eine Vielzahl von mit diesem
verarbeitbarer Bahnbreiten,

Figur 2 eine bahnbreitenabhangig an einer Seitenwand des Falzapparates positionierbare Exemplarfih-
rung, die Seitenbereiche zu verarbeitender Materialbahnen erfaft,

Figur 3 einen ersten Stellantrieb zur bahnbreitenabhangigen Positionierung der Exemplarfiihrung,

Figuren 4.1,4.2  eine an die Seitenkante einer minimal verarbeitbaren Bahnbreite angestellte Exemplarfiihrung in
aktiver und inaktiver Position,

Figuren 4.3, 4.4  eine an die Seitenkante eines maximal verarbeitbaren Bahnformates angestellte Exemplarfiihrung
sowohl in aktiver wie auch in inaktiver Position,

Figur 5.1 bis 5.3  verschiedene Offnungsspaltgeometrien zwischen den die Exemplare ergreifenden umlaufenden
Transportelementen,

Figur 6 die Seitenansicht eines Schneidzylinderpaares mit dessen Auslaufzwickel nachgeordneten Trans-
portbandern,
Figur 7 die im Auslaufzwickel des Schneidzylinderpaares positionierte Exemplarfiihrung in Seitenansicht

mit angetriebenen, umlaufenden Transportelementen und

Figur 8 eine Ausfilihrungsvariante einer erfindungsgemaRen Exemplarfiihrung mit Gber Transportbander
direkt angetriebenen, umlaufenden Transportelementen.

[0018] Aus der Darstellung gemaf Figur 1 geht die Draufsicht auf ein Schneidzylinderpaar eines Falzapparates
sowie eine Vielzahl an diesem Schneidzylinderpaar verarbeitbarer Materialbahnbreiten hervor.

[0019] Ein Schneidzylinderpaar umfal3t einen einen Schneidspalt 7 begrenzenden Nutenzylinder 2 sowie einen Mes-
serzylinder 4. An der Umfangsflache des Nutenzylinders 2 ist ein Nutenbalken 3 eingelassen, der vorzugsweise aus
einem elastischen Material besteht. An der Umfangsflache des Messerzylinders 4 ist in eine Messerlagerung 6 ein
Schneidmesser 5 integriert, welches von einem vorlaufenden Ende einer den Schneidspalt 7 passierenden Material-
bahn einzelne, flachige Exemplare abtrennt. Der Nutenzylinder 2 sowie der Messerzylinder 4 sind an ihren Zapfen in
Walzlagern in Seitenwanden 8 bzw. 10 des Falzapparates drehbar aufgenommen. An der antriebseitigen Seitenwand
8 des Falzapparates ist - hier durch Zahnrader angedeutet - ein Antrieb vorgesehen, Gber welchen die Zylinder 2, 3
des Schneidzylinderpaares 1 in Rotation versetzt werden.

[0020] Anden Umfangsflachen des Nutenzylinders 2 und des Messerzylinders 4 sind gemaR der Darstellung in Figur
1 Ringsegmente 15 angeordnet, welche den im Schneidspalt 7 vom vorlaufenden Ende der Materialbahn abgetrennten
flachigen Exemplaren eine wellenférmige Versteifung aufpradgen. Das maximal im Schneidspalt 7 gemafR der Darstel-
lung in Figur 1 verarbeitbare Materialbahnformat ist durch Bezugszeichen 13 gekennzeichnet; das minimale Materi-
albahnformat ist mit Bezugszeichen 12 gekennzeichnet. Zwischen der minimal verarbeitbaren Bahnbreite 12 sowie
der maximal verarbeitbaren Bahnbreite 13 existieren eine Vielzahl von weiteren Bahnbreiten 14, die sowohl symme-
trisch zur Maschinenmitte 11 den Schneidspalt 7 passieren kénnen als auch asymmetrisch zu dieser den Schneidspalt
7 des Schneidzylinderpaares 1 passieren kénnen.

[0021] Figur 2 zeigt eine bahnbreitenabhangig positionierbare Exemplarfiihrung an einer Seitenwand des Falzap-
parates, mit welcher Seitenbereiche zu verarbeitender Materialbahnen erfalibar sind. An der antriebseitigen Seiten-
wand 8 eines Falzapparates ist ein Stellantrieb angeflanscht, der beispielsweise Gber einen Kegelradgetriebe 21 ein
Kettenrad 23 antreibt. Eine um das Kettenrad 23 umlaufende Kette 22 fungiert als Ubertragungselement und leitet die
Rotationsbewegung des Kettenrades 23 an ein Antriebsrad 26 weiter, welches seinerseits drehfest auf einer Gewin-
despindel 25 aufgenommen ist. Die Gewindespindel 25 ist drehbar an einem Spindellager 27 in eine Lagerhilse 24
eingebettet. Uber die Rotation der Gewindespindel 25 I4Rt sich eine diese umgebende Stellzylinderfiihrung 28 in das
Innere der Lagerhiilse 24 ein- bzw. aus dem Inneren der Lagerhiilse 24 ausfahren. An der Stellzylinderfiihrung 28
befindet sich ein Stellzylinder 29, der vorzugsweise als ein pneumatischer Zylinder ausgebildetist. An diesem wiederum
befindet sich eine Aufnahme 30, welche die Exemplarfihrung aufnimmt. In der Aufnahme 30 sind sowohl Antriebe 33
fur angetriebene Rotationskorper 35, ausgestaltet als Rollen, eingelassen als auch ein erster Trager 31 und ein zweiter
Trager 32. An jedem der Trager 31 bzw. 32 ist ein treibender Rotationskdérper 35, angetrieben Gber den Antrieb 33
sowie ein angetriebener Rotationskérper 36 in kleinerem Durchmesser aufgenommen. Um die Umfangsflache des
treibenden Rotationskorpers 35 und des angetriebenen Rotationskérpers 36 laufen Transportelemente 37 um, die
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gemal der Darstellung in Figur 2 als voneinander beabstandete bandférmige Transportriemen ausgestaltet sind. Die
die Seitenbereiche 46 einer Materialbahn 16 ergreifenden bandférmigen Transportelemente 37 kénnen mit einer rei-
bungsvermindernden Beschichtung versehen sein, so daf ein schonendes Ergreifen der Seitenbereiche 46 einer Ma-
terialbahn 36 wahrend des Einwirkens der bandférmig konfigurierten Transportelemente 37 gewahrleistet ist.

[0022] Mit Bezugszeichen 46 ist die Seitenkante einer Materialbahn 16 bezeichnet, die eine minimale Bahnbreite -
vergleiche Bezugszeichen 12, Figur 1 - aufweist. In der mit Bezugszeichen 41 bezeichneten Position befinden sich
die Rotationskérper 35 bzw. 36 sowie die darum umlaufenden Transportbander 37 in einer aktiven, d.h. den Seiten-
bereich 46 der Materialbahn 16 erfassenden Position. Durch Zuriickfahren um den Verfahrweg 40 nimmt die erfin-
dungsgeman beschaffene, mit umlaufenden Transportelementen 37 versehene Exemplarflihrung eine inaktive Posi-
tion 42 ein, d.h. ist an einer Erfassung des Seitenbereiches 46 der Materialbahn 16 mit minimaler Breite 12 gehindert.
Zur Uberbriickung des mit Bezugszeichen 40 bezeichneten Verfahrweges von Position 41 in Position 42 dient der
Stellzylinder 29, der seinerseits an der Stellzylinderfihrung 28 aufgenommen ist. Die Zustellung der Exemplarfihrung
an eine Materialbahn 16 minimaler Breite 12 bzw. einer maximalen Breite 13, deren Seitenkante 47 gemaf Figur 2
ebenfalls dargestellt ist, erfolgt durch die Rotationsbewegung der Spindeln 25, die von Lagerhilsen 24 umschlossen
sind. Die hier beispielsweise durch einen Kettentrieb 22, 23, 26 eingeleitete Rotationsbewegung bewirkt ein Verfahren
der Rotationskérper 35 bzw. 36 der daran umlaufenden Transportelemente 37 um den Verfahrweg 45, welcher so
bemessen ist, dak alle gangigen Bahnbreiten durch die erfindungsgemaf beschaffene, seitlich positionierbare, mit
umlaufenden Transportelementen 37 beschaffene Exemplarfiihrung erfallt werden kdnnen.

[0023] Mit Bezugszeichen 43 bzw. 44 sind die aktive bzw. die inaktive Position der Exemplarfiihrung bezeichnet,
welche diese bei der Verarbeitung einer Materialbahn 16 mit maximaler Bahnbreite 13 einnimmt. Diese ist durch ihre
Seitenkante 47 in der Darstellung gemaf Figur 2 angedeutet. Auch bei maximal verarbeitbarem Bahnformat ist tber
die Stellzylinder 29 ein Verfahrweg 40 der Rotationskdrper 35 bzw. 36, die an der Exemplarfiihrung jeweils in Paaren
aufgenommen sind, erzielbar. Die Zustellbewegung in den Bereich der Bahnkante 47 erfolgt analog zur Verarbeitung
einer Materialbahn 16 mit minimaler Bahnbreite 12 tGber den Kettentrieb 22, 23,26. Das Kettenrad 26 treibt die von der
Lagerhilse 24 umschlossene Gewindespindel an, auf der die Stellzylinderfiihrung 28 verfahrbar angeordnet ist und
mit der die Spindel 25 zusammenwirkt.

[0024] Aus der Darstellung gemaf Figur 3 geht ein erster Stellantrieb zur bahnbreitenabhangigen Positionierung
der Exemplarfiihrung naher hervor. Der schematischen Wiedergabe gemaf Figur 3 ist ein Stellantrieb 20 entnehmbar,
der Uiber ein Kegelradgetriebe auf eine Welle einwirkt, an der ein Kettenrad 23 ausgebildet ist. Uber die als Antriebs-
Ubertragungselement 22 fungierende Kette wird ein Kettenrad 26 angetrieben, welches seinerseits auf der Spindel 25
aufgenommen ist, die ihrerseits von der Lagerhllse 24 umschlossen ist, die an der antriebseitigen Seitenwand 8 des
Falzapparates befestigt ist.

[0025] Anstelle eines Getriebes bzw. eines Kegelradgetriebes kénnen die Spindeln 25, die von Lagerhiilsen 24 um-
schlossen sind, auch direkt tber Antriebsmotoren angetrieben werden. Daneben ist es auch mdéglich, anstelle des in
Figur 3 schematisch wiedergegebenen Kettentriebes die Gewindespindeln 25 iber Zahnradantriebe oder Riementrie-
be oder dergleichen in eine rotatorische Bewegung zu versetzen. Die an die Spindel 25 jeweils libertragene rotatorische
Bewegung bewirkt das Aus- bzw. Einfahren der die Stellzylinder 29 aufnehmenden Stellzylinderfiihrungen 28 aus dem
Inneren bzw. in das Innere der Lagerhilsen 24.

[0026] Aus den Darstellungen gemaf der Figuren 4.1 bzw. 4.2 geht eine an die Seitenkante einer minimal verarbeit-
baren Bahnbreite angestellte Exemplarfiihrung sowohl in aktiver als auch in inaktiver Position schematisch hervor. In
Figur 4.1 ist die erfindungsgemaf beschaffene Exemplarfiihrung in eine aktive Position 41 gestellt, d.h. sie erfal’t eine
Bahnkante 46 einer Materialbahn 16 mit minimaler Bahnbreite 12. Durch die Gewindespindel 25 ist die Stellzylinder-
fihrung 28 relativ zur Lagerhiilse 24 verstellbar. Die in Figur 4.1 lediglich die Kinematik wiedergebende Darstellung
zeigt aulRerdem, dal} die Aufnahme 30 in bezug auf die Stellzylinderfiihrung 28 mittels des Stellzylinders 29 - hier in
ausgefahrener, d.h. aktiver Position wiedergegeben - verfahren wird, um beispielsweise die Rotationskdrper 35, 36 im
Falle eines Papierstaus zur Vermeidung von Beschadigungen in sehr kurzer Zeit, innerhalb von weniger als einer
Sekunde zurlckzufahren. An der Aufnahme 30 gemaR Figur 4.1 ist hier lediglich der erste Trager 31 wiedergegeben,
welcher in bezug auf die Aufnahme 30 relativ bewegbar ist. Ferner ist an der Aufnahme 30 ein Elektromotor 33 auf-
genommen, welcher unter Zwischenschaltung einer Kupplung 34 den Rotationskérper 35 antreibt. Uber diesen an der
Umfangsflache umschlieRende Transportelemente 37, vorzugsweise bandférmige Transportriemen, wird der Rotati-
onskoérper 36 mitbewegt. An den Umfangsflachen der Rotationskdrper 35 bzw. 36 werden beispielsweise drei vonein-
ander axial beabstandete Transportelemente 37 aufgenommen. Demgegenuber ist gemaR der Darstellung in Figur
4.2 der Stellzylinder 29 in eine zurlickgefahrene Position gestellt. Dadurch ist die Aufnahme 30 an der Stellzylinder-
fihrung 28 in Richtung auf die Seitenwand 8 des Falzapparates zurlickgefahren. Die am ersten Trager 31 aufgenom-
menen Rotationskorper 35 bzw. 36 samt der an deren Umfangsflache umlaufenden Transportelemente 37 sind somit
von der Bahnkante 46 abgestellt, d.h. erfassen diese nicht, was einer inaktiven Position 42 entspricht. Im Vergleich
zur Darstellung gemaf Figur 4.1 hat sich die Position der Stellzylinderfiihrung 28 in bezug auf die Lagerhiilse 24 bzw.
diese durchsetzende Gewindespindel 25 nicht verandert. Die Umschaltung entsprechend des in Figur 2 gezeigten



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 232 983 B1

Verfahrweges 40 von der aktiven Position 41 in die inaktive Position 42 erfolgt somit ausschlief3lich Uber den Stellzy-
linder 29, der mit der Stellzylinderfiihrung 28, die Uber die Gewindespindel 25 bewegt wird, fest verbunden ist.
[0027] Aus den Darstellungen gemaR den Figuren 4.3 und 4.4 gehen eine an die Seitenkante einer maximal verar-
beitbaren Bahnbreite aufweisenden Materialbahn angestellte Exemplarfiihrung sowohl in aktiver wie auch in inaktiver
Position n&her hervor.

[0028] Im Unterschied zu den bereits beschriebenen Figuren 4.1 bzw. 4.2 ist die Stellzylinderflihrung 28 in bezug
auf die Lagerhiilse 24 naher an die antriebseitige Seitenwand 8 des Falzapparates zurlickgefahren. Dadurch wird eine
Positionierung der Exemplarfihrung 31, 35, 36 in bezug auf eine Bahnkante 47 einer Materialbahn 16 mit maximaler
Bahnbreite 13 moglich. In aktiver Position 43 erfassen die bandférmig konfigurierten Transportelemente 37, welche
die Rotationskérper 35, 36 umlaufen, den Seitenbereich einer solchermalien beschaffenen Materialbahn 16. Analog
zur Darstellung gemaf Figur 4.1 bzw. 4.2 ist der angetriebene Rotationskérper 35 Uber ein Kupplungselement 34 mit
einem Antriebsmotor 33 verbunden. Aus Darstellungsgriinden ist in den Figuren 4.1, 4.2, 4.3 und in Figur 4.4 lediglich
der erste Trager 31 wiedergegeben, an welchem ein Rotationskérper 35 mit gréRerem Durchmesser und ein angetrie-
bener Rotationskdrper 36 mit geringerem Durchmesser drehbar aufgenommen ist. An der Aufnahme 30 (vgl. Darstel-
lung geman Figur 2) ist dariber hinaus ein hier nicht dargestellter zweiter Trager 32 aufgenommen, an welchem eben-
falls ein Rotationskdrper 35 mit gréRerem Durchmesser sowie ein angetriebener Rotationskdrper 36 mit geringerem
Durchmesser aufgenommen ist, um welche die bandférmigen Transportelemente 37 umlaufen.

[0029] Die Darstellung gemaf Figur 4.4 zeigt die erfindungsgemaf ausgebildete Exemplarfihrungseinrichtung in
einer inaktiven Position 44, d.h. von der Bahnkante 47 der Materialbahn 16 mit maximaler Bahnbreite 13 zurtickgestellt.
Auch in der zuriickgestellten, d.h. inaktiven Position 44 ist die Position der Stellzylinderfiihrung 28 in bezug auf die
Lagerhilse 24 und die von dieser umschlossenen Spindel 25 identisch zu den Positionen dieser Komponenten gemaf
der Darstellung in Figur 4.3. Lediglich der Stellzylinder 29 hat die Aufnahme 30 an der Stellzylinderflihrung 28 in Rich-
tung auf die antriebseitige Seitenwand 8 des Falzapparates zurlickgefahren, wodurch die Rotationsk&rper 35 bzw. 36
samt der um diese umlaufenden Transportelemente 37 von der Bahnkante 47 der Materialbahn 16 mit maximaler
Bahnbreite 13 zurtickgestellt sind.

[0030] Den Figuren 5.1, 5.2 sowie 5.3 sind verschiedene Offnungsspaltgeometrien entnehmbar, die zwischen den
die Exemplare ergreifenden umlaufenden Transportelementen der erfindungsgemaf konfigurierten Exemplarfihrung
eingestellt werden kdnnen.

[0031] Figur 5.1 zeigt die angetriebenen Rotationskdrper 35, deren Antriebsmotor 33 hier nicht dargestellt ist. Um
die Umfangsflache der angetriebenen Rotationskorper 35 laufen die bandférmig konfigurierten Transportelemente 37
- vorzugsweise 3 an der Zahl - um. Die mittels des Antriebsmotors 33 in Rotation versetzten Rotationselemente 35
treiben Uber die umlaufenden Transportelemente 37 die oberhalb von diesen am ersten Trager 31 bzw. zweiten Trager
32 jeweils aufgenommenen Rotationselemente 36 kleineren Durchmessers an. Die vorzugsweise bandférmig konfi-
gurierten Transportelemente 37 laufen entgegen des Uhrzeigersinns um und prégen den in einen Offnungsspalt 50
zwischen ihren Flachen eintretenden flachigen Exemplaren bzw. dem vorlaufenden Ende der Materialbahn eine For-
derbewegung in Richtung der Exemplarbewegungsrichtung, d.h. in den Darstellungen gemaR der Fig. 5.1 bis Fig. 5.3
nach unten, auf. Im in Figur 5.1 dargestellten Zustand stehen die Rotationskérper 36 in einem oberen Abstand 51
zueinander, der vorzugsweise geringer bemessen ist als ein unterer Abstand 52 zwischen den unteren Rotationskor-
pern 35 von Fig. 5.1.. Dies rihrt daher, daf die Rotationskdrper 36 vorzugsweise an schwenkbar gelagerten ersten
und zweiten Tragern 31 bzw. 32 in der Aufnahme 30 gelagert sind, deren Schwenkachse mit der Rotationsachse der
Rotationskorper 35 zusammenfallt.

[0032] Ausder Darstellung gemaR Figur 5.2 geht hervor, da neben einem in Figur 5.1 dargestellten oberen Abstand
51 auch ein grofkerer Abstand 51 zwischen den Rotationskérpern 36 durch entsprechendes Verschwenken des ersten
bzw. zweiten Tragers 31, 32 um deren Schwenkachse erfolgen kann, so daf sich insgesamt ein trichterférmig 6ffnender
Spalt 50 ergibt, der glinstig zur Erfassung von mehrlagigen Materialbahnen ist. Der untere Abstand 52 zwischen den
angetriebenen Rotationskoérpern 36 ist im wesentlichen identisch zum in Figur 5.1 bezeichneten Abstand 52.

[0033] Aus der Darstellung gemaf Figur 5.3 geht hervor, dal sich durch Verschwenken des ersten bzw. zweiten
Tragers 31, 32 um die mit der Rotationsachse der Rotationskdrper 35 zusammenfallende Schwenkachse auch eine
Offnungsspaltgeometrie 50 einstellen 14Rt, die durch einen gleichen oberen Abstand 51 und einen damit identischen
unteren Abstand 52 gekennzeichnet ist.

[0034] Die Darstellung gemaR Figur 6 zeigt die Seitenansicht eines Schneidzylinderpaares mit dessen Auslaufzwik-
keln nachgeordneten Transportbandern.

[0035] Dem Schneidspalt 7 des Schneidzylinderpaares gemaf Figur 6 ist ein Auslaufzwickel 53 nachgeordnet, in
welchen das vorlaufende Ende der Materialbahn 16 eintritt. Das vorlaufende Ende der Materialbahn 16 lauft in einen
Einlaufbereich 55 ein, der durch Transportbander 54 begrenzt ist. Die erfindungsgemaf vorgeschlagene Exemplar-
fuhrung 31, 32, 35, 36 unterstutzt den stérungsfreien, d.h. gefiihrten Eintritt des vorlaufenden Endes der Materialbahn
16 in den Einlaufbereich 55 zwischen den Transportbéandern 54, bevor durch einen im Schneidspalt erfolgenden Quer-
schnitt ein flaichiges Exemplar von der Materialbahn 16 abgetrennt wird. In der Darstellung gemaR Figur 6 sind die
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Antriebsmotoren der Rotationskdrper 35 mit gréRerem Durchmesser mit Bezugszeichen 33 gekennzeichnet.

[0036] Aus der Darstellung gemaf Figur 7 geht die im Auslaufzwickel des Schneidzylinderpaares positionierte Ex-
emplarfiihrung mit angetriebenen, umlaufenden Transportelementen hervor.

[0037] Aus dieser Darstellung wird deutlich, da dank der Konfiguration der Rotationsk&rper 35 mit gréRerem Durch-
messer und der Auslegung der Rotationskérper 36 mit kleinerem Durchmesser die erfindungsgeman vorgeschlagene
Exemplarfiihrung in sehr geringem Abstand vom Schneidspalt 7 des Schneidzylinderpaares 1 im Auslaufzwickel 53
positioniert werden kann. Dies bedeutet, da® das vorlaufende Ende einer Materialbahn 16 mit der erfindungsgemaf
beschaffenen Vorrichtung frihzeitig ergriffen werden kann. Durch die um die Rotationskdrper 35 bzw. 36 umlaufenden
Transportelemente - vorzugsweise als bandférmige Riemen beschaffen - wird sichergestellt, daR das vorlaufende Ende
der Materialbahn 16, welche das Schneidzylinderpaar passiert, unmittelbar nach dem Passieren des Schneidspaltes
7 Uber einen Erfassungsbereich 63 geflhrt wird, der sich vorzugsweise in vertikale Richtung nach unten erstreckt,
jedoch ebenfalls horizontal verlaufen kann.

[0038] Da die Transportelemente 37, welche um die Rotationskérper 35 bzw. 36 umlaufen, vorzugsweise mit Ma-
schinengeschwindigkeit angetrieben sind, 1aRt sich eine weitgehend relativgeschwindigkeitsfreie Férderung des vor-
laufenden Endes 16 der Materialbahn, bzw. nach Vollendung des Querschnitts im Schneidspalts 7 eines flachigen
Exemplares 60, erzielen.

[0039] Aus der Darstellung gemaf Figur 8 geht eine Ausflihrungsvariante einer weiteren erfindungsgemafen Ex-
emplarfiihrung mit Gber Transportb&nder angetriebenen umlaufenden Transportelementen hervor.

[0040] GemaR dieser Losungsvariante sind einem Auslaufzwickel 53 eines Schneidzylinderpaares 1 umlaufende,
vorzugsweise banderférmig ausgebildete Transportelemente 37 zugeordnet. Im Unterschied zu der bisher skizzierten
Lésungsmdglichkeit werden diese Transportelemente 37 jedoch direkt Gber Umlenkrollen 56 angetrieben, die gleich-
falls dem Antrieb der sich an den Auslaufzwickel 53 anschlieRenden Transportbander 54 dienen. Die Umlenkrollen 56
sind in der Darstellung gemaR Figur 8 in versetzter Anordnung 62 zueinander ausgebildet. Durch Anordnung von
Umlenkrollen 61 kleinen Durchmessers lassen sich auch gemaR dieser Ausfiihrungsvariante des der Erfindung zu-
grundeliegenden Gedankens die Exemplare 60 bzw. das vorlaufende Ende der Materialbahn 16 erfassenden Trans-
portelemente 37 mdglichst dicht am Schneidspalt 7 im Auslaufzwickel 53 des Schneidzylinderpaares 1, einen Nuten-
zylinder 2 und einen Messerzylinder 4 umfassend, anordnen. Die Férderrichtung der umlaufenden, vorzugsweise ban-
derférmig ausgebildeten Transportelemente 37 ist identisch zur Férderrichtung des vorlaufenden Endes der Material-
bahn 16 bzw. des flachigen Exemplares 60. Mit dieser Ausflihrungsvariante des der Erfindung zugrundeliegenden
Gedankens 148t sich ebenfalls ein beidseitiges Umschliefen des vorlaufenden Endes der Materialbahn 16 bzw. des
flachigen Exemplares 60 erzielen. Die umlaufenden Transportelemente 37, die vorzugsweise mit einer der Forderge-
schwindigkeit der Materialbahn 16 bzw. der flichigen Exemplare im Wesentlichen entsprechenden Geschwindigkeit
angetrieben werden, bewirken ein relativgeschwindigkeitsfreies Erfassen der AuRenseiten des flachigen Exemplares
60 bzw. des vorlaufenden Endes der Materialbahn 16, so dal} keine Beschadigungen an den abgetrennten Exemplaren
60 auftreten.

Bezugszeichenliste

[0041]

Schneidzylinderpaar
Nutenzylinder
Nutenbalken
Messerzylinder
Schneidmesser
Messerlagerung
Schneidspalt
Seitenwand Antriebsseite
9 Antrieb

10  Seitenwand Bedienseite
11 Maschinenmitte

12 minimale Bahnbreite
13  maximale Bahnbreite
14 weitere Bahnbreiten
15 Ringsegmente

16 Materialbahn

O~NOoO O WN -~

20 Stellantrieb
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21 Kegelradgetriebe

22 Ubertragungselement

23 Rad

24  Lagerhilse

25  Spindel

26  Antriebsrad

27  Spindellager

28  Stellzylinderfiihrung

29  Stellzylinder

30 Aufnahme

31  erster Trager

32  zweiter Trager

33  Antriebsmotor

34  Kupplung

35 treibende Rollen

36 angetriebene Rollen

37  Transportelemente

40 \Verfahrweg

41  aktive Position minimale Bahnbreite

42  inaktive Position minimale Bahnbreite

43  aktive Position maximale Bahnbreite

44  inaktive Position maximale Bahnbreite

45  Verfahrweg Aufnahme 30

46  Bahnkante minimale Bahnbreite

47  Bahnkante maximale Bahnbreite

50 Offnungsspalt

51  oberer Abstand

52  unterer Abstand

53  Auslaufzwickel

54  Transportbander

55  Einlaufbereich

56  Umlenkrollen

60 Exemplar

61  Umlaufrollen

62  versetzte Anordnung

63  Erfassungsbereich

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Fuhren von flachigen Exemplaren (60), die von einer Materialbahn (16) in einem Schneidspalt
(7) eines Schneidzylinderpaares (1) abgetrennt werden, mit einer im Auslaufzwickel (53) des Schneidzylinderpaa-
res (1) angeordneten Exemplarfiihrung (31, 32, 35, 36), welche die vorlaufenden Enden der flachigen Exemplare
(60) zur Fihrung derselben erfasst, dadurch gekennzeichnet, dass die Exemplarfiihrung (31, 32, 35, 36) um-
laufende Transportelemente (37) umfasst, die (iber Stellantriebe (20, 22, 26, 29) zur Anpassung an unterschied-
liche Positionen und Breiten (12, 13, 14) von Materialbahnen (16) in lateraler Richtung verfahrbar sind.

2. Vorrichtung gemal Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils eine Exemplarflihrung (31, 32, 35, 36)
den Seitenbereichen (46, 47) der Materialbahn (16) zugeordnet ist.

3. Vorrichtung geman Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die beidseits der zu verarbeitenden Materialbahn
(16) angeordneten Exemplarfiihrungen (31, 32, 35, 36) symmetrisch in bezug auf die Maschinenmitte (11) ver-
fahrbar sind

4. \Vorrichtung gemaf Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die beidseits der zu verarbeitenden Materialbahn
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(16) angeordneten Exemplarfiihrungen (31, 32, 35, 36) unabhangig voneinander in bezug auf die Maschinenmitte
(11) verfahrbar sind.

Vorrichtung gemaf Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Exemplarfiihrung (31, 32, 35, 36) ein erster
Stellantrieb (20, 22, 26) zugeordnet ist, welcher diese innerhalb eines Verfahrweges (45) im Bereich der Seiten-
kanten (46, 47) der Materialbahn (16) entsprechend der Breite (12, 13, 14) positioniert.

Vorrichtung gemaf Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jede Exemplarfiihrung (31, 32, 35, 36) paarweise
angetriebene Rotationskdrper (36) sowie treibende Rotationskérper (35) enthalt, um welche die Transportelemente
(37) umlaufen.

Vorrichtung gemaf Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die treibenden Rotationskdrper (35) mittels in die
Exemplarfiihrungen (31, 32, 35, 36) integrierte Antriebe (33) angetrieben sind.

Vorrichtung gemaf Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB jede Exemplarfihrung (31, 32, 35, 36)
einen Stellzylinder (29) umfalit, mit welchem eine die Rotationskérper (35, 36) umfassende Aufnahme (30) in eine
die Materialbahn (16) erfassende Position (41, 43) sowie in eine die Materialbahn (16) nicht erfassende Position
(42, 44) verfahrbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da zwischen den Paaren von Rota-
tionskérpern (35, 36) ein in seiner Offnungsweite (51) variabler Spalt (50) ausgebildet ist.

Vorrichtung gemaf Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Spalt (50) durch die angetriebenen Trans-
portelemente (37) begrenzt ist.

Vorrichtung geman Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB die angetriebenen Rotationskérper (36)
bezogen auf die diese jeweils antreibenden Rotationskdrper (36) in verschwenkbaren Tragern (31, 32) aufgenom-
men sind.

Vorrichtung gemaf Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die verschwenkbaren Trager (31, 32) zur Varia-
tion der Offnungsweite (51) des Spaltes (50) in bezug auf die treibenden Rotationskérper (35) verschwenkbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Transportelemente
(37) als voneinander in axiale Richtung beabstandete Transportbander ausgefihrt sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Transportelemente
(37) die den Schneidspalt 7 verlassende Materialbahn (16) beidseits relativgeschwindigkeitsfrei entlang eines
Erfassungsbereiches (63) fuhren.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die angetriebenen
Transportelemente sowohl auf einander gegeniiberliegenden Seiten der Materialbahn (16) als auch beiderseits
der Materialbahn (16) angeordnet sind.

Falzapparat mit einer Vorrichtung zum Fihren einer Materialbahn (16) gemaR einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche.

Claims

Device for guiding sheet-like copies (60) which are cut from a material web (16) in a cutting nip (7) of a cutting
cylinder pair (1), comprising a copy guide (31, 32, 35, 36) arranged in the outlet wedge (53) of the cutting cylinder
pair (1), which copy guide grips the leading ends of the sheet-like copies (60) for the purpose of guiding the latter,
characterized in that the copy guide (31, 32, 35, 36) comprises revolving transport elements (37) which can be
displaced in the lateral direction via actuating drives (20, 22, 26, 29) in order to be adapted to different positions
and widths (12, 13, 14) of material webs (16).

Device according to Claim 1, characterized in that in each case one copy guide (31, 32, 35, 36) is assigned to
the side regions (46, 47) of the material web (16).
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Device according to Claim 2, characterized in that the copy guides (31, 32, 35, 36) arranged on both sides of the
material web (16) to be processed can be displaced symmetrically with respect to the centre of the machine (11) .

Device according to Claim 2, characterized in that the copy guides (31, 32, 35, 36) arranged on both sides of the
material web (16) to be processed can be displaced independently of one another with respect to the centre of
the machine (11).

Device according to Claim 1, characterized in that each copy guide (31, 32, 35, 36) is assigned a first actuating
drive (20, 22, 26) which positions said copy guide within a displacement distance (45) in the region of the side
edges (46, 47) of the material web (16) in accordance with the width (12, 13, 14).

Device according to Claim 1, characterized in that each copy guide (31, 32, 35, 36) comprises pairs of driven
rotary bodies (36) and driving rotary bodies (35) about which the transport elements (37) revolve.

Device according to Claim 6, characterized in that the driving rotary bodies (35) are driven by drives (33) integrated
in the copy guides (31, 32, 35, 36).

Device according to Claim 6 or 7, characterized in that each copy guide (31, 32, 35, 36) comprises an actuating
cylinder (29), by means of which a mount (30) comprising the rotary bodies (35, 36) can be displaced into a position
(41, 43) in which it grips the material web (16) and into a position (42, 44) in which it does not grip the material
web (16).

Device according to one of Claims 6 to 8, characterized in that a gap (50) which is variable in terms of its opening
width (51) is formed between the pairs of rotary bodies (35, 36).

Device according to Claim 9, characterized in that the gap (50) is bounded by the driven transport elements (37).

Device according to Claim 9 or 10, characterized in that the driven rotary bodies (36) are accommodated in
pivotable carriers (31, 32) relative to the rotary bodies (36) which drive them in each case.

Device according to Claim 11, characterized in that the pivotable carriers (31, 32) can be pivoted to vary the
opening width (51) of the gap (50) relative to the driving rotary bodies (35).

Device according to one of the preceding claims, characterized in that the transport elements (37) are designed
as transport belts that are spaced apart from one another in the axial direction.

Device according to one of the preceding claims, characterized in that the transport elements (37) guide the
material web (16) leaving the cutting nip (7) on both sides, without any relative speed, along a gripping region (63).

Device according to one of the preceding claims, characterized in that the driven transport elements are arranged
both on opposite sides of the material web (16) and on both sides of the material web (16).

Folding apparatus comprising a device for guiding a material web (16) according to one or more of the preceding
claims.

Revendications

Dispositif pour le guidage de cahiers plats (60) qui sont séparés d'une bande de matériau (16) dans un jeu de
découpe d'une paire de cylindres de découpe (1), comportant un guide de cahiers (31, 32, 35, 36) disposé dans
le galet de sortie (53) de la paire de cylindres de découpe (1) qui saisit les extrémités d'amorce des cahiers plats
(60) pour le guidage de ces cahiers, caractérisé en ce que le guide de cahiers (31, 32, 35, 36) comprend des
éléments de transport tournant (37) qui peuvent étre déplacés en direction latérale par l'intermédiaire de méca-
nismes de commande (20, 22, 26, 29) pour l'adaptation a différentes positions et largeurs (12, 13, 14) des bandes
de matériau (16).

Dispositif selon larevendication 1, caractérisé en ce qu'un guide de cahiers (31, 32, 35, 36) est associé a chacune
des zones latérales (46, 47) de la bande de matériau (16).

10



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12

13.

14.

15.

16.

EP 1 232 983 B1

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que les guides de cahiers (31, 32, 35, 36) disposés de part
et d'autre de la bande de matériau (16) a traiter peuvent étre déplacés symétriquement par rapport au centre (11)
de la machine.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que les guides de cahiers (31, 32, 35, 36) disposés de part
et d'autre de la bande de matériau (16) a traiter peuvent étre déplacés indépendamment I'un de I'autre par rapport
au centre (11) de la machine.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'a chaque guide de cahiers (31, 32, 35, 36) est associé
un premier mécanisme de commande (20, 22, 26) qui le positionne a l'intérieur d'une course de déplacement (45)
dans la zone des arétes latérales (46, 47) de la bande de matériau (16) en fonction de la largeur (12, 13, 14).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que chaque guide de cahiers (31, 32, 35, 36) comporte par
paires des corps rotatifs menés (36) et des corps rotatifs menants (35) autour desquels tournent les éléments de
transport (37).

Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que le corps rotatif menant (35) est entrainé au moyen de
commandes (33) intégrées dans les guides de cahiers (31, 32, 35, 36).

Dispositif selon I'une des revendications 6 ou 7, caractérisé en ce que chaque guide de cahiers (31, 32, 35, 36)
comprend un vérin de commande (29) avec lequel le logement (30) comprenant les corps rotatifs (35, 36) peut
étre déplacé dans une position (41, 43) dans laquelle la bande de matériau (16) est saisie ainsi que dans une
position (42, 44) dans laquelle la bande de matériau (16) n'est pas saisie.

Dispositif selon I'une des revendications 6 a 8, caractérisé en ce qu'entre la paire de corps rotatifs (35, 36) est
formé un jeu (50) dont la largeur d'ouverture (51) est variable.

Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en ce que le jeu (50) est limité par les éléments de transport menés
(37).

Dispositif selon la revendication 9 ou 10, caractérisé en ce que les corps rotatifs menés (36) sont logés dans des
supports pouvant basculer (31,32) par rapport a chacun des corps rotatifs (36) qui les entrainent.

Dispositif selon la revendication 11, caractérisé en ce que les supports pouvant basculer (31, 32) peuvent basculer
pour la variation de la largeur d'ouverture (51) du jeu (50) par rapport aux corps rotatifs menants (35).

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que les éléments de transport (37) sont
congus sous la forme de bandes de transport a distance les unes des autres dans le sens axial.

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que les éléments de transport (37) gui-
dent la bande de matériau (16) quittant le jeu de découpe (7) de part et d'autre sans vitesse relative le long d'une
zone de saisie (63).

Dispositif selon une des revendications précédentes, caractérisé en ce que les éléments de transport menés
sont disposés a la fois sur les faces opposées I'une a l'autre de la bande de matériau (16) et de part et d'autre de
la bande de matériau (16).

Appareil de pliage comportant un dispositif pour le guidage d'une bande de matériau (16) selon une ou plusieurs
des revendications précédentes.
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