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Stop kobaltowy
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Przedmiotern wynalazku jest stop kobaltowy
przeznaczony na narzedzia do wyciskania metdli
a szczegblnie na matryce profilowe do wyciskania
kisztaltowniké4w z miedzi i srebra.

Znany stop kobaltowy stosowany na narzedzia
do wyciskania metali zawiera wagowo 25—33%
chromu, 10—25% wolframu, 1—3% wegla, reszte
stanowi kobalt. Wytwarza sie go przez stapianie
skladnikbw metalicznych w piecu indukcyjnym.

Stop ten posiada niskg wytrzymalosé na roz-
rywanie w podwyiszonych temperaturach, a wy-
konane z niego narzedzia szybko ulegajg zuzyciu.
Srednia warto§¢ wytrzymalo§ci na rozrywanie
znanych stop6w kobaltowych w zaleznosci od
temperatury wynosi:

w 280 K — 580 MPa
820 K — 520 MPa
870 K — 500. MPa
920 K — 430 MPa
970 K — 470 MPa

1020 K — 460 MPa
1070 K — 440 MPa

Stop kobaltowy zawierajacy: wagowo 25—30%
chromu, i niewielky ilo§¢ wegla, wedlug wynalaz-
ku zawiera wagowo 5—9% zelaza, 3,5—8% moli-
bdenu, 0,01—1% manganu, 0,2—0,5% wegla, resz-
te stanowi kobalt.

Stop ten wytapia sie w indukcyjnym piecu ot-

wartym. lub prézniowym i odlewa do wlewnicy.
Srednia twardo$é stopu po odlaniu wynosi okolo
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32 HRc. Stop ten po obrébce cieplnej posiada wyt-
rzymalo§é powyzej 1000 MPa, a jej spadek po-
wyzej temperatury 920 K nie: jest wiekszy od
2,6 MiPa na stopiefi Kelwina.

Stop kobaltowy o skladzie wedlug wymalazku
posiada wysokg wytr2ymalo§é w podwyzszonej
temperaturze, duza twardo§é, a wkladki matryco-
we z tego stopu wykazuja, odpowiednio do wyko-
namego ksztaltu geometrycznego, duzg zywotno$é
Ponizszy przyklad blizej ilustruje przedmiot wy-
nalazku.

W celu uzyskania dwudziestokilogramowego wy-
topu stopu kobaltowego, do tygla alundowego pie-
ca préeniowego laduje sie 116 kg czystego tech-
nicznie kobaltu, 1,50 kg zelaza armco, 5,80 kg chro-
mu, natomialt pozostate skiladniki w ilosei 1,2 kg
molibdenu, 0,00 kg wegla, 01 kg manganu elektro-
litycznego umieszcza w zasobniku pieca. Po umiesz-
czenin wszystkich skladnikéw stopu w tyglu i za-
sobniku, w piecu wytwarza si@ préémie rzedu
1,33x10 Pa: i rozpoczyna sie proces stapiania sklad-
nikéw metalicznych w tyglu. Po okolo 15 minutach
do pleca wpuszcza si@ argon do cidnienia okolo
2,66:104 Pa i przeprowadza sie calkowite roztapia-
nie metali wsadowych. Nastepnie z zasobnika do-
daje si¢ molibden, wegiel i mangan, i po przepro-
wadzenu rafinacji prézniowej w czasie okoto 10 mi-
nut odlewa si¢ wytopiony stop w atmosferze ar-
gonu do nagrzanych wilewnic z wkiadksg ceramicz-
ng. Tak wytopiony stop kobaltowy posiada naste-
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pujacy skiad chemiczmy: Cr—28%, Fe— 7%,
Mo — 6%, Mn — 0,4%, C —0,3%, reszta Co.

Stop wedlug wynalazku przeznaczony jest do
stosowania w przetwonstwie metali niezelaznych na
wkiadki matrycowe do wyciskania profili na mat-
ryce ogblnego przeznaczenia oraz w innych dzie-
dzinach techmniki jak w przemysle maszynowym,
lotniczym oraz tam gdzie zachodzi potrzeba sto-

4
sowania materialow o wysokiej wytrzymalosci
w podwyzszonych temperaturach.
Zastrzezenie patentowe

Stop kobaltowy zawierajacy -25—30% wagowych
chromu oraz niewielkg ilosé wegla, znamienny
tym, ze zawiera wagowo 5—8% zelaza, 3,5—8%
molibdenu, 0,01—1% manganu, 0,2—0,5% wegla,
reszte stanowi kobalt. ’
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