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Nazev pithlasky vynalezu:

Zpuasob k vyrobé tvarové soudasti

Anotace:

Vyniler se tyka zplsobu k vyrobé tvarové soudasti (1) z
polotovaru (2) zejména z vystfizku, 7 kalitelné oceli. pFicemz
polotovar (2) sc ohfiva na austenitizagni teplotu u ndsledné se
pietvari a zuslechuje. pricemz sc odstrafiuje minimalné jeden
vyvfes nebo odiezek polotovaru (2), pficem? se vyfezava neho
odfeziva. nasledné se misto vyfezu nebo odiezku piivadi
rovny piifez (3) se vzhledem k polotovaru (2) odlisnou
tloustkou a/nebo jinym materidlem w/nebo jinou viastnosti
materidlu a s polotovarem (2) sc svafuje poddél své dotykové
hrany ncbo dotykového obrysaw, a nasledns se proviudi ohfev,
pretvateni a zuslechtovani Kompletni tvarove soudasti (1).




JUDr. Milos V3etetka 1. d
advokat :
120 00 Praha 2, Halkova 2

ZPUSOB K VYROBE TVAROVE SQUCASTI

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplisobu k vyrobé& tvarové soucasti
z polotovaru, zejména z vystfizZzku, z kalitelné oceli,
pficemZz polotovar se ohfPivd na austenitizacnli teplotu a

nasledné se ptretvatri a zusSlechtuje.

Dosavadni stav techniky

Ve stavu techniky jsou takové zplUsoby znamé.

Z DE 197 43 802 C 2 je napfiklad znam zplsob, u kterého

md kovova tvarcovad soucédst oblasti s vy33i duktilitou.

K tomu se dil&i oblasti wvyst¥iZku v Case mensSim ne:z
30 vteFin pfivadéji na teplotu mezi 600 °C a 900 °C, nace?
se tepelné opracovany vystfizZek pfetvari v liscvacim
nastroji na tvarovou souCast a v lisovacim nastroji se
zuilechtuje. U tohoto provedeni se tedy vystfiZek vyrabény
z Jjednotného materialu pedrobuije rozdilnym tepelnym
opracovanim, aby se u hotové tvarové soucasti vytvartely

oblasti rozdilné duktility.
Podobnym postupem se dosahuje takového provedeni

zpusobem, ktery 7je popsany v DE 102 56 621 B 3. Také DE 10
2006 017 317 A 1 peopisuje takovy zplhsob.
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Z toho vychazeje, ma vynélez za zaklad ukel, vytvofit
soucast 5 rozdilnymi vlastnostmi, napfiklad rozdilnou
duktilitecu, kterd se miZe vyrabeét Jjednoduchym postupemn,

pomocl vhodné konstrukce vyladénad na uréité viastnosti.

Podstata vynalezu

K ZFeeni tohoto tkolu vynalez navrhuje, Ze se
odstranuje minimalné vyfez nebo odfezek polotovaru, priicemz
se vyferava nebo odfeziava, néasledné se misto vy¥fezu nebo
odfezku prfivadi rovny pfifez, wvzhledem k poclotovaru s
odli3nou tlou3tkou a/nebo Jjinym materidlem a/nebo Jinou
vliastnosti materialu a s polotovarem se podél své dotykové
hrany nebc dotykového obrysu svafuje, a nasledné se provadi
ohfev, pfetvareni a zuSlechtovani kompletni tvarové

soucasti.

Podle vynalezu se polotovar ve tvaru vystfFiZku nejprve
cpracovava takovym zplscbem, Ze se vyfez nebo odfezek
pclotovaru odstranuje, prfic¢emZz se tento vytez vyftezavad nebo
cdfezava. Do takto vytvofeného volného prostoru se vklada
rovny prifez, ktery Je licované pfistfiZeny a ktery se
skladd z materidlu, ktery je vzhledem k polotovaru odlisné
uspofadany. Tento pfirez se podél své dotykové hrany nebo
dotykovéhe obrysu svafuje s polcotovarem, a néslednZ se
podrobuije oh¥evu, pretvareni a zuSlechtovani. Pomoci
prisludného vyb&ru materidlu pro pfifez je tim Jjednoduchym
zpusobem mozZné, vytvatet u hotovych soudasti oblasti raznych
vlastnosti materialu, pevnosti nebo podobné, pricemz
prislusnym uspofédanim vyfezu a prifezu Je ovlivné&na

vykonnost celkové scuddsti.
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Ptednostné je pfitom upravené, Ze piirez se podél sve
dotykové hrany nebo dotykového obrysu svafuje laserem

5 polotovarem.

Pomocl laserového svatovani se svafovany materidl
v oblasti zény svafovani ménl Jjen nepatrné vzhledem ke své

struktufe.

Pfednostné& Jje pEitom upraveno, Ze fezna hrana,
vytvo¥end pomoci vyfezu nebo odfezku, se vytvari pfi tvorbé
zubl a mezer mezi zuby a pfifez se prifez&va komplementarné
k ni tak, Ze pfirez se miZe licované vloZit do vyfezu nebo

pfiloZit k odfezku.

P¥itom je prednostné upraveno, Ze zuby a mezery mezi
zuby se vytvarteiji s podsttiZenim a pfifez se tvarové vklada
nebo pfiklada.

Prisludnym zpUsobem Je mozZné Jednodudsim postupem
ptifez pfipojit do pfislusnéhc vyfezu nebo podobné a
popfipadé dokonce tvarové v ném drZet, az Jje uskutecnéné
kone&née polohovani pomocl svareni. Tim se ulehcuje
polohovani a zlep3Suje se kvalita vyrobené tvarové soulasti.

Ddle Jje pfednostné upravené, Ze prifez se vytvari
tlust$i ne? polotovar a takovym zpusobem se vklada do vyrfezu
polotovaru, Ze na Jjedné strané Jje plosné leZici v jedné
rovinéd a Jjen ke druhé strané se vycnivajicim zplscbem

polohuje.

Toto uspofadanl se pfednostné vykonava tak, Ze u hotové

scucasti, kdyZ tato je tedy tvafena na konec¢nou tvarovou

16 93646 (93646b.doc)




L1 aeasw
L]

-
-
setNan
[ XN
IR X R}
-
a

!
ioN
1
.
assean

soucast, tvofl rovna strana vnéj3i stranu, zatimco strana,
kterd m& vy&nivajici hranu ptifezu, se polohuje lezici
uvnitr. Tim je zlepSené dodatecéné zpracovani, napfiklad

lakovanim neboc podobné, a opticky dojem soucasti.

K tomu mGZe byt upravené, Ze pfifez se pristfihava
takcvym zplscbem, Ze jeho cbvedovy obrys je o nékolik setin

milimetru vé&tsi neZ odpovida wvyfezu polotovaru, do kteréhe

se vklada ptifez.

Timto postupem je mozne, piifez zalisovat do
pfislusného vyfezu, pficemzZ Jje prifez na zakladé pfesahu
pevné drZeny Vv pEisludném vyfezu, aZ se uskutecdni konecne
polohovani pomoci svateni.

Pfedmétem vynalezu je dale polotovar podle naroku 7.

K tomu Jje predmétem vynalezu pouzivanl podle naroku 8

az 10.

Prehled obrazkid na vykresech

Priklad provedeni wvyndlezu Je znazornén na vykresu a

v dald3im bliZe popsan. Ukazuje:

obr. 1 scucast podle vynalezu v rovném stavu pfed
tvafenim;

cbr. 2 to stejné po pretvafeni na hotovou soucast;

obr. 3 varianta v pohledu vidéném analogicky obrdzku 1.
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obr. 4 varianta v pohledu vidéném analogicky obrazku 2.

Priklady provedeni vynalezu

Pfiklady provedeni objasnuji zpusob k vyrcbée tvaroveé
¢asti 1 z polotovaru 2, zejména vystfiZku z kalitelné oceli.
Polotovar 2 existujici nejdrive v rovném stavu se ohriva na
austenitizadni teplotu a nasledné se pretvari a zuslechtuje,

takZe vznika tvarova soucast 1.

Aby se u tvarové soucasti 1 dosédhle rozdilnych
vlastnosti v rozdilnych oblastech tvarové soucasti 1,
odstranuje se vyfez polotovaru 2, pficemi se vystfihavad a
misto vyrezu se vkladd rovny pfifez 3 se vzhledem k
polotovaru 2 odlisnou tlou3tkou a/nebo kvalitou materialu
a/nebo vlastnosti materidlu a svaruje se podél své dotykové
hrany. Takto vytvofeny polotovar, skladajici se z dild 2 a
3, se cohfiva, pfetvari a zuilechtuje, takiZe potom vznika
hotové tvarovad souCast 1 podle obrazku 2 popfipadé podle
obrazku 4. Pfifez 3 se prednostné svafuje laserem podél
svého dotykového obrysu s polotovarem 2. Aby se zlep3ilo
pclohovani a udrZeni polohy, mizZe, Jjak je totc ukazano ns
obrdzku 3 a 4, se Ffezna hrana vytvofena pomoci vyfezu nebo
odfezku vytvaret pfi vzniku zubd 4 a mezer mezi zuby. Ptifez
3 md& obvcdovy obrys komplementarni Kk ni, takZe piifez 3 se

mbZe licované vkladat do vyfezu polotovaru 2.

Zuby 4, popfipadé mezery mezi zuby maji prednostné
podstfiZeni, takZe pfifez 3 se muZe tvarové vkladat a
vzhledem ke své poloze je pevné polohovan. JestliZe, jak to
upravuje vynalez, je pilfez 3 wvytvoreny tlust3i nez

polotovar 2, vkladd se pfifez 3 takovym zplsobem do vyrezu
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pclotovaru 2, Ze Je Jednostranné polcohovan plosne lezicil
v jedné roviné, Jak je ukazané ve vykresech, takie vnéjsi
strana hotové tvarové soucasti 1 Je vytvofena povrchové
rovinna. Vystupky vytvofené pomocil prifezu 3 lezi uvnit?
tvarovée scucasti 1, takZe tedy nejscu rusivé ani s ohledem
na optickou rozpoznatelnost, ani s ohledem na mozZné dalsi

zpracovéni jako napfiklad lakovani nebc podobné.

U provedeni podle obrazku 1 a 2 je pfifez 3 prfednostne
prifiznuty tak, Ze Jeho obvodovy obrys Je o nékolik setin
milimetru vét3i neZ odpovidad vyfezu polotovaru 2. Prifez 3
se tim mbZe lisovat do pfisludného vyfezu polotovaru 2 a

pfedbézné byt polohové zajiitény, neZ se uskutedni svafeni.

Na obrazku 1 a 2 ukazané pouziti vystriZku podle
vynalezu k vyrobé nédrazové optimalizovanych soculasti pro
motorova vozidla. U provedeni podle obrézku 1 a 2 se maze
napfiklad jednat o &ast sloupku A, B, C nebo D. U provedeni
podle cbrazku 3 a 4 se muizZe napriklad jednat o zesilovaci
plechy, které slouZi k vyrobé narazovych boxl pro motorovéa

vozidla.

Vynalez neni omezeny na pfednostni provedeni, nybrz

v ramci zverejnéni je mnohonascbné proménny.
Na v3echny nové, Vv popisu a/nebo vykresu zvefFejnéné
znaky samy o sobé nebo v kombinacich se pohlizZzi jako na

podstatné pro vynalez.

Zastupuje:

Cr. Milos V3etelka v.r.
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JUDr. Milo$§ VSetecka -7-
advokat
120 00 Praha 2, Halkova 2

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob k vyrobé tvarové soucasti (1) z polotovaru ({2),
zejména z vystFiZku, z kalitelné oceli, pficemz
polotovar (2) se ohfivd na austenitizadni teplotu a
nasledné se pfetvarli a zusSlechtuje, wvyznadujici
se tim, Ze se odstrafduje minimalné Jjeden vyfez nebo
odfezek polotovaru (2) tim, Ze se vyiezava nebo
odfezava, nasledné se misto vyfezu nebo odfezku privadi
rovny piifez (3} se vzhledem k polotovaru (2) odlignou,
tloustkou  a/nebo jinym materidlem  a/nebo jincu
vliastnosti materidlu a s polotovarem (2) se svarfuje
podél své dotykové hrany nebo dotykového obrysu, a
nasledné se provadi ohfev, pfetvatfeni a zudlechtovani

kompletni twvarcve soucasti (1).

2. Zpisob podle naroku 1, wvyzmnacdujici se tim, :Ze
pfifez (3) se podél své dotykové hrany nebo dotykového

obrysu svaruje laserem s polotovarem (2).

3. Zpisob podle nédroku 1 nebo 2, wvyznadujici se
tim, Ze fezna hrana, vytvoFend pomoci vyFezu nebo
odfezku, se vytvatri p¥i tverbeé zubll (4) a mezer mezi
zuby a pfifez (3) se pristrihava s komplementarné k ni
vytvorenym obvodovym obrysem, takZe ptifez (3) se mluze

licované vkladat do vyfezu nebo pfikladat na odfezek.

4. Zpusob podle narcku 3, wvyznadujici se tim, :Ze

zuby (4) a mezery mezl zuby se vytvarejl s podstiiZenim
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a ptritez (3) se vkladad nebo pfiklada tvarovym stykem.

Zpusob podle nékterého z narockll 1 az 4, vyznadujici
se tim, Ze prfifez (3) se wvytvari tlust3i nezZ
polotovar (2) a takovym zpUsobem se vklada do vyfezu
polotovaru (2}, Ze na jedné strané Je plodné leiZici
v jedné roviné a Jen ke druhé strané se polchuije

vyénivajicim zpusobem.

Zplsob podle nékterého z naroka 1 az 5,

vyznadujici se tim, Zie prifez (3) se prirezava
takovym zpuasobem, Ze Jjeho obvodovy obrys je o nékolik
setin milimetru wvét3i nez odpovida vyfezu polotovaru

(2), do kterého se vklada prifez (3).

Polotovar (2), =zejména vystfizek, =z kalitelné ocelil
k vyrob& zuSlechténé tvarové soucdsti (1), s minimalné
jednim vyfrezem nebo odfezkem, ke kterému nebo do
kterého se prfivafuje prfitfez (3), ktery m& vzhledem
k polotovaru (2} rozdilnou kvalitu materialu, rozdilnou
tloustku a/nebo rozdilnou vlastnost materidlu, pricemZ
jeho usporadéani, velikost a/nebo vlastnosti jsou urdené
vlastnosti hotové soucasti (1), poZadované po

pfetvafeni a zudlechténi.
Pouziti vystfizku podle naroku 7 a/nebo vyrobeného
podle nékterého =z narckad 1 aZ 6, k vyrobé& narazové

optimalizovanych soucasti pro motorova vozidla.

Pouziti podle narcku 8 k vyrobé A, B, C a/nebc D

sloupkl motorovych vozidel.

Pouziti podle naroku 8 k vyrobé& narazovych boxl pro
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motorovéd vezidla.
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Zastupuje:

Dr.

Milocs V3etecka v.r.




16 93646 (93646b)

.....

obr. 1










	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

