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有孔薄膜贴附模切设备

(57)摘要

本发明属于塑料薄膜裁切加工技术领域，涉

及一种有孔薄膜贴附模切设备，包括依次设置的

放卷部、模切部和收卷部，所述放卷部包括全部

平行设置的两个胶膜放卷辊、一个薄膜放卷辊和

一个背胶纸放卷辊，两个胶膜放卷辊同轴设于薄

膜放卷辊的下方，所述背胶纸放卷辊设于薄膜放

卷辊的下方。用本设备制造的有孔薄膜压合料带

排废操作方便，能提高用户的满意度。
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1.一种有孔薄膜贴附模切设备的使用方法，设备包括依次设置的放卷部、模切部和收

卷部，所述放卷部包括全部平行设置的两个胶膜放卷辊、一个薄膜放卷辊和一个背胶纸放

卷辊，两个胶膜放卷辊同轴设于薄膜放卷辊的下方，所述背胶纸放卷辊设于薄膜放卷辊的

下方，其特征在于步骤为：将胶膜、薄膜和背胶纸同步输送并在进入模切部时压紧，胶膜会

从上方贴到薄膜的两侧，背胶纸会与薄膜以及暴露在薄膜边缘的胶膜一起粘贴；模切部将

会切断薄膜而保持背胶纸连续，薄膜上切断的废料会粘在背胶纸上，模切完成的成品一起

在收卷部收卷。

2.根据权利要求1所述的使用方法，其特征在于：所述模切部包括位于靠近放卷部的一

对前压料辊、靠近收卷部的一对后压料辊以及位于前压料辊与后压料辊之间的托台和刀

模，所述刀模位于所述托台的上方。

3.根据权利要求2所述的使用方法，其特征在于：所述托台上设有用来限位料带上定位

孔的定位凸子。

4.根据权利要求1所述的使用方法，其特征在于：所述收卷部包括收卷辊。
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有孔薄膜贴附模切设备

技术领域

[0001] 本发明涉及塑料薄膜裁切加工技术领域，特别涉及一种有孔薄膜贴附模切设备。

背景技术

[0002] 在电子产品中会用到薄膜产品进行覆盖，以达到防尘、绝缘等目的。薄膜上还会出

现很多穿孔来匹配电子产品上的结构，这些穿孔结构是在一条完整的料带上模切来完成

的，模切之后势必带来连在薄膜上的废料。对客户来说需要将废料全部排掉才能使用，非常

不方便。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种有孔薄膜贴附模切设备，可以制造方便排废的有孔薄

膜产品，方便用户的使用。

[0004] 本发明通过如下技术方案实现上述目的：一种有孔薄膜贴附模切设备，包括依次

设置的放卷部、模切部和收卷部，所述放卷部包括全部平行设置的两个胶膜放卷辊、一个薄

膜放卷辊和一个背胶纸放卷辊，两个胶膜放卷辊同轴设于薄膜放卷辊的下方，所述背胶纸

放卷辊设于薄膜放卷辊的下方。

[0005] 具体的，所述模切部包括位于靠近放卷部的一对前压料辊、靠近收卷部的一对后

压料辊以及位于前压料辊与后压料辊之间的托台和刀模，所述刀模位于所述托台的上方。

[0006] 进一步的，所述托台上设有用来限位料带上定位孔的定位凸子。

[0007] 具体的，所述收卷部包括收卷辊。

[0008] 关于上述设备的使用方法，步骤为：将胶膜、薄膜和背胶纸同步输送并在进入模切

部时压紧，胶膜会从上方贴到薄膜的两侧，背胶纸会与薄膜以及暴露在薄膜边缘的胶膜一

起粘贴；模切部将会切断薄膜而保持背胶纸连续，薄膜上切断的废料会粘在背胶纸上，模切

完成的成品一起在收卷部收卷。

[0009] 采用上述技术方案，本发明技术方案的有益效果是：

[0010] 本设备制造的有孔薄膜压合料带排废操作方便，能提高用户的满意度。

附图说明

[0011] 图1为实施例有孔薄膜贴附模切设备工作状态的主视图；

[0012] 图2为薄膜产品的剖视图。

[0013] 图中数字表示：

[0014] 11‑胶膜放卷辊，

[0015] 12‑薄膜放卷辊，

[0016] 13‑背胶纸放卷辊；

[0017] 21‑前压料辊，

[0018] 22‑后压料辊，
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[0019] 23‑托台，

[0020] 231‑定位凸子，

[0021] 24‑刀模；

[0022] 31‑收卷辊；

[0023] 41‑胶膜，

[0024] 411‑胶条，

[0025] 42‑薄膜，

[0026] 421‑废料，

[0027] 43‑背胶纸，

[0028] 44‑定位孔。

具体实施方式

[0029] 下面结合具体实施例对本发明作进一步详细说明。

[0030] 实施例：

[0031] 如图1和图2所示，本发明的一种有孔薄膜贴附模切设备，包括依次设置的放卷部、

模切部和收卷部，放卷部包括全部平行设置的两个胶膜放卷辊11、一个薄膜放卷辊12和一

个背胶纸放卷辊13，两个胶膜放卷辊11同轴设于薄膜放卷辊12的下方，背胶纸放卷辊13设

于薄膜放卷辊12的下方。胶膜放卷辊11放卷含有胶条411的胶膜41，薄膜放卷辊12放卷需要

冲切的薄膜42，背胶纸放卷辊13放卷上方有粘性的背胶纸43，胶膜41、薄膜42和背胶纸43同

步输送并在进入模切部时压紧，胶膜41会从上方贴到薄膜42的两侧，背胶纸43会与薄膜42

以及暴露在薄膜42边缘的胶膜41一起粘贴；模切部将会切断薄膜42而保持背胶纸43连续，

薄膜42上切断的废料421会粘在背胶纸43上，模切完成的成品一起在收卷部收卷。用户使用

时，揭掉胶膜41胶条411留在薄膜42的两侧，然后揭掉背胶纸43，零碎的废料421会粘在背胶

纸43上一起除掉，这就简化了用户的排废操作，提高用户的满意度。

[0032] 如图1所示，模切部包括位于靠近放卷部的一对前压料辊21、靠近收卷部的一对后

压料辊22以及位于前压料辊与后压料辊之间的托台23和刀模24，刀模24位于托台23的上

方。前压料辊21和后压料辊22使整个料带在经过刀模24下方的时候压紧，托台23提供料带

底部支撑，使刀模24下降的时候切断废料421。

[0033] 如图1和图2所示，托台23上设有用来限位料带上定位孔44的定位凸子231。定位凸

子231能够对压合料带的位置进行定位，以免切断位置不准导致产品报废。

[0034] 如图1所示，收卷部包括收卷辊31。收卷辊31能够将模切完毕的压合料带收卷储

存。

[0035] 以上所述的仅是本发明的一些实施方式。对于本领域的普通技术人员来说，在不

脱离本发明创造构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本发明的保护范

围。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 109079912 B

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


