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Zweiteilige  Verbindungs-Profilsprosse  (1,  2)  zur  paar- 
weisen  Verbindung  von  Wellplatten  (8),  insbesondere  Hohl- 
kammer-Wellplatten  über  deren  Kanten,  die  sich  im  Schei- 
telbereich  der  Wellung  befinden,  bestehend  aus  einer  Ba- 
sis-Profilleiste  (1)  und  einer  Deckprofilleiste  (2),  die  über 
einen  Verbindungssteg  (3)  bzw.  ein  komplementäres  Ge- 
genstück  (4)  miteinander  zu  verbinden  sind,  wobei  die  Deck- 
profilleiste  (2)  eine  gewölbte,  der  Krümmung  der  Wellplatte 
im  Scheitelbereich  ensprechende  Abdeckplatte  (5)  auf- 
weist,  die  mittelständig  in  den  Verbindungssteg  (3)  bzw. 
dessen  komplementäres  Gegenstück  (4)  übergeht  und  die 
Kanten  der  Abdeckplatte  jeweils  in  eine  nach  unten  gewin- 
kelte  Leiste  (6)  auslaufen  und  wobei  die  Basis-Profilleiste 
(1)  so  geformt  ist,  daß  sie  der  Krümmung  des  zu  unterstüt- 
zenden  Bereichs  der  beiden  zu  verbindenden  Wellplatten 
(8)  angepaßte  Stützzonen  aufweist  und  die  Basis-Profilleiste 
(1)  mittelständig  komplementär  zu  der  Deckprofilleiste  (2) 
einen  Verbindungssteg  (3)  oder  das  komplentäre  Gegen- 
stück  (4)  aufweist. 



Große,  ebene,  n i c h t   durch  H i l f s v e r s t e i f u n g e n   a b g e -  

s t ü t z t e   F lächen,   s ind  für  K u n s t s t o f f e l e m e n t e   n i c h t  

zweckmäßig,  da  die  notwendige  S t e i f i g k e i t   f e h l t   und  

Formänderungen  i n fo lge   der  r e l a t i v   großen  Wärmeaus- 

dehnung,  vor  a l lem  der  t h e r m o p l a s t i s c h e n   K u n s t s t o f f e ,  

kaum  i n n e r h a l b   der  Elemente  abgefangen  werden  können .  

Als  die  e i n f a c h s t e   w e r k s t o f f g e r e c h t e   Formgebung  k a n n  

d ie ,   auch  für  dünnwandige  Elemente  aus  anderen  B a u s t o f f e n  

bekannte   Wellung  angesehen  werden.  Wellbahnen  und  W e l l -  

p l a t t e n   aus  t r a n s p a r e n t e n   K u n s t s t o f f e n   f inden   daher  i n  

b e t r ä c h t l i c h e m   Umfang  Verwendung,  vorwiegend  auf  dem 

Bausek to r .   Als  l i c h t d u r c h l ä s s i g e   M a t e r i a l i e n   zu  i h r e r  

H e r s t e l l u n g   eignen  s ich   g r u n d s ä t z l i c h   K u n s t s t o f f e   vom 

PVC-,  PE-,  PP-,  PS-,  PA-,  P o l y f o r m a l d e h y d - ,   P o l y a c r y l a t -  

und  - m e t h a c r y l a t -   und  vom  PC-Typ. 

Sei t   kurzem  s ind  zu  den  mark tgäng igen   W e l l p l a t t e n   P r o -  

dukte  h i n z u g e t r e t e n ,   die  das  Baupr inz ip   der  Hohlkammer- 

p l a t t e n   ( sogenannte   S tegdoppe l -   bzw.  S t e g d r e i f a c h p l a t t e n )  

mit  der  Wellung  v e r e i n e n   (vgl.   Gbm  79  25  196.0) .   D i e s e  

sogenannten   S i n u s - S t e g d o p p e l p l a t t e n   l a s sen   s i ch   b e s c h r e i b e n  

als  ein  System  aus  zwei,  meis t   s i n u s f ö r m i g   g e w e l l t e n   G u r t e n ,  

die  durch  eine  V i e l z a h l   von,  p a r a l l e l   zu  den  Wellungen  und  



in  g l e i c h e n   Abständen  a n g e b r a c h t e n   v e r b i n d e n d e n  

Stegen  " in  Phase"  m i t e i n a n d e r   und  in  g l e i c h b l e i b e n -  

dem  Abstand  vone inande r   f e s t   verbunden  s i n d .  

Die  M a t e r i a l d i c k e   der  Gurte  kann  gegenüber   der  von  

e i n f a c h e n   W e l l p l a t t e n   etwas  r e d u z i e r t   werden;  sie  b e -  

t r ä g t   b e i s p i e l s w e i s e   0,8  bis  1,2  mm,  in  der  Regel  c a .  

1  mm.  Im  a l l g e m e i n e n   v e r l a u f e n   die  Stege  un t e r   s i c h  

p a r a l l e l   und  s ind  so  g e r i c h t e t ,   daß  sie  s e n k r e c h t   a u f  

e ine r   an  den  S c h e i t e l   der  Krümmungs-(=Sinus)-Kurve  g e -  

l e g t e n   Tangente  s t ehen   würden .  

Der  Abstand  zwischen  den  be iden   g e w e l l t e n   Gurten,   d e r  

durch  die  Höhe  der  Stege  d e f i n i e r t   wird ,   kann  in  g e -  
wissen  Grenzen  schwanken;  er  b e t r ä g t   im  a l l g e m e i n e n  

zwischen  1,1  und  2  mm,  in  der  Regel  ca.  1,5 mm. 

Die  B r e i t e n   der  Gurte  werden  im  w e s e n t l i c h e n   durch  d i e  

B e d ü r f n i s s e   der  Prax is   v o r g e s c h r i e b e n .   Bei  normalen  W e l l -  

p l a t t e n   l i e g e n   sie  bei  1000  bis  1500  mm.  Die  s e i t   ku rzem 

angebotenen   " S i n u s s t e g d o p p e l p l a t t e n "   werden  b i s h e r   b e i -  

s p i e l s w e i s e   in  B r e i t e n   von  ca.  600  bis  800  mm  a n g e b o t e n .  

Die  Längen  s ind  g r u n d s ä t z l i c h   b e l i e b i g ,   jedoch  b e t r a g e n  

sie  aus  T r a n s p o r t g r ü n d e n   meis t   n i c h t   über  5  m. 

T r a d i t i o n e l l   werden  W e l l p l a t t e n   so  v e r l e g t ,   daß  man  m i n -  

des tens   die  ä u ß e r s t e n   Wellungen  ü b e r l a p p e n   l ä ß t ;   in  d e r  

Regel  kommen  a lso   ein  oder  g e g e b e n e n f a l l s   mehrere  S i n u s -  

p r o f i l z ü g e   der  ane inande r   a n s c h l i e ß e n d e n   W e l l p l a t t e n  

d i r e k t   ü b e r e i n a n d e r   zu  l i e g e n .   Die  B e f e s t i g u n g   der  W e l l -  

p l a t t e n   m i t e i n a n d e r   und  gegenüber   den  T r a g k o n s t r u k t i o n e n  

(Dach)  g e s c h i e h t   f a s t   ausnahmslos   so,  daß  Bohrungen  in  d e n  

P l a t t e n   vorgenommen  und  die  P l a t t e n   dann  durch  S c h r a u b e n -  



e lemen te ,   b e i s p i e l s w e i s e   Hakenschrauben ,   un te r   V e r -  

wendung  von  D i c h t u n g s s t o f f e n   u .ä .   b e f e s t i g t   w e r d e n ,  

während  die  e i g e n t l i c h e   Last   der  P l a t t e n   durch  g e e i g -  

nete   T r a g k o n s t r u k t i o n e n ,   wie  P f e t t e n ,   Spar ren ,   B a l k e n  

in  der  ü b l i c h e n   Weise  aufgenommen  w i r d .  

Diese  B e f e s t i g u n g s a r t   i s t   auch  bei   den  t r a d i t i o n e l l e n  

W e l l p r o f i l e n   nie  besonders   b e f r i e d i g e n d   gewesen,  u n d  

hat  i n s b e s o n d e r e   bei  an  s ich   sehr  g e e i g n e t e n   M a t e r i a l i e n ,  

wie  A c r y l g l a s ,   immer  wieder   zu  U n z u t r ä g l i c h k e i t e n   g e f ü h r t .  

Es  kommt,  auch  bei   v e r h ä l t n i s m ä ß i g   großer   h a n d w e r k l i c h e r  

F e r t i g k e i t   im  Umgang  mit  den  Werks to f f en   häu f ig   zu  B r ü c h e n ,  

die  n i c h t   s e l t e n   b e r e i t s   beim  Setzen  der  Bohrungen  a u f -  

t r e t e n .   Die  a u f t r e t e n d e n   Probleme  werden  u n m i t t e l b a r   e i n -  

s i c h t i g ,   wenn  man  bedenk t ,   daß  zur  Ha l t e rung   der  W e l l p l a t t e n  

s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   f e s t e   mechanische  Verbindungen  v o r h a n d e n  

sein   müssen,  a n d e r e r s e i t s   den  t h e r m i s c h   b e d i n g t e n   Längen-  

änderungen  Rechnung  g e t r a g e n   werden  muß.  Diese  F o r d e r u n g e n  

haben  zunächst   die  Konsequenz,  daß  Bohrungen  mit  r e l a t i v  

großem  Durchmesser  a n g e s e t z t   werden  müssen,  was  aber  den  A u f -  

wand  e r h e b l i c h   h e r a u f s e t z t   und  S c h w i e r i g k e i t e n   bei  der  D i c h -  

tung  h e r v o r r u f e n   kann.  An  den  S t e l l e n ,   wo  v i e r   P l a t t e n   z u -  

sammenstoßen  und  daher  v i e r   P l a t t e n   mit  der  v o r g e g e b e n e n  

M a t e r i a l d i c k e   ü b e r l a p p e n   würden,  muß  in  der  Regel  bei  d e n  

beiden  m i t t l e r e n   P l a t t e n   ein  E c k e n s c h n i t t   a n g e b r a c h t  w e r d e n :  

Eine  Maßnahme,  die  n i c h t   s e l t e n   das  Können  der  b e f a ß t e n   Hand-  

werker  ü b e r s c h r e i t e t   und  zu  u n b e f r i e d i g e n d e n   R e s u l t a t e n  

f ü h r t .  

Die  Überlappung  von  P r o f i l b a h n e n   e r w e i s t   s ich  in  der  P r a x i s  

auch  un te r   anderen  G e s i c h t s p u n k t e n   als  u n b e f r i e d i g e n d .   So 



l ä ß t   s ich   das  E i n d r i n g e n   von  Wasser,   von  Schmutz 

und  Staub  und  in  der  Folge  von  Algen,  Moos  usw.  a n  

d e r a r t i g e n   übe r l appenden   S t e l l e n   auf  die  Dauer  kaum 

v e r m e i d e n .  

Es  wurde  nun  gefunden,   daß  eine  z w e i t e i l i g e   V e r b i n d u n g s -  

P r o f i l s p r o s s e   für   die  Verbindung  von  W e l l p l a t t e n ,   i n s b e -  

sondere   Hoh lkammer -Wel lp l a t t en   ( 8 ) , g e b i l d e t   aus  zwei  

oder  mehreren  s i n u s f ö r m i g e n   Gurten,   die  durch  eine  V i e l -  

zahl  von  p a r a l l e l   zu  den  Wellungen  v e r l a u f e n d e n   v e r -  

b indenden  Stegen  in  g l e i c h b l e i b e n d e m   Abstand  v o n e i n a n d e r  

und  " in  Phase"  m i t e i n a n d e r   g e h a l t e n   werden,  sehr  gut  g e -  

e i g n e t   i s t .   Die  e r f indungsgemäße   V e r b i n d u n g s - P r o f i l s p r o s s e  

b e s t e h t   aus  e i n e r   u n t e r s t ü t z e n d e n   P r o f i l l e i s t e   und  e i n e r  

D e c k p r o f i l l e i s t e ,   die  über  e inen  V e r b i n d u n g s s t e g   (3)  u n d  

ein  komplementäres   Gegenstück  (4)  g e g e b e n e n f a l l s   l ö s b a r  

m i t e i n a n d e r   zu  ve rb inden   s ind ,   wobei  die  D e c k p r o f i l l e i s t e  

(2)  aus  e ine r   gewölbten  A b d e c k p l a t t e   (5)  mit  e ine r   Krümmung, 

die  ungefähr   der  Krümmung  der  W e l l p l a t t e   im  a b z u d e c k e n d e n  

S c h e i t e l b e r e i c h   e n t s p r i c h t ,   die  m i t t e l s t ä n d i g   in  den  V e r -  

b i n d u n g s s t e g   (3)  oder  das  Gegenstück  (4)  übe rgeh t   und  d e r e n  

beide  Kanten  in  nach  unten  abgewinke l t e   L e i s t e n   (6)  a u s -  

l a u f e n ,   b e s t e h t   und  wobei  die  B a s i s - P r o f i l l e i s t e   (1)  S t ü t z -  

zonen  (7)  a u f w e i s t ,   die  der  Krümmung  der  W e l l p l a t t e n   (8) 

in  dem  Bere ich   in  dem  bei  j e d e r   der  (nebene inander   a n g e -  
o rdne ten)   W e l l p l a t t e n   (8)  die  U n t e r s t ü t z u n g   s t a t t f i n d e n  

s o l l ,   angepaßt   s ind ,   und  die  B a s i s - P r o f i l l e i s t e   (1)  kom- 

p l emen tä r   zu  der  D e c k p r o f i l l e i s t e   (2)  m i t t e l s t ä n d i g   e i n e n  

V e r b i n d u n g s s t e g   (3A)  bzw.  das  Gegenstück  (4A)  a u f w e i s t .   Die  

e r f indungsgemäße   V e r b i n d u n g s - P r o f i l s p r o s s e   i s t   so  a u s g e l e g t ,  



daß  sie  zwei  W e l l p l a t t e n   (8)  über  ihre   p a r a l l e l  

zu  den  Kammern  v e r l a u f e n d e n   Kanten  v e r b i n d e t ,   wobe i  

s ich   die  Kanten  im  S c h e i t e l b e r e i c h   der  Wellung  b e -  

f inden   s o l l e n .   Besonders  bevorzug t   i s t   eine  A u s f ü h r u n g s -  

form,  bei   der  V e r b i n d u n g s s t e g   (3)  und  das  komplemen tä r e  

Gegenstück  (4)  eine  e l a s t i s c h e   R a s t v e r b i n d u n g   d a r s t e l l e n ,  

etwa  in  der  Form,  daß  der  V e r b i n d u n g s s t e g   (3)  in  e i n e n  

Randwulst   (1'1)  a u s l ä u f t   und  das  komplementäre  Gegenstück  (4) 

als  federnde   Zungen  a u s g e b i l d e t   i s t ,   aber  auch  andere  V e r -  

b indungse l emen te   des  Standes  der  Technik,   i n s b e s o n d e r e  

andere  Schnappverb indungen ,   wie  b e i s p i e l s w e i s e   s ä g e z a h n -  

a r t i g e   Schnappverb indungen   sind  m ö g l i c h .  

V o r t e i l h a f t e r w e i s e   we is t   die  u n t e r s t ü t z e n d e   B a s i s - P r o f i l -  

l e i s t e   (1)  mindes tens   zwei  S t ü t z s t e g e   (9)  auf ,   deren  Höhe 

vorzugsweise   so  bemessen  i s t ,   daß  sie  in  etwa  mit  der  Tan-  

gente  an  den  bzw.  die  S c h e i t e l   (10)  der  un t e r en   S i n u s p r o f i l e  

der  W e l l p l a t t e n   (8)  a b s c h l i e ß t .   Diese  Forderung  s t e h t   im 

Zusammenhang  mit  der  im  a l l g e m e i n e n   vorhandenen  No twend ig -  

k e i t ,   die  W e l l p l a t t e n   auf  e ine r   t r agenden   S t r u k t u r   (14) 

a u f s i t z e n   zu  l a s s e n .  

Bei  e i n e r   A u s f ü h r u n g s a r t   we i s t   auch  die  B a s i s - P r o f i l l e i s t e  

(1)  als  S tü tzzone   (7)  eine  konvex  gewölbte  Ober f l äche   a u f ,  

die  der  Krümmung  der  zu  u n t e r s t ü t z e n d e n   W e l l p l a t t e n a b -  
s c h n i t t e   e n t s p r i c h t   (Figur  1).  Im  G r e n z f a l l   kann  d i e  B a s i s -  

p r o f i l l e i s t e   (1)  auch  als  eine  e i n z i g e   der  Krümmung  d e r  

W e l l p l a t t e   angepaßte   P l a t t e   a u s g e b i l d e t   se in .   Den  a n d e r e n  

G r e n z f a l l   s t e l l t   die  Ausführung  dar ,   bei  der  die  B a s i s -  

P r o f i l l e i s t e   (1)  eine  e i n z i g e ,   durch  die  S t ü t z s t e g e   (9) 

u n t e r s t ü t z t e   Schiene  b i l d e t ,   deren  abgewinke l t e   ä u ß e r e  

Kanten  die  be iden   S tü tzzonen   (7)  d a r s t e l l e n .  



.  Als  eine  besonde r s   zweckmäßige  A u s g e s t a l t u n g   kann  d i e  

gemäß  Fig.  2  und  Fig.  3  v o r g e s c h l a g e n e   Lösung  g e l t e n :  

Dabei  b i l d e n   die  S tü tzzonen   (7A)  der  B a s i s - P r o f i l l e i s t e   (1) 

den  oberen  Abschluß  der  be iden   S t ü t z s t e g e  ( 9 ) ,   die  u n t e r  

s ich  f e s t   verbunden  s ind .   Besonders  g ü n s t i g   i s t   eine  A u s -  

führung  bei  der  die  be iden   S t ü t z s t e g e   (9)  u n t e r   s ich   d u r c h  

eine  ebene  Schiene  (12)  verbunden  s ind ,   so  daß  d iese   E l e -  

mente  m i t e i n a n d e r   im  Q u e r s c h n i t t   ein  H  b i l d e n ,   oder  d u r c h  

eine  r i n n e n f ö r m i g e   Schiene  (12),   so  daß  die  Elemente  (9) 

und  (12)  u n t e r e i n a n d e r   ein  M  oder  ein  W  b i l d e n ,   wozu  n o c h  

die  S tü tzzonen   (7A)  und  der  m i t t e l s t ä n d i g e   V e r b i n d u n g s -  

s teg  (3A)  oder  das  komplementäre  Gegenstück  (4A)  h i n z u -  

t r e t e n .   Zweckmäßigerweise  we is t   die  ebene  Schiene  n o c h  

b e i d s e i t i g   neben  dem  m i t t e l s t ä n d i g e n   Element  (3A)  bzw. 

(4A)  E inkerbungen   (13)  zum  B e f e s t i g e n   m i t t e l s   S c h r a u b e n  

auf.  Die  S t ü t z s t e g e   (9)  s tehen   vo rzugswe i se   s e n k r e c h t  

[ r e l a t i v   zur  t r agenden   S t r u k t u r   (14)]  und  p a r a l l e l   z u -  

e i n a n d e r ;   s ie   können  aber  auch  e inen  Winkel  zum  Lot  a u f  

die  t r agende   S t r u k t u r   (14)  b i l d e n ,   wobei  in  der  Regel  e i n e  

symmetr ische  Anordnung  h e r r s c h e n   w i r d .  

Zweckmäßigerweise  können  s ich   auf  der  Ober f l äche   d e r  

S t ü t z z o n e n   (7)  eine  oder  mehrere  durchgehende  D i c h t u n g s -  

phasen  (15)  aus  gee igne tem  M a t e r i a l ,   b e i s p i e l s w e i s e   K u n s t -  

s t o f f ,   i n s b e s o n d e r e   gummiartigem  K u n s t s t o f f ,   b e f i n d e n ,   bzw. 

die  D ich tungsphasen   (15)  können  auch  bei  der  Montage  a n g e -  
b r ach t   w e r d e n .  



Die  B r e i t e   der  D e c k p r o f i l l e i s t e   (2)  wird  in  j edem 

Fa l l e   so  bemessen  s e in ,   daß  eine  z u v e r l ä s s i g e   Abdeckung 

des  Spa l t e s   zwischen  den  be iden   zu  ve rb indenden   W e l l -  

p l a t t e n   e r f o l g t .   Im  a l l g e m e i n e n   wird  der  Abstand  z w i s c h e n  

den  nach  unten  abgewinke l t en   L e i s t e n   (6)  12  bis  25  mm 

b e t r a g e n .   Die  Dimensionen  der  üb r igen   Elemente  der  e r -  

f indungsgemäßen  V e r b i n d u n g s p r o f i l s p r o s s e   ergeben  s ich  i n  

e r s t e r   Linie   aus  i h r e r   Funkt ion   in  Bezug  auf  die  zu  v e r -  
b indenden  W e l l p l a t t e n .   So  wird  im  a l l geme inen   die  B r e i t e  

der  B a s i s - P r o f i l p l a t t e   (1)  in  etwa  mindes tens   die  B r e i t e  

der  D e c k p l a t t e   (2)  e r r e i c h e n  b z w .   sie  ü b e r t r e f f e n .  

Die  Höhe  des  V e r b i n d u n g s s t e g s   (3)  s t e h t   b e i s p i e l s w e i s e  

in  Beziehung  zu  dem  Abstand  der  be iden   a b g e w i n k e l t e n ,   u n t e r -  

s t ü t z e n d e n   Kanten  (.7)  v o n e i n a n d e r .  

I n   der  Regel  wird  der  Abstand  zwischen  den  Kanten  ( 7 )   den  

Abstand  zwischen  den  abgewinke l t en   L e i s t e n   (6)  der  Deck- 

p r o f i l l e i s t e   (2)  ü b e r s c h r e i t e n .  

Als  M a t e r i a l   für  die  D e c k p r o f i l l e i s t e   (2)  b i e t e n   s ich  i n s -  

besondere   w i t t e r u n g s b e s t ä n d i g e   und  mechanisch  genügend  

s t a b i l e   M a t e r i a l i e n   an,  wie  z.B.  M e t a l l e ,   i n s b e s o n d e r e  

Aluminium-LegierLungen,  aber  auch  K u n s t s t o f f e ,   wie  z . B .  

m o d i f i z i e r t e s   PVC,  PC,  P o l y e s t e r   u .ä .   Für  die  M a t e r i a l i e n ,  

die  für   die  u n t e r s t ü t z e n d e   B a s i s - P r o f i l l e i s t e   (1)  g e -  

e i g n e t   s ind ,   g e l t e n   im  P r i n z i p   die  g l e i chen   K r i t e r i e n  

wie  für  die  D e c k p r o f i l l e i s t e .  

Die  e r f indungsgemäßen   P r o f i l s p r o s s e n   b e s i t z e n   z a h l -  

r e i che   V o r t e i l e   gegenüber  den  b i s h e r   g e b r ä u c h l i c h e n   V o r -  

r i c h t u n g e n .   Es  e n t f ä l l t   b e i s p i e l s w e i s e   die  Ü b e r l a p p u n g  



von  Wellbahnen,   d i e  -   abgesehen  von  der  M a t e r i a l e r -  

s p a r n i s  -   A n l a ß  d e r   e ingangs   b e s c h r i e b e n e n   U n z u l ä n g -  

l i c h k e i t e n   gewesen  war.  Die  e r f indungsgemäßen   P r o f i l -  

sp rossen   e l i m i n i e r e n   w e i t e r   die  mit  der  t h e r m i s c h e n  

Ausdehnung  der  K u n s t s t o f f e   a u f t r e t e n d e n   Probleme,  d a  

sie  die  t he rmische   Ausdehnung  und  K o n t r a k t i o n   der  W e l l -  

p l a t t e n   g e s t a t t e n ,   ohne  die  Ha l t e rung   nennenswer t   zu  

b e e i n t r ä c h t i g e n .   Es  e n t f a l l e n   k r i t i s c h e   M o n t a g e s c h r i t t e  

wie  das  Setzen  von  Bohrungen .  

Insgesamt  g e s t a l t e t   s i ch   die  Montage  der  e r f i n d u n g s g e -  

mäßen  P r o f i l s p r o s s e n   denkbar  e i n f a c h .   Man  b e f e s t i g t   d a s  

P r o f i l u n t e r t e i l   auf  der  U n t e r k o n s t r u k t i o n ,   l eg t   d i e  

S i n u s p l a t t e   e in  und   k l i p s t   die  D e c k p r o f i l l e i s t e   a u f .  

Man  b e f e s t i g t   zunächs t   die  B a s i s p r o f i l l e i s t e   (1)  a u f  

der  U n t e r k o n s t r u k t i o n   (14),  b r i n g t   die  W e l l p l a t t e   (8) 

an  und  s t e l l t   in  d e r  v o r g e s e h e n e n   Weise,  z.B.  d u r c h  

E i n k l i c k e n   bzw.  E i n r a s t e n   der  D e c k p r o f i l l e i s t e   (2)  d i e  

ha f t ende   Verbindung  zwischen  den  W e l l p l a t t e n   und  d e r  

U n t e r k o n s t r u k t i o n   her.   Soweit  die  Verbindung  mit  d e r  

U n t e r k o n s t r u k t i o n   (14)  durch  Ver sch rauben ,   z.B.  d u r c h  

die  Einkerbungen  (13)  h indurch   e r f o l g t ,   können  s i c h e r -  

h e i t s h a l b e r   Dichtungen  mit  den  Schrauben  a n g e b r a c h t  

w e r d e n .  

Die  e r f indungsgemäße   V o r r i c h t u n g   ve rmeide t   die  e i n g a n g s  

g e s c h i l d e r t e n   S c h w i e r i g k e i t e n   nahezu  v ö l l i g .   Sie  e rmög-  

l i c h t   eine  dauernde  m a t e r i a l g e r e c h t e   Verbindung  von  

W e l l p l a t t e n   ohne  Bohrungen  an  den  K u n s t s t o f f - W e l l p l a t t e n  

s e l b s t   s e t zen   zu  müssen.  Daraus  ergeben  s ich  e r h e b l i c h e  

V o r t e i l e   bei  der  Montage  und  eine  e r h e b l i c h   v e r b e s s e r t e  



B e s t ä n d i g k e i t   von  Verg lasungen   mit  W e l l p l a t t e n .  

Betont  werden  s o l l t e   auch,  daß  das  Problem,  d i e  

D i c h t i g k e i t   der  D a c h k o n s t r u k t i o n   aus  W e l l p l a t t e n  

über  größere   Zeiträume  hinweg  zu  g e w ä h r l e i s t e n ,  

überzeugend  g e l ö s t   werden  konnte .   S c h l i e ß l i c h   i s t  

die  E i n f a c h h e i t   der  V o r r i c h t u n g   insgesamt   und  d i e  

L e i c h t i g k e i t ,   mit  der  die  Montage  vorgenommen  w e r d e n  

kann,  p o s i t i v   h e r v o r z u h e b e n .  



1.  V e r b i n d u n g s p r o f i l s p r o s s e   zur  paa rwe i sen   V e r b i n d u n g  

von  W e l l p l a t t e n   über  ihre   Kanten,  wobei  s ich   d i e  

Kanten  im  S c h e i t e l b e r e i c h   der  j e w e i l i g e n   W e l l p l a t t e  

b e f i n d e n ,   un te r   Verwendung  e ine r   u n t e r s t ü t z e n d e n   B a s i s -  

p r o f i l l e i s t e   und  e ine r   D e c k p r o f i l l e i s t e ,   die  e inen  V e r -  

b i n d u n g s s t e g   und  ein  komplementäres   Gegenstück  b e s i t z e n ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  B a s i s - P r o f i l l e i s t e   (1)  und  die  D e c k p r o f i l l e i s t e  

(2)  über  e inen  V e r b i n d u n g s s t e g   (3)  und  ein  komplemen- 

t ä r e s   Gegenstück  (4)  m i t e i n a n d e r   zu  ve rb inden   s i n d  u n d  

die  D e c k p r o f i l l e i s t e   (2)  eine  gewölbte  A b d e c k p l a t t e   (5) 

a u f w e i s t ,   deren  Krümmung  ungefähr   der  Krümmung  der  W e l l -  

p l a t t e   im  abzudeckenden  S c h e i t e l b e r e i c h   e n t s p r i c h t   u n d  

wobei  die  A b d e c k p l a t t e   (5)  m i t t e l s t ä n d i g   in  den  V e r b i n -  

dungss teg   (3)  oder  dessen  komplementäres   Gegenstück  (4) 

übergeh t   und  die  be iden  Kanten  der  A b d e c k p l a t t e   (5)  i n  

eine  nach  unten  abgewinke l t e   L e i s t e   (6)  a u s l a u f e n   und  

wobei  die  B a s i s - P r o f i l l e i s t e   (1)  so  geformt  i s t ,   daß  s i e  

der  Krümmung  des  zu  u n t e r s t ü t z e n d e n   Bere ichs   der  b e i d e n  

zu  ve rb indenden   W e l l p l a t t e n   (8)  angepaßte   S tü tzzonen   (7) 

au fwe i s t   und  die  B a s i s - P r o f i l l e i s t e   (1)  komplementär  zu 

der  D e c k p r o f i l l e i s t e   (2)  m i t t e l s t ä n d i g   e inen  V e r b i n d u n g s -  

s teg  (3A)  oder  das  komplementäre  Gegenstück  (4A)  a u f w e i s t .  



2.  V e r b i n d u n g s p r o f i l s p r o s s e   gemäß  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  u n t e r s t ü t z e n d e  

B a s i s - P r o f i l l e i s t e   (1)  wen igs t ens   zwei  S t ü t z -  

s tege   (9)  a u f w e i s t ,   deren  Höhe  so  bemessen  i s t ,  

daß  sie  mit  der  Tangente  an  den  bzw.  die  u n t e r e n  

S c h e i t e l   (10)  der  Wellungen  der  Hohlkammer-Wel l -  

p l a t t e n   (8)  a b s c h l i e ß t .  

3.  V e r b i n d u n g s p r o f i l s p r o s s e   gemäß  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  B a s i s - P r o f i l -  

l e i s t e   (1)  eine  konvex  gewölbte  Ober f l äche   a u f w e i s t ,  

die  der  Krümmung  der  zu  u n t e r s t ü t z e n d e n   W e l l p l a t t e n -  

a b s c h n i t t e   e n t s p r i c h t .  

4.  V e r b i n d u n g s p r o f i l s p r o s s e   gemäß  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  beide  S t ü t z s t e g e   (9) 

der  B a s i s - P r o f i l l e i s t e   (1)  durch  eine  Schiene  (12) 

m i t e i n a n d e r   f e s t   verbunden  sind  und  daß  die  u n t e r -  

s t ü t z e n d e n   S tü tzzonen   (7A)  den  oberen  Abschluß  d e r  

be iden   S t ü t z s t e g e   (9)  d a r s t e l l e n .  

5.  V e r b i n d u n g s p r o f i l s p r o s s e   gemäß  Anspruch  1,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Ve rb indungs s t eg   (3) 

und  das  komplementäre  Gegenstück  (4)  eine  e l a s t i s c h e  

Ras tve rb indung   d a r s t e l l e n .  

6.  V e r b i n d u n g s p r o f i l s p r o s s e   gemäß  Anspruch  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Ve rb indungs s t eg   (3) 

in  e inen  Randwulst  (11)  a u s l ä u f t   und  das  komplementä re  

Gegenstück  (4)  federnde   Zungen  a u f w e i s t .  



7.  Verwendung  der  V e r b i n d u n g s p r o f i l s p r o s s e  

gemäß  den  Ansprüchen  1  bis   6,  zur  V e r b i n d u n g  

von  W e l l p l a t t e n   über  deren  Kanten,  wobei  s i c h  

die  Kanten  j ewe i l s   im  S c h e i t e l b e r e i c h   der  zu  v e r -  

b indenden  W e l l p l a t t e n   b e f i n d e n .  

8.  Verwendung  der  V e r b i n d u n g s p r o f i l s p r o s s e   gemäß 

den  Ansprüchen  1  bis   7,  zur  Verbindung  von  H o h l -  

k a m m e r - W e l l p l a t t e n .  
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