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Patent Nr 8928 dotyczy sposobu roz-
ktadania mieszanin gazowych, zwlaszcza
powietrza, przyczem wymiana zimna odby-
wa sie nie w przeciwpradowej wymiennicy
zimna, dziatajacej w sposéb ciagly, przez
ktéra przeplywa gaz jednoczesnie przezna-
czony do ozigbiania, i w ktérym wymiana
zimna odbywa si¢ przez scianke metalowa,
lecz w przetaczanych zasobnikach zimna,
tak iz gaz, przeznaczony do ogrzania, od-
daje swe zimno jednemu Ilub dwom za-
sobnikom zimna, gaz za$, przeznaczony do
ozigbiania, pobiera zimno z innych zasob-
nikéw, w ktérych uprzednio zostalo ono
nagromadzone. Stosowanie przelaczania

zasobnikéw zimna przy wymianie zimna
podczas rozkladania mieszanin gazowych
utrudnione jest do pewnego stopnia, ponie-
waz podczas przelaczania rozdzielone
sktadniki zawsze mieszaja sie z nowsa mie-
szaning gazu w zasobnikach zimma i skut-
kiem tego nie mozna ich otrzymaé w stanie
zupelnie czystym. Jesli za§ mieszanie to
powoduje zanieczyszczenie od 2 do 3%, to
w takich przypadkach, tam gdzie chodzi o
czystosé rozdzielonych sktadnikéw, np. je-
§li dotyczy to wytwarzania tlenu handlo-
wego, mozna zastrzec mozliwo$é stosowa-
nia rozdzialu, opartego na przelaczaniu
zasobnikéw zimna. Procz tego pozadane



jest uptoszczenie urzadzenia w ten sposéb,
aby zamiast dwoch par zasobnikéw zimna
(jednej patyng %&ine gazows, i tatwo
wrzace skladniki-rozdzielone, a drugiej pa-
ry na trudno wrzace skladmiki rozdzielo-
ne), stosowaé tylko jedna pare takich za-
sobnikéw.,

Przedmiotem wynalazku jest sposéb,
umozliwiajacy otrzymywanie w postaci
niezmieszanej wyzej wrzacych skladnikéw
rozdzielonych, a wigc tlenu z powietrza,
nawet przy stosowaniu sposobu, opartego
na przelaczaniu zasobnikéw zimmna, oraz
umozliwiajacy zastosowanie tylko jednej
pary zasobnikéw zimna.

W tym celu zastosowano tu przelacze-
nie zasobnikéw zimna oraz ciagla wymia-
ne zimna.

Urzadzenie do wykonywania niniejsze-
go sposobu sklada si¢ z dwéch zasobnikéw
zimna na nizej wrzace skladniki mieszani-
ny gazowej oraz z rurowej przeciwprado-
we] wymiennicy zimna na wyzej wrzace
skladniki mieszaniny gazowej.

Gléwna cze$é mieszaniny gazowej (a
wiec w przypadku powietrza 45) i caly ni-
skowrzacy skladnik mieszaniny (przy roz-
ktadaniu powietrza — azot) obraca sie¢ w
zasobnikach zimna o', a, podczas za$
przelaczania mniejsza czesé (%) i wyzej
wrzacy skladnik (tlen) — w stale dziata-
jacych przyrzadach przeciwpradowych.

Dzialajgca w sposéb ciagly przeciw-
pradowa wymiennica zimna, jak wiadomo,
posiada t¢ wade, ze zbiera sie w niej szron
z pary wodnej oraz dwutlenku wegla, za-
wartych w mieszaninie gazowej, natomiast
nie zdarza si¢ to, w przelgczanych zasob-
nikach zimna, poniewaz tu szron zostaje
zpowrotem porwany przez rozlozone
sktadniki droga sublimaciji.

Aby usunaé te miedogodnosé, starano
si¢ wprowadzi¢ przetaczanie rur w prze-
ciwpradowej wymiennicy zimna tak, zeby
mieszaning gazowsa prowadzié kolejno na-
przemian przez przestrzen urzadzenia

przeciwpradowego, w ktorej znajdowal sie
przedtem jeden z rozlozonych sktadnikow.

W ten sposéb réowniez w rurach, dzia-
lajacych w przeciwpradzie, szron przenosi
si¢ z mieszaniny gazowej do sktadnikéw
rozlozonych zapomocg sublimacii.

Zasadnicza cecha wynalazku jest to, ze
zastosowanie przelaczania zasobnikéw zi-
mna, w celu wymiany zimna miedzy wigk-
sza czescig mieszaniny gazowej, a lzZej
wrzacym skladnikiem, polaczone jest ze
stala wymiang zimna miedzy wyzej wrza-
cym skladnikiem, a mniejsza czescia mie-
szaniny gazowej zaréwno przy silnem
sprezaniu cieklego tlenu jak i stosowamiu
niskiej preznosci i w obu przypadkach u-
skutecznia si¢ to w znany sposéb zapomo-
ca przelaczania w przeciwpradzie, aby za-
réwno wysokowrzacy skladnik byt otrzy-
mywany w stanie czystym, nie wylaczajac
przelaczania zasobnikéw zimma i unikajac
zbierania si¢ szronu w przyrzadach prze-
ciwpradowych.

Na rysunku jest przedstawiony w za-
rysie przyklad urzadzenia do wykonywa-
nia sposobu wedlug wynalazku.

Urzadzenie sklada si¢ z dwéch zasob-
nikéw zimna a’, a*‘, przeznaczonych do wy-
miany zimna miedzy wieksza ilosciq mie-
szaniny gazowej a miskowrzacym skladni-
kiem, z rozdzielacza d, przelaczalnej prze-
ciwpragdowej wymiennicy f o niskiej prez-
nosci oraz z przeciwpradowego zbiornika g
o wysokiej preznosci.

Oba te zbiormiki mozna stosowaé na-
przemian dowolnie jeden o niskiej prezno-
$ci, a drugi o wysokiej preznosci.

Wieksza czes¢ mieszaniny gazowe]j
przepuszcza si¢ przez zawor przelaczany
h' w przewodzie k' do zasobnika zimna d’,
w ktérym mieszanina pochlania zimno z
zawartego w nim lodu i przewodem 1 pro-
wadzona jest do rozdzielacza d, gdzie roz-
klada sie na gtéwne skladniki, poczem ni-
skowrzacy skladnik przewodem 4 prowa-
dzi si¢ przez zasobnik zimna a“ i przez za-



wor przelaczany h” odbiera sie przewodem
m" po oddaniu zimna zasobnikowi zimna a".
m" po oddaniu zimna zasobnikowi zimna a

Po kilku minutach kierunek gazéw zo-
staje przelaczony i dang cz¢$é mieszaniny
gazowej wprowadza si¢ przewodem k“ do
zasobnika a“, gdzie mieszanina pobiera
zimno, oddane uprzednio lodowi zasobni-
ka zimna przez niskowrzacy skladnik i na-
stepnie zostaje odprowadzona przewodem
3 do nozdzielacza, tam rozklada sie, a ni-
skowrzacy skladnik przewodem 2 zostaje
usunigty przez zasobnik zimna a‘ oraz za-
wor przelaczany h° przewodu m’, gdy
skladnik ten odda zawarte w nim zimmo
zasobnikowi zimna a‘. *

Mniejszg czes¢ mieszaniny gazowej do-
prowadza si¢ przy preznosci 3 do 4 atm do
zbiornika przeciwpradowego f, przez ktory
plynie przez spiralne rury s od gory do
dolu i przewodem 5 doprowadzona zosta-
je do rozdzielacza d, gdzie sie rozklada.

Wysokowrzacy sktadnik rozltozony w
stanie cieklym zostaje doprowadzony prze-
wodem 6 do przeciwpradowej wymienni-
cy f, w ktérej zostaje odparowany, a na-
stepnie w postaci gazowej prowadzi si¢ go
nazewnatrz rur s od gory do dotu i wypu-
szcza przewodem f.

Raz na dobe przeciwpradowa wymien-
nica jest przelaczana zapomoca zaworu Y,
a nastgpnie w ciggu jednego dnia dopro-
wadza si¢ mieszaning przewodem o i pro-
wadzi sie ja nazewnatrz spiralnych rur s
od géry do dotu przez wymiennice prze-
ciwpradowe oraz przewodem 7 do roz-
dzielacza d, a jednoczesnie wysokowrzacy
sktadnik wypuszcza si¢ z rozdzielacza d
przewodem 8 -do zbiornika przeciwprado-
wego, prowadzi wewnatrz spiralnych rur s
zdotu do géry i usuwa przewodem f£.

Jezeli trudno-wrzacy skladnik, jak np.
silnie sprezony tlen handlowy sprzedaje
si¢ w butlach stalowych, to zamiast zbior-
nikéw przeciwpradowych o niskiej prez-
no$ci stosuje si¢ wysokopreiny zbiornik

przeciwpradowy g z podwéjnemi rurami i
przewodem 5° tlen, prowadzony w stanie
cieklym do rozdzielacza d, wiltacza si¢ za-
pomocg, pompy p do zbiornika przeciwpra-
dowego g. Jednoczesnie czg¢é¢ mieszaniny
gazowej, przeznaczonej do rozlozenia,
spreza si¢ do tej samej preznosci, przepro-
wadza si¢ przewodem- o' do zbiornika
przeciwpradowego, i do jednej z dwéch
spiralnych rur z' zgéry nadét, przyczem
ciekly tlen ulega odparowaniu, a sprezone
powietrze zostaje skroplone i przewodem
6' dostaje si¢ do rozdzielacza.

Ten wysokoprezny zbiornik przeciw-
pradowy przystosowany jest réwniez do
dziennego przetaczania, jak to podano przy
ruchu z niskopreznym zbiornikiem prze-
ciwpradowym. Naleza tu jeszcze przewo-
dy 7' i 8 oraz zawér y'.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozdzielania mieszanin ga-
zowych, zwlaszcza powietrza, wedlug pa-
tentu Nr 8928, znamienny tem, ze w zasob-
nikach uskutecznia si¢ wymiane zimna
tylko miedzy wigksza czesScia mieszaniny
gazowej a latwowrzacym skladnikiem
roztozonym, natomiast wymiang zimna
migdzy wysokowrzacym sktadnikiem a
mniejsza czescia mieszaniny gazowej usku-
tecznia si¢ w wymiennicach zimna, dziala-
jacych w sposob ciagly. |

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze trudnowrzacy skladnik, odcia-
gnigty w stanie cieklym z kolumny roz-
dzielczej, zostaje odparowany przy jedno-
czesnem skropleniu mieszaniny gazowej,
wprowadzonej w postaci gazu do wymien-
nicy zimna.

3. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
posiada dwa zasobniki zimma (a’, a”) do
wymiany zimna miedzy wigksza czescia
mieszaniny gazowej a fatwowrzacym sklad-
nikiem oraz przeciwpradowa wymiennice



(f) w celu wymiany zimna miedzy mniej-
sza cze$cia mieszaniny gazowej a trudno-
wrzacym sktadnikiem.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze zasobniki zimna (d’, a) sa
zaopatrzone w dwa zawory (h', h*), prze-
znaczone do przelaczania przeciwpradowej
wymiennicy zimna w celu okresowego usu-
wania szronu droga sublimaciji.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze posiada pompe (p) do
sprezania wysokowrzacego skladnika w
stanie cieklym do wysokiej preznosci.

Mathias Frankl
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy.
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