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Sposdéb uplastyczniania mas ceramicznych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b uplastycz-
niania mas ceramicznych.

Mata plastyczno$é mas ceramicznych, np. porce-
lanowych, szamotowych, kamionkowych i ceglar-
skich jest powodem ich rozwarstwiania w czasie
przerébki mechanicznej i niejednorodnoéci struk-
tury wyrob6w z nich formowanych i wypalanych.

Niska plastyczno$¢ tych mas jest spowodowana
malg plastyczno$cig zawartych w nich podstawo-
wych skladnikéw jakimi sg surowce ilaste. Tak
wiec zagadnienie uzyskiwania duzej plastycznosci
mas ceramicznych sprowadza sie do podwyzszenia
plastycznos$ci surowcdéw ilastych.

W tym celu surowce ilaste poddawano w tem-
peraturze powyzej 50°C dzialaniu mocznika w iloSci
259/p wagowych liczgc na suchy surowiec. Mocznik
wprowadzono do surowca ilastego w postaci wod-
nego roztworu.

Po dokladnym zhomogenizowaniu surowcdw, roz-
twor mocznika odsgczano i wymywano z Surow-
cOw. Uzyskiwano znaczng poprawe plastycznodcei
surowcow ilastych, dzieki czemu masy ceramicz-
ne zawierajgce te surowce roéwniez charakteryzo-
waly sie duzg plastyczno$cia. Wada tak przygoto-
wanych mas byla ich niska wytrzymalo§¢ mecha-
niczna po wysuszeniu.

Stwierdzono, ze jezeli mocznik nie zostanie wy-
myty z surowca ilastego i jezeli obrobke surowca
ilastego prowadzi sie od razu w masie, to masy te

57 902

10

20

25

30

2

opréocz zwigkszonej plastycznosci charakteryzuja -~
sie¢ wysokg wytrzymaloScia mechaniczng po wysu-
szeniu.

Istota wynalazku jest wprowadzenie mocznika do
surowca ilastego w iloSci mniejszej niz w znanym
sposobie i prowadzenie obrébki mocznikiem w tem-
peraturze 10 do 30°C. Obok znacznej poprawy pla-
stycznoSci surowca ilastego uzyskuje sie wysokie
parametry wytrzymalo$ci mechanicznej wyrobow
wytworzonych z masy opartej na tak przygotowa-
nym surowcu.

Sposbéb uplastyczniania masy ceramicznej wg wy-
nalazku polega na wprowadzeniu do masy, mocz-
nika w postaci wodnego roztworu w ilo$ci od 0,5%0
do 10% wagowych w przeliczeniu na suchg mase,
to jest od 1% do 20% wagowych w przeliczeniu
na zawartoéé surowca ilastego. Nastepnie mase pod-
daje sie obrdbce mechanicznej i lezakowaniu w
czasie od 24 godzin do 30 dni w temperaturze 10 do
30°C. Mocznik wprowadza si¢ wraz z wodg zarobo-
w3g. Masy porcelanowe z dodatkiem 6—10%6 mocz-
nika powinny by¢ lezakowane 3 do 7 dni w tem-
peraturze 20—30°C, masy szamotowe z dodatkiem
2—4%/y mocznika powinny byé lezakowane 2 do 7
dni w temperaturze 15—20°C, za§ masy ceglarskie
z dodatkiem 0,5—2% mocznika powinny byé leza-
kowane 2 do 3 dni w temperaturze 10—15°C. W wy-
niku tych zabiegéw tworzy sie wigzanie chemiczne
miedzy powierzchniami ziarn ilastych a moczni-
kiem, co powoduje wzrost plastyczno$ci masy i jed-
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nocze$nie wzrost wytrzymalo§ci mechanicznej po Zastrzezenie patentowe
wysuszeniu i wypaleniu.

Przyklad: Do masy porcelanowej przeznaczo- Sposdéb uplastyczniania mas ceramicznych opar-
nej do produkcji porcelany elektrotechnicznej i za- tych o surowce ilaste przez traktowanie surowcow
wierajgcej w swoim skladzie 50 surowcéw ila- 5 ilastych wodnym roztworem mocznika, znamienny
stych, 30% skalenia i 20% kwarcu, wprowadzono tym, ze do mas ceramicznych wprowadza sie wraz
.wraz z wodg zarobowg przy procesie mokrym jej z wodg zarobowg mocznik w ilosci 0,5—10%0 wago-
wytwarzania 10% mocznika. Po trzech dobach le- wych liczagc na sucha“mase, po czym mase cera-
zakowania masa ta wykazuje wzrost plastycznosci, miczng po ujednorodnieniu przez przerébke me-
a po wysuszeniu — zwigkszenie wytrzymatosSci me- ;; chaniczng lezakuje si¢ w temperaturze 10—30°C w
chanicznej na zginanie z okolo 15 kG/cm? do okoto czasie 1—30 dni.

45 kKG/cm?2.
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