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KIVONAT

A taldlmény térgya berendezés mikrokreppelés felvite-
lére egy papircsikra (17), amely berendezés egy hajto-
és flitott hengerrel (10) és ehhez képest radialisan allit-
hat6 préshengerrel (14) rendelkezik, ahol a henger (10)
€s a préshenger (14) kozott egy, a kreppelendd papir-
csikra (17) tmaszkodo gumiszalag (11) van, amelynek
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Berendezés mikrokreppelés felvitelére egy papircsikra

haladasi sebessége kisebb, mint a henger (10) keriileti
sebessége. Annak érdekében, hogy egy ilyen berende-
zéssel nagyobb porelnyeld képességgel rendelkezb pa-
pir legyen eldallithato, a gumiszalagnak (11) a henger
(10) felé es6 oldala egy, a gumiszalag (11) hosszirany4-
ban futd profilozéssal van ellatva.
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2. abra

A leiras terjedelme 4 oldal (ezen beliil 1 lap dbra)
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A taldlmény tirgya berendezés mikrokreppelés felvite-
lére egy papircsikra, amely berendezés egy hajto- és fli-
tott hengerrel és ehhez képest radialisan allithat6 prés-
hengerrel rendelkezik, ahol a henger és a préshenger ko-
z6tt egy, a kreppelendd papirszalagra timaszkodé gumi-
szalag van, amelynek haladési sebessége kisebb, mint a

henger keriileti sebessége.

Az ilyen berendezésekkel, amelyeket tobbnyire
mint Clupak-berendezéseknek neveznek és az
1159934 GB szamu leiras is ismertet, nagyon egyszer(i
modon a papircsik hosszirdnyara keresztben mikrokrep-
pelés vihetS fel. A mikrokreppelés felviteléhez ez ideig
sima felillettel rendelkezé gumiszalagokat alkalmaztak.
A papircsik kreppelése ez esetben attdl a koriilményt6l
fiigg, hogy a henger a papircsikot a henger palastja és a
gumiszalagnak a henger felé esd oldala kozott keletke-
20 résbe behizza, mialtal a papircsik tdmérodik, ami na-
gyon finom bardzdak létrejottét eredményezi.

Az ily médon kezelt papircsikokat tébbnyire zsa-
kok eldallitasahoz alkalmazzak.

Mindazonaltal kitiint, hogy példaul cementzsakok-
nal vagy nagyon finom porféleségek tarolasira szol-
galé zsakoknal, amelyek ezzel a szok4sos berendezés-
sel kezelt papircsikokboél keriiltek el64llitdsra, a csiszta-
toszilardsag és a porelnyel képesség kovetelményei
csak csekély mértékben voltak kielégithetdek.

A taldlmény feladata olyan mikrokreppelést létesitd
berendezés létrehozasa, amely ezeket a hatranyokat
kikiiszoboli, vagyis amelynek segitségével nagy cstisz-
tatofesziiltséggel és porelnyeld képességgel rendelkezd
papircsikok allithatok eld.

A feladat taldlmény szerinti megoldadsa berendezés
mikrokreppelés felvitelére egy papircsikra, amely be-
rendezés egy hajto- és fiitott hengerrel és ehhez képest
radidlisan allithatd préshengerrel rendelkezik, ahol a
henger és a préshenger koz6tt egy, a kreppelendd papir-
szalagra timaszkod6 gumiszalag van, amelynek halada-
si sebessége kisebb, mint a henger keriileti sebessége,
és ahol a gumiszalagnak a henger felé es6 oldala a gu-
miszalag hossziranyaban fut6 profilozassal van ellatva.

A nyomo gumiszalagnak a henger felé esd oldalan
elrendezett kiemelkedések kovetkeztében a papirszalag-
nak nemcsak a kreppelése kivetkezik be, hanem a pa-
pirszalag hosszirdnyaban azon tovabbi alakvaltozasok
jonnek létre, amikor a papirszalag a henger és a gumi-
szalag kozotti Gsszeszorito résen atfut.

Ez a tovabbi alakvaltozas javitja a kezelt papirsza-
lag porelnyeld képességét, minthogy a papirszalag jaru-
1ékos alakvaltozasaiban tobb por tud megmaradni. igy
kisérleteknél kitlint, hogy a talalmany szerinti berende-
zéseken olyan papir allithatd el§, amely mintegy
10 g/m? porelnyeld képességgel rendelkezik. Azonki-
viil az olyan papiroknal, amelyek profilozott gumisza-
laggal voltak kezelve, a csiiszdsi szog mintegy 5°-kal
megndvekszik szemben a sima gumiszalaggal ellatott,
szokasos berendezéseken kezelt hasonlé papirokkal.

Azaltal, hogy a gumiszalagnak a henger felé esé ol-
dala finom barazdakkal rendelkezik, az az elény adé-
dik, hogy a papirszalag nagyon finoman strukturalédik.
Gyakorlatilag kreppelés jon létre a papirszalagon annak
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hossz- és keresztirdnyaban, mialtal az ilyen papirszalag
kiilondsen nagy porelnyelé képességgel rendelkezik.
Ezen tilmenden az ilyen gumiszalaggal kezelt papirsza-
lag alkalmazasa soran kiilén6sen nagy csuszési szilard-
sag jon létre.

A talalményt a tovabbiakban kiviteli példa kapcsan
rajzok alapjan ismertetjiik kozelebbrsl. A mellékelt raj-
zokon az

1. ébra egy berendezés sematikus abrdzoldsa mik-

rokreppelés felvitelére egy papircsikra, a

2. 4bra a gumiszalag keresztmetszete

Egy olyan berendezés, mely mikrokreppelés felvite-
lére szolgdl egy 17 papircsikra, lényegében egy fiitott
és hajtott 10 hengerbdl és egy hajtott korbefutd 11 gu-
miszalagb6l all, amely 12 hajtd- és vezetShengereken
fut, és egy 13 feszitGhenger segitségével egy meghata-
rozott hizofesziiltségre allithato be.

A berendezésben tovabbd egy 14 préshenger van el-
rendezve, amely a 10 hengerhez képest, amely poliro-
zott feliilette] rendelkezik, radidlisan éllithaté. A 11 gu-
miszalag 15 futasi irAnyaban kozvetleniil a 14 préshen-
ger el6tt egy 16 szordcsS van elrendezve, amelynek se-
gitségével egy viz—szilikon keverék szorhato fel a
11 gumiszalagra, annak érdekében, hogy az a 14 prés-
henger és a 11 gumiszalag kozétti surloédast csok-
kentse.

Amint az 1. 4brabol kitlinik, a 11 gumiszalag a
14 préshenger szakaszan egy konvexen ivelt palyat ir
le, amelyhez kézvetleniil egy konkav ivelésd, a 10 hen-
geren felfekv6 palyaszakasz csatlakozik.

Uzemben a kreppelend6 17 papircsik a fiitétt 10 hen-
ger és a korbefutdo 11 gumiszalag kozoétt halad at.
A 11 gumiszalag egy végtelenitett szalag, amelynek vas-
tagsdga mintegy 5 mm, szélessége pedig nagyobb, mint
a bevezetett 17 papircsik szélessége, tovabba igénybevé-
telnek kiilonosen ellenallé mindségl gumibdl van eléal-
litva, amelynek keménysége mintegy 50 durométer.
A 11 gumiszalag 18 er6sitébetéttel van ellétva, a szalag
megnyulasanak csokkentésére.

A 18 erdsitdbetét hatasara, amely a 11 gumiszalag
bels6 oldalan van elrendezve, a szalag semleges tenge-
lye ugyancsak befelé nyomul. Amikor a 11 gumiszalag
a 10 henger és a hozzdnyomd6d6 14 préshenger sziikitett
szakaszan éthalad — ahol a 10 henger és a 14 préshen-
ger kozotti tdvolsag kisebb mint a 11 gumiszalag vas-
tagsiga — a 11 gumiszalag kiilsd része felgyorsul, mi-
kozben a belsé rész valamivel lassabb sebességgel fut
tovabb. Ez a folyamat egy folyadéknak a Venturi-
csovon valé athaladasaval vethet ossze.

Figyelemmel a 11 gumiszalagnak az 1. 4brén szem-
l¢ltetett 1-4 szamokkal jeldlt szakaszaira, a folyamat a
tovdbbiakban az alabbiak szerint szemléltethets. Az
1 szakasz kisebb sebességgel (v—(v), azaz lassabban
fut mint, a 17 papircsik, miel6tt az a 11 gumiszalaggal
érintkezésbe keriil. A 11 gumiszalag a 2 szimmal jelolt
szakasznal a 14 préshenger hatasara iv alakban defor-
malodik, mialtal a sebessége a belsd oldalon valtozat-
lan, a kiils6 keriiletén azonban a 17 papircsik v sebessé-
gét megkozelitGen felgyorsul. A 2 szakaszt kovetd szi-
kiiletben a 11 gumiszalag kiils oldala tovabb gyorsul,
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ugyhogy a 3 szakaszba val6 belépéskor mér ezen oldal
v sebessége eléri a 17 papircsik sebességét, illetve a
10 henger keriileti sebességét, igyhogy a 17 papircsik
akadalytalanul be tud futni a 11 gumiszalag és a 10 hen-
ger kozé, és feszesen vezetve halad 4t az dsszeszoritd
helyen. Kozvetlenill a legsziikebb helyen valé athala-
dds utén az §sszenyomott 11 gumiszalag fesziiltségmen-
tessé kezd valni, azaz megrovidiil, és ismét felveszi az
eredeti (v—() sebességét. A 17 papircsik a fesziiltség-
mentessé valt 11 gumiszalag hatdsira tomorodik.
A 11 gumiszalagnak kovetnie kell a 10 hengerpaldst-
menti ivet (4 szakasz), ami a 17 papircsik egy tovabbi
tomorodését eredményezi. A tomorodési folyamatnal a
17 papircsik a 11 gumiszalag sarlédisa kovetkeztében
létrej6v6 nagy hossziranya erdknek van kitéve, azon-
ban a 10 henger polirozott feliiletén mégis csuszik.
A 10 henger feliiletén ekozben g6zfilm képz8dik. A nyi-
roer6k mint zomit6erdk hatnak, a rostok szorosabban
Osszenyomddnak, és részben akar egymasra csiisznak
és hajlottakka valnak. A 14 préshenger nyomoéerdinek
és a 11 gumiszalagban ébred6 fesziiltségb6l ereds hizo-
er8knek kitett 11 gumiszalag egyidejiileg nagy radiélis
erket fejt ki a 17 papircsikra, igy az nem rendelkezik
szabad mozgdssal ebben az irdnyban. Ezaltal a 17 papir-
csik egy messzemenden sik feliiletd marad, amely
mikrokreppeléssel rendelkezik. A 17 papircsik lehiiza-
sa az Osszeszoritasi helyet kovetGen a gumiszalag sebes-
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ségével (v-C) torténik, ahol v a 17 papircsik sebességé-
nek felel meg, a 11 gumiszalag és a 10 henger kézotti
oOsszeszorit6 helyre valo beérkezése elétt, illetve megfe-
lel a 10 henger keriileti sebességének a (v pedig a
10 henger keriileti sebessége és a 11 gumiszalag sebes-
sége kozotti sebességkiilonbozetet jelbli.

Amint a 2. 4brabol kitlinik, a 11 gumiszalagnak a ke-
zelendd papir felé fordulé oldala a 11 gumiszalag hossz-
iranyaban elny0l6 egymassal parhuzamos 19 barazdak-
kal rendelkezik. A gumiszalag oldalsé 20 peremszaka-
sza bardizdamentesen van kialakitva.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés mikrokreppelés felvitelére egy papir-
csikra, amely berendezés egy hajto- és fiitdtt hengerrel
és ehhez képest radialisan allithaté préshengerrel rendel-
kezik, ahol a henger és a préshenger kozott egy, a kreppe-
lend§ papirszalagra timaszkodé gumiszalag van, amely-
nek haladési sebessége kisebb, mint a henger keriileti se-
bessége, azzal jellemezve, hogy a gumiszalagnak (11) a
henger (10) felé es6 oldala a gumiszalag (11) hosszira-
nyaban fut profilozéssal van ellatva.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a gumiszalagnak (11) a henger (10) felé
es6 oldala finom barazdakkal van ellatva.
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Kiadja a Magyar Szabadalmi Hivatal, Budapest
A kiadésért felel: Tor6esik Zsuzsanna fSosztalyvezetG-helyettes
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