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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do odpo-
wietrzania pojemnika pras do wytwarzania alumi-
niowych powlok kablowych oraz oczyszczania
otworu odpowietrzajacego pojemnik,

Wiadomym jest, ze dla prawidlowego przebiegu
procesu wytwarzania aluminiowych powlok kablo-
wych z podgrzanych do temperatury 400°C blokéw
aluminiowych, w pojemniku prasy, przed rozpo-
czeciem tloczenia nalezy wytworzy¢é odpowiednig
préznie. W tym celu po zaladowaniu bloku alumi-
nium do pojemnika zamyka sie znanymi sposoba-
mi pojemnik, a przez otwér w gornej czeSci po-
jemnika usuwa sie¢ nagromadzone powietrze.
W czasie ttoczenia powtloki, aluminium weciska sie
do otworu odpowietrzajacego powodujac jego zat-
kanie, Przed ponownym zaladowaniem pojemnika,
trzeba oczy$ci¢ zatkany uprzednio otwér odpo-
wietrzajgcy aby mozna bylo po zaladowaniu nowe-
go wsadu usungé nagromadzone w pojemmniku
powietrze. Jest to bardzo klopotliwe a zarazem
pracochlonne, powoduje przerwy w procesie wWy-
twarzania, a przy specjalnych prasach do powlok
kablowych w czasie przerw nastepuje spalanie
izolacji kabla wykonanej z papieru. i nasyconej
oleista masg kablowa.

Przyrzad do odpowietrzania pojemnika pras
wedlug patentu NRD Nr 7843 umozliwia szybsze
wykonanie czynno$ci zwigzanych z czyszczeniem

otworu odpowietrzajagcego przez to, ze posiada wy-.
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mienng rure ssaca, ktéra moze byé oczyszczona
poza prasa.

Niedoskonato$cia tego przyrzadu jest to, ze po-
trzebna jest odpowiednia ilo§¢ zapasowych rur
ssacych, w zaleznoS$ci od taktu pracy prasy, a nie-
zaleznie od tego watpliwym jest czy pozostajace
resztki aluminium na pobocznicy wewnetrznej po-
jemnika w miejscu otworu stozkowego przyle-
gajgce do czola rury ssacej zostang wyciggniete
razem z rurg ssaca czy tez wymagana bedzie do-
datkowa operacja usuwania tych resztek metalu.
W czasie tloczenia wystepuja naciski w granicach
70 do 110 kg/mm?, aby zréwnowazyé te naciski
i uzyskaé szczelnosé stozkowego uszczelnienia trze-
ba odpowiednio silnie dokreci¢ glowice oporowa
rury ssacej co z kolei utrudnia odkrecanie i wy-
cigganie zakleszczonej rury ssacej, tym bardziej,
ze rura Ssaca z reguly bedzie posiadala w mo-
mencie zakladania nizszg temperature jak pojem-
nik prasy.

Celem wynalazku jest zmechanizowanie czyn-
noéci jakie nalezy wykonaé przy odpowietrzaniu
pojemnika aby czas ich trwania ograniczyé do
minimum, zabezpieczajgc jednocze$nie przed spa-
laniem izolacji kabli w przypadku stosowania
specjalnych pras do wytwarzania aluminiowych
powlok o nieograniczonej dtugoSci.

Cel ten zostal osiggniety dzieki odpowiedniej
konstrukeji przyrzadu. Przyrzad sklada sie z rury
ssgcej jednym konicem wkreconej do pojemnika,
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drugi jej koniec posiada kolnierz polaczony z kor-
pusem mechanizmu S$rubowego. W rurze ssgcej
umieszczony jest sworzen, na ktérego jednym
kohicu zamocowana jest membrana uszczelniajgca
komore préiniowa, a sam koniec polgczony jest
z mechanizmem $rubowym, ktéry umozliwia prze-
suwanie sworznia w rurze ssgcej, natomiast drugi
jego koniec wykonany jest w ksztalcie tloczka
o Srednicy otworu odpowietrzajacego. Zmienne po-
lozenia sworznia umozliwiajag oczyszczenie otwo-
ru, odpowietrzenie pojemnika oraz zablokowanie
otworu odpowietrzajagcego w czasie tloczenia pow-
loki w celu niedopuszczenia do wciskania sie alu-
minium do otworu. PoloZenie sworznia okre§lane
jest sygnalizacjg $§wietlng.

Taka konstrukcja przyrzadu skraca czas potrzeb-
ny na czynno$ci zwigzane z odpowietrzaniem po-
jemnika do kilku sekund. Obsluga przyrzadu jest
bardzo prosta i polega na obracaniu $Sruby do
momentu za§wiecenia sie¢ lampki sygnalizujgcej
zgdane polozenie sworznia. Zastosowanie przy-
rzady o takiej konstrukcji pozwala na wykorzy-
stanie catkowitej wysoko$ci pojemnika do napel-
nienia go wsadem co niewatpliwie ma wplyw na,

wydajnoéé prasy, a niezaleznie od tego zabezpie-,

cza przed niszczeniem izolacji kabli wskutek spa-
lania.

Wynalazek zostanie blizej obja$niony na przykta-
dzie wykonania, przedstawionym na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia przyrzad do odpowietrza-
nia z uwzglednieniem jego umocowania na kor-
pusie prasy i polaczenia z pojemnikiem prasy,
fig 2 — polozenie kofica sworznia w czasie tlocze-
nia (blokada otworu odpowietrzajacego), fig 3 —
polozenie konica sworznia po przebiciu powloki
alumniowej na pobocznicy pojemnika, a fig. 4
przedstawia polozenie konca sworznia w czasie
odpowietrzania pojemnika.

Konstrukeja przyrzadu do odpowietrzania po-
jemnika pras bedacego przedmiotem wynalazku
przedstawiona w przykladzie wykonania na fig. 1
sktada sie z rury ssgcej 1 posiadajgcej z jednego
konica gwint, umozliwiajacy wkrecanie przyrzadu
do pojemnika 2. Drugi koniec rury ssacej ma kot-
nierz, ktérym 1aczy sie z korpusem 3 mechanizmu
$§rubowego 4. Rura ssaca 1 zaopatrzona jest w kré-
ciec do polagczenia z rurociggiem ssgcym pompy
prozniowej. W rurze ssacej umieszezony jest swo-
rzehh 5, ktérego jeden koniec wykonany jest
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w ksztalcie tloczka o $rednicy odpowiadajacej
Srednicy otworu odpowietrzajacego pojemnik 2. Do
drugiego konca sworznia 5 zamocowana jest
membrana 6, ktéra na obwodzie umocowana jest
miedzy kolnierzem rury ssgcej 1 i kolnierzem kor-
pusu 3 mechanizmu Srubowego 4.

Rura ssaca 1 zamocowana jest za pomocg pod-
stawy 7 do korpusu prasy 8. Na korpusie 3 me-
chanizmu Srubowego 4 sg umocowane trzy styki-
a na tulei mechanizmu S$rubowego jeden palec,
ktéory w czasie przesuwania sworznia 5 napotyka-
jac na styki umieszczone na korpusie 3 zamyka
obwdd elektryczny w nastepstwie czego zapala sie
odpowiednia lampa sygnalizujgca potozenie kon-
ca sworznia 5. '

Po zaladowaniu do pojemnika 2 bloku aluminio-
wego 9 podgrzanego do temperatury 400°C, roztla-
cza sie tlokiem 10 gbérng cze$¢é bloku alumniowe-
go uzyskujac zamkniecie pojemnika 2. Koniec
sworznia 5 znajduje sie w matej odleglosSci przed
otworem odpowietrzajagcym (fig. 4) i nastepuje
ssanie powietrza przez pompe prézniowg do mo-
mentu uzyskania wymaganej prozni w pojemniku.

Nastepnie sworzen 5 zostaje przesuniety za po-
mocg mechanizmu $rubowego 4 i zajmuje poloze-
nie blokujace otwoér odpowietrzajacy (fig. 2), co
uniemozliwia w czasie tloczenia weciskanie sie alu-
minium do otworu odpowietrzajacego. Po wyco-
faniu tloka 10 z pojemnika 2, sworzen 5 zostaje
przesuniety poprzez otwor odpowietrzajacy do
wnetrza pojemnika 2 (fig. 3) i usuwa resztki alu-
minium z otworu odpowietrzajacego.

Nastepnie koniec sworznia 5 zostaje wysuniety
z otworu odpowietrzajacego (fig. 4). W ten spo-
séb pojemnik 2 przygotowany jest do zaladowa-
nia nastepnego wsadu aluminium.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do odpowietrzania pojemnika pras do
wytwarzania aluminiowych powlok kablowych,
ktéry zawiera rure ssgcg zaopatrzona w krociec do
potaczenia przyrzadu z rurociggiem ssgcym, zna-
mienny tym, ze w rurze ssgcej (1) jest przesuwny
sworzen (5), na ktéorym z jednego konca zamoco-
wana jest membrana (6) stanowigca zamkniecie
i uszczelnienie komory proézniowej, a drugi koniec
sworznia (5) ma ksztalt tloczka o $rednicy otworu
odpowietrzajacego.
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