Warszawa, 16 lutego 1939 r.
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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 27733.

Kl 72 d, 16/01.

Akciova spolecnost drive ékodovy zavody v Plzni
(Praga, Czechoslowacja)

i Bohdan Pantofli&ek

(Pilzno, Czechoslowacja).

Sposob wytwarzania pociskow i ich czesci sktadowych.
Patent dodatkowy do patentu nr 24665.

Zgloszono 1 pazdziernika 1935 r.

Udzielono 16 grudnia

1938 1.

Pierwszenstwo: 27 pazdziernika 1934 r, (Czechoslowacja).
Najdluzszy czas trwania patentu do 10 marca 1952 r.

Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu
wytwarzania czesci pocisku, opisanego w
patencie nr 24 665, wedlug ktérego do wy-
twarzania pierscieni wiodacych lub srodku-
jacych, jak réwniez calego plaszcza ota-
czajacego pocisk, sa spiekane porowate
mieszaniny rozmaitych metali, stopéw i po-
dobnych produktéw z dodaniem réznych
materialéw lub mineratéw, wplywajacych
na zmniejszenie tarcia, np. grafitu lub te-
mu podobnych.

Oczywiscie, zZe z mas tych moga by¢
wytworzone wedlug opisanych sposobéw

cate skorupy réznych pociskéw oraz pier-
Scienie wiodace i §rodkujace. Poza tym
mozna tym sposobem zmieniaé cigzar wla-
$ciwy materiatu, z ktérego jest wykonana
skorupa pociskow lub ich czesci sktadowe,
co umozliwia zmiane poprzecznego obcia-
zania pociskéw, a przez to i ich balistycz-
nych wlasnosci. Przy podanym ciezarze i
ksztalcie pocisku pociski éwiczebne moga
byé wykonywane z materialu o matym cie-
zarze wlasciwym, przy czym pocisk taki
powinien posiada¢ mala wewngtrzna komo-
r¢ do umieszczenia nieznacznej tylko ilo-



$ci materialu wytwarzajacego dym do o-
znaczania miejsca upadku pocisku, co u-
mozliwia wytwarzanie tanich pociskéw
éwiczebnych, :

Sposobem wedlug patentu nr 24 665 mo-
ga by¢ wytwarzane takze i czesci zapalni-
kow. :

Szczegolnie dobre wyniki osigga sie¢ w
przypadkach, gdy cze$ciom amuniciji, wy-
konanym ze spiekanych gabczastych mate-
rialow, nadaje si¢ ksztalt ostateczny przez
tltoczenie na zimno. Chodzi tu przede wszy-
stkim o rézne pierscienie uszczelniajace i
laczace, kolki, wtyczki i inne czeéci skia-
dowe, ktore poczatkowo sa obrabiane w
stanie gabczastym i ostatecznie ksztalto-
wane przez stlaczanie, dzigki czemu osiaga
si¢ dobre polaczenie lub uszczelnienie.

Dobre wyniki osiaga sie¢ przy uzyciu ta-
kich pierscieni do laczenia plaszcza tuski
nabojowej z jej dnem.

Dzigki plastycznosci wytworzonych
przez spiekanie gabczastych materialow
mozna je stosowaé do bezposredniego usz-
czelniania lufy dziala zamiast tak zwanego

uszczelnienia ,,de Bange". Takie uszczel-
nienie ze spiekanych odpowiednich metali
i mas posiada w poréwnaniu z uszczelnie-
niem ,de Bange” te zalete, Ze nie ulega
zmianom i z biegiem czasu nie staje sig
twarde oraz suche, przy czym ich plastycz-
nos§é zapewnia skuteczne uszczelnienie.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania pociskéw i ich cze-
$éci sktadewych wedlug patentu nr 24 665,
znamienny tym, ze skorupy pociskéw wraz
z pierécieniem wiodacym i srodkujacym
wytlacza sie ze spiekanych mieszanin me-
tali lub ich stopéw z dodatkiem materialow
lub mineraléw, wplywajacych na zmniej-
szenie tarcia. '

Akciovd spoleénost
dfive Skodovy zavody
vPlzni

Bohdan Pantoflidek.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warlz;wa.
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