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(57) Die Bxfindung hetrifft eine Vorrichtung zum Einspannen eines
Schneidkdypers, vorzugsweise einer Wendeschneidplatte, wobei der
Schneidkérper mittels einer an seiner Seitenflidche angeordneten
geschlitzten Hulse zylindrischer Grundform und einex in deren Bohrung
Lefindlichen Spannschraube mit xegelstunpffdrmigen Kopf in einem
Halter gespannt wird. Ziel der Erfindung ist es, bei geringeren
fertigungsiechnischen Aufwand die Biegespannungen und Schwingungen
im Schneidkdrper zu reduzieren und einen grofen Spannraum zi schaffen.
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Bs wird die Aufgabe geldst, die zum Einspanrnen deg Schneidkdrpers

penutzte iilse an einer Seitenfldche des Schneidkdrpers anzucordnen.

Das Wesen der Exfindung ist gekennzeichnet durch die an einer

Seitenfliche des Schneidk@rpers angeordnete geschlitzte Hililsz, deren
e dzr Spannschraube Mit kegelstumpffdrmigew

pohrung fir die dufnahme
ropf exzentrisch zur Aufenkoninr der Eiilse liegt. — Figur =
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Titel der Erf 1ndung
Vorrlchtung zum Einspannen eines Sﬂhneldkorpers, vorzugsweise

einer Viendeschneidnlatte

Anwendungsgebiet der Frfindung

Die Erxrfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einspannen eines
ochneidkdrpers, vorzugsweise einer Wendeschneidplatie, in einem
Haelter, mit einer geschlitzten Hiilse zylindrischer Grundform uad
einer in deren Bohrung befindlichen Spannschravbe mit Lege’stumpf-
formigem Kopf, o

Charekteristik der bekennten technischen Losungen

Eine Vorrichtung zum Finsparnen eines Schaeidkirpers der oben be~
schriebenen Art is% sus der DE-OS 2 214 986 bekennt, Hier werden
bei einem FPriser am Umfang in redialer Richtung angeordnete
Schneidkorper mittels einer in Achsrichiung des Pridsers und iiber
der Spanfldche lisgenden Expandiervorrichiung gespannt. Die Ex-
panilervorrichivng besteht aus einer geschlitzten Hiilse zylind-
rischer Grundform uvnd einer in die Hiilse einéchraubbaren Schrau=
be mit konischem Kopfteil., Im Inneren der Hilse befindet sich
ca. in der Mitte lhrer Linge eine konische Tliche, die die zwed
suBen liegenden zylindrischen Bohrungen unterschiedlicher
Durchmesser verbindet. Die kleinere Bohrung ist mit Gewinde ver-
sehen. An der AduBenkontur der Hiilse ist liber ihre gesamte ILinge
eine ebene Fléche fUr die Fléchenpressung auf den Schneidkdr-
rer und in einem Winkel zu diesexr eine gewdlbte Fliche fiir die
Spanbrechung angearbeitet,

Die Hillse wird in der beschriebensn Lage in eine entsprechende
Auggparung im Frisergrundkirper eingesetzi. Beim Rinschrauben

dex Schraube in die Hilse wird die Hilse aufgeweitet und prelt
mlt der angearbeiteten cbhenen ¥iXche den Schneidkdrper in selnen
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im Frisergrundkdrper vorgesehenen S5itz. ‘
Nechteile dieser Vorrichtung sind der grofe fertigungstechnische
Aufwand infolge der komplizierten Formgestaltung der Hiilse und
das Auftreten ungiinstiger Schwingungsverh&linisse sowie Biege~
" spennungen im Schneidkdrper, die;insbesondere bei Schneldkeranik,
das Ausbrechen von SchneidkOrperteilchen und eine Vérkﬁrzung
- der Stendzeit zur Folge haben. Des weiteren ist der kleine Span~
raum nachteilig, da er die Zérspanungspérameter begrenzt,
Die Ursachen fiir die aufgezeigten Mingel sgind in der Flichenbe-
rilhrung zwischen Hiilse und Schneidkdrper sowle der Benutzung
der Spanflsche als Spannfliche begriindets '

Aus den DE=0S 2 226 472 und 2 607 053, sowie der DE-AS 2 642

186 sind weiterhin Vorrichitungen zum Einspannen eines Schneid-
kdrpers bekannt, die ebenfalls mitiels einer Expandiervorrich- -
tung des Spannen des Schne idkOrpers bewirken. Die Expsudiervor-
“richtung ist in allen drei Fdllen ein geschlitzter prismetischer
K6rper, der durch eine Schraube mit kegelstumpflformigem Kopf
aufweitbar ist. In den Vorrichtungen nach den DE-0S 2 226 472
und 2 607 053 ist das prismatische Klemmstiick iiber dexr Spanfli-
che des Schneidkbrpers angeordnet und driickt auf diese. Die
Vorrichtung nach der DE-AS 2 642 186 ist so aufgebaut, daB das
prismatische Kiemmstiick zwischen zwel Schneldkdrpern engeordnet
"1gt wad mit seinen beidén Schenkeln auf je eipe Seitenfliche der
Schneidkdrper, die eine Sonderform von Schre idelnsdtzen darstel-
len, drickt,

Nachteil dieser Vorrichtungen ist der grofie fertigungstechnische
- Aufwend fiir die Herstedlung der geschlitztien prismatischen Klemm-
stiicke und ihrer Sitze in den Werkzmeuggrundkdrpern oder Haltern.
In den Vorrichtungen nach den beiden DE-0S 2 226 472 und 2 607
053 treten ebenfalls ungiinstige Schwingungsverbfltnisse sowie
Biegespannungen im Schneidkdrper auf, die;insbesondere bel der
Anwendung von Schneidkersmik,das Ausbrechen von SchneidkOrper-
teilchen und eine Verkiirzung der Standzeit zur Folge haben.

Per kleine Spenraum begrenzt auch hier wieder die Zerspanungs-
paremeter. i
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Ziel der Erfindung

Dug Ziel der Erfindung besteht in der Schaffung einer Varrich-
tung zum Einspannen eines SchneidkOrpers in einemHaliter, wo-
bed. Biegespannungen und Schwingungen im Schneidkdrper reduziert
werden und somit dessen Stendzeit erhthi wird, Des weiteren
soll ein groser Spanraum geschgffen werden. Durch die Erfillung
dieser Forderungen kann,insbesondere bei der Anwendung von
°cnneidhevam1a,dié Zerspanung durch Zeit- und Kosteneinsparung
auf Grund der m¥glichen Erhdhung der Zerspsnungeperameter dko-
nomischer gesteltet werden. Die Teile der Vorrichtung, insbe-
sondere dle geschlitzte Hiilse, sollen mit geringem Fertigungs-
sufwend serienmifig gut herstellbar sein,

Derlesung des Veseng der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zum
Einspannen eines SchneidkOrpers, vorzugswelise einer Vendeschneid-
platte, in einem Halter, mit einer geschlitzten Hiilse zylindri~
scher Grundform und einer in deren Bohrung befindlichen Spann-
schraube mit kegelqtumpoormi gem Xopf, zu schaffen, wobei die
zum Einspannen des SchneidkSrpers benutzte Hiilse auf eine Seiten-
fldche des SchneidkOrpers drickt und die Hillse sellot eine
Tertigungstechnisch ginstige Gestaltung besitzni.

Erfindungsgeméll wird die Aufgebe dadurch gelist, dal an einer
SeitenflEZche des Cchneidkdrpers die geschlitzte Hlilse angeordnet
igt, deren Bohrung flr die Aufneshwme der Spennschraube mit kegel-
stunpf{ormdgem Kopf exzenteisch zur Aubenkontur der Hillse liegt,
und defl die Hilse im Bereich ihrer schwécheren Wanddicke ge-
schlitst

Dic weiters Au gestaluung der Erfindung sieht vorzugweise vor,
daB die Léngsachse der Hillse senkrechi zur unteren ﬁuflage—
fl1fche des Schnel dxorpe s engeocrdnet ist.

Vorzugsweige igt in welterer sus geSLQLtung der Erfindung vorge-
sehen, daf die Hillse zwei Schlitze sufweist, die einen Winkel f
kileiner 180° einschlieBen.



s 211 849

Weiterhin ist es zweckm#fig, deB die Hilse mit ihren im Bereich
der schwicheren Wanddicke vorgesehenen SchlitZen dem Schie idkOr-
per zugewandt ist. . '

Die vorzugsweise Ausgestaltl ung der Erfindung sienht weiter vor,
daB die Hiilse mit Bund ausgefiihrt und in einem fir die Aufnabme
des Schneidkdrpers susgebildetem Halter axial und redisl Fiziert
ist, wobei der Halter mit einem VWexkzeuggrundkdrper verbunden
~iste ‘

Weiterhin ist es zweckm#fig, daB an den von der Hiilse abgewandten
Seiten der Ausnehmung fiir die Aufnahme des Schneidkdrpers im

. Halter Anlagepunkte fiir die Pixierung der Seitenfliéchen des
Sckneidkdrpers vorgesehen sind.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nechfolgend an einem Ausfihrungsbeispiel n&her
erldutert. In der dazugehﬁrigen‘zeichnung zeigen

Pig. 1 die Dreufsicht der erfindungsgemsiBen Vorrichtung,

Fig, 2 den Schnitt h~A nech Pige 1,

Fig, 3 eine vergriBerte Darstellung der Anordnung der geschl*tz-
ten Hillse und der Spannschraube nach FLg. 1.

Ein Schneidkdrper 1 sitzt in einer Ausnehmung eines Halters 2.
Eine geschlitzte Hiilse 3 ist an einer Seitenfléche des Schneid-
kérpers 1 engeordnet. Die in der Hiilse 3 befindliche Bohrung fiir
die Aufnahme einer Spannschraube 4 mit kegelstumpfformigem Kopf
liegt exzentrisch zur AuBenkontur der Hiilse 3. Die Hiilse 3 ist

" im Bereich ihrer schwicheren Wanddicke mit Schlitzen 5 versehen,
Die beiden Schlitze 5, die einen Winkel{ kleiner j80° einschlies-
sen, bilden ein Mantelsegment 6 der Hiilse 3. Die Hilse 3 ist

mit ihren im Béreich der schwicheren Wanddicke vo? gesehenen
Schlitzen 5 bzw. dem Mantelisegment 6 dem SchneidkSrper 1 zuge=
wandt. Die Hilse 3 ist mit einem Bund 7 susgefilhrt und im Halter
2 durch Prefsitz axial und radial'fixiert, wobei die ILéngsadse
der Hiilse 3 senkrecht zur unteren Auflagefléche des Schneid- _
kérpers 1 steht. Der Halter 2 ist mittels Befesiigungsschrauben
8 mit einem Werkzeuggrundkdrper ¢ verbunden. In der im Halter 2
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vorgesehenen Ausnehmung fiir die Aufnshme des SchneidkSrpers 1
gind drei Anlagepunkte 10 en den von der Hillse 3 abgewandten
Seitenfldchen der Auanehmung vorgesehen.

Die Wirkungsweise der erfindungsgemﬁsen'Vorricbtung ist folgende:s

Der SchneidkOrper 1 wird von Hand in die im Halter 2 vorgesehene
Ausnehmung eingelegt und gegen die drei Anlagepunkte 10 ge-
ériickt, Beim Einschravben der Spannschraube 4 in die Hillse 3

wird diege, bedingt durch den kegelgtumpffdrmigen Kopf der Spann-
schraube 4, sufgeweitet. Das durch die beiden Schlitze 5 im
Bereich der schwidcheren Wanddicke abgeteiltie Mantelsegment'é der
Hilse 3 dfﬁckt gegen eine Seitenflidche des Schneidkdrpers 1

und diesen gegen die drei Anlagepunkte 10 der Ausnehmung des
Halters 2. '

Beim Zerspanungsvorgang wird der Schneidkdrper 1 von der Hesul-
tierenden der Zerspanungskridfte gegen die Anlagepunkte 10 der
Ausnehmung im Helter 2 gedriickt und von der erfindungsgemilen
Yorrichtung in dieser Lege Tixiert.

Die Vorteile dieser Lodsung sind, insbesondere bel der Anwendung
von keramischen Schneidstoffen, das Reduzieren von wnglingtigen
Biegespannungen und Schwingungsverbiflinissen im Schneidkdrper
sowie die IrhChung der Standzeit und die Senkung dexr Bruchquoie
der Schneickorper. Vorteilheft wirkit sich weiterhin der groBe
Spanraum und der geringe fertigungsf@chniscbe Aufwand fiir die Here-
stellung der erfindungsgemilen Vorrichiung aus.
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 Errindungsanspruch

1. Vorrichtung zum Einspennen eines Schneidkdrpers, vorZugs—
weise einer Wendeschneidplatte, in einem Halter, mit’einer
geschlitzten Hilse zylindrischer Grundfomm und einer in
deren Bohrung befindlichen Spannschraube mit kegelstumpf-
formigem Kopf, gekennzeichnet dadurch, daff an einer Seitfen-
fliche des Schneidkdrpers (1) die geschlitzte Hiillse (3)
angeordnet ist; deren Bohrung fiir die Aufnahme der Spann=
schraube (4) mit kegelstumpfférmigem Kopi exzentrisch sur
AuBenkontur der Hiillse (3) liegt,und daB die Hilse (3) im
Bersich ihrer schwicheren Wanddicke geschlitzt ist,

2. Vorrichtung nach Punki 1, gekennzeichnet dadurch, daf die
Ldngsachse der Hiilse (3) senkrecht zur unteren Auflage-
fliche des Schreidkbrpers (1) angeordnet ist.

3¢ Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, gek kennzeichnet dadurch, dafi -
die Hiilse (3) zwei Schlitze (5) aufweist, die einen WlnﬁCl%
kleiner 180° einschlieflen

4, Vorrichtung nech Punkt 1 bis 2, gekennzeichnet dadurch,
daff die Hiilse \3) mit ihren Bevelch der schwdcheren Wend-
 gicke vorgesehenen Schlitzen (5) dem Schneidkbrper (1) zuge-
wandt ist, C 4+ im

5. Yorrichtung nach Punkt 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, des
die Hiilse (3) mit Bund (7) ausgefithrt und in einem fiir die Auf~-
nakime des Schneidkdrpers (1) ausgebildetem Halter (2) exial
und radiel fixiert ist, wobel der Halter (2) mit eirem Werk-
z&uggrundkorppr (9) verbunden ist,

6, Vorrichtung nach Punkt 5, gekenanlchnet dedurch, daf an den
von der Hilse {3) abgewandten Seiten der Ausnehmung fiir die
Aufnahme des Schneidkdrpers (1) im Halter (2) Anlagepunkte (10)
Tir die Pixierung der Seitenflichen des Schneidkbrpers (1)
vorgcﬁehen'sinde
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