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Patent nr 50591 dotyczy sposobu wytwarzania
bialego, kryjacego szkliwa ceramicznego, ktére ze
wzgledu na swéj niski punkt topnienia, okoto'
800°C, stosowane jest do produkcji wyrob6w wy-
palanych w temperaturze 800—950°C, zwlaszcza do
produkeji wyrobéw szlachetnych jak fajans, cera-
mika artystyczna itd.

W sktad tego szkliwa wchodzg jako podstawowe
skladniki skalen w ilo§ci 20—60% i borokalcyt lub
colemanit w iloSci 20—50% — surowce o malej
zawartosci zwigzk6w zelaza. Oprécz tych sktadni-
kéw mozna wprowadzié do zestawu szkliwa biel
cynkowa do 4%, weglan magnezu do 4% i szklo
do 30%.

Wszystkie te skladniki, po odpowiednim rozdro-
bnieniu, stapia sie¢ lub spieka, a nastepnie miele
z kaolinem i woda do uziarnienia ponizej 60p.

Bialy kolor szkliwa uzyskuje si¢ dzieki stosowa-
niu surowcdéw o matej zawarto$ci zwigzkéw zela-
za i dzieki powstawaniu, podczas studzenia szkli-
wa, krzemianéw glinowo-wapniowo-borowych.
Stwierdzono, ze przeprowadzajac nizej opisang
modyfikacje skladu szkliwa i sposobu jego wy-
twarzania wedlug patentu nr 50591, otrzymaé mo-
zna szkliwa, ktérymi pokrywa sie wyroby o wyz-
szych temperaturach wypalania, a mianowicie
o temperaturach 950—1150°C.

Jako podstawowe skladniki szkliwa wytwarza-
nego sposobem wedlug wynalazku stosuje sie, za-
miast skalenia wedlug patentu nr 50591, surowce
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ilaste o duzej zawarto$ci zwigzkéw ZzZelaza, docho-
dzacej do 6%, zwlaszcza gliny ceglarskie lub ka-
mionkowe w ilo§ci 30—60% i colemanit lub inne
rudy borowe w iloSci 30—70%.

Opr6cz tych skladnikéw wprowadzaé mozna
jeszcze surowce wapniowe i magnezowe w ilo$ci
do 30%, stluczke szklang w ilo§ci do 30% oraz
zwigzki barwiace, uzyte w zaleznoSci od wyma-
ganego koloru gotowego szkliwa w iloSci do 20%.

Sposéb wytwarzania szkliwa z mieszaniny wyzej
wymienionych skladnik6w nie wymaga stapiania
lub spiekania zestawu.

Spos6b ten polega na zmieleniu na mokro do
uziarnienia 60p wszystkich komponentéw, po czym
tak przygotowane szkliwo naklada si¢ na wyroby
powszechnie stosowanymi metodami zanurzenia,
polewania lub natrysku.

Szkliwo wytwarzane sposobem wedlug wynalaz-
ku charakteryzuje sie punktem miekniecia — oko-
1o 900°C, co pozwala stosowaé je do produkcji
wyrobéw ceramicznych wypalanych w temperatu-
rach 950—1150°C, szczegblnie do produkeji wyro-
béw budowlanych, cegiet licowych, kamionki.
Ponadto szkliwo charakteryzuje sie niskim wsp6l-
czynnikiem rozszerzalnoSci termicznej, pozwalajg-
cym na uzyskiwanie szkliwa bez tendencji do
tworzenia peknieé wloskowatych szkliwa na wy-
palonym wyrobie. :

Szkliwo posiada duza reaktywno$§é z podlozem,
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co pozwala na uzyskanie wyroboéw odpornych na
nagle zmiany temperatury i wilgotnoSci.

Szkliwo wytwarzane sposobem wedlug wynalaz-
ku jest zawsze zabarwione, gléwnie na kolory
ciemne, ze wzgledu na zawarto§¢ zwigzkéw zela-
za — co jest szczegblnie korzystne przy produk-
cji wyrob6w budowlanych o ciemnym zabarwieniu.

Przy dodatku barwnikéw uzyskuje sie szkliwo o
zabarwieniu od kremowego do zabarwien brazo-
wych, zielonych i innych o réznych odcieniach.

Przyklad: 40 czeSci wagowych gliny Bara-
néw, 40 czeSci wagowych colemanitu i 20 czeSci
wagowych rudy zelaznej miele sie do uziarnienia
ponizej 60u z dodatkiem 100 czeSci wagowych wo-
dy. Tak przygotowanym szkliwem pokrywa sie
wyroby ceramiki budowlanej (cegly, plytki elewa-
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cyjne), ktére nastepnie wypala sie w temperaturze
okoto 950°C.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania kolorowego szkliwa cera-
micznego, stosowanego do produkcji wyrobow wy-
palanych w temperaturze 950—1150°C wedlug
patentu nr 50591, znamienny tym, ze mieszanine
w sklad ktérej wchodzg surowce ilaste, zwlaszcza
glina ceglarska lub kamionkowa o zawarto$ci
zwiazkéw zelaza do 6% w iloSci 30—60%, colema-
nit lub inne rudy borowe w ilo§ci 30—70%, ewen-
tualnie surowce wapniowe lub magnezowe do 30%,
sttuczka szklana do 30% i tlenki barwiace do 20%,
miele sie na mokro do uziarnienia 60u.

RSW ,,Prasa”, Wr. Zam. 1810/67. Naktad 570 egz.
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