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Opplesningsprojektil for gvelsespatroner til handvapen eller maskinvapen.

Oppfinnelsen angar et opplgsningsprosjek-
til for gvelsespatroner til handvapen eller ma-
skinvapen, hvor projektilmantelen som bestar
av bgyelig kunststoff, har en fgringsvulst og i
lengderetningen forlgpende svekningssteder,
hvilken projektilmantel holdes i patronhylsen,
er fylt med et pulverformet tungt stoff og luk-
ket med en projektilbunn.

Slike opplgsningsprojektiler har lenge veert
kjent. Et slikt projektil méa bade kunne tile de
meget store mekaniske pdkjenninger ved tilfgr-
seslen nar man tar hensyn til den for skarpskyt-
ning vanlige ildhastighet og projektilet m& umid-
delbart etter § ha forlatt munningen falle fra
hverandre pa en slik méate at det i en bestemt
avstand fra munningen ikke lenger kan anrette
noen skader. En forutsetning for dette er at
gvelsesprojektilet bortsett fra en lett delelighet
tilsvarer den ytre form og vekten av det skarp-
ladde projektil. Fgrst pad denne mate er det mu-

lig & bygge opp et pa forhand fastlagt gass-
trykk i ladningsrommet, ved hjelp av hvilket
hele vapenets mekanisme og eventuelt ogsa
lavettens mekanisme settes i bevegelse pa sam-
me méate som ved anvendelse av skarp ammu-
nisjon. P4 den annen side mé ikke vapenet ut-
settes for ungdig slitasje eller sagar skader ved
slik gvelsesammunisjon.

Et kient opplgsningsprojektil av denne art
bestar av to med hverandre forbundne kunst-
stoffdeler som danner projektilets forreste og
bakre ende og som fgr sammenfgyningen opptar
mellom seg en bestemt fyllmengde av metallisk
pulver. Mens det med en eller to fgringsvulster
forsynte projektil i lgpet byr.en tilstrekkelig stor
motstand, skal det umiddelbart- foran -lgpets
munning opplgses eller falle fra hverandre i sine
to bestanddeler, idet pulverfyllingen likeledes
blir slik forstgvet. : ' T

Selv om et slikt projektil har den fordel at
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det kan fremstilles med smi omkosthinger, har
det ogsa den ulempe at projektilet som bestar av
to med hverandre forbundne projektildeler, etter
oppdelingen bare vender tilbake til den opprin-
nelige form av dets to bestanddeler. Ved ammu-
nisjon av lite kaliber kan bestanddelene vezere
s& minimalt dimensjonert at de selv bare til-
bakelegger e€n ubetydelig strekning som ikke
overstiger det tillatte sikkerhetsomréide foran
lgpets munning. Ved projektiler 4v stgrre Kali-
ber bestar derimot den fare at de to bestandde-
ler pd grunn av deres betydelig gkede vekt til-
bakelegger eri distanse som strekker seg utén-
for det tillatte sikkerhetsomradet foran lgpets
munning og derved kan anrette skader. Dessuten
er det ikke mulig & fylle et slikt projektil med
1gst metallpulver hvis ikke begge projektildeler
fgr sammensetningen forsynes med pressede
stykker av metallpulver, idet da riktignok den
fare bestdr at de pressede stykker enten faller
fra hverandre under sammensetningen av pro-
jektildelene eller danner en slik homogen masse
at de ogsa etter oppdeling av projektilet ikke
blir pulverisert.

Ved et annet kjent opplgsningsprojektil be-
star projektilmantelen av tynnvegget metall-
folie som for lettere oppdeling har en eller flere
lengdeslisser pa projektilets topp. De turiger som
oppstar mellom lengdes‘lissene, er bgyd pa en
slik méte at deres tilstgtende kanter ligger noe
over hverandre og derved danner en tett pro-
jektilmantel, hvori der kan settes inn en metall-
pulver-fylling. Metallpulveret tilsettes et annet
stoff, grafitt eller talkum, som skal hindre at
pulveret pakker seg sammen i projektilet. Pro-
jektilbunnen som bestar av en skive, holdes fast
ved falsing av projektilmantelen. Da tungene
er bgyd eller sammenrullet i samme retning som
rillene i lgpet forlgper, &pner projektilmantelen
seg straks den blir fri for omhyllingen ved a
forlate lgpet. Ved at den apnes, vender projek-
tilmantelen igjen tilbake til metallemnets til-
stand.

Ennu et annet opplgsningsprojektil bestar
av en mantel av hard papp, celluloid eller lig-
nende, hvori. der er fylt inn en blanding av
nitrocellulose- eller nitroglyserinpulver pa den
ene side og metallpulver pd den annen side.
Denne blanding skal oppnid en god gdeleggelse
av_projektilet hvis mulig allerede inne i lgpet,
slik at en fullstendig gdeleggelse av projektilet
er sikret allerede i en avstand pad 2 meter foran
Igpets munning. -

Denne fullstendige og dllerede i lgpet be-
gynnende gdeleggelse av projektilet p4 grunn av
det drivladningspulver som er tilsatt metallpul-
veret, har imidlertid den ulempe at lgpet dess-
uten blir utsatt for pikjenninger og derfor far
en ungdig slitasje:

‘Disse ved kjente opplgsningsprojektiler opp-
trederide ulemper og mangler elimireres ifglge
oppfinrielsen ved 4t projektilmantéien i omradet
fof fgringsvulsten og sine kohntdktpunkter meéd
patrorihylsefi og med projektilbiinhen er formsta-
biliseft ved hjelp av i projektilimaiitelens indre
anordnede avstivninger for 4 sikré en tilstrekKke-
lig motstand niot uttrékriing og en befestigelse

av projektilounnen ved hjelp av klebemiddelfrie
festemidler, slik at denne ikke kan mistes.

Fordelene ved et slikt projektil bestar i at
hensyn til vekten kan etterligne} et skarpladd
projektil, slik at det oppfyller alle betingelser
som er ngdvendige for 4 sikre en feilfri vipen-
funksjon. Det dreier seg i dette tilfelle om et
ekte opplgsningsprojektil, hvis mantel som er
forsynt med svekningssteder, opplgses i tilsvar-
ende mange langsgiende strimler. En ytterligere
fordel bestdr i at projektilet kan fylles med et
tirigt stoff i vilkarlig form enten som pulver
eller som pressede stykker fordi mantelen er i ett
stykke og strekker seg helt til bunnen.

For 4 lukke den nedentil dpne projektil-
mantel anvendes en utenfra pasatt projektil-
bunn som ved hjelp av en type hurtiglds brin-
ges til en slik forbindelse med projektilmantelen
at den ikke kan tapes. I motsetning til den
kjente fremgangsméite hvor den skiveformede
projektilbunn fastholdes i projektilmantelen ved
falsing, er det ifglge oppfinnelsen ikke ngdven-
dig med noen spesiell 1nnretn1ng for pasetmng
av projektilbuntien, slik at bade fyllingeh og liik=
kingen av projektilet samt innsetningen av pro-
jektilet i patronhylsen, hvorved lignende midler
kan anvendes, ogsd kan forétas utenfor fabrik-
ken og uten innsats av spesielle anordninger og
faglecrt personale.

Det tilsynelatende selvmotsigende krav at
oppigsninigsprojektilet skal utfcories slik at det
taler de meget store mekaniske pakjenninger
ved automatisk tilfgring til vapenet, men etter
a ha forlatt lgpet straks skal oppldgses, blir ifglge
en ytterligere forholdsregel ved oppfinnelsen
virkeliggjort pa den méate at projektilmantelens
indre avstives med ribber som danner ett stykke
sammen med projektilmantelen eller kan inn-
settes senere. Ribbene kan i dette tilfelle veere
forenet til et kors eller en lignende utformning,
hvor snitt-punktet og projektilets akse faller
sammen. Det er segerlig fordelaktiz med en av-
stivning av prosjektilet av pid forhand oppdelte
bestanddeler, f.eks. av enkelte over hverandre
anordnede stjernefromede lameller, hvis awv-
stand og lagmessige tilpasning kan frembringes
ved fremspring og fordypninger i lamellene.

PFor 4 lette innsetningen i projektilimantelen
av en pose som inneholder det pulverformede
tuhge stoff og samtidig redusere omkostningerie
i forbindelse meéd avstivnirigseffekten; kan den
i seg selv ettergivende projektilmantel i omradet
for fgringsbandet ogss forsynes med et i det in-
dre anordnet ring- eller sKiveformet avstiviings-
element som motvirker deformering fremkaldt
ved mekaniske paKjénninger. Avstivnihgsele-
mentet kan i dette tilfelle besta av eh pappskive
eller en ring som stgtter seg mot projektilman-
telens innervegg og hvis tykkelse i det vesentlige
tilsvaretr fgringsbindets biedde:

Med et sadledes anordnet avstivningselement
som bestir av en pappskive eller en ring vil pro-
jektilmantelens deformering motvirkes akkurat
pa det sted hvor fgririgsbandets utad fremprin=
gende ribbe ville frémkalle den sterkeste defor-
mering pa en utilstrekkelig avstivet projektil-
mantel. I virkeligheteni Kar en slik projektilmén-
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tel en savidt liten motstand mot deformering at
projektilet ved passeringen gjennom lgpet med
fgringsbandets stgrste diameter trykkes sammen
til projektilmantelens mindre diameter. Ved at
projektilmantelens lille motstand mot defor-
mering hindrer fgringsbandets innskjeering i
Ippets riller og projektilets 1nnpresningsmot—
stand derved gar tapt, er heller ikke sikret frem-
bringelse av et bestemt gasstrykk som derav
garanterer feilfri vapenfunksjon.

For & veere sikker pa at det som pappskive
utformede avstivningselement ved pro;]ekt.llet.s
avfiyring ikke blir skadet eller helt gdelagt ved
den eventuelt bakover unnvikende masse av fyl-
lingen av tungt stoff ligger der inntil pappskiven
et bufferelement som strekker seg til projekti-
lets bunn og fordelaktig bestar av flere filtski-
ver.

Da opplgsningsprojektilets vekt skal veere
neermest mulig vekten av det skarpe projektil
eller snarere tilsvare denne; er der som vektut-
jevning for den spesifikt lettere skivepakke ved
enden av projektilet anordnet en tynn blikkplate
som stgtter seg mot projektilbunnens innpas-
ning.

I stedet for pappskiven kan som avstivnings-
element ogsd anvendes en pappring: I dette til-
felle kan gjennomgangsipningen benyttes til
gjennomfgring av en kunststoffpose som inne-
holder fyllingen av tungt stoff og som til dette
formal har en innsnevring i ringens omréde for
sé igjen & innta hele tverrsnittet frem til pro-
jektilets bunn.

En meget viktig forutsetning for feilfri
funksjon av vApenet er uttrekksmotstanden som
projektilet ma ha i tilstrekkelig grad ved ut-
trekning av samme fra patronhylsen: Ved kjente
opplgsningsprojektiler har det dette formal veert
foreslatt & sette projektilet inn i patronhylsen
med en utad buet projektilbunn. Nar gasstryk-
ket i hylsens indre gker etter avfyring av patro-
nen, blir projektilbunnen trykket flat, hvorved
den ytre diameter gkes: Derved oppstar en sterk
spennvirkning mellom projektilet og hylsens hals
som muliggigr en tilstrekkelig motstand ved ut-
trekning av projektilet. Ennu en annen kjent 1gs-
ning hestar i at projektilveggen forlenges ut over
bunnen og i dette ytre omrade forsynes med en
tiltagende stgrre diameter. Denne overdimensjo-
nerte projektilende ma trykkes sammen ved inn-
stikningen i patronhylsen, hvorved det likeledes
er mulig & oppné en spennvirkning mellom pro-
jektil og hylsehals som er tilstrekkelig for en
tilfredsstillende uttrekkmotstand.

Ifglge oppfinnelsen oppnés den pad forhénd
bestemte uttrekkmotstand ved at bade projektil-
mantelen og patronhylsen i omradet for deres
kontaktflater er forsynt med i hverandre grip-
ende sagtannformede riller som virker selvhem-
mende i uttrekksretningen. Uttrekksmotstanden
kan ved hjelp av disse rent mekaniskvirkende
midler ikke bare beherskes bedre, men ogsi gkes
til en maksimal verdi ved tilfgyelse av ytter-
ligere riller, hvilket ikke kan oppnés med de
kjente midler.

Et annet trekk ved oppfinnelsen bestér i at
det pulverformede tunge stoff som fylling ikke
innsettes lgst; men som et presset stykke omgitt

av en kunststoffpose: Derved unngées en for tid-
lig utrenning av pulveret i det tilfelle at et elier
flere svekningssteder brytes opp allerede under
tilfgrselen av projektilet til vapenet.

En lignende foranstaitning kan ifglge opp-
finnelsen treffes ved at ferdiglagede projektil
omsluttes tetisittende av en krympeslange. Den-
ne forhandsregel kan komme til anvendelse etter
valg eller ogsid sammen rnied anbringelsen av
pulver i en pose. Endelig kan denne for tidlige
utrenning hindres ved dt den pulverformede
fyliing 1f¢1ge oppflnnelsen far en tilsetning av en
veeske med stor viskositet, men som ikke ma ha
klebeegenskaper

Ytterhgere detaljer ved oppfinnelsen vil
fremgs av fglgende béskrivelse under henvis-
ning til tegningene, hvor fig. 1 viser et opplgs--
nmgsprojektll med en mellom avstivnmg’snbber
forehggende fylhng av 1gst, pulverformet tungt
stoff i lengdesniit, fig. 2 viser en med pulver-
formet tungt stoff fylt kunststoffpose som pro-
Jektlhnnsa,hs i oppriss; fig. 3 viser i lengdesmtt
et opp1¢sn1ngsprojekt11 omgitt av en tettsittende
krympeslange, fig. 4 viser et tverrsnitt av pro-
Jektllet etter linjen IV—IV pa fig. 1, fig. 5 viser
a,nordnmgen av avstlvnlngsrlbber i form av
stjernelameller i lengdesmtt fig. 6 viser i opprlss
en stJernelamell fig. 7 viser forbindelsen mellom
proj ektx]mantel og patrohhylse henholdsvis pro-
jektilbunnen i lengdesnitt i st;zsrre méalestokk;
fig. 8 viser et opp1¢sn1ngspr01ektll med en papp-
skive som avstlvnlngselement og en sk1vepakke
som slutter seg til denne, det hele i lengdesrut;t
og fig. 9 et 0ppl¢sningspr01 ektil med et ringfor-
met avsmvnmgselement i lengdesnitt.

Opplgjsmng‘sprmektﬂet bestir av en projek-
tilmantel 1 av kunststoff i ett stykke som strek-
ker seg ned til bunnen og i form av et tomt hul-
legeme er savidt etterglvende og derfor trykk-
ugmfintlig at den i tverretningen kan trykkes
sammen med to fingre. PrOJekt,llmantelens 1
bgyelighet skyldes ikke bare kunsbstoffets egen-
skaper, men skyldes ogsa de i og for seg kjente,
rilleformede svekningssteder 2 som er anordnet
med bestemt avstand i projektilmantelens 1
lengderetmng forlgpende fra spissen til bunnen
pa mantelens innervegg. Til etterligning av et
skarpt projektil er der anordnet en ringvulst 3
som tilsvarer fgringsbandet og som for oppnéielse
av en jevn trykkutvikling bare kan vezre noe
bredere enn ved det skarpe projektil.

Som kjent sitter projektilet fast i patron-
hylsens 4 hals nedenfor ringvulsten 3. Da hver-
ken det; tomme eller det fylte prosjektil ville by
en bﬂstrekkehg mekanisk motstand ved inn-
f¢r1ng i patronhyisen, er det anordnet at den
uttrekksmotstand som er ngdvendig for feilfri
funksjon av vapenet oppnés ved at projektil-
mantelen 1 sivel som patronhylsen 4 i omradet
for deres kontaktflater er forsynt med i hver-
andre gripende i uttrekksretningen selvhemmen-
de midler. Disse midler kan bestd av skruefor-
mede. eller endelgst forlgpende sagtenner 5 som
er anbragt bade i patronhylsen 4 og pd projektil-
mantelen 1. Selviglgelig foreligger ogsd den
mulighet & forsyne kontaktflatene med tverr-
géende riller med forskjellig dimensjon og
fylle ut de hulrom som siledes oppstir ved inn-
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setning av projektilet med et klebemiddel. P&
lignende mate kan ogsi projektilbunnen 6 som
fordelaktig bestar av en med en ringformet an-
sats 6b forsynt bunnplate 6a, festes til projektil-
mantelen 1 pa en hurtig mate og slik at den ikke
tapes. Begge kontaktflater, innerveggen av pro-
jektilmantelen 1 og den mot denne anliggende
ansats 6 b kan fi sagtannformede midler 7 hen-
holdsvis riller i forbindelse med et klebemiddel
og derved sikre at projektilbunnen 6 ikke mistes.

Ennu en annen mulighet for befestigelse
bestar i at der i ansatsen 6b i projektilbunnen 6
anordnes et ringspor 8, hvormed ansatsen 6b
griper inn pd en sneppertlignende méate over en
tilsvarende ansats 9 pa projektilmantelen 1 ved
_innfgring av projektilbunnen 6. En slik eller med
andre midler ti-lveiebra'gt; fastlasing skal veere sé
sikker at projektilbunnen 6 selv ved en defor-
mering av projektilet 1 under tilfgrselen ikke
gar tapt.

Den likeledes av kunststoff bestdende pro-
jektilbunn 6 skal i seg selv ved aviyringen forbli
mest mulig uskadd. Dette krav betinger imidler-
tid en bestemt minste tykkelse av bunnplaten 6a,
som igjen ikke lar seg forene med sikkerhets-
avstanden foran munningen. Det er derfor an-
ornet at den indre flate av en forholdsvis tynn
projektilbunn 6 medregnet ansatsen 6b utstyres
med forsterkningsrbiber 10 som er forbundet til
et kors eller lignende.

Som allerede nevnt er den tomme projektil-
mantel 1 bgyelig og ettergivende. Dette er for s&
vidt en fordel ved de store mekaniske pakjen-
ninger under tilfgrselen som denne smidighet
motvirker sprengning av mantelen. Da imidler-
tid de mekaniske pakjenninger ikke bare defor-
merer selve projektilmantelen, men ogsé er sa-
vidt kraftige at de som bgyekrefter kan knekke
projektilaksen, mé der treffes foranstaltninger
for en avstivning av oppldsningsprojektilet, til
hvilket formal allerede projektilfyllingen 11 som
bestdr av pulverformet tungt stoff til en viss
grad bidrar.

I projektilmantelens 1 indre er i lengderet-
ningen anordnet flere avstvningsribber 12 som
er forenet til et kors eller lignende. Det forelig-
ger da den mulighet enten & anordne ribbene 12
ved fremstillingen av projektilmantelen 1 eller
innsette korset senere. Et slikt avstivningskors
deler projektilmantelen i fire like kammere,

 hvori det pulverformede tunge stoff 11 uten
vanskelighet kan fylles inn.

Ved fremstillingen av et avstivningskors mé
iakttas at dette omfatter svekningslinjer som
ogsé sikrer oppdelingen av en slik struktur med
fine elementer. Til dette formal kan Xkorset i
lengderetningen besta av flere deler.

En seerlig fordelaktig utfgrelsesform bestar
i at avstivningsribbene fremstilles av enkelte,
over hverandre anordnede stjerneformede lamel-
ler 13, hvis innbyrdes avstand kan fikseres ved
hjelp av tilsvarende fremspring 13a og fordyp-
ninger 13b. Hensiktsmessig foreligger der i hver
lamell 13 en sentral boring 13c som tjener til
samling av de for et projektil bestemte lameller
til et sett ved patreing pa en dor. Etter innsetning
av hele settet i projektilet trekkes doren ut og
det pulverformede tunge stoff 11 fylles pa. De

ved flertallet av lameller 13 pa forhand opp- -
delte avstivningsribber sikrer likeledes en ut-
merket stabilitet for projektilet og dessuten en
lett oppdeling.

Projektilfyllingen 11 som bestar av metall-
isk eller ikke metallisk pulver av tungt stoff, kan
pafylles som pulver eller settes inn som en pres-
set del eller ogsé pakkes i en kunststoffpose som
settes inn i projektilmantelen 1.

Dette sistnevnte forslag utmerker seg ved at
pulveret ogsd ved lett beskadigede projektil-
mantler er beskyttet mot utrenning, samt at
den i form av en fast sammenfgyet stang leverte
projektilfylling bevirker en utmerket avstivning
av projektilmantelen 1 som gjgr ytterligere av-
stivningsribber overflgdige.

Selve projektilmantelen 1 kan virksomt be-
skyttes mot skader ved at den er overtrukket
med en kunststoffslange 15 som ved pakrymping
tett omslutter projektilmantelen 1 og den for-
reste del av patronhylsen 4. Endelig bestar den
mulig ut fra pulversiden & finne og sette inn
midler som hindrer utrenning av det pulverfor-
mede tunge stoff selv ved skadet projektilman-
tel 1, men som allikevel ikke hindrer pulverise-
ring av projektilfyllingen etter at dette har
forlatt 1gpets munning. Et slikt middel bestar av
et pulverformet tungt stoff tilsatt en veeske med
stor viskositet, f.eks. dioctylfthalat (DOP) som
er kjent som et kunststoff-mykningsmiddel med
lavt fordampningstrykk.

En projektilfylling som inneholder denne
tilsetning, danner allerede uten omhylling og
uten pressing en sammenhengende masse.som ved
det ettersittende overtrekk av en kunststoffpose
14 danner et fast legeme som gir projektilman-
telen en optimal stivhet.

Virkningen av denne tilsetning som er ret-
tet pd agglomerering, er ngyaktig motsatt den
for grafitt eller talkum som ble nevnt i det fore-
gaende som en tilsetning for 4 hindre sammen-
pakking i projektilet og som allerede er kjent.

Ved utigrelsesformen ifglge fig. 8 strekker
projektilfyllingen 11 seg fra projektilets spiss til
i hgyde med fgringsbandet tilsvarende ringvul-
sten 3. Fyllingen kan veere lgst pafylt eller satt
inn i projektilmantelen 1 omsluttet av en kunst-
stoffpose 14 som kan krympe. En pappskive 16
slutter seg til projektilfyllingen 11 og stgtter seg
til projektilmantelens 1 innervegg i hgyde med
ringvulsten 3 og har en tykkelse som i det ve-
sentlige svarer til ringvulstens 3 bredde. P& den
side av pappskiven 16 som vender mot projektil-
bunnen 6 ligger der mot pappskiven et buffer-
element 17 bestdende av flere lag av ettergiv-
ende materiale. Seerlig egnet for dette formal
er filtskiver. Derved kan utjevnes de sm& aksiale
bevegelser av projektilfyllingen som utlgses ved
dennes treghet ved avfyringen, uten skader for
pappskiven 16.

Som vektutjevning for den spesifikt lettere
skivepakke 16, 17 er der anordnet en tynn blikk-
plate 18 som stgtter seg mot kraven 6b i projek-
tilbunnen 6 og som pa grunn av sine sma sam-
menbindingskrefter sikrer en hurtig oppdeling.

Mellom blikkplaten 18 og projektilbunnen 6
blir der stdende et fritt hulrom som fylles med
et herdbart stoff, f.eks. med stgpeharpiks 19.
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Projektilbunnen 6 kan pa vilkarlig mate igr inn-
setning i projektilmantelen 1 eller ogsd senere
fylles med stgpeharpiks 19 gjennom boringen 20,
idet boringen 20 i fgrste tilfelle finner anven-
delse for opptak av overskudd av stgpeharpiks.

Ved et videre utfgrelseseksempel pa et opp-
lgsningsprojektil ifglge fig. 9 bestar avstivnings-
elementet av en ring 21 som i likhet med papp-
skiven 16 ligger an mot projektilmantelens 1
innervegg i hgyde med ringvulsten 3. Ringen 21
som er laget av papp eller et tilsvarende kunst-
stoff, kan bestd av et eneste stykke eller ogsd av
flere segmenter. Ringens 21 gjennomgangsap-
ning byr muligheten for & fgre inn en kunststoff-
pose 14 som inneholder pojektilfyllingen 11 og
som i tilknytning til ringen 21 igjen inntar sin
hele diameter ned til projektilounnen 6. Ringen
21 ligger sdledes i en innsnevring av posen 14,
idet dens ytre ringflate forlgper jevnt med kunst-
stoffposens 14 mantel. Ringen 21 kan skyves inn
Pa posen 14 salenge den ende av denne som rek-
ker fra innsngringen til projektilbunnen, ennu
ikke er fylt. Ringen 21 danner sammen med den
fylte pose 14 en ulgselig enhet som kan skyves
inn i projektilmantelen 1.

P& den annen side kan ringen 21 settes inn
i posens 14 innsnevring nar ringen 21 bestar av
enkelte innbyrdes ved hjelp av klammerlignen-
de midler forbundne segmenter. Fordelen ved
ringen 21 bestar i at projektilfyllingen 11 av
tungt stoff ved hjelp av ringen 21 kan fortsettes
helt frem til projektilbunnen 6, hvorved oppnés
at projektilet far en utmerket avstivning nett-
opp pa det kritiske sted og dessuten at vekten
av dette opplgsningsprojektil i hgy grad neermer
seg vekten av et skarpt projektil.

Patentkrav:

1. Opplgsningsprojektil for @gvelsespatroner
til handvapen eller maskinvipen, hvor projek-
tilmantelen som bestar av bgyelig kunststoff,
har en fgringsvulst og i lengderetningen forlgp-
ende svekningssteder, hvilken projektilmantel
holdes i patronhylsen, er fylt med et pulverfor-
met tungt stoff og lukket med en projektilbunn,
karakterisert ved at projektiimantelen
(1) i omradet for fgringsvulsten (3) og sine
kontaktpunkter med patronhylsen (4) og med
projektilbunnen (6) er formstabilisert ved hjelp
av i projektilmantelens indre anordnede avstiv-
ninger (12, 13, 16, 21) for a sikre en tilstrekkelig
motstand mot uttrekning og en befestigelse av
projektilbunnen (6) ved hjelp av klebemiddelfrie
festemidler (7, 8, 9), slik at denne ikke kan mis-
tes.

2. Opplgsningsprojektil ifglge krav 1, ka-
rakterisert ved at avstivningene er dan-
net ved hjelp av i omradet for fgringsvulsten
(3) og projektilbunnen (6) anordnede ribber
(12), som sammen med projektilmantelen (1)
fremstilles i ett stykke eller som helhet settes
inn senere.

3. Opplgsningsprojektil ifglge krav 2, ka-
rakterisert ved at avstivningsribbene (12)
danner et kors eller lignende, idet ribbenes skjee-
ringslinje forlgper langs projektilaksen (fig. 4).

4. Opplgsningsprojektil ifglge krav 1, ka-
rakterisert ved at avstivhingen bestar av

enkelte, over hverandre anordnete stjerneforme-
de lameller (13), hvis gjensidige avstander er
fastlagt ved hjelp av fremspring (13a) og for-
dypninger (13b) (fig. 5 og 6).

5. Opplgsningsprojektil ifglge krav 1, ka-
rakterisert ved at projektilmantelen (1)
i omradet for fgringsvulsten (3) er avstivet ved
hjelp av en i samme anordnet skive (16) eller en
ring (21), (fig. 8 0g 9).

6. Opplgsningsprojektil ifglge krav 5, ka-
rakterisert ved at skiven (16) bestar av
papp, idet dens tykkelse i det vesentlige tilsvarer
fgringsvulstens (3) bredde. :

7. Opplgsningsprojektil ifglge krav 6, ka-
rakterisert ved at pappskiven (16) er an-
ordnet mellom den i forreste del av projektilet
anbragte projektilfylling (11) og et bufferele-
ment (17) som bestar av filtskiver eller lignende
og tjener til utjevning av en liten aksial forskyv-
ning av fyllingen (11) (fig. 8).

8. Opplgsningsprojektil ifglge krav 7, ka-
rakterisert ved at der som avsluthing av
skivepakken som dannes av skiven (16) og buf-
ferelementet (17), mot projektilbunnen (6) er
anordnet en tynn blyskive (18) som stgtter seg
mot projektilbunnen (6).

9. Opplgsningsprojektil ifglge krav 8, ka-
rakterisert ved at det mellom blyskiven
(18) og projektilbounnen (6) dannede hulrom er
fylt med et herdbart stoff, f.eks. en stgpehar-’
piksfylling (19).

10. Opplgsningsprojektil ifglge krav 5, ka-
rakterisert ved at deni ett stykke eller av
segmenter sammensatte ring (21) danner en
innsnevring for en kunststoffpose (14) som er
trukket gjennom denne og utvider seg igjen etter
denne, hvilken pose strekker seg til projektil-
bunnen (6) og inneholder projektilfyllingen (11).

11. Opplgsningsprojektil ifglge krav 10, k a-
rakterisert ved at ringen (21) og kunst-
stoffposen (14) som inneholder projektilfyllin-
gen (11) er forbundet til en enhet som er fgrt
inn i projektilmantelen (1).

12. Opplgsningsprojektil ifglge kravene 1—
11, karakterisert ved at projektilbunnen
(6) bestar av en bunnplate (6a) og en ringformet
avstigningskrave (6b) som er fgrt inn i projektil-
mantelen (1), over hvilken krave projektilbun-
nen (6) er festet til projektilmantelen (1) innen-
for kontaktstedene for projektilmantelen (1) og
patronhylsen (4).

13. Opplgsningsprojektil ifglge krav 12, k a-
rakterisert ved at avstivningskraven (6b)
og projektilmantelen (1) har i og for seg kjent
sagtannformet inngrep (7) i hverandre.

14. Opplgsningsprojektil ifglge krav 12, k a-
rakterisert ved at avstivningskraven (6b)
har ett eller flere ringformede spor (8) som ved
innfgrt projektilbunn (6) griper over tilsvarende
ansatser (9) pd projektilmantelen (1). '

15. Opplgsningsprojektil ifglge et av krav-
ene 12—14, karakterisert ved at projek-
tilbunnen (6) innenfor avstivningskraven (6b)
er forsynt med avstivningsribber (10) som for-
enes til et kors eller lignende.

16. Opplgsningsprojektil ifglge et av kravene
1—15, karakterisert ved at den i om-
radet for fgringsvulsten (3) og ved sine kon-
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taktpunkter ‘med patronhylsen (4) avstivede
projektilmantel (1) dessuten er avstivet ved
hjelp av en kunststoffpose (14) som tett omslut-
ter projektilfyllingen (11) og er fgrt inn i pro-
jektilmantelen (1).

17. Opplgsningsprojektil ifglge et av krav-
ene 1—16, karakterisert ved at det fer-
dige projektil for ytterligere avstivning er over-
trukket med en kunststoffslange (15) som ved
krymping tettsittende omslutter projektilet og
patronhylsens hals (5).

18. Opplgsningsprojektil ifglge krav 1—17,
karakterisert ved at det pulverformede
tunge stoff (11) for ytterligere avstivning er til-
satt en veeske med hgy viskositet, f. eks. dioctyl-
ftalat (DOP) som bindemiddel.

Anfgrte publikasjoner:
Britisk patent nr. 577 930.

Tysk patent nr. 401 458, 414 059.
U.S. patent nr. 2 884 859, 2 986 091.

Oscar Andersens Boktrykkeri.
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