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Sposéb wygladzania przedmioféw stalowych w wygladzarkach
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wygladza-
nia przedmiotéw stalowych w wygtadzarkach réz-
nego rodzaju, na przyklad w wygladzarkach rota-
cyjnych lub wibracyjnych. )

Nowoczesne metody obrébki wygladzajacej po-
wierzchnie stalowych przedmiotéw, stanowigcych
czeSci maszyn, a nawet cale wyroby, polegajag na
procesach mechaniczno-chemicznych przeprcwa-

‘dzanych w wygladzarkach zawierajgcych $cierni-

wo w Srodowisku wodnym zawierajgcym dodatki
o odczynie alkalicznym, na przyklad mydio lub
§rodki powierzchniowoczynne.

Jako $cierniwo stcsuje sie bazalt, porcelane,
tlenki spiekane, tlenki glinowe itd. w postaci zia-
ren, zwlaszcza o ostrych krawedziach.

Podczas procesu wygladzania stalowych przed-
miotow w wygladzarkach, ziarna $cierniwa ude-

. rzajg o nieréwnosci tych przedmiotéw powodujac

mechaniczne ich $cieranie, a $rodowisko ciekle
utrzymuje oderwane czastki stali w zawieszeniu,
utatwiajge tym samym dcstep do nowoodkrytych
powierzchni oraz oddzielajac oderwane czastki
stali od $cierniwa.

Przy stosowaniu tych znanych metod, proces
wygladzania, w celu uzyskania nalezytego jego
efektu, przebiega bardzo dilugo, przy czym diugo-
trwalo$é .tego procesu wplywa przy dluiszym jego
trwaniu na. lepszy efekt wygladzania, lecz jedno-
cze$nie pcwoduje zmiane wymiaréw przedmio-
tow wygtadzajgcych, co w niektérych przypadkach
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jest rzecza zupelnie niedopuszczalng, zwlaszcza
z tego wzgledu, Ze zmniejszenie wymiaréw danych
przedmiotéw nastepuje nieré6wnomiernie na calych
ich powierzchniach.

Wskutek tego dlugo§é okresu obrébki wygla-
dzajacej jest ograniczona do okresu niepowodujg-
cego zmiane wymiaréw przedmictow wygtadza-
nych, a to z drugiej strony ogranicza mozliwosé
uzyskiwania optymalnego wygladzania ich po-
wierzchni. Zwlaszcza osiggniecie optymalnej glad-
koSci jest utrudnione przy skomplikowanych
ksztaltach przedmiotéw poddawanych wygla-
dzaniu.

W wyzej opisanej mechaniczno-chemicznej me-
tcdzie wygladzania wla$ciwie biorgc proces ten
jest oparty na mechanicznym dzialaniu $cierniwa
na nier6wno$ci wygtadzanych przedmiotéw, tak ze
chemiczna strona tego procesu jest drugorzedna.

Przewodniag mySlg wynalazku jest zintensyfiko-
wanie procesu wygladzania przedmiotéw stalo-
wych w wygladzarkach przez zastosowanie meto-
dy chemiczno-mechanicznej przy uzyciu $rodkéw
kwasnych. i

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
prcces wygladzania przedmiotéw stalowych w wy-
gladzarkach za pomoca Scierniwa w $rodowisku
wodnym przeprowadza sie w trzech fazach, przy
czym w pierwszej fazie do Srodowiska wodnego
dodaje sie kwasu dwukarboksylowego, na przy-
kltad kwasu szczawiowego w ilosci takiej, aby
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warto$§¢ pH Srcdowiska wynosila 1—3 i po upty-
wie 2—6 godzin w drugiej fazie obrdébki dodaje
sie srodka buforowego, utrzymujgcego wartos¢é pH
srodowiska réwna 3—4, a po uplywie 2—3 gcdzin
w trzeciej fazie obrdbki dodaje sie Srodka zasa-
dowego, na przyklad lugu sodowego, tak aby war-
tos§¢ pH S$rodowiska wynosila powyzej 7, za§ po
zobojetnieniu Srcdowiska dodaje sie znane S$rodki,
przywracajace naturalny polysk stali, na przykilad
azotyn sodowy, fosforan jedno- dwu, lub tréjso-
dowy i kationitowy lub niejonowy §rodek po-
wierzchniowoczynny. Prcces wygladzania w trze-
ciej fazie trwa 4—6 godzin.

W pierwszej fazie procesu dodaje sie do wody
kwasu dwukarboksylowego w ilosci 0,6—2,0% wa-
gowych w stosunku do wagi wody.

Jest rzecza korzystng dodawanie w drugiej fa-
zie Srodka buforcwego w postaci zasadowej soli
kwasu dwukarboksylowego uzytego w pierwszej
fazie procesu wygladzania.

Sposobem wedlug wynalazku poddaje sie wygla-
dzaniu przedmioty stalowe ze stali zwyklych, sta-
li stopowych, naweglanych, azotowanych, cyjano-
wanych i hartowanych, przy czym przy stoscwaniu
sposobu wedlug wynalazku uzyskuje sie podwyz-
szenie stopnia gladkosSci o okolo 3 klasy, a caty
proces wygladzania zostaje znacznie skrécony
i trwa najwyzej 12—15 godzin i nie powoduje przy
tym zmian wymiaréw przedmiotéw wygltadza-
nych. '

Przykltad W kcmorze wygladzarki rotacyj-
nej umieszcza sie partie z 300 sztuk obraczek
przedzarkowych o §rednicy 60 mm, wykonanych
ze stali weglowej o twardo$ci 950 HVc i o stopniu
gladkosci 6-tej klasy, po czym wsypuje Scierniwo
w postaci tluczki ze spiekanego Al,03; do 65%-owe-
go wypelnienia komcry roboczej i zalewa
1,.4%-owym wodnym roztworem kwasu szczawio-
wego w iloSci takiej, aby zwierciadlo cieczy znaj-
dowalo sie okolo 10 cm ponad poziomem materia-
16w stalych. Pc zamknieciu komory uruchamia sie
wygladzarke i obrabia obraczki przedzarkowe w
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ciggu 3 godzin, po czym do komory dodaje sig
szczawianu sodowego w iloSci takiej, aby pH $ro-
dowiska wynosilo 4 i w dalszym ciggu obrabia
w ckresie 2 godzin.

Na koncu drugiej fazy procesu dodaje sie do
komory lugu sodowego w ilo$ci takiej, aby war-
to§é pH Srodowiska wynosila powyzej 7, po czym
zuzytg juz ciecz usuwa sie z komory i pc wyplu-
kaniu jej zawartosci czysta woda wprowadza do
poprzedniego poziomu wodne roztwory 300 g
Naz;PO, 100 g azotynu sodowego, 200 g niejonowe-
go Srodka powierzchniowo czynnego ,,Olbrotolu”
oraz lugu sodowego w iloSci takiej, aby wartc$§é
pPH Srodowiska wynosita 11. Ponownie uruchamia
sie¢ wygladzarke i obrabia obraczki w ciggu 4 go-
dzin. Po wyplukaniu wodg uzyskuje sie obraczki
przedzarkowe o wysckim potysku i stopniu gtad-
kosSci 9—10 klasy, bez naruszenia wymaganych
wymiarow wygladzanych obrgczek.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wygladzania przedmiotéw stalowych

w wygltadzarkach zawierajgcych $cierniwo w

Srodowisku wodnym, znamienny tym, ze prc-

ces wygladzania przeprowadza sie w trzech fa-

zach, przy czym w pierwszej fazie procesu do
wody dodaje sie kwasu dwukarboksylowego

w ilosci takiej, aby warto§¢ pH §Srodowiska

wynosila 1—3, wygladza przedmioty w ciggu

2—6 godzin, po czym w drugiej fazie dodaje

sie Srodka buforowego utrzymujgc wartos¢ pH

Srodowiska 3—4 i wygladza przedmioty w ciggu

2—3 godzin, zobojetnia Srodowisko do wartosci

PH powyzej 7, a nastepnie w trzeciej fazie pro-

cesu stosuje sie wodne roztwory znanych §rod-

kéw przywracajacych naturalny polysk wyro-
bom stalowym.

2. Sposoéb wedlug zasirz. 1, znamienny tym, ze
jako Srodki buforowe stosuje sie zasadowe sole
kwasu dwukarboksylowego uzytego w pierw-
szej fazie procesu.
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